Ce plan annule et remplace le plan de fabrication N°|
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Codification correspondante
au n° du moule et comportant
au minimum 9 points

=
Sigle usine A

o>
N° du moule diametralement /

@ouverture

20 0.3

surl mm de profondeur| CONTENANCE RB.: 67 .5 ml. + | .8 ml.

@ mini interieur col

|6

oppose aux points de codif. @ 38,6+0,7

G [o7.1.06 MISE A JOUR GRAVURE 52522 Ol

F |27.10.03 PORTE ANNOTATION GRAVURE 52522 Ol

E |21.11.91 NORMALISE SUIVANT *CETIE EV 2I* 52522 Ol

D [30.07.90 PORTE BARRETTES,N DU MOULE AU CORPS,REVU POIDS 52522 Ol

C |08.03.85 52522 Ol
REP| DATE | NOTE MODIFICATIONS N° MOULE |INDICE
BAGUE:Pji|ferproof n°28 Poips: 50O Grammes environ M OUI_E

92322

DATE: 28 .|1.84

SIROP ALPHA 60 ML

P.F.
68773

Suite a plan N °|

|/ L_JRef. L | Motif:

| Indicel __lU=N |V=199.7

84.11.507



