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A Gerateschalter

B Einstellbarer Sicherheitskreis
C Bedienknopf Heizung

D Bedienknopf Motor

E Taste ,Men(”

F Taste ,Back”

G Taste ,Wiegen”

H Taste ,Timer”

| Taste,Lock”

J Display

K Netzbuchse

L Anschlussbuchse Temp.Fihler
M RS 232 Schnittstelle

N BNC-Anschluss

O USB-Anschluss

P Stativgewindebohrung

Q Aufstellplatte

O T m

A Mains switch
Adjustable safety circuit
Rotating knob, heating
Rotating knob, motor
Button “Menu”

Button “Back”

Button “Scale”

Button “Timer”

Button “Lock”

Display

Power socket

Contact thermometer jack
M Interface RS 232

N Connection-BNC

O Connection-USB

P Threaded hole for stand
Q Heating plate

FTRARS-TIOTMON®

A Commutateur

Circuit de sécurité réglable
Bouton rotatif chauffage
Bouton rotatif moteur
Bouton “"Menu”

Bouton “Back”

Bouton “Scale”

Bouton “Timer”

Bouton “Lock”

Affichage

Prise secteur

Prise du themocontact

M Interface RS 232

N Raccordement BNC

O Raccordement USB

P Alésage fileté du statif

Q Plaque de composants

FTARS-TIOTMMON®
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Gesetzter Drehzahlwert

Gesetzter Temperaturwert

Temperatur der Tragerfliissigkeit

(nur in Verbindung mit Doppeftemp-Sensoren)
Heizung aktiviert

Aktuelle Heizplattentemperatur

Gemessener pH-Wert (nur in Verbindung mit pH-Sonde)
Aktuelle Sicherheitskreis Temperatur
Wireless-Verbindung mit WiCo

Alle Bedienelemente gesperrt

Betriebsart ( Modus A/B/C)

Externer Temperatursensor gesteckt und
gewahlter Steuerungsmodus

USB Verbindung mit PC

Timer / Counter

Viskositatstrend Wert

Verbindung mit PC eingerichtet

Motor aktiviert

Intervall Modus

Aktueller Drehzahlwert

8 9 12 11
7 13
Safe Temp: 150°C  Timer: 42:22:22
6 pH-Value: . 8 % 14
1
N 100.0 s
‘ actual °C actual rpm |
4 ® ) 59 PR 15
set rpm 1
2
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Set value speed
Set value temperature
Temperature limitation of carrier liquid
(only in connection with double temp-sensors)
Heater activated
Actual temperature
Measured pH-Value (only in connection with pH-probe)
Actual safety circuit temperature
Wireless connection to remote control
All operation elements locked
Operation mode (A/B/Q)
External temperature probe connected
and the selected control mode
USB connection with PC
Timer / Counter
Viscosity trend value
Connection with PC established
Motor activated
Intermittent status
Actual speed value
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Mis en valeur de la vitesse
La température de consigne
La température du liquide poteur

(qu'en liaison avec capteurs de température a double

Chauffage activé
a température réelle

Valeur de pH mesurée (qu'en liaison avec sonde de pH)

La température réelle du circuit de sécurité
Connexion Wireless avec une télécommande
Tous les controles verrouillés

Mode de fonctionnement

Capteur de température extérieure inséré et
le mode commande seléctionné
Connexion USB pour PC

Timer / Counter

Valeur de la tendance Viscositéi

Connection mis en place avec le PC
Moteur activé

Statut Intermittend

Valeur de vitesse actuelle

3alaHHan YacToTa BpalleHua

3ajaHHas Temneparypa

Temnepatypa HecyLLern XuaKocTy

(TOMbKO NPy HANMYUK IBOIHOTO AaTuvKa Temneparypsl)
HarpesaHue akTuB1poBaHo

DaKTHYeCKas TeMneparypa HarpesaTesnbHoOM MIACT/HbI
13meperHoe 3HayeHne pH (Tobko NpU Hannunm
JBOWHOro faTyuka pH)

TekyLLan Temneparypa 3alimTHON Lenu
becnposoaHoe coennHerne ¢ WiCo

Bce anemeHThI yrpaBeHns 3abn0KNpoBaHb
Pexxum pabotbl (pexumsl A/BIC)

BHeLHWUIA AaTymK Temneparypbl YCTaHOBIEH,
BLIOPAHHBIN pexuM ynpaBaexus
USB-coeguHenne ¢ NK

Tarmep/cyeTynk

TpeHn BA3KOCTH

CoenmHenve ¢ K ycraHoBeHo

[lguraresnb akTvBMpoBaH

Pexum nHTepBana

DakTnyeckas Yacrota BpaLleHus
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Bedienelemente und Display
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Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Bestimmungen der Richtlinien 2014/35/EU, 2014/30/EU und 2011/65/
EU entspricht und mit den folgenden Normen und norminativen Dokumenten Gbereinstimmt: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-
2-051, EN 61326-1, EN 60529 und EN ISO 12100.

Gewahrleistung

Entsprechend den IKA®-Verkaufs-und Lieferbedingungen betrégt die Gewahrleistungszeit 24 Monate. Im Gewahrleistungsfall wenden
Sie sich bitte an Ihren Fachhandler, oder senden Sie das Gerat unter Beifligung der Lieferrechnung und Nennung der Reklamationsgriinde
direkt an unser Werk. Frachtkosten gehen zu lhren Lasten.

Die Gewahrleistung erstreckt sich nicht auf Verschleifsteile und gilt nicht fur Fehler, die auf unsachgemafSe Handhabung und unzureichen-
de Pflege und Wartung, entgegen den Anweisungen in dieser Betriebsanleitung, zurickzufihren sind.

ZAN

A

/N\ WARNUNG

/\ VORSICHT

) ACHTUNG

A

Zeichenerklarung

Allgemeiner Gefahrenhinweis.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die flr die Sicherheit Ihrer Gesundheit von
absoluter Bedeutung sind. Missachtung kann zur Gesundheitsbeeintrdchtigung und Verletzung fiih-
ren.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir die technische Funktion des Gerdtes
von Bedeutung sind.
Missachtung kann Beschadigungen am Gerat zur Folge haben.

Mit diesem Symbol sind Informationen gekennzeichnet, die fiir den einwandfreien Ablauf der Ge-
ratefunktion sowie fiir den Umgang mit dem Gerdt von Bedeutung sind. Missachtung kann
ungenaue Ergebnisse zur Folge haben.

ACHTUNG - Hinweis auf die Gefdhrdung durch Magnetismus.

GEFAHR - Hinweis auf die Gefdhrdung durch eine heifSe Oberflache.



Sicherheitshinweise

* Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme voll-
standig und beachten Sie die Sicherheitshinweise.
« Bewahren Sie die Betriebsanleitung fur Alle zuganglich auf.

Allgemeine Hinweise
» Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerat arbeitet.
« Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeitsschutz
und Unfallverhltungsvorschriften.
» Steckdose muss geerdet sein (Schutzleiterkontakt).
Achtung - Magnetismus!

@ ACHTUNG Beachten Sie die Auswirkungen des Ma-
gnetfeldes (Herzschrittmacher, Datentra-
ger...).

Verbrennungsgefahr!
A Vorsicht beim Berlihren von Gehausetei-
len und Heizplatte. Die Heizplatte kann
Uber 320 °C heild werden. Beachten Sie die Restwarme nach
dem Ausschalten!
Das Gerat darf nur im kalten Zustand transportiert werden !

Gerdteaufbau
sionsgefahrdeten Atmospharen, mit Ge-

A
fahrstoffen und unter Wasser.

« Stellen Sie das Gerat frei auf einer ebenen, stabilen, sauberen,
rutschfesten, trockenen und feuerfesten Flache auf.

+ Die Geratefuf3e missen sauber und unbeschadigt sein.

« Das Netzkabel, sowie Leitungen externer Messfiihler dirfen die
heizbare Aufstellplatte nicht berthren.

« Prifen Sie vor jeder Verwendung Gerat und Zubehér auf Be-
schadigungen. Verwenden Sie keine beschadigten Teile.

Betreiben Sie das Gerat nicht in explo-

Zuldssige Medien / Verunreinigungen / Nebenreaktionen
Achtung! Mit diesem Gerat dlrfen nur
AWARNUNG Medien bearbeitet bzw. erhitzt werden,
deren Flammpunkt Uber der eingestell-
ten Sicherheitstemperaturbegrenzung liegt (50 ... 380 °C).
Die eingestellte Sicherheitstemperaturbegrenzung muss immer
mindestens 25 °C unterhalb des Brennpunktes des verwendeten
Mediums liegen.

/N\ WARNUNG

- entzlindliche Materialien

- brennbare Medien mit niedrigem Dampfdruck
- Glasbruch

- falsche Dimensionierung des Gefafses

- zu hohen Fullstand des Mediums

- unsicheren Stand des Gefal3es.

» Verarbeiten Sie krankheitserregende Materialien nur in geschlos-
senen Gefdfen unter einem geeigneten Abzug. Bei Fragen wen-
den Sie sich bitte an IKA®.

A Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen

der Energieeintrag durch das Bearbeiten
unbedenklich ist. Dies gilt auch fir an-
dere Energieeintrage, z.B. durch Lichteinstrahlung.

« Die Aufstellpatte kann sich auch ohne Heizbetrieb durch den An-
triebsmagneten bei hohen Drehzahlen erwarmen.

+ Bedenken Sie eventuell auftretende Verunreinigungen und un-
gewollte chemische Reaktionen.

« Eventuell kann Abrieb von rotierenden Zubehorteilen in das zu
bearbeitende Medium gelangen.

- Bei Verwendung von PTFE-ummantelten Magnetstabchen ist
Folgendes zu beachten: Chemische Reaktionen von PTFE treten
ein im Kontakt mit geschmolzenen oder geldsten Alkali- und
Erdalkalimetallen, sowie mit feinteiligen Pulvern von Metallen
aus der 2. und 3. Gruppe des Periodensystems bei Temperatu-

Beachten Sie eine Gefahrdung durch:

ren Uber 300-400 °C. Nur elementares Fluor, Chlortrifluorid und
Alkalimetalle greifen es an, Halogenkohlenwasserstoffe wirken
reversibel quellend.
(Quelle: Rbmpps Chemie-Lexikon und ,Ullmann” Bd.19)
* Bei Verwendung von gelésten Alkali- und Erdalkalimetallen und
bei Temperaturen Uber 250 °C sind grundsatzlich glasummantel-
te Magnetstabchen einzusetzen!

Versuchsdurchfihrungen

/N\ WARNUNG

Tragen Sie lhre personliche Schutzaus
ristung entsprechend der Gefahrenklas-
se des zu bearbeitenden Mediums. An-
sonsten besteht eine Gefahrdung durch:

- Spritzen und Verdampfen von Flissigkeiten

- Herausschleudern von Teilen

- Freiwerden von toxischen oder brennbaren Gasen.
» Reduzieren Sie die Drehzahl, falls:

- Medium infolge zu hoher Drehzahl aus dem GefalS spritzt

- unruhiger Lauf auftritt

- das Gefdld sich auf der Aufstellplatte bewegt.

Zubehdr

» Sicheres Arbeiten ist nur mit Zubehdr, das im Kapitel ,Zubehor”
beschrieben wird, gewahrleistet.

» Montieren Sie Zubehdr nur bei gezogenem Netzstecker.

» Beachten Sie die Betriebsanleitung des Zubehores.

« Der externe Temperaturfihler muss beim Anschluss mindestens
20 mm tief in das Medium eingeflhrt werden.

» Zubehorteile mussen sicher mit dem Gerat verbunden sein und
durfen sich nicht von alleine 1osen. Der Schwerpunkt des Auf-
baus muss innerhalb der Aufstellflache liegen.

Spannungsversorgung / Abschalten des Gerdtes

« Spannungsangabe des Typenschildes muss mit Netzspannung
Ubereinstimmen.

» Die Steckdose fur die Netzanschlussleitung muss leicht erreichbar
und zuganglich sein.

+ Die Trennung des Gerates vom Stromversorgungsnetz erfolgt nur
durch Ziehen des Netz bzw. Geratesteckers.

Nach einer Unterbrechung der Strom-
AWARNUNG zufuhr lauft das Gerat im Modus B von
selbst wieder an.

Zum Schutz des Gerdtes

- Das Gerat darf nur von einer Fachkraft gedffnet werden.

» Decken Sie das Gerat nicht ab, auch nicht teilweise, z.B. mit me-
tallischen Platten oder Folien. Die Folge ist Uberhitzung.

+ Vermeiden Sie Stofse und Schlage auf Gerat oder Zubehér.

+ Achten Sie auf eine saubere Aufstellplatte.

« Beachten Sie die Mindestabstande zwischen Geraten, zwischen
Gerat und Wand, sowie oberhalb des Aufbaus (min. 800 mm).

\

>100 mm

>100 mm >100 mm



Auspacken

* Auspacken - Schutzhaube H 104
- Packen Sie das Gerat vorsichtig aus - Magnetstabchen IKAFLON 30 und 40 mm
- Nehmen Sie bei Beschadigungen sofort den - Temperatursensor PT 100.70
Tatbestand auf (Post, Bahn oder Spedition) - O-Ring
. r T VY
» Lieferumfang
- Beheizbarer Magnetrihrer RET control-visc 0-Ring
- Netzkabel .
- Betriebsanleitung p -5 —— N @

- Schraubendreher (sicherheitskreis) Schieben Sie den O-T(ingﬁc dasiNetzkgel, um ein Eindringen von

- USB Kabel Wasser (in den Stecker) zu vermeiden.
BestimmungsgemafBer Gebrauch
¢ Verwendung Versorgungsnetz, das auch Wohnbezirke versorgt, geeignet.

- zum Mischen und / oder Erhitzen von Flissigkeiten. Der Schutz fir den Benutzer ist nicht mehr gewahrleistet, wenn

* Verwendungsgebiet (nur im Innenbereich) das Gerat mit Zubehor betrieben wird, welches nicht vom Herstel-
- Laboratorien - Schulen ler geliefert oder empfohlen wird oder wenn das Gerat in nicht
- Apotheken - Universitaten bestimmungsgemalSem Gebrauch entgegen der Herstellervorgabe

betrieben wird oder wenn Veranderungen an Gerat oder Leiter-

Das Gerat ist flr den Gebrauch in allen Bereichen, aufRer dem i
platte durch Dritte vorgenommen werden.

Wohnbereich und Bereichen, die direkt an ein Niederspannungs-

Montage des Stativstabes

+ Gewindestopfen (P) entfernen Hinweis:

» Schutzkappe von Stativstab abziehen

- Unterlegscheibe zwischen Gehause
und Mutter legen

- Stativstab von Hand bis zum An-
schlag einschrauben

» Mutter mit einem Gabelschlussel
SW17 anziehen

* Zubehor mit Kreuzmuffen montieren

Beim Verwenden von Badbefestigungsteilen mit einem Durchmess-
er von Uber 180 mm ist eine Stutz-
stange mit einer Verlangerung zu
verwenden (siehe ,Zubehor”).

A

Kippgefahr!

Der Massenschwerpunkt des ang-
eschlossenen Gerats darf nicht Uber
den durch ein gepunktetes Rech-
teck gekennzeichneten sicheren Be-
reich hinausragen.

Sicherer Bereich | |2 @’——ﬂg}@!
@| (=]

AL .




Sicherheitstemperaturbegrenzung einstellen

Die max. erreichbare Heizplattentemperatur wird durch einen
einstellbaren  Sicherheitstemperaturbegrenzer  begrenzt.  Bei
Erreichen dieser Grenze schaltet das Gerat die Heizung aus.

Die Sicherheitstemperaturbegrenzung
AWARNUNG muss immer mindestens 25 °C
unter dem Brennpunkt des zu
bearbeitenden Mediums liegen!

Die einstellbare maximale Heizplattentemperatur muss mindestens
10 °C unter der eingestellten Temperatursicherheitsgrenze liegen.

Einstellbereich: [50 °C] bis [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]
Werkeinstellung: [max. EINGESTELLTE Temperatur + 50 °C]

Einstellen der Sicherheitstemperatur
Nach dem Einschalten des Gerates kann der einstellbare Sicher-

heitskreis (7) mit dem mitgelieferten Schraubendreher eingestellt
werden.

Drehen Sie die Stellschraube nicht Uber den Links- bzw. Rechtsan-

schlag hinaus, da in diesem Falle das Poti zerstort wird.

- Den Hauptschalter (A) in die Stellung ,1” (EIN) schalten.

+ Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur mit dem mitgelieferten Schraubendreher (B) im Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag.

« Stellen Sie mit dem Temperaturdrehknopf (C) die Solltemperatur
auf die gewlinschte Sicherheitstemperatur ein und warten Sie,
bis die Temperatur erreicht wurde.

» Drehen Sie die Schraube zum Einstellen der Sicherheitstempera-
tur (B) langsam gegen den Uhrzeigersinn, bis sich die Heizfunkti-
on abschaltet und auf dem Display[Er 25 Jangezeigt wird.

« Auf dem Bildschirm wird die Sicherheitstemperatur (7) ange-
zeigt.

Die Sicherheitstemperatur darf nur nach
dem hier beschriebenen  Verfahren

/N WARNUNG

eingestellt werden.
Der auf dem Display angezeigte Wert ,Safe Temperature” (Sicher-
heitstemperatur) dient nur zur Veranschaulichung.

Funktionstest Sicherheitskreisabschaltung

« Gerat auf Uber 50 °C aufheizen.

« Sicherheitstemperaturgrenze auf Linksanschlag stellen (50 °C) Gera-
teschalter (A) in ON-Stellung bringen

« Anzeige auf dem Display:



Bedienung

Vor Inbetriebnahme Schutzfolie von der Aufstellplatte entfernen! Der Wechsel im Menu erfolgt mit der Men(taste ,,Back”.

Inbetrieb-
nahme

@ Gerdteschalter (A) in OFF-Stellung bringen

& Netzkabel in Netzbuchse (K) einstecken

< Gerdteschalter (A) in ON- Stellung bringen

= Standard Modus A ist eingestellt (siehe ,Men( (Details)”)

Riihren

@ Motordrehzahl mit dem Bedienknopf (D) einstellen
= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt
& Start der Ruhrfunktion durch Driicken des Bedienknopfes (D)

= Symbol (16) erscheint bei aktiviertem Motor

Heizen

< Einstellen der Sicherheitstemperaturgrenze (siehe , Meni (Details)”)
< Solltemperatur mit dem Bedienknopf (C) einstellen

= Der eingestellte Wert wird auf dem Display (J) angezeigt

& Einstellen des Temperatur-Regelmodus (siehe ,Menii (Details)”)
< Start der Heizfunktion durch Driicken des Bedienknopfes (C)

Soll- und Ist- Temperatur wird permanent auf dem Display (J) angezeigt:
= Bej eingeschalteter Heizung erscheint das Heiz-Symbol (4)

|Die einstellbare Heizplattentemperatur betragt max. 340 °C

= Solange_die Temperatur der Aufstellflache 50 °C Uberschreitet wird auch bei ausgeschaltetem Gerat im Display ())
Lh und die aktuelle Heizplattentemperatur angezeigt.

Anschluss
externer
Thermometer
(direkte Temperatur-
regelung im Medium)

= Gerateschalter (A) in OFF-Stellung bringen

& Sicherheitskontaktthermometer nach DIN 12878 Klasse 2 oder Temperaturfuhler PT 100 (Einzelfihler) bzw.
PT 1000 Doppelfthler) mit Buchse (L) verbinden

< Gerdteschalter (A) in ON-Stellung bringen

® Temperaturfihler PT 100 = Die auf dem Display () angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfih-
lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol ,externer Tempera-
tursensor” (11) erscheint.

® Temperaturfihler PT 1000 = Die auf dem Display (J) angezeigte Ist-Temperatur (5) des Temperaturfuh-
lers entspricht der Mediumstemperatur. Das Symbol ,externer Tempera-
tursensor” (11) erscheint. Gleichzeitig wird die Temperatur der Trager-
flussigkeit (3) angezeigt.

Wiegen

# Taste (G) drucken
& warten bis das System stabil ist (nachdem das System stabil ist, erscheint hinter der Ziffer 0 ein ,g".
= Gewicht in der Mitte der Heizplatte plazieren und warten bis das System stabil ist.

®

= Der maximale Anzeigebereich ist 2000 g
= Der Wagebereich ist max. 5000 g
= Die Funktion Wiegen kann nur aktiviert werden, wenn die Funktionen Heizen und Ruhren ausgeschaltet sind

= Das Wagemodul kann kalibriert werden

pH-Messung

 Siehe Abschnitt ,MenU (Details)”.

Timer

< Taste (H) drlicken

= Einstellen der gewUnschten Zeit in Stunden, Minuten und Sekunden durch Drehen und Bestatigen durch Driicken des
Drehknopf (D) nach dem Starten der Heiz- oder Ruhrfunktion, beginnt die Timerfunktion rlickwarts zahlend (siehe ,Menu
(Details)").

Sobald der Timer 0 erreicht hat, wird die Funktion Heizen immer ausgeschaltet auch wenn der Motor zuerst gestartet wurde.
Sofern die Heizung wéhrend des Timer-Vorganges aktiviert wird, wird nur die Heizung abgeschaltet, der Motor lauft
weiter (Siedeverzug).
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L— Informationen

Driicken bestatigen.
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Sie kdnnen die Mentipunkte durch Drehen des Drehknopfes (D) dndern und durch

00:30 [mm:ss]

Control
-EUSB ............................ -

Minimum Speed..........

Drehmoment-Trendmessung

Durch die Drehmoment Trendmessung kann auf den Viskositats-
verlauf des Reaktionsmediums riickgeschlossen werden.

Die Gerate sind nicht fiir die Messung absoluter Viskositat ausgelegt.
Es wird lediglich die relative Anderung im Medium im Verhéltnis zu einem
durch den Anwender bestimmten Ausgangspunkt gemessen und angezeigt.
Nachdem sich die Drehzahl von Motor und Magnetstdbchen im
Medium auf die eingestellte Solldrehzahl stabilisiert haben, wird die
Viskositatsmessung mit 100% gestartet.

In Folge wird eine Steigerung des gemessenen Drehmomenttrends durch
Werte > 100% und eine Reduzierung durch Werte < 100% angezeigt.
Durch Drlcken des Folientasters , Back” (F) kann der Wert jederzeit
auf 100% zurlckgesetzt werden.

Hinweis:

Die Drehmoment Trendmessung funktioniert nur bei einer
fiir die Dauer der Messung konstant eingestellten Drehzahl.
Der Intervallmodus kann nicht mit der Drehmoment
Trendmessung kombiniert werden!

Die aktuelle Stellgroi3e wird als Referenz 100% AP gespeichert und
auf die Digitalanzeige ausgegeben. Angezeigt wird die Veranderung
der Viskositdt in %. Je nach Zu- oder Abnahme der Viskositat wird
diese mit kleiner oder gréf3er 100% angezeigt.

Abriss des Ruhrstabs

Wird ein RUhrstab-Abriss erkannt, stoppt die Rihrfunktion kurz um
den Ruhrstab zu fangen. Danach wird wieder auf die zuvor einge-
stellte Solldrehzahl hochgefahren. Ein erkannter Rihrstababriss wird
durch das Symbol ( 3¢ anstelle des Symbols 16) angezeigt. Kommt
es innerhalb der nachsten 3 min, ohne Solldrehzahlanderung, ermeut
zu einem Ruhrstab-Abriss, wird nach dem Fangen des Rihrstabes,
auf eine um 100 rpm reduzierte Solldrehzahl hochgefahren. Beim
vierten Ruhrstab-Abriss — mit jeweils weniger als 3 min normaler
Rihrdauer — wird die Fehlermeldung ER 41 angezeigt. Die Drehzahl
wird auf 200 rpm reduziert, die Heizung wird ausgeschaltet.

In diesem Fall sollten die Versuchsbedingungen neu gewahlt werden.



HINWEIS:

Der Anwender muss die Eignung bzw. die Funktion der
Rihrstab-Abriss-Uberwachung fir den jeweiligen Aufbau -
Ruhrstab, Drehzahl, Gefafk, Medium - testen!

Die Rihrstab-Abriss-Uberwachung funktioniert nicht, wenn
das Ruhrstabchen bereits beim Hochfahren auf die eingestellte
Solldrehzahl abreif3t!

Je hoher das zu Ubertragende Drehmoment ist, desto sicherer funk-
tioniert die Rihrstab-Abriss-Uberwachung.

In einem Becherglas mit Wasser kann der Ruhrstab-Abriss ab einer
Ruhrstablange von 40 mm (d=8 mm) von 300 bis 1200 rpm erkannt
werden. Langere Ruhrstabe, grofere Ruhrstabfldchen z.B. Trika, bzw.
hohere Drehzahlen erhéhen das zu Ubertragende Dreh-moment.

Heizen

Intervallmodus

Der Intervall Modus ist eine zyklische Unterbrechung der
Ruhrfunktion. Dabei kann die Laufzeit und die Stopzeit eingestellt
werden. Beim Einschalten des Gerdtes wird bei aktiviertem
Intervallmodus die jeweilige Zeit angezeigt.

Drehzahlgrenze:

Im MenUl ,Drehzahlgrenze” kann der Benutzer die gewinschte
max. Drehzahlobergrenze fur das Ruhrwerk einstellen. Die Stan-
dardeinstellung ist die maximale zuldssige Drehzahl des Ruhrwer-
kes. Andert der Benutzer diese Einstellung, speichert der Wireless
Controller diesen Wert fir die zukUinftigen Rihraufgaben.

Bei veranderter ,Drehzahlgrenze” kann die Drehzahl nur noch in-
nerhalb dieses Bereiches eingestellt werden.

Regelung der Mediumstemperatur mit Temperaturmessfithler PT 100

Regelart

Der gewdhlte Temperaturregelmodus wird im Betrieb mit PT 100
durch das Symbol .~ in der Digitalanzeigegekennzeichnet.

Der gesetzte Temperaturwert (2) und

die aktuelle Heizplattentemperatur

(5), die auf dem Display angezeigt
werden, beziehen sich auf die A
Temperatur des  Mediums. Die

Heizplattentemperatur wird durch die
aktuelle  Sicherheitskreis-Temperatur
(7) begrenzt. Die Regelung der
Mediumstemperatur erfolgt tber einen
Mikrocontroller. Dadurch wird die Uber
den PT 100 erfasste Mediumstemperatur
schnellstméglich, ohne Uberschwingen

auf die eingestellte  Temperatur
aufgeheizt. Der Mikrocontroller
passt sich automatisch an die

verschiedenen Wérmekapazitdten der
unterschiedlichen Aufstellgefafle und
deren Inhalt an. Damit ist immer eine
optimale Temperaturfihrung ohne Temperaturdrift und Welligkeit
gewahrleistet.

RegelungderMediumstemperaturmit Doppeltemperaturmessfuhler
PT 1000

Der Betrieb mit PT 1000 Doppelsensor
wird durch das Symbol # in der
Digitalanzeige gekennzeichnet.

Ein Temperaturfihler befindet sich

im Warmetrager, der andere im
Reaktionsmedium.  Der  gesetzte
Temperaturwert  (2) bezieht sich

auf die Temperatur des Mediums.
Die Temperatur des Wadarmetragers
wird auf dem Display als zusatzliche
aktuelle Temperatur mit dem Symbol
Wl angezeigt.

Die  aktuelle  Temperatur  des
Reaktionsmediums wird als aktuelle
Heizplattentemperatur (5) angezeigt.
Die Heizplattentemperatur (und daher
die Warmetragertemperatur)  wird
durch die aktuelle Sicherheitskreis-
Temperatur (7) begrenzt. Die Temperatur des Reaktionsmediums
wird durch die gesetzten Temperaturgrenzen (Grenzwert fur
Warmetrager-/Reaktionsmediumtemperatur) begrenzt.

Der Benutzer kann die Temperaturregelung in drei verschiedenen
Modi seinen Bedurfnissen anpassen. Der gewadhlte Temperatur-
regelmodus wird erganzend zum Symbol (11) angezeigt.

Schnell PID (fPID):
Verbindet die Vor teile
von PID und 2-Punkt- T
Regelung (sehr schnelles set=
Aufheizen und hohe Regel-
genauigkeit, Uberschwinger
sind maglich).

N Py N,

aPID

Exakt PID: Flr sehr empfindliche Medien, die sehr vorsichtig
behandelt
werden

mussen. ' -
e

Vorteil:

+ sehrgenaueErwarmung .
der Flussigkeit Il

«  kein Uberschwingen zur f
eingestelltenTemperatur

Nachteil:

+ langsamster Heizbetrieb

Zwei-Punkt (2 Pkt.):

Flr Medien die nicht zu empfindlich sind.

Vorteil:

+ Heizung viel schneller T
als PID set

Nachteil:

«  Uberschwingen zur
Mediumstemperatur
bis zu 10 °K

Grenzwerte

Um sicher zu stellen, dass weder die Reaktionsflissigkeit noch das
Ubertragungsmedium zu hoch erhitzt werden, kann der Benutzer
separate Temperaturgrenzen festlegen.

Mediumsbegrenzung:

Mit dem MenU , Medium Limit “ (Grenzwert Medium) kann der Benutzer
die gewlinschte maximale Temperatur fur das Medium begrenzen.
Warmetragerbegr:

Mit dem Menti, Carrier Limit “ (Grenzwert Trager) kann der Benutzer die
gewunschte maximale Temperatur fUr die Tragerfliissigkeit begrenzen.
Grenzwertinformationen:

Im Menl ,Limit information” (Grenzwertinformationen) werden die
eingestellten Grenzwerte fir Medium und TragerflUssigkeit angezeigt.



Temperaturfihler

Kalibrierung:

Um Temperaturabweichungen durch Toleranzen zu verringern,
kann der Benutzer den Temperaturmessfihler zusammen mit dem
Gerat kalibrieren.

2 Punkt-Kalibrierung:

Kalibrierung mit Hilfe von zwei Temperaturen

3 Punkt-Kalibrierung:

Genaueste Moglichkeit der Messfihler Kalibrierung bei drei
verschiedenen Temperaturen

Hinweis:

Eine vom Benutzer durchgeflihrte Kalibrierung wird im Display
durch die Anzeige des Symboles (11) in der Farbe rot dargestellt.
Die Kalibrierung von PT100 und PT1000.50 Doppelsensor erfolgen
unabhangig voneinander.

Kalibrierung zurlicksetzen:

Im MenU ,Reset Calibration” (Kalibrierung zurlicksetzen) kann der
Benutzer die Kalibrierung flr den Temperaturfihler zuriicksetzen.

Wiegen

Messung

Das Wiegemodul ist eine Funktion, die es dem Benutzer ermdglicht
einfache Wiegeaufgaben aus zufthren.

Zum Starten der Wiegefunktion drlicken Sie die Taste (G) auf der
Frontfolie oder wahlen Sie den Menupunkt Wiegen aus. Durch
Driicken des Bedienknopfes (D) startet die Wiegefunktion.

Hinweis:
Die Funktionen Heizen und Riihren missen deaktiviert sein.

Es dauert eine kurze Zeit, bis das System stabil ist.
Das stabile System wird durch ein ,,g” neben dem gemessen Wert
angezeigt.

Kalibrierung

Legen Sie das Kalibrier-gewicht auf die Aufstellplatte und warten
Sie bis das Gerat meldet, dass der Vorgang erfolgreich beendet ist.
Dieses Verfahren muss zwei oder dreimal vor SchliefSen des Kali-
briermodus durchgeflhrt werden

Nach der erfolgreichen Kalibrierung kann das Wiegemodul
verwendet werden.

FUhren Sie die Kalibrierung in regelmafSigen Abstanden durch.

Timer

Soll

In der Funktion Timer hat der Benutzer die Mdglichkeit den Heiz-
vorgang nach einer bestimmten Zeit zu unterbrechen. Der Timer
Zeitenbereich erstreckt sich auf 99 Stunden, 59 Minuten und 59
Sekunden.

Hinweis:

Beim Start der beiden Funktionen (Heizen und/oder Riihren)
beginnt die Zeit abzulaufen.

Sobald die Heizfunktion aktiv ist, lauft die Timerfunktion auch nur
fur die Heizung. Die Rihrfunktion lauft weiter wie bisher. Dies dient
der Vermeidung von Siedeverzug in der Flussigkeit. Der Motor
wird nur abgeschaltet, wenn die Heizfunktion nicht aktiv ist. Die
Funktion Rihren wird gestoppt, wenn wahrend des Timerzyklus
die Heizfunktion nie gestartet wurde und die Timerzeit abgelaufen
ist.

Hinweis:
Durch Eingabe des Wertes 00:00:00 (hh:mm:ss) wird der Counter
aktiviert. Der Counter zeigt die abgelaufene Versuchszeit.

Display

In diesem MenU kann der Benutzer festlegen, dass der Timer im
Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option
aktiviert ist.

pH-Sonde

Kalibrierung

Um den pH-Wert verschiedener Flissigkeiten zu bestimmen, ist im
Gerat eine pH-Messfunktion integriert.

Vor dem Start einer pH-Messung, muss der pH-Messfihler mit dem
Gerat kalibriert werden.

Die Kalibrierung dient dazu, Gerat und die verwendete pH-Sonde
aufeinander abzugleichen. In diesem Prozess werden Nullpunkt und
pH-Gradienten fir die Messkette bestimmt. Zur Kalibrierung sollten
pH4, pH5 und pH7 Pufferldsungen nach DIN 19266 verwendet
werden.

Hinweis:
Elne pH Kalibrierung kann nur bei gestecktem Temperatursensor
gestartet werden.

« Scrollen Sie im MenU zum Icon pH-Sonde

« Offnen Sie das Unterment durch Driicken des Bedienknopfes (D)

« Offnen Sie das Untermenl ,Kalibrierung” und bestatigen Sie
durch Drucken des Bedienknopfes (D).

» Tauchen Sie die pH-Sonde und den Temperaturfihler in die
gewunschte Pufferlésung.

» Bestatigen Sie den Wert, sobald er stabil ist durch Dricken des
Bedienknopfes (D)

- Folgen Sie den Anweisungen auf dem Display und tauchen
Sie die pH-Sonde und den TemperaturfUhler in die néchste
Pufferlésung.

» Bestdtigen Sie wieder den angezeigten Wert.

+ Bei der 3 Punkt-Kalibrierung muss eine dritte Pufferlésung
verwendet werden.

Nachdem die Kalibrierung erfolgreich durchgeflihrt wurde,
kénnen pH-Messungen durchgefihrt werden.

Hinweis:

Die Verwendung des Temperaturfuhlers ist eingeschrankt durch die
maximal zulassige Temperatur.

Stellen Sie sicher, dass die Temperatur der Flissigkeit die erlaubte
max. Temperatur der pH-Sonde nicht Uberschreitet.

Display

In diesem MenU kann der Benutzer festlegen, dass die pH-Sonde
im Display angezeigt wird. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option
aktiviert ist.

Betriebsart

Der eingestellte Modus wird auf dem Display (10) dauerhaft
angezeigt.
Modus A
Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem
Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten
des Gerates ist der Status der Funktionen Rihren und Heizen

ausgeschaltet (OFF).



Modus B

Alle eingestellten Werte bleiben nach dem Ausschalten oder dem
Trennen des Gerates vom Netz erhalten. Nach dem Einschalten des
Gerates wird der Status der Funktionen Heizen und Rihren vor
dem letzten Ausschalten Ubernommen (ON oder OFF).

Modus C

In diesem Modus kann mit oder ohne Temperaturmessfihler
gearbeitet werden.

Nach dem Einschalten des Gerates mit dem Gerateschalter, starten
die Funktionen Rihren und Heizen mit zuletzt eingestellten Status
und den zuletzt eingestellten Werten. Die eingestellten Sollwerte
aus den Betriebsarten A und B kénnen nicht verandert werden.

Display

In diesem Menu kann der Benutzer festlegen, welche Informationen
(Drehmomenttrend, pH-Wert, Timer oder Graph) auf dem
Hauptbildschirm angezeigt werden. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Graph

Achszuordnung
In diesem MenU kann der Benutzer 2 aus den 4 Optionen

(Temperatur, Drehzahl, Drehmoment oder pH-Wert) fir die
Achsenzuordnung auswahlen. Ein Hakchen bedeutet, dass die
Option aktiviert ist.

Achsenskalierung
Die Achsen konnen automatisch oder manuell skaliert werden.

Programme

Unter dem Menu ,Programme” kénnen 5 benutzerdefinierte
Drehzahl(rpm)-Zeit-Profile erstellt werden. Zusétzlich kann der Be-
nutzer festlegen, ob der Intervallbetrieb in den Programmen aktivi-
ert ist oder nicht.

Ist der Intervallbetrieb aktiviert, werden die flr den , Intervallmo-
dus” eingestellten Werte flr Betriebszeit/Stoppzeit Ubernommen.

Hinweis: Falls der Benutzer den Intervallbetrieb in einem Segment
eines Programms aktivieren muss, sollte er die ,Betriebszeit/
Stoppzeit” in der MenUoption ,Intervall” einstellen und inz-
wischen die Funktion , Betrieb/Stopp” in der MenUoption ,, Inter-
vallmodus” aktivieren (siehe Abschnitt , Riihren”).

Nachdem ein Programm ausgewahlt wurde, sind die folgenden
MenUoptionen verfligbar:

Starten: Zum Starten des gewéhlten Programms auf Abruf.

Beim Starten des ausgewahlten Programms durch Drlicken der
MenUoption ,Start” mit dem Dreh-/Druckknopf wird der Benutzer
am Bildschirm zur Auswahl von ,Infinite loop” (Endlosschleife)
oder ,Loop count” (Schleifenanzahl) aufgefordert. Driicken Sie den
Dreh-/Druckknopf, um die Einstellung ,Endlosschleife” zu bestati-
gen und starten Sie die Programmsteuerung, oder geben Sie eine
Zahl ein und drlcken Sie dann den Dreh-/Druckknopf, um die
eingegebene Schleifenanzahl zu bestétigen, und starten Sie dann
die Programmsteuerung.

Bearbeiten: Zum Bearbeiten der gewahlten Programmparameter.
Mit dem Dreh-/ Drickknopf auf ,Bearbeiten” drucken, um mit
der Bearbeitung der ausgewahlten Programmparameter zu begin-
nen. Der Benutzer kann ein ausgewahltes Segment im Programm
bearbeiten, 16schen, einfugen oder speichern.

Wenn der Benutzer die Programmzeit fiir mindestens ein Seg-
ment bearbeitet, erscheint ein Hakchen (/) fiir das betreffende
Programm.

Léschen: Zum Loschen des gewahlten Programms.

Wenn ein ausgewahltes Programm durch Driicken mit dem Dreh-/
Druckknopf auf die MenUoption ,,Léschen” geldscht wird, werden
alle Programmparameter geleert. Das Hakchen (/) verschwindet.

View (Ansicht): Details zum ausgewahlten Programm anzeigen.

Sicherheits

ZeitUberschreitung

Im MenUpunkt ,Zeitliberschreitung” wird definiert, wie lange eine
Unterbrechung der Kommunikation zwischen Magnetrihrer und
der WiCo - Box ohne Reaktion des Magnetruhrers bleibt.

Bei Uberschreiten der eingestellten Zeitbegrenzung werden die
voreingestellten Temperatur- und Drehzahlwerte aktiv.

Hinweis: Die Standardvorgabe fUr das Zeitlimit betrdgt 30 Sekun-
den.Der Benutzer kann bis zu 60 Minuten fur dieses Zeitlimit ein-
stellen.

Im MenU , Sicherheitsdrehzahl” kann der Benutzer, flr den Fall
dass zwischen der RET control-visc station und dem Wireless
Controller die Kommunikation abbricht oder die Kommunikation
Reichweite Uberschritten wurde, die Drehzahl festlegen, die fur die
Rihraufgabe geeignet und sicher ist.

Hinweis: Die Standardvorgabe der Sicherheitsdrehzahl betragt 50
rpm und wird nach Ablauf des Zeitlimit eingestellt. Der Benutzer
kann bis zu 1700 rpm fur dieses Drehzahllimit einstellen.

Wenn der Intervallmodus aktiviert ist, lauft das Gerat sofort in der
eingestellten Sicherheitsdrehzahl oder eingestellten Drehzahl weit-
er, wenn diese kleiner ist als die Sicherheitsdrehzahl.

In der Option , Temperature” (Temperatur) kann eine fir die Heiza-
ufgabe geeignete und sichere Temperatur angegeben werden.
Diese Sicherheitstemperatur wird bei einem Kommunikationsau-
sfall zwischen dem Ruhrwerk und dem Wireless Controller oder
dann aktiviert, wenn die Kommunikationsreichweite Uberschritten
wurde.

Hinweis: Die Sicherheitstemperatur kann im Bereich von 0 - 340
°C eingestellt werden.

Passwort

Im Menl ,Passwort” kann der Benutzer die Einstellungen der
Wireless Controller mit einem Passwort schitzen (Werkseitig:000).

Safe Temp Bestatigung

Bei dieser Option muss der Benutzer die Sicherheitstemperatur der
Heizplatte beim Hochfahren bestatigen.

Er5

In dieser Zeit wurde erkannt, dass der Temperaturfehler nicht in
das Medium eingefihrt wurde, wenn die Heizung eingeschaltet ist.

Hinweis: Der Benutzer kann fUr dieses Zeitlimit einen Wert von 1
bis 30 Minuten einstellen.

Ist das Zeitlimit auf O gesetzt, wird die ,Error 5”-Fehlererkennung
deaktiviert.

/\ VORSICHT

Diese Funktion ist nur in den folgenden Féllen aktiv:
- Die FUhlertemperatur ist < 50 °C
- Der Unterschied zwischen Soll- und Flhlertemperatur ist > 5 K



Einstellungen

Languages (Languages)

Mit der Option ,Languages” kann der Benutzer die gewdlnschte
Landessprache durch Drehen und Driicken des Dreh-/Druckknopfs (D)
auswahlen. Ein Hakchen zeigt die fur das System gewahlte Sprache.

Einheiten

Mit der Option , Einheiten” kann der Benutzer durch Drehen und
Druicken des Dreh-/Druckknopfs (D) die Mal3einheit fir den im Dis-
play angezeigten Temperaturwert in ,°C" oder ,°F" wahlen. Ein
Hakchen zeigt die flr das System gewahlte MafSeinheit an.

Display

Mit der Option ,Display” kann der Benutzer Hintergrundfarbe
und Helligkeit zwischen schwarz und weild andern und sich Infor-
mationen zum Firmware-Update anzeigen lassen. Ein Hakchen be-
deutet, dass die Option aktiviert ist.

Ton

Mit der Option ,Ton” kann der Benutzer den Tastenton aktivieren
bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass die Option aktiviert ist.
Werkseinstellungen

Wabhlen Sie die Option ,Werkseinstellungen” durch Drehen und
Dricken des Dreh-/Druckknopfs. Das System wird Sie auffordern,
die Wiederherstellung der Werkseinstellungen zu bestatigen. Bei
Betatigung der ,,OK"-Taste setzt das System alle Einstellungen auf
die urspriinglichen, werkseitigen Standardwerte zurlck (siehe Bild
~Menustruktur”).

Kommunikation

Bluetooth

In der Option , Bluetooth” kann der Benutzer die ,Bluetooth”-
Funktion aktivieren bzw. deaktivieren. Ein Hakchen bedeutet, dass
die Option aktiviert ist.

Das Gerat erméglicht dem Benutzer eine Bluetooth-Verbindung zu
einer WiCo - Box herzustellen.

Das Gerat kann mit der WiCo-Box in einem Bereich von 10 m (bei
freier Sicht / keine Hindernisse) wireless betrieben werden.
Beachten Sie hierzu die separate Bedienungsanleitung zur WiCo-
Box.

Eurostar control

Die neue Sicherheitsfunktion des RET Uberwacht das Verhalten
eines angeschlossenen Eurostars und stoppt die Heizfunktion
wenn die Ruhrgeschwindigkeit des Eurostars unter ein bestimmtes
Minimum fallt. Der RET stoppt den Heizprozess auf3erdem,
wenn der Eurostar in einen Fehlerzustand wechselt oder die
Kabelverbindung zwischen RET und Eurostar getrennt wird.

Der Eurostar kann wahlweise entweder iber die RS 232 oder die USB-
Schnittstelle mit dem RET control verbunden werden. Die verwendete
Schnittstelle muss im MenU entsprechend angegeben werden.
Hauptmenii - Einstellungen & Kommunikation - Eurostar control
Wichtige Info bei der Verwendung der USB-Schnittstelle fiir
die Kommunikation zwischen RET und Eurostar:

Das USB-Kabel muss immer zuerst mit dem RET verbunden werden
und dann mit dem Eurostar.

Fir die RUhrgeschwindigkeit muss eine minimale Grenze
vorgegeben werden. Wenn der Ist-Wert der Rihrgeschwindigkeit
die minimale Grenze unterschreitet, wird die Heizfunktion des RET
abgeschaltet und der RET wird in den Fehlerzustand versetzt.

Die neuen Menus sind ausschlieflich in Englisch.

Informationnen

In der Option ,Informationen” erhalt der Benutzer einen Uber-
blick Gber die wichtigsten Systemeinstellungen des Riihrwerks
RET control-visc.

Anschliisse und Schnittstellen

Bluetooth

Micro-USB

BNC connector (nur fur pH-Sonde)

Netzanschluss Anschluss PT 100 / PT 1000
RS 232

9-pin connector

Pt1000-2
Pt1000-1

Pt100




Serial RS 232 interface and USB

USB Schnittstelle

Der Universal Serial Bus (USB) ist ein serielles Bussystem zur Ver-
bindung des Gerates mit dem PC. Mit USB ausgestattete Gerate
konnen im laufenden Betrieb miteinander verbunden werden (hot-
plugging).

Angeschlossene Gerate und deren Eigenschaften werden automa-
tisch erkannt. Die USB-Schnittstelle dient in Verbindung mit lab-
worldsoft® zum , Remote”-Betrieb und kann auch zum Firmware-
Update benutzt werden.

USB Gerdite-Treiber

Laden Sie zuerst den aktuellen Treiber fur IKA®-Gerate mit USB
Schnittstelle unter http.//www.ika.com/ika/Ilws/download/usb-
driver.zip und installieren Sie den Treiber, indem Sie die Setup
Datei ausfihren. AnschliefSend verbinden Sie das IKA®-Gerat
durch das USB-Datenkabel mit dem PC.

Die Datenkommunikation erfolgt Uber einen virtuellen COM-
Port. Konfiguration, Befehlsyntax und Befehle des virtuellen
COMPorts sind wie unter RS 232 Schnittstelle beschrieben.

Konfiguration
Die serielle Schnittstelle RS 232 kann dazu verwendet werden,

das Gerat extern mittels Computer und geeigneter Anwenderpro-

gramme (labworldsoft) zu steuern.

Zur Erhéhung der Sicherheit bei der Steuerung des RET

control-visc mit einem PC, kann eine ,Watchdog”-Funktion,

zur Uberwachung des kontinuierlichen Datenflusses, aktiviert
werden (siehe Kapitel ,,Watchdog-Funktion”.

» Die Funktion der Schnittstellenleitung zwischen Laborgerat und
Automatisierungssytem sind eine Auswahl aus den in der EIA
- Norm RS 232, entsprechend DIN 66020 Teil 1 spezifizierten
Signale. Die Belegung der Signale ist dem Bild zu entnehmen.

« Fir die elektronischen Eigenschaften der Schnittstellenleitung

RTS: (PIN 7) HIGH (negative Spannung)
/ COMPUTER darf nicht senden
CTS: (PIN 8) LOW (positive Spannung)
/ COMPUTER empfangsbereit
CTS: (PIN 8) HIGH (negative Spannung)
/ COMPUTER nicht empfangsbereit
« Zugriffsverfahren: Eine Datenlibertragung vom Gerat zum
Computer erfolgt nur auf Anforderung des Computers.

Befehlssyntax
Fir den Befehlssatz gilt folgendes:

« Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an das Labor-
gerat (Slave) geschickt.

- Das Laborgerat sendet ausschliel3lich auf Anfrage des Rechners.

» Befehle und Parameter, sowie aufeinanderfolgende Parameter
werden durch wenigstens e i n Leerzeichen getrennt (Code: hex
0x20).

+ Jeder einzelne Befehl inklusive Parameter und Daten und jede
Antwort werden mit CR LF abgeschlossen (Code: hex 0xOD und
0x0A) und haben eine maximale Lange von 10 Zeichen.

« Das Dezimaltrennzeichen in einer FlieSkommazahl ist der Punkt
(Code: hex Ox2E).

Die vorhergehenden Ausflihrungen entsprechen weitgehend den

Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises (NAMUREmpfehlungen

zur Ausflhrung von elektrischen Steckverbindungen fur die analoge

und digitale Signaliibertragung an Labor-MSR Einzelgeraten. Rev.

1.1).

Ubersicht der verfigbaren NAMUR-Befehle
Verwendete Abkurzungen:

X,y= Numerierungsparameter (Integerzahl)
m = Variablenwert, Integerzahl
n = Variablenwert, FlieSkommazahl

und die Zuordnung der Signalzustande gilt die Norm RS 232, X=1 Mediums-Temperatur
entsprechend DIN 66259 Teil 1. X=2 Heizplatten Temperatur
« Ubertragungsverfahren: Asynchrone Zeichentibertragung in Start X =3 Heizplatten- Sicherheitstemperatur
— Stop Betrieb. X=4 Drehzahl
« Ubertragungsart: Voll Duplex X=5 Viskositatstrend
+ Zeichenformat:  Zeichenerstellung gemaf Datenformat in X=7 Warmetrager- Temperatur
DIN 66022 fiir Start=Stop Betrieb. 1 Startbit; 7 Zeichenbits; 1 X =380 pH Value
Paritatsbit (gerade = Even); 1 Stopbit. X=90  Weight Value
+ Ubertragungsgeschwindigkeit: 9600 Bit/s X=54  Error 5 Ansprechzeit in s (180 <= n <= 1200)
« Datenflusssteuerung: Hardwarehandshake RTS/CTS X=55 Intermit Mode Zykluszeit in s (10 <= n <= 600)
RTS: (PIN 7) LOW (positive Spannung) X=56 Intermit Mode Dauer der Unterbrechung in s
/ COMPUTER darf senden (5<=n<=60)
NAMUR Befehle Funktion Anzeige
(zusatzlich)
IN_NAME Anforderung der Bezeichnung
IN_PV_X X=1;2;3,4;5;7:80;90 | Lesen des Ist-Wertes
IN_SOFTWARE Anforderung der Software Identnummer, Datum, Version
IN_SP_X X=1,2;3;4,7;8;12; | Lesen des gesetzten Sollwertes
42,54;55,56;
IN_TYPE Anforderung der Laborgerateerkennung
OUT_NAME name Ausgabe der Bezeichnung name. (Max. 6 Zeichen, Default: IKARET)
OUT_SP_12@n Setzen der WD-Sicherheitstemperatur mit Echo des gesetzten Wertes
OUT_SP_42@n Setzen der WD-Sicherheitsdrehzahl mit Echo des gesetzten Wertes
OUT_SP_Xn X=1;2:4,7; Setzen des Soll-Wertes auf n
54,5556




OUT_WD1@m

Watchdog Modus 1: Tritt das WD1-Ereignis ein, so wird die Heiz- und die Rihrfunktion
ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Se-
kunden, mit Echo der Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss
immer innerhalb der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden

OUT_WD2@m

Watchdog Modus 2: Tritt das WD2-Ereignis ein, so wird der Drehzahlsollwert auf die
gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursollwert auf die gesetzte WD-
Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die Warnung WD wird angezeigt. Das WD2 Ereig-
nis kann mit OUT_WD2@0 zurlckgesetzt werden - dadurch wird auch die Watchdog-
funktion gestoppt. Setzen der Watchdogzeit auf m (20...1500) Sekunden, mit Echo der
Watchdogzeit. Dieser Befehl startet die Watchdogfunktion und muss immer innerhalb
der gesetzten Watchdogzeit gesendet werden.

RESET

Ausschalten der Geratefunktion.

START_X X=1;2;4,5;7

X=80;90

Einschalten der Gerate - (Remote) Funktion
Aktivierung der alten Watchdogfunktion. Erfolgt innerhalb von 60 Sekunden keine Soll-
wertvorgabe, wird die (alte Funktion) Heizung abgeschaltet.

Remote

STOP_X X=1,2;4;5;7

Ausschalten der Gerate - (Remote) Funktion.

Remote

X=80;90

Watchdog” Funktionen, Uberwachung des seriellen Datenflusses

Die mit OUT_SP_X gesetzte Variable bleibt erhalten. Beinhaltet den Befehl RMP_STOP.

Verbindungsméglichkeit zwischen RET control-visc und externen

Findet nach der Aktivierung dieser Funktion (siche Namur Befehle),
innerhalb der gesetzten Uberwachungszeit (,Watchdogzeit”) keine
erneute Ubertragung dieses Befehles vom PC statt, so werden die
Funktionen Heizen und Ruhren entsprechend dem eingestellten
,Watchdog"-Modus abgeschaltet, oder auf vorher gesetzte Soll-
werte weitergeregelt.

Zur Unterbrechung der Ubertragung kann es z.B. durch Betriebs-
systemabsturze, Stromausfall am PC, oder Unterbrechung des
Verbindungskabels zum RET control-visc kommen.

,Watchdog”~ Modus 1

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (Ianger als die
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird die Heiz- und die Ruhr-
funktion ausgeschaltet und es wird ER 2 angezeigt.
,Watchdog“— Modus 2

Geraten

Zur Verbindung zwischen RET control-visc und externen Geraten
sind von IKA® folgende Adapter und Adapterkabel erhaltlich.

PC 1.1 Kabel

Das Kabel PC 1.1 wird zur Verbindung de 9-poligen Buchse zum
Computer bendtigt.

EOVI

PC

oobo
ES
)
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g

Tritt eine Unterbrechung der Datenkommunikation (ldnger als die 83 ™
eingestellte Watchdogzeit) auf, so wird der Drehzahlsollwert auf
die gesetzte WD-Sicherheitssolldrehzahl und der Temperatursoll-
wert auf die gesetzte WD-Sicherheitssolltemperatur gesetzt. Die
Warnung WD wird angezeigt.
Zubehor

» Magnetstabchen: * H135.410 Einsatz Rundkolben 10 ml

@ 6 mm, Ldnge max. 15 mm « H135.411 Einsatz Rundkolben 25 ml

@ 7 mm; Lange max. 60 mm «H135.412  Einsatz Rundkolben 50 ml

2 10 mm; Ldnge max. 80 mm +H135.5 Reaktionsblock Rundkolben 500 ml
*RS1 Ruhrstabchenset +H135.510  Einsatz Rundkolben 200 ml
» RSE Ruhrstabentferner + H135.511 Einsatz Rundkolben 250 ml
« H 1000 Badaufsatz 1| +H135.512  Einsatz Rundkolben 300 ml
« H 1500 Badaufsatz 1,51 +H135.6 Reaktionsblock Rundkolben 1000 ml
- H 3000 Badaufsatz 31 +H135.610 Einsatz Rundkolben 500 ml
+ H 5000 Badaufsatz 5 1 *H16V Stativstab
« H 8000 Badaufsatz 8 | +H16.3 Ausleger
+H135.3 Aufnahmeplatte - H38 Haltestange
+ H135.310 Quarter 20 ml « H44 Kreuzmuffe
+ H 135.311 Quarter 30 ml + PT100.50 Temperaturmessfuhler
+H 135312 Quarter 40 ml + PT100.51 Temperaturmessfuhler glasummantelt
+H135313  Quarter 4 ml + PT1000.50  Doppeltemperaturmessfihler
+H 135314  Quarter 8ml + PT1000.51  Doppeltemperaturmessfiihler glasummantelt
- H 135.315 Quarter 16 ml « RET control-visc WiCo
+H135.4 Reaktionsblock Rundkolben 100 ml

weiteres Zubehor siehe www.ika.com



Storungen

Das Gerat zeigt eine Stérung durch eine Fehlernummer ,,Er X” (sie-
he Fehlertabelle) im Display an.

Die Heizung wird bleibend ausgeschaltet (Ausnahme: WD -siehe
Tabelle).

Die Rihrfunktion lduft bei Stérungen im Heizungskreis mit der vor
der Stérung eingestellten Drehzahl weiter (Ausnahme: WD - siehe
Tabelle).

Um eine Stérung zurlickzusetzen, muss das Gerdt einige Sekunden
Uber den Netzschalter ausgeschaltet werden - evtl. muss die Aus-
schaltdauer lange genug sein, bis sich die Temperaturen ausgegli-
chen haben (Restwarmeanzeige darf nicht mehr aktiv sein, siehe
Restwarmeanzeige).

Der Sicherheitskreistest findet jeweils innerhalb ca. 20 Sekunden

nach dem Einschalten des Gerates statt, nach diesem Test werden
die anderen Uberwachungsfunktionen aktiviert.

Falls sich Stérungen nicht direkt beseitigen lassen, sollten sie
einen RESET durchfihren (siehe Menlpunkt ,Einstellungen”)!
Sofern sich die Stérungen auch hierdurch nicht beseitigen las-
sen, muss das Gerat von einem technischen Service Uberpriift
werden.

Tabelle Fehlermeldungen und Stdrbeseitigung

Fehler |Beschreibung Ursachen Auswirkung Losungen
Er 2 Im Remotebetrieb (PC), bei|+ PC sendet innerhalb der gesetzten|Heizung ausgeschaltet |+ Andern der Watchdogzeit
aktivierter Watchdogfunktion| Watchdogzeit keine Daten Motor ausgeschaltet * Innerhalb der gesetzten Watchdog-
in  Modus 1,  keine|- Verbindungsleitung zum PC unter- zeit Daten (OUT_WDx@m) vom PC
Kommunikation zwischen PC| brochen senden
und RET control-visc + Verbindungsleitung und Stecker tUberpru-
fen
Er 3 |Gerateinnentemperatur Gber |+ Warmestau zwischen Heizplatte|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuihlen las-
80°C und Gehduse sen, danach wieder einschalten
» Zuldssige  Umgebungstemperatur » Versuchsaufbau dndern
Uberschritten + Zuldssige maximale Umgebungs-
temperatur einhalten
Er4  |Drehzahlabweichung zwischen |+ Blockieren des Motors oder Uber-|Heizung ausgeschaltet |+ Reduzieren des Lastmomentes z.B.
Sollund Ist-Drehzahl groferals | last Motor ausgeschaltet kleineres Magnetstabchen
300 rpm » Solldrehzahl reduzieren
Er5 |Keine Temperaturerhdhung|+ Messfuhler nicht im Medium Heizung ausgeschaltet |+ Messfuhler in das Medium eintau-
am Messfuhler bei bleibender|+ Volumen des zu temperierenden chen
Temperaturdifferenz  (ausge-| Mediums zu grof3 » Volumen des Mediums reduzieren
wahlte Zeit im Menu) - Die Warmeleitfahigkeit des zu tem- + Warmetragerdl mit besserer Warme-
perierenden Mediums ist zu klein leitfahigkeit verwenden
+ Die Warmeleitféahigkeit des Gefafses » Glasgefafs durch Metalltopf ersetzen
ist zu klein - . Time-out”-Zeit erhdhen
+ Bei indirekter Beheizung ist der ge-
samte  WdrmeUbertragungswider-
stand zu grof3
Er6  |Unterbrechung des Sicherheits-| « Defekte Verbindungskabel Heizung ausgeschaltet |+ Kabel austauschen
kreis
Er 13 |SAFETEMP P Einstellbarer |+ Soll-Ist-Differenz des einstellbaren|Heizung ausgeschaltet |+ Nach dem Einschalten die SAFE TEMP
Sicherheitskreis defekt Sicherheitkreises fir die Mindest- auf einen anderen Wert einstellen, falls
temperaturiiberwachung danach der Fehler beseitigt ist, kann bei
emeutem Einschalten wieder der zuvor
gewtinschte Wert eingestellt werden
Er 14 |Temperaturmessfuhler 1 * Kurzschluss am Stecker des Tem-|Heizung ausgeschaltet |+ Stecker Gberprifen
Kurzschluss peraturmessflhlers + Temperaturmessflhler ersetzen
+ Kurzschluss an der Verbindungs-
leitung oder am Sensor des Tem-
peraturmessfihlers
Er21 |Fehler beim Heizplatten- « Sicherheitsrelais 6ffnet nicht Heizung ausgeschaltet |- Gerat ausschalten und abkihlen las-
Sicherheitstest sen, danach wieder einschalten
Er 22 |Fehler beim Heizplatten- + S_CHECK kann keine hohe H_S_|Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkuhlen las-
Sicherheitstest TEMP generieren sen, danach wieder einschalten
Er 24 |Die Heizplattentemperatur |+ Die SAFE TEMP H (Probe) wurde|Heizung ausgeschaltet |+ Heizplatte abkuhlen lassen
hat die SAFE TEMP H niedriger als die aktuelle Temperatur + SAFE TEMP H (Hotplate) héher einstel-
(Hotplate) iberschritten der Heizplatte eingestellt len
« Unterbrechung des Heizplatten Re-
geltemperaturfihlers




Fehler [Beschreibung Ursachen Auswirkung Lésungen
Er 25 |Heizung- » Schaltelement (Triac) des Heizungs-|Heizung ausgeschaltet |+ Gerdt ausschalten und abkuhlen las-
Schaltelementlberwachung regelkreises hat Kurzschluss sen, danach wieder einschalten
« Sicherheitsrelais hat den Heizkreis
unterbrochen
« Die Heizung oder die Zuleitung ist
unterbrochen
« Unterbrechung des Heizplatten Si-
cherheitstemperaturfuhlers
Er 26 |Differenz zwischen dem + Unregelmafsige  Temperaturvertei-| Heizung ausgeschaltet |+ Gerat ausschalten und abkihlen las-
internen Heizplatten lung auf der Heizplatte durch punk- sen, danach wieder einschalten
Regel- und Sicherheits- tuelle Warmeabfuhr « Bei der Verwendung von Metallblék-
temperaturfUhler zu grofs + Defekt des Regel- oder Sicherheits- ken usw. auf fldchige Auflage auf der
temperaturfihlers Heizplatte bzw. gleichmalige War-
meabfuhr achten
Er 31 |Defekt in der Uberwachung Heizung ausgeschaltet |+ Service kontaktieren
des Heizungsschaltelements
(Triad)
Er 41 |RUhrstababriss « Der RuUhrstab ist viermal hinterein-|Die Solldrehzahl wurde |+ Kleinere Solldrehzahl wahlen
ander, ohne explizite Sollwertande-{um min. 300 rpm + Kleineres Ruhrstabchen wahlen
rung abgerissen reduziert
Heizung ausgeschaltet

Wartung und Reinigung

Das Gerat arbeitet wartungsfrei. Es unterliegt lediglich der naturli-
chen Alterung der Bauteile und deren statistischer Ausfallrate.

@"IDW@

Verwenden Sie nur von IKA® empfohlene Reinigungsmittel.

Ziehen Sie zum Reinigen den Netz-
stecker.

Verschmutzung | Reinigungsmittel

Farbstoffe Isopropanol

Baustoffe Tensidhaltiges Wasser/Isopropanol
Kosmetika Tensidhaltiges Wasser/Isopropanol

Nahrungsmittel
Brennstoffe

Tensidhaltiges Wasser
Tensidhaltiges Wasser

- Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Gerat dringen.

- Tragen Sie zum Reinigen des Gerates Schutzhandschuhe.

- Falls andere als die empfohlenen Reinigungs- oder Dekontami-
nationsmethoden angewendet werden, fragen Sie bitte bei IKA®
nach.

Ersatzteilbestellung

Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an:

- Geratetyp

- Fabrikationsnummer des Gerates, siehe Typenschild

- Software Version (zweiter Anzeigewert beim Einschalten des Gerates)

- Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteiles, siehe
www.ika.com.

Reparaturfall

Bitte senden Sie nur Gerate zur Reparatur ein, die gereinigt
und frei von gesundheitsgefédhrdenden Stoffen sind.

Fordern Sie hierzu das Formular ,,Unbedenklichkeitsbeschei-
nigung” bei IKA® an oder verwenden Sie den download Aus-
druck des Formulares auf der IKA® Website www.ika.com.

Senden Sie im Reparaturfall das Gerat in der Originalverpackung
zurlick. Lagerverpackungen sind fur den Ruckversand nicht aus-
reichend. Verwenden Sie zusatzlich eine geeignete Transportver-
packung.

Technische Daten

Bemessungsspannung VAC |220..230+ 10%
oder VAC | 115+ 10%
oder VAC | 100+ 10%
Frequenz Hz 50760
Gerateaufnahmeleistung W 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Ruhren
Motor: Kugelgelagerter, birstenloser EC-Motor




Anzahl Rihrpositionen

1

Motorleistungsaufnahme max. W 22
Motorleistungsabgabe max. W 12
Drehzahlbereich rom | 0; 50 bis 1700
Soll-Drehzahl-Einstellauflésung rpm 1
Ist-Drehzahl-Anzeigeauflésung rpm 1
Drehzahlabweichung (ohne Last, 115/230V, bei 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Ruhrmenge (H,0) | 20
Heizen
Selbstheizung der Heizplatte (RT:22 °C/Dauer:1 h) °C 35
Heizplattenwerkstoff Edelstahl 1.4301
Heizplattendurchmesser mm 135
Heizleistung (100/115/230 V) W 600 + 5%
Heizgeschwindigkeit (1 1 H,O in H15) K/min | 7
Temperaturbereich °C RT ... 340
Max. Temperatur des Mediums (je nach Gefal) °C 265
Soll-Temperatur-Einstellauflosung K 0,1
Ist-Temperatur-Anzeigeauflésung
- der Mediumstemperatur K 0,1
- der Warmetragertemperatur K 1
Einstellbarer Sicherheitskreis Heizplatte °C 50-380 (x5 °Q)
Sicherheitskreis-Einstellauflésung K 1
Temperaturmessfuhler im Medium PT 100 oder 2 x PT 1000, DIN EN 60751 KI. A
Abweichung der Temperaturmessfuhler K <=+1[0,15+0,002°(T)]
(PT 100 oder 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
Abweichung der Temperaturmessstrecke K <==+0,3<100°C
K <==+0,5>100°C
Abweichung der Temperaturmessstrecke + Fuhler K <=+ 0,45 bei 0 °C
K <=+ 0,85 bei 100 °C
Abweichung der Heizplattentemperatur K + 3 ohne Gefafs, Heizplattenmitte bei 100 °C
Regelhysterese mit Temperaturmessfuhler K +0,2
(500 ml Wasser, 600 ml Becherglas, Ruhrstab 30 mm, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
Regelhysterese Heizplatte K + 3 ohne Gefal3, Heizplattenmitte bei 100 °C
Zul. Umgebungstemperatur °C + 5 bis + 40
Zul. relative Feuchte % 80
Zul. Einschaltdauer % 100
Schutzart nach DIN EN 60529 IP 42
Wiegebereich 10 - 5000
max. Belastbarkeit Wiegefunktion 5000
Wiegebereichtoleranz <500: + 1
>500:+5
Verschmutzungsgrad 2
Uberspannungskategorie I
Schutzklasse 1 (Schutzerde)
Gerateeinsatz Uber NN m max. 2000
Abmessungen (B x T x H) mm 160 x 270 x 85
Gewicht kg 2,7

Technische Anderungen vorbehalten!



Source language: German
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Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this product is in compliance with the regulations 2014/35/EU, 2014/30/EU and 2011/65/
EU and conforms to the standards or normative documents: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051, EN 61326-1, EN 60529

and EN ISO 12100.

Warranty

According to IKA®'s Terms and Conditions of sale and delivery, this product is covered by a warranty for a period of 24 months. In case
of making a warranty claim, please contact your local dealer or, if you wish, you can send the device directly to our factory. Please include
the sales invoice and state the reasons for your guarantee claim. In this case, you are responsible for shipping and handling costs.

The warranty does not cover wearing parts, nor to defects that are the result of improper use, insufficient care and maintenance or failure
to follow the instructions in this operating manual.

AN

A

/\ WARNING

/\ CAUTION

(® ATTENTION

A

Explication of warning symbols
General hazard
This symbol indicates information which is essential for your health. Failure to observe this information
may be detrimental to health or may result in injuries.

This symbol indicates information which is important for ensuring that the device functions without
any technical problems.
Failure to observe this information could damage the device.

This symbol indicates information which is important for proper use of the device and/or ensur-
ing that the device functions correctly. Failure to observe this information can lead to inaccurate
results.

ATTENTION - risk of damage due to magnetism.

DANGER - note on hazards arising from a hot surface.



Safety instructions

+ Please read the instruction manual in full before use and
follow the safety instructions.

» Keep the instruction manual in a place where it can be accessed
easily.

General instructions

» Ensure that only trained staff use the device.

* Be sure to comply with all safety instructions, directives and all
matters of health, safety and accident prevention in the workplace.

« The plug must be earthed (grounded contact).

Caution - magnetism!
Beware of possible effects from the mag-
netic field (pacemakers, data media, etc.).

®® ATTENTION

Burns hazard!

A Exercise caution when touching housing
components and the heating plate. The

heating plate can reach temperatures of up to 320 °C. Watch for

residual heat after appliance has been switched off.

The device should only be transported once it has cooled!

Device configuration

Do not operate the device in explosive at-

& mospheres, in the presence of hazardous

materials or under water.

» Install the device on a flat, stable, clean, non-slip, dry and fire-
resistant surface.

» The device feet must be clean and undamaged.

» The power supply cable and cables to the external sensors must
not be allowed to come into contact with the heated mounting
plate.

» Prior to each use, always check the device and accessories for
damage. Never use damaged parts.

Permissible media / Contamination / Side reactions

Caution! Only media whose flashpoint
A WARNING | jies above the set safety temperature lim-
it (50 °C - 380 °C) may be processed or
heated with this device.
The set safety temperature limit must be at least 25 °C below the
flashpoint of the medium in use.

Pay attention to the risks associated with:
/\ WARNING

- flammable materials
- flammable media with low steam pressure
- glass breakage
- incorrect vessel size
- overfilling of medium
- unstable vessel.
» Only process pathogenic materials in closed vessels under a suit-
able extractor hood. Please contact IKA® if you have any ques-

tions.
A ergy input during processing is harmless.
This also needs to take into account other

sources of energy such as, for example, light irradiation.

» At high speeds the mounting plate is liable to warming, even if
the device is not in heating mode.

» Bear in mind the possibility of contamination or unwanted chem-
ical reactions.

« There is the possibility that friction from rotating accessory parts
can result in contamination of the medium being processed.

» Bear in mind the following when using PTFE-coated magnetic
rods: Chemical reactions of PTFE occur in contact with molten
or solute alkali metals and alkaline earth metals as well as with
fine powders of metals in groups 2 and 3 of the periodic table

Only work with media for which the en-

at temperatures above 300 - 400 °C. Only elementary fluorine,
chlorine triflucride and alkali metals attack it; halogenated hy-
drocarbons have a reversible swelling effect.
(Source: Rémpp “Chemie-Lexikon” and “Ullmann” Vol. 19)
- Only glass-coated magnetic rods should be used in conjunction
with solute alkali metals or alkaline earth metals or at tempera-
tures above 250 °C.

Performing trials

/N WARNING

Always wear personal protective equip-
ment in accordance with the hazard class
of the media being worked with.

Otherwise there is the risk of the following:

- spraying and evaporation of liquids

- ejection of parts

- release of toxic or inflammable gases.
- If any of the following happens, reduce the speed:

- medium sprays out of vessel due to excessive speed

- process is not smooth

- vessel moves around on the mounting plate.

Accessories

- Safe operation can only be ensured when working with acces-
sories as described in the “Accessories” section.

« Only put together accessories with the power supply cable dis-
connected.

« Refer to the operating instructions for the accessories.

« Ensure that the external temperature sensor is inserted into the
medium to a depth of at least 20 mm when connected.

« Accessories must be connected securely to the device and must
not come loose on their own. The centre of gravity of the device
must be located within the mounting plate.

Power supply / switching off the device

- The specified settings on the rating plate must coincide with the
actual power supply.

* The plug for the power supply connection must be easy to access
and remove.

« The device is only disconnected from the power supply when the
power or device plug is removed.

After an interruption to the power supply,
/N\ WARNING

the device starts up again in Mode B.
Protection of the device

« The device must only be opened by trained, skilled personnel.

« Do not cover the device, even partially, with elements such as
metallic plates or sheets otherwise it may overheat.

« Avoid knocks or impact to the device or accessories.

« Ensure the mounting plate remains clean.

+ Observe minimum distances between devices. Between device
and wall should be 100 mm (min), above the assembly should be
800 mm (min).

[

>100 mm

>100 mm >100 mm



Unpacking

» Unpacking
- Unpack the device carefully
- Any damage should be notified immediately to the shipping
agent (post office, railway network or transport company)

« Scope of delivery
- RET control-visc heated magnetic stirrer
- Power supply cable
- Operating instructions
- Screwdriver (safety circuit)
- USB cable

- Protective cover: H 104

- Magnetic stirring bar: IKAFLON 30 and 40 mm
- Temperature sensor: PT 100.70

- O Ring

I Y
O . 3 _ @

Please slide the O-Ring on the paver cord pI@to avoid ingress of
water into the connector.

Correct use

* Use
- for mixing and/or heating liquids.

* Area of use (only indoors)
- laboratories - schools
- pharmacies - universities

The device is suitable for use in all areas apart from domestic areas
and areas directly connected to a low-voltage supply which also
serves domestic areas.

The safety of the user cannot be guaranteed if the device is used
in conjunction with accessories which are not supplied or recom-
mended by the manufacturer, if the device is used contrary to the
intended purpose against the manufacturer’s instructions or if the
device itself or PCB has been subjected to maodifications by third
parties.

Assembling the support rod

- Remove the threaded plug (P)

» Remove the protective cap from the
support rod

+ Place the washer between the hous-
ing and the nut

» Screw in the support rod manually
until it cannot be tightened further

- Tighten the nut using an SW17 open-
end spanner

» Assemble the accessories using a
cross sleeve

Note:

When using bath attachments with a diameter over 180 mm,
please use support rod in conjunc-
tion with an extension. (See “Ac-
cessories”)

A

Risk of tipping!

Make sure that the center of mass
of the attached device does not
protrude over the safe area indicat-
ed with a dotted rectangle.

safe area

o AL .|
I =




Setting the safety temperature limit

The maximum achievable heating plate temperature is restricted
by an adjustable safety temperature limit. Once this limit has been
reached, the device stops heating.

The safe temperature limit must
/N WARNING | always be set at least 25 °C lower
than the flash point of the media to
be processed!

The adjustable maximum heating plate temperature is at least 10
°C under the set safety temperature limit.

Setting range: [50 °C] to [max. SET temperature + 50 °C]
Factory setting: [max. SET temperature + 50 °C]

Setting the safety temperature limit
After switching on the device, the safety temperature limit (7) can
be adjusted using a screwdriver.

Do not turn the setting screw beyond the clockwise or anticlock-
wise stop. This will cause irreparable damage to the potentiometer.
» Set the main switch (A) to the ON position

« Using the screwdriver supplied, turn the “Safe Temp” setting
screw (B) to the clockwise stop.

» Use the temperature rotary knob (C) to set the target temperatu-
re to the desired “Safe Temperature” and wait until the tempera-
ture is achieved.

« Turn the “Safe Temperature” setting screw (B) slowly anticlo-
ckwise until the heating function switches off and the display
shows [Er 25].

+ The “Safe Temp” value (7) is displayed on the screen.

Setting the safety temperature limit as to
be done as described.

The value “Safe Temperature” shown on
the display only serves for visualization.

/N WARNING

Functional test: safety circuit switch-off

+ Heat the device to a temperature of over 50 °C.

« Set the safety temperature limit as far to the left as possible (50
°C) and set the mains switch (A) to the ON position.

« The display will show:




Operation

Remove the protective film from the mounting plate before use! The “Back” menu key is used to change between menu items.

@ Set the main switch (A) to the OFF position

Start-up & Insert the power supply cable into the mains socket (K)
= Set the main switch (A) to the ON position
= Standard mode A is selected (see “Menu (details)”)
Stirring < Set the speed using the rotary knob (D)
= The set value is shown on the display (J))
& Press the rotary knob (D) to start the stirring function
® = The symbol (16) appears when the motor is active
< Set the safety temperature limit (see “Menu (details)”)
& Set the target temperature using the rotary knob (C)
= The set value is shown on the display (J))
Heati & Set the temperature control mode (see “Menu (details)"”)
eating = Press the rotary knob (C) to start the heating function
The target and current temperature are shown permanently on the display ()):
® = When the heating function is switched on, the heating symbol (4) is displayed.
[ The maximum adjustable heating plate temperature setting is 340 °C |
® = Whenever the mounting plate is at a temperature above 50 °C, the display (J) shows ﬁ and the current tempera-
ture is shown, even if the device is switched off.
= Set the main switch (A) to the OFF position
& Connect the safety contact thermometer compliant with DIN 12878 Class 2 or temperature sensor PT 100 (individual
sensor) or PT 1000 (double sensor) to socket (L)
Connecting an ex- < Set the main switch (A) to the ON position
ternal thermometer| ® Temperature sensor PT 100 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the
(direct temperature display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter-
control in the me- nal temperature probe” symbol (11) appears.
dium) ® Temperature sensor PT 1000 = The current temperature (5) for the temperature sensor shown on the
display (J) corresponds to the temperature of the medium. The “Exter-
nal temperature probe” symbol (11) appears. The temperature of the
carrier fluid (3) is also displayed.
@ Press the (G) key
& Wait until the system is stable (once the system is stable, a “g" appears after the digit 0).
Weighi = Place the weight in the centre of the heating plate and wait until the system is stable again.
eighin . . ;
'ghing ® = The maximum display range is up to 2000 g
= The weighing range is max. 5000 g
= [t is only possible to use the weighing mode when the heating or stirring functions are not active.
® = The weighing module can be calibrated.
pH measurement = See section entitled “Menu (details)”
= Press the (H) key
< Set the time in hours, minutes and seconds by turning the knob (D) and confirm by pressing it; the timer function starts to
Timer count down the remaining time once the heating or stirring function has started (see “Menu (details)”).
®  Once the timer reaches O, the heating function is switched off, even if the motor has only just been started.

If the heating is activated during the timer sequence, only the heating is switched off, but the motor continues
to run (delay in boiling).
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Torgue trend measurement

The torque trend measurement is used to deduce the change in
viscosity of the reaction medium.

The devices are not designed to measure absolute viscosity. They
only measure and display the relative change in the viscosity of the
medium from a starting point specified by the user.

Once the speed of the motor and magnetic rod in the medium
have stabilised to the target speed, the viscosity measurement is
started at 100%.

Consequently, anincrease in the measured torque trend is indicated
by a value > 100% and a reduction in values < 100%.

The value can always be reset to 100% by pressing the “Back” (F)
membrane key.

Note:

Torque trend measurement only works for a constant set
speed for the duration of the measurement.

As a result, intermittent mode cannot be used in
conjunction with torque trend measurement.

The current control variable is saved as the reference 100% AP
and shown on the digital display. The change in the viscosity is
then shown in %. Depending on whether the viscosity increases
or decreases, the percentage rises or falls above or below 100%
respectively.

Stirring bar decoupling

If the device detects that a stirring bar has broken away, the stirring
function is interrupted temporarily in order to pick up the bar. The
system then returns to the previously set speed. When the system
detects a bar decoupling, this is indicated with a special symbol
(2 instead of symbol 16). If another stirring bar decoupling
occurs within the next 3 minutes (as long as the target speed has
not been modified), once the bar is recovered the system only goes
up to a speed of 100 rpm. In the case of 4 consecutive stirring
bar decouplings -with less than 3 minutes’ normal speed between
them - the error message ER 41 is displayed. The speed is reduced
to 200 rpm and the heating is switched off.

In such cases, the testing conditions will need to be reconsidered.



Note:

The user is responsible for ensuring the suitability/function
of the stirring bar decoupling monitoring for the current
conditions: stirring bar, speed, vessel, medium, etc.

Stirring bar decoupling monitoring does not work if the stirring
bar already breaks away before the system has reached the
set target speed!

The higher the torque to be transferred, the more safely the stirring
bar decoupling monitoring works.

In a glass beaker with water, the stirring bar decoupling for a bar
from 40 mm (d=8 mm) upwards can be seen from 300 - 1200 rpm.
Longer stirring bars, larger bar surface areas, e.g. Trika, or higher
speeds increase the torque to be transferred.

Heating

Intermittent mode

Intermittent mode consists of regular, cyclical interruption of
the stirring function. The run time and interval can both be set.
When switching on the device, the time for each is displayed if
intermittent mode is activated.

Speed limit

The “Speed limit” menu allows the user to set the desired maximum
upper speed limit for the stirrer. The initial setting is the maximum
permissible speed of the stirrer. If the user changes this setting, the
Wireless Controller saves the new value for future stirring tasks.

If the “Speed limit” has been changed, then the speed can be ad-
justed only within the new range.

Regulation of the temperature of the medium using PT 100

Control method

temperature sensor

When using the PT 100, the selected temperature control mode is
shown on the digital display by the .« symbol.

The set value temperature (2) and

the actual temperature (5) shown on

the display refer to the temperature

of the medium. The heating plate g
temperature is limited by the actual %
safety circuit temperature (7). The
medium temperature is controlled
by means of a microcontroller. The
medium temperature is measured by
the PT 100 temperature sensor and
is heated up as quickly as possible
without overshooting to the set |
temperature. The microcontroller is X
capable of adjusting automatically
to the different heating capacities of
various vessels and their contents. As
a result, the heat is distributed in an
optimum fashion with no temperature
drift or ripples.

Regulation of the temperature of the medium using PT 1000
double temperature sensor

Operation with the PT 1000 double
sensor is indicated on the digital
display by the % symbol. One
temperature sensor is located in the
heat carrier and the other is located
in the reaction medium. The set
value temperature (2) refers to the
temperature of the medium. The
heat carrier temperature is shown on
the display as an additional current
temperature with the symbol Il .

The actual temperature of the reaction
medium is shown as the actual
temperature (5). The heating plate
temperature (and therefore the heat
carrier temperature) are limited by the
actual safety circuit temperature (7).
The reaction medium temperature is
limited by the set temperature limits (carrier/reaction temperature
limit).

The user is able to set the device to three different methods
depending on their specific needs. The selected temperature
control method is displayed alongside the symbol (11).

Fast PID: combines the advantages of the PID and two-point
methods (very fast
heating and high U
accuracy; possible | s
overheating).

Accurate PID: For use with very sensitive materials which need to

be handled
carefully. ‘
Advantages: ' oy
+ very accurate warming /
of the liquid
+ no exceeding the target /
temperature !

Disadvantages:
» slow heating operating

Two-point:
For media which is not too sensitive.
Advantages:
- Heating much more o
rapid than PID see | {1 -

Disadvantages:
+  Possible overheating of
upto 10K

Limits

In order to ensure that neither the medium nor the carrier fluid
overheat, the user can set separate temperature limits.

Medium limit:

The "Medium limit” menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the medium.

Carrier limit:

The "Carrier limit” menu allows the user to set the desired
maximum temperature limit for the carrier fluid.

Limit information:

The “Limit information” menu shows the set medium limit and

carrier limit.



Tem perature sensor

Calibration:

In order to use tolerances to limit temperature deviations, the
user can calibrate the temperature sensor in conjunction with the
device.

2-point calibration:

Calibration using two temperatures

3-point calibration:

Most accurate way of calibrating the temperature sensor at three
different temperatures

Note:

A calibration carried out by the user is indicated on the display with
the symbol (11) shown in red. The calibration of the PT100 and
PT1000.50 double sensor are carried out separately.

Reset calibration:

The menu allows the user to reset the calibration for the
temperature sensor.

Weighing

Measurement

The weighing module is a function which allows the user to
perform simple weighing tasks.

To start the weighing process, press the (G) button on the front
membrane or alternatively select “Weighing” from the menu. Press
the rotary knob (D) to start the weighing function.

Note:
The heating and stirring functions must be deactivated.

It may take several moments for the system to stabilise.

Once the system is stable, a “g” will be shown alongside the
measured value.

Calibration

Place the calibration weight on the mounting plate and wait
until the device indicates that the calibration process has been
completed.

This process needs to be repeated two or three times before clo-
sing calibration mode.

Once the calibration process has been completed successfully, the
weighing module is ready for use.

Regularly re-calibrate the device.

Timer

set

The Timer function allows the user to stop the heating process
after a certain time has lapsed. The Timer function can be set for
up to 99 hours, 59 minutes and 59 seconds.

Note:

The time starts to count down when starting both functions
(heating and/or stirring).

Once the heating function is activated, the timer function only
refers to heating. The stirring function continues to operate as
previously, thereby avoiding a delay in boiling in the liquid. The
motor is only switched off when the heating function is not active.
The stirring function is stopped if the heating function is not started
during the timer cycle and the time runs out.

Note:

By entering a value of 00:00:00 (hh:mm:ss), the counter is
activated. The counter shows the time elapsed during the current
experiment.

Display
The menu allows the user to specify that the “Timer” is shown on
the display. A tick shows that the option is activated.

pH probe

Calibration

The device has an integrated pH measuring feature for determining
the pH of different liquids.

The pH sensor must be calibrated before being used to attempt a
pH measurement.

The calibration is used to adjust the pH probe and the device
so that they work together correctly. As part of the process,
the neutral and pH gradient are specified for the measurement
chain. To complete the calibration, use pH4, pH5 and pH7 buffer
solutions in accordance with DIN 19266.

Note:
a pH calibration can only be carried out with an inserted
temperature sensor.

» Scroll down to the “pH probe” icon in the menu

+ Open the submenu by pressing the rotary knob (D)

+ Open the “Calibration” submenu and confirm by pressing the
rotary knob (D)

* Place the pH probe and temperature sensor in the required buffer
solution.

- Once the value is stable, confirm it by pressing the rotary knob
D).

« Follow the instructions on the display and place the pH probe
and temperature sensor in the next buffer solution.

» Confirm once more the value displayed.

« In the case of a 3-point calibration, a third buffer solution must
be used.
pH measurements can be carried out once the calibration has
been completed successfully.

Note:

The use of the temperature sensor is limited by the maximum per-
missible temperature.

Ensure that the temperature of the liquid does not exceed the
maximum permissible temperature.

Display
The menu allows the user to specify that the “pH probe” is shown
on the display. A tick shows that the option is activated.

Mode

The set mode is shown permanently on the display (10).

Mode A

All the settings are retained when the device is switched off or
disconnected from the mains. When the device is switched on, the
status of the stirring and heating functions is set to (OFF).

Mode B

All the settings are retained when the device is switched off or
disconnected from the mains. When the device is switched on, the
status of the stirring and heating functions is set to whatever it was
before the device was last switched off (ON or OFF).



Mode C

In this mode, the device can be used either with or without a
temperature sensor.

When the device is switched on using the main switch, the stirring
and heating functions are started in the last set status and at the
last set values. The set nominal values in operating modes A and B
cannot be modified.

Display

In this menu the user can specify what information(Torque trend
measurement, pH value, Timer or Graph) will be displayed on the
main screen. A tick shows that the option is activated.

Graph

Axis Assignment

In this menu the user can select 2 options from the 4 options
(Temperature, Speed, Torque or pH) for axis assignment. A tick
shows that the option is activated.

Axis Scaling

For axis scaling, the user can choose either the automatic method
or the manual method.

Programs

Under menu “Programs”, 5 user-defined speed (rpm)-time pro-
files can be created. In addition, the user could define the intermit-
tent mode is activated or not in the programs.

If the intermittent mode is activated, the run time/stop time value
from “Intermittent Mode" setting will be taken.

Note: If user need to activate the intermittent mode in one segment
of a program, he should set the “Run time/Stop time” in menu
option “Interval”, meanwhile activate the “Run/Stop” function in
menu option “Intermittent Mode” (see section “Stirring”).

Once a program has been selected, the following options are avail-
able:

Start: Start the selected program upon request.

When the selected program is started by pressing on menu option
“Start” with rotary/push knob, the screen allows the user to choose
“Infinite loop” or “Loop count”. Press “OK" with rotary/push knob
to confirm “Infinite loop” and start the program control, or input
numbers and then press “OK" with rotary/push knob to confirm
“Loop count” and start the program control.

Edit: Edit the selected program parameters.

Start to edit the selected program parameters by pressing on menu
option “Edit” with rotary/push knob. The user can edit, delete, in-
sert or save one selected program segment in the program.

When user edits the program time for at least one segment, a tick
() for respective program will appear.

Delete: Delete the selected program.

If a selected program is deleted by pressing on menu option “Delete”
with rotary/push knob, all the program parameters will be emptied.
The tick (/) disappears.

View: Show details of the selected program.

Safety

Time out

The “Time out” function is used to define how long an interruption
in communications between the magnetic stirrer and the wireless
controller box can be before there is a reaction in the magnetic
stirrer.

If the set time limit is exceeded, the pre-selected temperature and
speed values become active.

Note: The initial setting for the time limit is 30 seconds. The user
can set a value of up to 60 minutes for this time limit.

In the “Speed” option, the user can specify a speed that is
appropriate and safe for the stirring task. The safe speed applies
if there is a communication failure between the stirrer and the
Wireless Controller or the communication range is exceeded.
Note: The initial setting of the safe speed is 50 rpm, and is
implemented after expiry of the time limit. The user can set a value
of up to 1700 rpm for this speed limit.

If the intermittent mode is activated, the device immediately
switches to run at the set safe speed, or the set speed if that is less
than the safe speed.

In the “Temperature” option, the user can specify a temperature
that is appropriate and safe for the heating task. The safe tem-
perature applies if there is a communication failure between the
stirrer and the Wireless Controller or the communication range is
exceeded.

Note: The setting range for the safe temperature is 0 - 340 °C.

Password
In the “Password” menu, the user can protect the Wireless Controller

settings using a password (factory setting: 000).

Safe temp confirmation

This option requires the user to accept the hot plate safe temperature
value during the start-up.

Er5
The time is taken to recognise that the sensor has not been placed
in the medium when the heating is switched on.

Note: The user can set a value from 1 to 30 min for this time limit
depending on the application.
If time limit is set to O min, the Error 5 detection is disabled.

/\ CAUTION

This function will only be active if:
- Sensor temperature is < 50 °C
- Difference target temperature / sensor temperature > 5 K




Settings

Languages:
The “Languages” option allows the user to select the desired lan-

guage by turning and pressing the rotary/push knob (D). A tick
indicates the language that is set for the system.

Units:

The “"Units"” option allows the user to select the desired unit for
displaying the temperature. The choice is between “°C” or “°F"
and is made by turning and pressing the rotary/push knob (D). A
tick indicates the unit that is set for the system.

Display:

The "Display” option allows the user to change the background
color between "Black” and "White”, and display “Firmware Update
Information”. A tick shows that the option is activated.

Sound:
The “Sound” option allows the user to activate/deactivate the key
tone. A tick shows that the option is activated.

Factory Settings:
Select the "Factory Settings” option by turning and pressing the

rotary/push knob. The system requests confirmation to restore the
factory settings. Pressing the "OK” button resets all the system
settings to the original standard values set at dispatch from the
factory (see “Menu structure®).

Communication:

Bluetooth

The "Bluetooth” option allows the user to activate/deactivate the
"Bluetooth” function. A tick shows that the option is activated.

The device allows the user to establish a connection to a wireless
controller box.

The device can then be operated via a wireless controller box
within a range of 10 m (without obstructions).

Please refer to the separate instruction manual for the wireless
controller box for more details.

Eurostar control

The new safety feature of the RET monitors the behavior of a
connected Eurostar and stops the heating process when the
Eurostar stirring speed falls below a specific minimum speed. The
RET also stops the heating process whenever the Eurostar is in
an error state or the cable connection between the RET and the
Eurostar gets lost.

The Eurostar can be connected with the RET control either via
RS232 or USB. The used interface has to be selected in the menu.
Main Menu - Settings > Communication = Eurostar control
Important information when the USB interface is used for the
communication between the RET and the Eurostar:

The USB cable has always be connected with the RET first and then
with the Eurostar.

For the stirrer speed of the Eurostar has to be a minimum speed
set. When the actual value of the stirrer speed falls below the
minimum limit the heating function of the RET will be stopped and
the RET will be set in an error state.

The new menus are only in English.

Information:
The “Information” option offers the user an overview of the most
important system settings of the stirrer RET control-visc.

Connections and interfaces

Bluetooth

/

Micro-USB

Power supply connection

BNC connector (only for pH probe)

RS 232

9-pin connector

Pt1000-2

=)
S
S
=
&

Pt100




Serial RS 232 interface and USB

USB interface

The Universal Serial Bus (USB) is a serial bus for connecting the
device to the PC. Equipped with USB devices can be connected to
a PC during operation (hot plugging). Connected devices and their
properties are automatically recognized. Use the USB interface in
conjunction with labworldsoft® for operation in “Remote” mode
and also to update the firmware.

Installation

First, download the latest driver for IKA® devices with USB in-
terface from http://www.ika.com/ika/lws/download/usb-driver.
zip and install the driver by running the setup file. Then connect
the IKA® device through the USB data cable to the PC. The data
communication is via a virtual COM port. Configuration, command
syntax and commands of the virtual COM ports are as described in
RS 232 interface.

Configuration
The RS 232 serial interface can be used to operate the device using

a computer and a suitable user program (labworldsoft).

In order to increase safety when operating the RET using a

PC, a watchdog function can be activated which monitors

the continuous data flow (see section entitled: “Watchdog

function”).

+ The functions of the interface circuit between the laboratory
device and the automation system are a selection from the
signals specified in the EIA standard RS232 as per DIN 66020
Part 1. The assignment of the different signals can be seen in

CTS: (PIN 8) LOW (positive voltage)
/ COMPUTER ready-to-receive
CTS: (PIN 8) HIGH (negative voltage)
/ COMPUTER not ready-to-receive
» Access method: data transmission from the device to the
computer only occurs after a request from the computer.

Command syntax
The following points should be noted for the instruction set:

+ Commands are generally sent from the computer (master) to
the lab device (slave).

+ The lab device only responds to requests from the computer.

» Commands and parameters, as well as consecutive parameters,
must be separated by at least o n e space (code: hex 0x20).

+ Each individual command including parameters and data and
all responses are completed with CR LF (code: hex 0xOD and
0x0A) and can have a maximum length of 10 characters.

+ The dot is used for decimal separators in a floating-point value
(code: hex 0x2E).

The details given above generally comply with the recommendations

of NAMUR (NAMUR recommendations for the design of electrical

plug-in connectors for analogue and digital signals in laboratory

MSR devices. Rev. 1.1).

Summary of available NAMUR commands
Abbreviations used:

X,y= numbering parameter (integer)
m = variable value, integer

the image. n = variable value, floating-point number
« Standard RS 232, corresponding to DIN 66259 Part 1 is valid X = 1 medium temperature(external temperature sensor)

for the electronic characteristics of the interface circuits and X = 2 hot plate temperature

assignment of signal states. X = 3 hot plate safety temperature
« Transmission process: asynchronous character transmission in X = 4 speed

start-stop operation. X = 5 viscosity trend
« Transmission type: full duplex X = 7 heat transfer medium temperature
+ Character format: character composition according to data X = 80 pH value

format in DIN 66022 for start-stop operation. 1 start bit, X = 90 Weight value

7 character bits, 1 parity bit (even), 1 stop bit. X = 54 Error 5 response time in seconds (180 <= n <= 1200)
- Transmission speed: 9,600 bit/s X = 55 Intermittent mode cycle time in seconds
+ Data flow control: hardware handshake RTS/CTS (10<=n<=600)

RTS: (PIN 7) LOW (positive voltage) X = 56 Intermittent mode, duration of interruption in seconds
/ COMPUTER can transmit (5<=n<=60)
RTS: (PIN 7) HIGH (negative voltage)
/ COMPUTER cannot transmit
NAMUR commands Function Display
(additional)
IN_NAME Title request
IN_PV_X X=1;2;3,4;5,7;80;90 | Current value reading
IN_SOFTWARE Software ID number, date, version request
IN_SP_X X=1;2;3;4,7,8;12; Set target value reading
42:54:55:56;

IN_TYPE Lab device identification request

OUT_NAME name

Output of identification name. (Max. 6 characters; default: ICARET)

OUT_SP_12@n Setting WD safety limit temperature with set value echo
OUT_SP_42@n Setting WD safety limit speed with set value echo
OUT _SP_Xn X=1;2;4,7; Setting of target value to n

54:55;56




OUT_WD1@m

Watchdog mode 1: if event WD1 should occur, the heating and stirring functions are
switched off and ER 2 is displayed. Set watchdog time to m (20 - 1,500) seconds, with
watchdog time echo. This command launches the watchdog function and must be
transmitted within the set watchdog time.

OUT_WD2@m

Watchdog mode 2: if event WD2 should occur, the speed target value is changed to the
WD safety speed limit and the temperature target value is changed to the WD safety
temperature limit value. The warning WD is displayed. The WD2 event can be reset
with OUT_WD2@O0 - this also stops the watchdog function. Set watchdog time to m
(20 - 1,500) seconds, with watchdog time echo. This command launches the watchdog
function and must be transmitted within the set watchdog time.

RESET

Switches off the device function.

START_X X=1,;2,4,5,7

X=80; 90

Switching on of device - (remote) function
Activation of the previous watchdog function. If no target value is entered within

Remote

60 seconds, the (old function) heating is switched off.

STOP_X X=1;2;4;5;7

X=80; 90

Switching off of device - (remote) function The variables set with OUT_SP_X remain
saved. Includes command RMP_STOP.

Remote

5

"Watchdog” functions; monitoring of the serial data flow

If, once this function has been activated (see NAMUR commands),
there is no retransmission of the command from the computer
within the set time (“watchdog time”), the heating and stirring
functions are switched off in accordance with the set “watchdog”
function or are changed to the set target values.

The data transmission may be interrupted by, for example, a crash
in the operating system, a power failure in the PC or an issue with
the connection table between the computer and RET control-visc.

“"Watchdog” - mode 1

If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the heating and stirring functions are switched
off and ER 2 is displayed.

“"Watchdog” - mode 2

If there is an interruption in data communications (longer than the
set watchdog time), the speed target value is changed to the WD
safety speed limit and the temperature target value is changed
to the WD safety temperature limit value. The warning WD is
displayed.

Connection possibilities between the RET control-visc and
external devices

The following adapters and adapter cables are available from IKA®
for connecting the RET control-visc to external devices.

PC 1.1 cable

The PC 1.1 cable is used to connect the 9-pin plug to a computer.

x ¥
30 0 e

Gt s saw | PC
6 O O 6

RTS 7 7RTS

Accessories

+ Magnetic stirring bar: + H135.410 Insert for 10 ml round flask

g 6 mm,; max. length 15 mm +H135.411  Insert for 25 ml round flask

@ 7 mm; max. length 60 mm «+H135.412  Insert for 50 ml round flask

g 10 mm; max. length 80 mm +H135.5 Reaction block for 500 ml round flask
*RS1 Set of magnetic stirring bars +H135.510 Insert for 200 ml round flask
- RSE Stirring bar remover + H135.511 Insert for 250 ml round flask
+ H 1000 Beaker 11 * H135.512 Insert for 300 ml round flask
+ H 1500 Beaker 151 +H135.6 Reaction block for 1,000 ml round flask
» H 3000 Beaker 31 + H135.610 Insert for 500 ml round flask
» H 5000 Beaker 51 *H16V Support rod
+ H 8000 Beaker 81 *H16.3 Extension
*+H135.3 Flask carrier -+ H38 Holding rod
+ H135.310 Quarter 20 ml reaction vessel -H44 Cross sleeve
+ H135.311 Quarter 30 ml reaction vessel - PT 100.50 Temperature sensor
+H135.312  Quarter 40 ml reaction vessel « PT 100.51 Temperature sensor, glass coated
+H135.313  Quarter 4 ml reaction vessel « PT 1000.50  Double temperature sensor
+H135.314  Quarter 8 ml reaction vessel + PT 1000.51  Double temperature sensor, glass coated
* H 135.315 Quarter 16 ml reaction vessel » RET control-visc WiCo
*H135.4 Reaction block for 100 ml round flask

for further accessories see www.ika.com.



The device will indicate that there is a fault by displaying an error
message “Er X" (see table) on the screen.
Heating will be switched off permanently (exception: WD - see

table).

The stirring function continues to operate at the pre-set speed if
there is a fault in the heating circuit (exception: WD - see table).

Troubleshooting

The safety circuit test takes place within 20 seconds of switching
on the device; after the test, the other monitoring functions are
activated.

If a fault cannot be eliminated directly, you must perform a

RESET (see “Settings” menu). If the faults still cannot be elimi-
nated, the appliance must be inspected by a technical service

In order to reset the device after a fault, it may need to be discon-  technician.
nected from the power supply for several seconds. The period the
device is switched off may also need to be longer if the tempera-
tures need to be counterbalanced (residual heat display may no
longer be active; see “Residual heat display”).
Error messages and troubleshooting table
Fault [Description Causes Effect Solutions
Er2 In remote operation (PC)[+ PC does not transmit any data|Heating switched off [+ Change watchdog time
mode  with  activated| Wwithin the set watchdog time Motor switched off - Transmit data from PC within set
watchdog  function in|* Connection to PC interrupted watchdog time (OUT_WDx@m)
mode 1: no communica- * Check cable and plug
tion between PC and RET
control-visc
Er3 Device internal tempera-[+ Heat accumulation between|Heating switched off [+ Switch device off, leave to cool and
ture exceeds 80 °C heating plate and housing switch on again
» Permitted ambient temperature + Change experiment
exceeded + Observe maximum permissible am-
bient temperature
Er4 Difference between target|+ Motor blocked or overloaded Heating switched off |+ Reduce load torque or use smaller
and actual speed exceeds Motor switched off magnetic rods
300 rpm » Reduce target speed
Er5 No temperature increase|s Sensor not in medium Heating switched off [+ Place the sensor in the medium
in sensor at continuous|+ Volume of medium to be mea- » Reduce the volume of the media
temperature  difference| sured too large + Use a carrier fluid with better heat
(selected time in menu) |+ Heat conductivity of medium to conductivity properties
be measured too low * Replace the glass vessel with a
+ Heat conductivity of the vessel is metal pot
too low * Increase the “Time-out” period
+ In the case of indirect heating,
the overall heat conductivity re-
sistance is too large
Er6 Interruption in safety cir-| Defective connection cable Heating switched off [+ Replace cable
cuit
Er 13 |SAFE TEMP P adjustable|- Target/current different of the[Heating switched off |- After switching on, change the
safety circuit defective adjustable safety circuit for mini- SAFE TEMP to a different value; if
mum temperature monitoring this solves the issue, the previous
value can be reset by switching the
device off and on again
Er 14 |Short circuit in temperatu-|+ Short circuit in temperature sen-[Heating switched off |+ Check the plug
re sensor 1 sor plug * Replace the temperature sensor
- Short circuit in the cable or tem-
perature sensor
Er 21 [Fault during heating plate|- Safety relay does not open Heating switched off [+ Switch device off, leave to cool and
safety test switch on again
Er 22 [Fault during heating plate]s S_CHECK  cannot  generate|Heating switched off |- Switch device off, leave to cool and
safety test H_S_TEMP switch on again
Er24 |The temperature of the|s SAFE TEMP H (Probe) has been[Heating switched off |- Leave the heating plate to cool

heating plate exceeds
SAFE TEMP H (Hotplate)

set to lower than the current tem-
perature of the heating plate

+ Disconnection of heating plate
control temperature sensor

Set the SAFE TEMP H (Hotplate)
higher




Fault ([Description Causes Effect Solutions
Er25 [Heating switching ele-|- Heater control circuit switch (TRI-|Heating switched off |+ Switch device off, leave to cool and
ment monitoring AQ) short-circuited switch on again
« Safety relay has interrupted the
heating circuit
* Heater or the supply line is dis-
connected
« Interruption in heating plate safe-
ty temperature sensor
Er 26 |Difference between inter-|- Irregular temperature distribution|Heating switched off |- Switch device off, leave to cool and
nal heating plate control| across heating plate due to spo- switch on again
and safety temperature| radic heat dissipation * Ensure regular heat dissipation
sensor too large + Defective control or safety tem- when using metal blocks, etc. on
perature sensor the flat surface of the heating plate
Er 31 [Defective monitoring of Heating switched off |+ Contact customer service
the heating control circuit
(TRIAQ)
Er 41  |Bar decoupling + The bar has broken away four[Target speed reduced|. Select a lower target speed
times in a row without an explicit|by at least 300 rpm « Select a smaller stirring bar
change in the target value Heating switched off

Maintenance and cleaning

The device should operate without the need for maintenance,
however it is subject to natural wear and tear on parts and their
statistical failure rate.

@"IDN@

Only use cleaning materials recommended by IKA®.

Remove the device from the mains
before cleaning.

Dirt Cleaning agent

Dyes Isopropyl alcohol

Building materials | Water containing detergent/isopropy! alcohol

Cosmetics Water containing detergent/isopropyl alcohol
Food Water containing detergent
Fuels Water containing detergent

- Ensure no liquid enters the device during cleaning.

- Wear protective gloves when cleaning the device.

- Please consult with IKA® before using any cleaning or decon-
tamination methods not specifically recommended.

Ordering spare parts

When ordering spare parts, please make sure to indicate the fol-

lowing:

- device type

- device manufacturing number; see rating plate

- software version (second value displayed when switching on the
device)

- position number and description of spare part; see www.ika.
com.

Repairs

Please only send devices in for repair that have been
cdeaned and are free of materials which might present
health hazards.

For this, use the “certificate of compliance” form which you can
obtain from IKA® or can download a version for printing from the
IKA® website at www.ika.com.

If your appliance requires repair, return it in its original packaging.
Storage packaging is not sufficient when sending the device - also
use appropriate transport packaging.

Technical data

Rated voltage VAC | 220...230 £ 10%
or VAC | 115+ 10%
or VAC 100 = 10%
Frequency Hz 507/ 60
Power input W 650
Display TFT
Timer h 99 h 59 min 59 sec
Stirring
Motor: ball bearing mounted, brushless EC motor




Number of stirring positions

1

Max. motor power consumption W 22
Max. motor output W 12
Speed range rom | 0; 50 to 1700
Target speed setting resolution rpm 1
Actual speed display resolution rpm 1
Speed variation (without load, 115/230 V, at 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Stirring capacity (H,0) I 20
Heating
Self-heating of the hotplate (RT:22 °C/duration:1 h) °C 35
Heating plate material Stainless steel 1.4301
Heating plate diameter mm 135
Heat output (100/115/230 V) W 600 = 5%
Heating rate (1 1 H,0 in H15) K/min | 7
Temperature range °C RT ... 340
Temperature medium max. (dep. on vessel) °C 265
Target temperature setting resolution K 0.1
Actual temperature display resolution
- of the medium temperature K 0.1
- of the carrier fluid temperature K 1
Adjustable heating plate safety circuit °C 50-380 (x5 °Q)
Safety circuit setting resolution K 1
Temperature sensor in medium PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A
Temperature sensor deviation K <==[0.15 + 0.002 °(T)]
(PT 100 or 2x PT 1000, DIN EN 60751 Class A)
Deviation in section of temperature measurements K <==+0.3<100°C
K <=+0.5>100 °C
Deviation in section of temperature measurements + sensor K <=+045at0°C
K <==x0.85at 100 °C
Deviation in heating plate temperature K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Control hysteresis with temperature sensor K +0.2
(500 ml water, 600 ml glass beaker, 30 mm bar, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
Heating plate control hysteresis K + 3 without vessel; heating plate at 100 °C
Permissible ambient temperature °C +5to+40
Permissible relative humidity % 80
Permissible operating time % 100
Protection class according to DIN EN 60529 IP 42
Weighing range 10 - 5000
Load capacity weighing function max. 5000
Weighing range tolerance <500: + 1
>500:+5
Level of contamination 2
Overvoltage category I
Protection class 1 (protective earth)
Use above sea level m max. 2000
Dimensions (W x D x H) mm 160 x 270 x 85
Weight kg 2.7

Subject to technical changes



Langue d’origine: allemand
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Déclaration de Conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le présent produit est conforme aux prescriptions des directives 2014/35/UE, 2014/30/
UE et 2011/65/UE, ainsi qu’aux normes et documents normatifs suivants: EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051, EN 61326-1,

EN 60529 et EN ISO 12100.

Garantie

Conformément aux conditions de vente et de livraison d'IKA®, la garantie a une durée de 24 mois. En cas de demande de garantie,
s’adresser au distributeur ou expédier I'appareil accompagné de la facture et de la raison de la réclamation directement a notre usine.
Les frais de port sont a la charge du client.

La garantie ne s'étend pas aux pieces d'usure et n'est pas valable pour les erreurs causées par une manipulation non conforme, un en-
tretien et une maintenance insuffisants ou le non-respect des instructions du présent mode d’emploi.

A\

A

/I\ AVERTISSEMENT

/I\\ PRUDENCE

&® ATTENTION

Explication des symboles

Avertissement de danger générique.

Le présent symbole signale des informations cruciales pour votre sécurité et votre santé. Le non-res-
pect de ces indications peut nuire a la santé et causer des blessures.

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement technique de
I'appareil.
Le non-respect de ces indications peut endommager I'appareil.

Le présent symbole signale des informations importantes pour le bon fonctionnement de I'appa-
reil et pour sa manipulation. Le non-respect peut avoir pour conséquence des résultats de mesure
imprécis.

ATTENTION - remarque sur une mise en danger en raison du magnétisme.

DANGER - Remarque sur une mise en danger en raison d'une surface chaude.



Consignes de sécurité

« Lire entiérement le mode d’'emploi avant la mise en service
et respecter les consignes de sécurité.
« Conserver le mode d’emploi de maniére a ce qu'il soit accessible a
tous.
Indications générales
« Veiller a ce que seul un personnel formé travaille avec |'appareil.
* Respecter les consignes de sécurité, les directives, ainsi que les
mesures de prévention des accidents.
« La prise doit &tre mise a la terre (contact a conducteur de protection).
Attention - magnétisme !
@ ATTENTION Tenir compte des effets du champ magné-
tique (pacemaker, support de données...).
Risque de brilure !
A Toucher prudemment les pieces du loge
ment et la plaque chauffante. La plaque
chauffante peut atteindre une chaleur supérieure a 320 °C. Atten-
tion a la chaleur résiduelle aprés la mise hors tension!
L'appareil doit étre transporté a froid !

Installation de I'appareil

N'utilisez pas I'appareil dans des atmos-

A phéres explosives, avec des matiéres dan-

gereuses et sous |'eau.

« Placez 'appareil & un endroit dégagé sur une surface plane, stable,
propre, non glissante, séche et non inflammable.

« Les pieds de |'appareil doivent étre propres et ne pas étre abimés.

- Le cable secteur et les cables des sondes externes ne doivent pas
entrer en contact avec la plaque d'appui chauffante.

+ Avant chaque utilisation, controlez |'état de I'appareil et des
accessoires. N'utilisez pas de piéces endommagées.

Milieux autorisés/Impuretés/ Réactions

Attention! Avec cet appareil, ne peu-

vent étre traités et chauffés que des

agents dont le point d'inflammation de-

passe la température de sécurité limite

(50 ... 380 °Q).

La limite de température de sécurité fixée doit toujours étre au

moins de 25 °C inférieure au point d'inflammation de I'agent utilisé.

Attention aux risques suivants :

A AVERTISSEMENT

A AVERTISSEMENT

- Des matériaux inflammables

- Des milieux combustibles a faible pression de vapeur

- bris de verre

- dimensionnement du récipient erroné

- niveau de remplissage du milieu trop élevé

- état du récipient non stable.

Ne traitez des substances pathogenes que dans des récipients fer-
més et sous une hotte d'aspiration adaptée. En cas de questions,

contactez IKA®.

A quelles I'apport d'énergie pendant |'opé-

ration ne pose pas probleme. Ceci s'ap-

plique également aux autres apports d'énergie, par ex. la radiation
lumineuse.

+ En cas de vitesses de rotation élevées, la plaque de composants
peut s'échauffer méme sans chauffage par I'aimant d’entraine-
ment.

- Attention aux salissures et réactions chimiques éventuelles non
souhaitees.

« Eventuellement, des particules d'abrasion provenant de I'appareil ou
des piéces en rotation puissent se retrouver dans le milieu a traiter.

« En cas d'utilisation de barreaux aimantés revétu, tenir compte de
ce qui suit : Les réactions chimiques du PTFE se produisent au
contact avec des métaux alcalins et alcalino-terreux fondus ou
dissous ainsi qu'avec des poudres fines des métaux du 2éme et
3eéme groupe du systéeme périodique a des températures supé-

Ne traitez que des substances pour les-

rieures a 300 - 400 °C. Seul le fluor élémentaire, le trifluorure de
chlore et les métaux alcalins I'affectent, les hydrocarbures halo-
geénes ont un effet de gonflement réversible.
Source . Rompps Chemie-Lexikon et « Ullmann » Vers. 19)
+ En cas d'utilisation des métaux alcalins et alcalino-terreux dissous
et a des températures supérieures a 250 °C, il est essentielle de
n’utiliser que de barreaux aimantés !

Réalisations des essais

Portez |'équipement de protection per-

sonnel en fonction de la classe de danger

de la substance a traiter. Sinon, il y a dan-
ger de :

- Pulvérisation et évaporation de liquides

- éjection de pieces

- Libération de gaz toxiques ou inflammables.

+ Réduisez la vitesse de rotation si :

- la substance est projetée hors du récipient, parce que la vitesse
de rotation est trop élevée

- le fonctionnement est irrégulier

- le récipient se déplace sur la plaque d’appui.

Accessoires

+ Un travail en toute sécurité n’est garanti qu'avec les accessoires
décrits dans le chapitre « Accessoires ».

+ Ne montez d’accessoires que lorsque la fiche secteur est débran-
chée.

+ Respectez le mode d’emploi des accessoires.

» S'assurer que la sonde de température externe est insérée dans le
milieu a une profondeur d'au moins 20 mm quand elle est con-
nectée.

+ Les accessoires doivent étre correctement connectés de fagon sdre
a I'appareil et ne doivent pas se détacher seuls. Le barycentre de la
structure doit se trouver dans la surface d'appui.

Alimentation en tension/coupure de I‘appareil

L'indication de la tension de la plaque signalétique doit coincider

avec la tension du réseau.

La prise de courant utilisée pour le branchement sur secteur doit

étre facile d’acces.

Il n“est possible de couper |'alimentation en courant de |'appareil

gu’en débranchant la prise secteur ou de |'appareil.

Aprés une interruption de I'alimentation

électrique, 'appareil redémarre automa-

tiguement en mode B.

A AVERTISSEMENT

A AVERTISSEMENT

Pour protéger l'appareil

+ L'appareil ne doit étre ouvert que par un spécialiste.

+ Ne couvrez pas I'appareil, méme pas partiellement, par exemple
avec des plaques ou des films métalliques. Le résultat est une sur-
chauffe.

« Evitez les chocs et les coups sur |'appareil ou sur les accessoires.

+ Veillez a obtenir une plaque d'appui propre !

« Respecter les distances minimales entre les appareils, entre I'appa-
reil et le mur et au-dessus de la structure (min. 800 mm).

" |

>100 mm

>100 mm >100 mm



« Déballage
- Déballez I'appareil avec précaution

- En cas de dommages, établissez immédiatement un constat
correspondant (poste, chemin de fer ou transporteur)

- Etendue de la livraison

- Agitateur magnétique réchauffable RET control-visc

- Cable secteur

- Mode d’emploi

- Tournevis (circuit de sécurité)
- Cable USB

Déballage

- Capot de protection H 104

- Barreau aimanté IKAFLON 30 et 40 mm
- Sonde de température PT 100.70

- Le joint torlque

‘Le joint torique l L A

Gllssez le joint tonque sur le cable secteur pour éviter I’ |nf|ltrat|on
d'eau (dans la fiche).

Utilisation conforme

« Utilisation
- Pour mélanger et / ou chauffer des liquides.

» Zone d'utilisation (uniquement en intérieur)
- Laboratoires - Ecoles
- Pharmacies - Universités

L'appareil est adapté a une utilisation dans toutes les zones, ex-
ceptées les zones résidentielles qui sont directement raccordées a
un réseau d’alimentation basse tension alimentant des zones rési-
dentielles.

La protection des I'utilisateur n’est plus assurée si I'appareil est uti-
lisé avec des accessoires non fournis ou non recommandés par le
fabricant, ou si I'appareil est utilisé de maniére non conforme, en
ne respectant pas les prescriptions du fabricant, ou si des modifi-
cations ont été effectuées sur I'appareil ou le circuit imprimé par
un tiers.

Montage de la tige de trépied

« Enlever le bouchon fileté (P)

» Détachez le capuchon de protection
de la tige du trépied

» Mettez la rondelle entre le boitier et
I'écrou

» Vissez la tige du trépied a la main
jusqu‘a la butée

« Vissez I"écrou avec une clé a fourche
de SW17

» Monter les accessoires avec de man-
chons en croix

Remarque :

Lors de I'utilisation de fixations pour le bain d'un diamétre supéri-
eur a 180 mm, veuillez utiliser une
tige de support avec une extension.
(Voir « Accessoires »)

A

Risque de basculement !
S'assurer que le centre de gravité
de l'appareil fixé ne sorte pas de
la zone de sécurité signalée par un
rectangle en pointillés.

Zone de sécurité




Setting the safety temperature limit

La température maximale atteignable par la plaque chauffante est
limitée par un limiteur de température. Lorsque cette limite est
atteinte, I'appareil coupe le chauffage.

La température limite de sécurité
AAVERTlSSEMENT réglée doit toujours rester environ
25 °C au moins sous le point
d‘inflammation du millieu a
travailler!

La température maximale réglable de la plaque chauffante est au
moins 10 °C inférieure a la limite de sécurité définie pour la tem-
pérature.

Plage réglable : [50 °C] & [température max. REGLEE + 50 °C]
Réglage d’usine : [température max. REGLEE + 50 °C]

Réglage de la température de sécurité
Aprés la mise en marche de l'appareil, la boucle de sécurité (7)
réglable peut étre réglée avec le tournevis fourni.

Ne tournez pas la vis au-dela des butées gauche et droite sous

peine de détruire le potentiometre.

» Placer l'interrupteur principal (A) sur la position marche.

« A aide du tournevis fourni, tourner la vis de réglage « Safe Temp »
(B) dans le sens horaire jusqu’en butée.

» Utiliser le bouton rotatif de chauffage (C) pour régler la tempé-
rature cible a la température de sécurité (« safe temperature »)
souhaitée et attendre que la température soit atteinte.

- Tourner lentement la vis de réglage « Safe Temperature » (B)
dans le sens antihoraire jusqu’a ce que la fonction de chauffage
s'arréte et que I'écran affiche [Er 25].

+ La valeur « Safe Temp » (7) est affichée a I'écran.

Le réglage de la température de sécurité
doit étre effectué comme cela a été décrit.
La valeur « Safe Temp » correspondante
affichée a I'écran sert uniqguement d‘indication visuelle.

/I AVERTISSEMENT

Test de fonctionnalité du disjoncteur de sécurité

» Chauffez I'appareil a plus de 50 °C.

» Placez la limite de la température de sécurité en butée gauche
(50 °C) Portez I'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

« Affichage sur |'écran:



Utilisation

Retirez le film protecteur de la plaque d'appui ! Le changement dans le menu est effectué a I'aide de la touche de menu « Back ».

Mise en
service

<= Amener l'interrupteur de |'appareil (A) en position OFF

= Brancher le cable secteur dans la prise secteur (K)

= Amener |'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

= Le mode standard A est défini. Voir le chapitre « Menu (détails) »

Agiter

= Régler la vitesse de rotation du moteur avec le bouton de commande (D)
= La valeur réglée s'affiche a I'écran ()
< Démarrer la fonction d'agitation en appuyant sur le bouton de commande (D)

= Le symbole (16) s'affiche quand le moteur est activé

Chauffer

@ Régler la limite de la température de sécurité . Voir le chapitre « Menu (détails) »
= Régler la température de consigne avec le bouton de commande (C)

= La valeur réglée s'affiche a I'écran ()

< Régler le mode de régulation de température . Voir le chapitre « Menu (détails) »
< Démarrer la fonction de chauffage en appuyant sur le bouton de commande (C)

La température de consigne et la température réelle s'affichent en permanence a I'écran (J) :
= Lorsque le chauffage est allumé, le symbole de chauffage (4) s'affiche

| Le température max. de la plaque chauffante est de 340 °C |

= Tant que la température de la surface d'appui dépasse 50 °C, !_E et la température courante de la plaque chauf-
fante s'affichent sur I'écran (J), méme lorsque I'appareil est éteint

Raccordement
du thermomeétre
externe
(régulation directe
de la temperature
dans le milieu)

= Amener l'interrupteur de |'appareil (A) en position OFF

& Connecter le thermocontact de sécurité selon DIN 12878 classe 2 ou la sonde de température PT 100 (sonde individuelle
et/ou sonde double PT 1000) a la douille (L)

= Amener |'interrupteur de I'appareil (A) en position ON

®

Sonde de température PT 100 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J) correspond

a la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11) s'allume.

®

Sonde de température PT 1000 = La température réelle (5) de la sonde de température affichée sur I'écran (J) corres-
pond a la température du milieu. Le symbole « sonde de température externe » (11)
s‘allume.

Dans le méme temps, la température du liquide porteur (3) s'affiche.

Peser

« Appuyer sur la touche (G)
@ attendre que le systéme soit stable (une fois que le systeme est stable, un « g » s'affiche derriére le chiffre 0.
< Placer le poids au milieu de la plaque chauffante et attendre que le systéme soit stable.

= La plage d'affichage maximale est de 2000 g
= La plage de pesage maximale est de 5000 g
= La fonction Peser peut étre activée uniquement quand les fonctions Chauffer et Agiter sont désactivées

= Le module de pesage peut étre calibré

Mesure du pH

= Voir le chapitre « Menu (détails) »

Minuteur

< Appuyer sur la touche (H)

@ Régler le temps désiré en heures, minutes et secondes en tournant le bouton rotatif (D) et confirmer en appuyant.
Apres le démarrage des fonction Chauffer ou Agiter, la fonction minuterie commence en comptant en arriére. Voir le
chapitre « Menu (détails) »

Lorsque la minuterie atteint 0, la fonction Chauffer est toujours désactivée, méme si le moteur a été démarré en premier.
Sile chauffage est activé pendant le fonctionnement de la minuterie, seulement le chauffage est désactivé, le moteur
continue de tourner (retard d’ébullition).



Structure du menu

Chauffer

Menu (apercu)

Réglage d’usine

Mesure de tendance de COUPE....urrrrrrirt e |r
Détachement du barreau aimanté ...........cccooooiiiiiii e :
Mode intermittent _I: Fonctionnement / Arrét.................e 1-
Intervalle —EDurée de fonctionnement.: 00:00 [mm:ss]
Durée d’arrét.............. 1 00:00 [mm:ss]
LIMITE 08 VILESSE. .ot : 1700 rpm
I
— Type de régulation — PID rapide (fFPID)........viiiii : fPID
F— PID €XaCt. ... oo | T
L— Deux points (2 Pt).....ccoeeooiieeiiiieiec : =
— Limites ———— Limitedu milieu..................................... 1-
L— Limite support: -
L— Valeurs [Imites.........coooviviviiiii e I-
L— Sonde de température — Etalonnage —|: Etalonnage sur 2 points : -
Etalonnage sur 3 points ....4 -

'— Réinitialiser les valeurs d’étalonnage.............

-
I
I
1

i

—ﬂ Peser —I: IESUTE e et
, 1
Etalonnage sur 2 points... w1 200...5000 g

Etalonnage —I:
Etalonnage sur 3 pomts: 200...5000 g

1
1
1
" 1
Minuteur CONSIGNE . ettt e e 1. 00:00:00 [hh:mm:ss]
|: AFFICNAGE. ..o : -
1
1
m I
Capteur de pH —— FEtalonnage —I: Etalonnage sur 2 pOints. ......c.......cccervevvvnnn. -
Ftalonnage sur 3 pomts: -
L AFICNEGE e e I-
1
1
1
—% Mode —— :

—mwogrammes

— Affichage Mesure de tendance de CoUpe............coociiiiiiiiiiiiie s
Valeur DH .o, -
MINULRUT ... I-
GRAPHIQUE '
I
ﬂGRAPHIQUE Affectation d’axe TEMPETAtUTE. ... : -
VITESSE. . et e | T
—|: Couple: -
AULOMATIQUE. ... : -
1
1
1
1
—E |

Echelle d'axe —I:
MaNUEL. ..o e

Programme 1. .. e
Programme 2. .., I-
Programme 3. .. =
PrOGramme 4. .. .. L-
Programme 5




dessus.
Menu (détails)

Agiter (Stirring)

- . ‘ 1
—Sécurite’ Dépassement de temps Consigne.............coooivieeenis e 00230 [MMESS]
et Vitesse.....ooivoiviiiiiinei e, 1100 TPM
1
Température............o.ooooieeen 1
MO A PSSO ..o oo : 000
Confirmation temMP SECUMITE. ... ..ot : =
1
a |
I »1\ Réglages ——— Langues —————————7— English.......... 1 English
F— Deutsch...ccoi I -
M Francais..........cooooiiii : =
— Espafiol.... IS

[taliano

— Unités —— Température ocC. oC
I: O I -
L At . ‘ [
Affichage Arriére-plan —I: Noir ......... 1 Noir
White ... 1-
Infos mise & jour firmware :
1
— Son touches Bip : =
1
 Réglages d'Usine — = = = = = = = = = = = = = = === == — -~ : =
— Communication—EBIuetooth .............................................. |-
Eurostar Control ——RS232... =
-EUSB ............................ =
Minimum Speed.......... : -
— Informations AgITer....oo 1-
Chauffer .........ccovvvii, N -
SECUMtE .o : =
LOGiCIEl ..o T
Infos mise a jour firmware................cdd =
|
|
Changer d‘option de menu en tournant le bouton rotatif (D) et valider en appuyant :_ _____________ i

Mesure de tendance de coupe (Torgue trend measurement)

La mesure de la tendance de couple permet de déduire la courbe
de viscosité du milieu de réaction.

Les appareils ne conviennent pas pour la mesure de la viscosité
absolue. Seul le changement relatif du milieu en rapport a un
certain point de base défini par d'utilisateur est mesuré et affiché.

Une fois la vitesse de rotation du moteur et du barreau aimanté
se sont stabilisés dans le milieu sur la vitesse de rotation théorique
réglée, la mesure de la viscosité est démarrée a 100 %.

Suite, une augmentation de la tendance du couple mesuré est affichée
par les valeurs > 100 % et une réduction des valeurs < 100 %.

En appuyant la touche « Back » (F), la valeur peut étre réinitialisée
a tout moment a 100 %.

Remarque:

La mesure de tendance du couple ne fonctionne que si la vitesse
de rotation est constante pendant toute la durée de la mesure.
Le mode d’intervalle ne peut pas étre combiné avec la
mesure de tendance du couple !

La grandeur de réglage actuelle est enregistrée comme référence de
100 % AP et affichée sur I'affichage digital. La variation de la visco-

sité en % s'affiche. Selon I'augmentation ou la diminution de la vis-
cosité, elle est indiquée comme inférieure ou supérieure de 100 %.

Détachement du barreau aimanté (Stirring bar decoupling)

Quand une cassure du baton agitateur est détectée, la fonction
d’agitation s'arréte brievement pour trouver le baton agitateur.
Ensuite, la vitesse est a nouveau augmentée a la derniere vitesse
de rotation de consigne. Une cassure du baton agitateur détectée
est indiquée par le symbole ( 3¢ au lieu du symbole 16). Si une
cassure du baton agitateur se produit a nouveau dans les prochains
3 minutes sans avoir modifié la vitesse de rotation de consigne,
une fois le baton agitateur est attrapé, la vitesse de rotation
est augmentée a une vitesse de rotation de cosigne réduite de
100 rpm. En cas d'une quatriéme cassure du baton agitateur — a
une durée d'agitation normale inférieure a 3 minutes — le message
d’erreur ER 41 s'affiche. La vitesse de rotation est réduite a 200 rpm
et le chauffage est désactivé.

Dans ce cas, les conditions d'essai doivent étre nouvellement

sélectionnées.



REMARQUE:

L'utilisateur doit tester l'aptitude et/ou la fonction de la
surveillance de la cassure du baton agitateur pour la structure
respective - baton agitateur, vitesse de rotation, récipient, milieu!
La surveillance de la cassure du baton agitateur de surveillance
ne fonctionne pas si le baton agitateur se casse déja lors de
I'augmentation a la vitesse de rotation de consigne réglée!

Plus le couple a transmettre est élevé, plus la surveillance de la
cassure du baton agitateur est sdre.

La cassure du baton agitateur peut étre détectée dans un bécher a
partir d'une longueur du baton agitateur de 40 mm (d =8 mm) de
300a 1200 rpm. Des batons agitateurs plus longs, des surfaces plus
grandes des batons agitateurs, par exemple Trika ou des vitesses
de rotation plus élevées augmentent le couple a transmettre.

Chauffer (Heating)

Mode intermittent (Intermittent mode)

Le mode de l'intervalle est une interruption cyclique de la fonction
d’agitation. Il est possible de régler la durée de fonctionnement et
I'heure d'arrét. Lors de la mise en marche de I'appareil le temps
respectif est affiché, si le mode d'intervalle est activé.

Limite de vitesse (Speed Limit)

Dans le menu «Speed Limity, Iutilisateur peut regler la limite su-
périeure de vitesse souhaitée de I'agitateur. Le réglage par défaut
est la vitesse de rotation maximum autorisée de l'agitateur. Si
I'utilisateur modifie ce réglage, le Wireless Controller I'enregistre
pour les taches d’agitation suivantes.

Si la «Speed Limit» est modifiée, la vitesse de rotation peut étre
réglée uniquement dans cette plage.

Réglage de la température du milieu avec la sonde de température

Type de régulation (Control method)

PT 100

Le mode de régulation de la température sélectionné pendant le
fonctionnement avec PT 100 est signalé par le symbole .~ dans
I'affichage digital.

La température de consigne (2) et

la température réelle (5) affichées a

I'écran font référence a la température

du milieu. La température de Ia A
plague chauffante est limitée par %
la température réelle du circuit de
sécurité (7). La régulation de la
température du milieu s'effectue
via un microcontroleur. Cela permet
de chauffer la température du
milieu détectée par la PT 100 le
plus rapidement possible et sans |
dépassement a la  température |
réglée. Le microcontroleur s'adapte
automatiqguement aux différentes
capacités thermiques des différentes
récipients a poser utilisés et a leur
contenu. Cela garantit toujours une
régulation optimale de la température sans dérive en température
et ondulation.

Réglage de la température du milieu avec la sonde de température
double PT 1000

Le fonctionnement avec la sonde
double PT 1000 est signalé par le
symbole /}'—" “dans I'affichage digital.
Une sonde de température est placée
dans le caloporteur et l'autre dans
le milieu réactif. La température
de consigne (2) fait référence a la
température du milieu. La température
du caloporteur est indiquée a
I'écran comme température actuelle
supplémentaire avec le symbole Wl .

La température réelle du milieu réactif
est affichée comme température
réelle (5). La température de la
plague chauffante (et par conséquent
celle du caloporteur) est limitée par
la température réelle du circuit de
sécurité (7). La température du milieu
de réaction est limité par les limites de température définies (limite
de température du caloporteur/du réactif).

L'utilisateur peut personnaliser la régulation de température selon
ses besoins dans trois modes différents. Le mode de régulation de
température sélectionné s'affiche en plus du symbole (11).

PID rapide (fPID):
CombinelesavantagesdePID
et de la régulation a 2 points T
(chauffage  tres  rapide | st
et de haute précision de
régulation, les dépassements
sont possibles).

S S N

PID exact: pour les milieux trés sensibles qui doivent étre
traités  avec
prudence.
Avantage : ' o
« chauffage trés précis /
du liquide
+ aucun dépassement de !
la température !
Désavantage :

« fonctionnement de chauffage le plus lente

Deux points (2 pt):
Pour les milieux qui ne sont pas trop sensibles.

Avantage : .
+ Le chauffage est beau- T
coup plus rapide que le | s fr-Ac
PID i
Désavantage : ;
« Dépassement de la |
température du milieu ; .

jusqu’a 10 °K
Limites (Limits)

Pour s‘assurer que ni le liquide de réaction, ni le milieu de
transmission sont chauffés a une température trop élevée,
I'utilisateur peut définir des limites de température séparées.

Limite du milieu (Medium limit):

Le menu « Medium limit » (limite du milieu) permet a I’ utilisateur de
régler la limite de température maximale souhaitée pour le milieu.
Limite support (Carrier limit):

Le menu « Carrier limit » (limite porteur) permet a I'utilisateur de régler
la limite de température maximale souhaitée pour le fluide porteur.
Valeurs limites (Limit information):

Le menu « Limit information » (informations limites) indique les

limites définies pour le milieu et le fluide porteur.



Sonde de température (Temperature sensor)

Etalonnage (Calibration):

Pour réduire les écarts de température causés par les tolérances,
I'utilisateur peut étalonner la sonde de température avec |I'appareil.
Etalonnage sur 2 points (2-point calibration:):

Etalonnage a I'aide de deux températures

Etalonnage sur 3 points (3-point calibration):

Maniére la plus précise d'étalonner la sonde de mesure pour trois
températures différentes

Remarque:

Un étalonnage effectué par I'utilisateur est signalé en rouge sur
I'écran par I'affichage du symbole (11) dans la couleur rouge.
L'étalonnage de la sonde double PT100 et PT1000.50 est effectuée
indépendamment I'un de I'autre.

Réinitialiser les valeurs d’étalonnage (Reset calibration):

Le menu permet a l'utilisateur de réinitialiser I'étalonnage de la
sonde de température.

Peser (Weighing)

Mesure (Measurement)

Le module de pesage est une fonction qui permet a I'utilisateur
d’effectuer des taches simples de pesage.

Pour démarrer la fonction pesage, appuyez sur la touche (G) sur la
face avant ou sélectionnez la rubrique de menu Peser. La fonction
de pesage démarre en appuyant sur le bouton de commande (D).

Remarque:
Les fonctions Peser et Agiter doivent étre désactivées.

Il faut un peu de temps, jusqu’a ce que le systeme est stable.
Le systeme stable est indiqué par un « g » a coté de la valeur
mesurée.

Etalonnage (Calibration)

Placez le poids d’étalonnage sur la plague d’appui et attendez que
I'appareil indique que le processus est terminé avec succes.

Cette procédure doit étre effectuée deux ou trois fois avant de
quitter le mode d'étalonnage.

Apres I'étalonnage réussi, le module de pesage peut étre utilisé.
Effectuez I'étalonnage a intervalles réguliers.

Minuteur (Timer)

Consigne (Set)

La fonction Minuterie permet a I'utilisateur d’interrompre le
processus de chauffage apres une certaine période te temps.
L'intervalle de la minuterie s'étend jusqu’a 99 heures, 59 minutes
et 59 secondes.

Remarque:

Au démarrage des deux fonctions (Chauffer et/ou Agiter) le
temps commence a s'écouler.

Une fois que la fonction de chauffage est activée, la fonction de
minuterie démarre uniquement pour le chauffage. La fonction
d’agitation continue comme avant. Cela sert a éviter un retard
d’ébullition du liquide. Le moteur n'est désactivé que lorsque la
fonction de chauffage n’est pas activée. La fonction Agiter est
arrétée si la fonction de chauffage n’est jamais démarrée au cours
du cycle de la minuterie et le temps de la minuteur a expiré.

Remarque:
En saisissant la valeur 00:00:00 (hh:mm:ss), le compteur est
activé. Le compteur indique le temps d’essai écoulé.

Affichage (Display)

Le menu permet a l'utilisateur de spécifier que le « Timer » (minu-
teur) s'affiche a I'écran. Une coche signifie que I'option est activée.

Capteur de pH (pH probe)

Etalonnage (Calibration)

Pour déterminer le pH des liquides divers, une fonction de mesure
du pH est intégré dans le dispositif.

La sonde de mesure du pH doit &tre étalonnée avec I'appareil avant
le début d'une mesure du pH.

L'étalonnage est utilisé pour associer chaque appareil et la sonde
utilisé pour le pH. Au cours de ce processus, on détermine le
point zéro et les gradients du pH pour la chaine de mesure. Pour
I'étalonnage, il faut utiliser les solutions tampons pH4, pH5 et pH7
selon la norme DIN 19266.

Remarque:
Un étalonnage du pH ne peut étre démarré que lorsque le capteur
de température est enfiché.

- Faites défiler le menu jusqu‘a I'icéne Sonde pH.

» Ouvrez le sous-menu en appuyant sur le bouton de commande
(D).

« Ouvrez le sous-menu « Etalonnage » et confirmez en appuyant
sur le bouton de commande (D).

« Plongez la sonde pH et le capteur de température dans la solution
tampon souhaitée.

« Confirmez la valeur, dés qu’elle est stable, en appuyant sur le
bouton de commande (D)

» Suivez les instructions a I'écran et plongez la sonde pH et le
capteur de température dans la solution tampon suivante.

» Confirmez de nouveau la valeur affichée.

« Pour I'étalonnage a 3 points une troisieme solution tampon doit
étre utilisée.
Aprés que I'étalonnage a été effectué avec succes, vous pouvez
effectuer des mesures de pH.

Remarque:
L'utilisation de la sonde de température est limitée par la
température maximale admissible.

Assurez-vous que la température du liquide ne dépasse pas la tem-
pérature maximale autorisée de la sonde du pH.

Affichage (Display)

Le menu permet a I'utilisateur de spécifier que le « pH probe »
(capteur de pH) s'affiche a I'écran. Une coche signifie que I'option
est activée.

Mode

Le mode réglé s'affiche a I'écran (10) en permanence.

Mode A

Tous les valeurs définies sont conservées apres l'arrét ou le
débranchement de I'appareil. Aprés la mise en marche de I'appareil,
I'état des fonctions Chauffer et Agiter est désactivé (OFF).

Mode B

Tous les valeurs définies sont conservées apres l'arrét ou le
débranchement de l'appareil. Aprés la mise en marche de
I'appareil, I'état des fonctions Chauffer et Agiter avant le dernier

arrét est reprise (ON ou OFF).



Mode C

Ce mode permet de travailler avec ou sans sonde de température.
Aprés la mise en marche de l'appareil avec l'interrupteur de
I'appareil, les fonctions Agiter et Chauffer démarrent avec le
dernier état et les derniéres valeurs. Les valeurs de consigne réglées
pour les modes de fonctionnement A et B ne peuvent pas étre
modifiées.

Affichage (Display)

Dans ce menu, l'utilisateur peut spécifier quelles informations
seront affichées a I'écran (Mesure de tendance de coupe, Valeur
pH, minuteur ou graphique). Une coche signifie que I'option est
activée.

Graphique (Graph)

Affectation d'axe (Axis Assignment)

Dans ce menu, I'utilisateur peut sélectionner 2 options d'affectation
d’axe pour les 4 options (température, vitesse, couple ou pH). Une
coche indique que I'option est activée.

Echelle d’axe (Axis Scaling)

Pour l'échelle d‘axe, I'utilisateur peut choisir soit la méthode
automatique, soit la méthode manuelle.

Programmes (Programs)

Sous le menu «Programmesy, il est possible de créer jusqu’a 5
profils d'heure/vitesse personnalisés (rpm). De plus, I'utilisateur
pourrait définir si le mode intermittent est ou non activé dans les
programmes.

Sile mode intermittent est activé, la valeur temps de marche/temps
d‘arrét sera reprise du parametre «<Mode intermittent (Intermit-
tent Mode)».

Remarque: Si |'utilisateur a besoin d‘activer le mode intermittent
dans un segment d'un programme, il doit paramétrer le «Durée
fonct./Durée d’arrét (Run Time/Stop Time)» dans I'option de
menu «Intervalle (Interval)» tout en activant entre temps la fonc-
tion «Fonctionnement/Arrét» dans I'option de menu «Mode in-
termittent» (voir section «Agiter (Stirring)»).

Une fois qu‘un programme a été sélectionné, les options suivantes
sont disponibles:

Démarrer (Start): Démarrer le programme sélectionné sur demande.
Lorsque le programme sélectionné est démarré en appuyant sur
I'option de menu « Start » (démarrer) avec le bouton-poussoir/rota-
tif, I'écran permet a I'utilisateur de choisir « Infinite loop » (boucle
infinie) ou « Loop count » (nombre de boucles). Appuyer sur « OK
» avec le bouton-poussoir/rotatif pour valider « Infinite loop » et
démarrer la commande du programme, ou saisir un nombre et
appuyer ensuite sur « OK » avec le bouton-poussoir/rotatif pour
valider « Loop count » et démarrer la commande du programme.

Editer (Edit): Editer les paramétres du programme sélectionné.
Commencer a éditer les paramétres de programme sélectionnés
en appuyant sur I'option de menu «Edit» avec le bouton-poussoir/
rotatif. L'utilisateur peut éditer, supprimer, insérer ou enregistrer un
segment de programme sélectionné dans le programme.

Lorsque I'utilisateur édite le temps de programme pour au moins
un segment, une encoche (y) apparait pour le programme respectif.

Supprimer (Delete): Supprime le programme sélectionné.
Si un programme sélectionné est supprimé en appuyant sur

I'option de menu «Delete» avec le bouton-poussoir/rotatif, tous
les paramétres de programme sont vidés. L'encoche (/) disparait.

Affichage (View): affiche des détails du programme sélectionné.

Sécurité (Safety)

Dépassement de temps (Time Out)

L'option de menu « Dépassement de temps » définit la durée pen-
dant laquelle agitateur magnétique ne réagit pas a une interrupti-
on de la communication entre |'agitateur magnétique et le boitier
WiCo.

Lors du dépassement d'une limite de temps, les valeurs de tempé-
rature et de vitesse de rotation préréeglées sont activees.
Remarque: |a durée limite par défaut est de 30 secondes.
L'utilisateur peut régler une durée limite allant jusqu’a 60 minutes.

Dans le menu «Speed», I'utilisateur peut définir une vitesse
adaptée a la tache d'agitation et sans danger en cas d’interruption
de la communication entre la RET control-visc station et le
Wireless Controller ou en cas de dépassement de la portée de
communication.

Remarque: La vitesse de sécurité par défaut est de 50 rpm et est
réglée une fois la durée limite écoulée. L'utilisateur peut définir une
valeur jusqu‘a 1700 rpm pour cette limite de vitesse.

Si le mode intermittent est activé, I'appareil passe immédiatement
a la vitesse de sécurité définie ou a la vitesse réglée si elle est inféri-
eure a la vitesse de sécurité.

Sous l'option « Temperature » (température), |'utilisateur peut
specifier une température appropriée et sre pour la fonction de
chauffage. La température de sécurité est appliquée s'il y a défail-
lance de communication entre I'agitateur et le Wireless Controller,
ou si la portée de communication est dépassee.

Remarque : la plage de réglage pour la température de sécurité
est comprise entre 0 et 340 °C.

Mot de passe (Password)

Dans le menu «Password», |'utilisateur peut protéger les réglages du
Wireless Controller par mot de passe (par défaut: 000).

Confirmation temp sécurité (Safe temp confirmation)

L'option « Safe temp confirmation » (confirmation de la température
de sécurité) permet a I'utilisateur de valider la valeur de température de
sécurité pour la plaque chaude au démarrage.

Ers

Une temporisation est utilisée pour permettre de détecter si le
capteur n’est pas placé dans le milieu quand le chauffage se met
en marche.

Remarque : utilisateur peut définir une valeur comprise entre
1 et 30 min pour cette temporisation en fonction de I'application.
Si la limite de temps est définie sur 0 min, la détection d’erreur 5
est désactivée.

/\ PRUDENCE

Cette fonction ne sera active que si :
- la température du capteur est < 50 °C
- la différence température cible / température du capteur est > 5 K




Réglages (Settings)

Langues (Languages)

L'élément de menu «Languages» permet a I'utilisateur de sélec-
tionner la langue souhaitée en tournant et en pressant le bouton
poussoir rotatif (D). Une coche indique la langue sélectionnée pour
le systeme.

Unités (Units)

L'élément de menu «Units» permet a I'utilisateur de définir I'unité
de température affichée en «°C» ou en «°F» en tournant et pres-
sant le bouton poussoir rotatif (D). Une coche indique I'unité sélec-
tionnée pour le systeme.

Affichage (Display)

L'option « Display » (écran) permet a I'utilisateur de changer la
couleur d‘arriére-plan entre « Black » (noir) et « White » (blanc), et
d‘afficher les « Firmware Update Information » (infos de mise a jour
du firmware). Une coche signifie que I'option est activée.

Son (Sound

L'élément de menu «Sound» permet a I'utilisateur d‘activer ou de
désactiver le signal sonore.

Réglages d'usine (Factory Settings)

Sélectionnez I'élément de menu «Factory Settings» en tournant
et pressant le bouton poussoir rotatif. Le systeme invite I'utilisateur
a confirmer le rétablissement des réglages d‘usine. Si la touche
«OK» est pressée, le systeme retablit tous les réglages d‘usine
d’origine (voir figure «Structure des menus»).

Communication

Bluetooth

L'option « Bluetooth » permet a |'utilisateur d'activer/désactiver la
fonction « Bluetooth ». Une coche signifie que I'option est activée.
Le dispositif permet a I'utilisateur d'établir une connexion Bluetooth
avec un boitier WiCo.

L'appareil peut étre utilisé sans fil a I'aide du boitier WiCo dans un
rayon de 10 m (avec ligne de vision dégagée / sans obstacles).
Respecter le mode d’emploi séparé du boitier WiCo.

Eurostar control

La nouvelle fonction de sécurité du RET surveille le comportement
d’un Eurostar branché et arréte la fonction de chauffage lorsque la
vitesse de mélangeage de |'Eurostar passe sous un seuil minimum
défini. En outre, le RET arréte le processus de réchauffement
lorsque I'Eurostar passe dans un état d’erreur ou que la liaison par
cable entre le RET et |'Eurostar est débranchée.

L'Eurostar peut étre raccordé au contrdle RET soit via le port RS232,
soit via le port USB. Le port utilisé doit étre indiqué dans le menu.
Menu principal 2 Réglages > Communication > Eurostar control
Informations importantes en cas d'utilisation du port USB
pour la communication entre le RET et I'Eurostar:

Le cable USB doit toujours étre d‘abord branché au RET, puis a
I'Eurostar.

Un seuil minimum doit étre prescrit pour la vitesse de mélangeage.
Lorsque la valeur réelle de la vitesse de mélangeage passe sous le
seuil minimum, la fonction de chauffage du RET est désactivée et
le RET est placé en état d'erreur.

Les nouveaux menus sont exclusivement en anglais.

Informations (information)

L'élément de menu «Information» donne a I'utilisateur un apercu
des réglages systéme les plus importants de I'agitateur RET con-
trol-visc.

Ports et interfaces

Bluetooth

Micro-USB

BNC connector (uniquement pour la sonde du pH)

Connexion au
réseau

RS 232

Connecteur
9 broches

Pt1000-2

=)
S
S
=
&

Pt100




Interface série RS 232 et USB

Port USB

L'Universal Serial Bus (USB) est un systéme de bus en série permettant
de relier I'appareil au PC. Les appareils dotés de I'USB peuvent étre
reliés entre eux en cours de fonctionnement (hot-plugging).

Les appareils reliés et leurs caractéristiques sont détectés automatique-
ment. Le port USB sert au fonctionnement a distance, en combinaison
avec labworldsoft®, et peut servir également a la mise a jour du mi-
croprogramme.

Pilotes USB

Téléchargez d'abord le pilote actuel pour les appareils IKA® dotés dun
port USB a l'adresse http.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-dri-
ver.zip et installez le pilote en exécutant le fichier Setup. Reliez ensuite
I"appareil IKA® au PC avec un cable USB.

La communication des données se fait via un port COM virtuel. La
configuration, la syntaxe d'instruction et les instructions du port COM
virtuel sont identiques a celles décrites pour l'interface RS 232.

Configuration
Linterface série RS-232 peut étre utilisée, pour commander

I'appareil de I'extérieur a I'aide d'un ordinateur et d'un programme
d’application adapté (labworldsoft).

Afin d’améliorer le controle de la sécurité du contréle RET
avec un PC, on peut activer une fonction « chien de garde »,
pour surveiller en continu le flux de données (voir chapitre
« Fonction de chien de garde ».

La fonction de la ligne de l'interface entre I'instrument de
laboratoire et le systéme d’automatisation consiste en une
sélection des signaux spécifiés par la norme EIA - RS 232,
selon DIN 66020 partie 1. Pour la disposition des signaux, se
rapporter a l'illustration

Pour les propriétés électroniques de la carte d'interface et
I'attribution des statuts des signaux, la norme RS 232 s’applique,
selon la norme DIN 66259 partie 1.

Procédure de transmission : Transmission asynchrone des

CTS : (BROCHE 8) BASSE (tension positive)
/ ORDINATEUR prét a recevoir
CTS : (BROCHE 8) HAUTE (tension négative)
/ ORDINATEUR non prét a recevoir
* Procédure d’accés : Une transmission de données entre |'appareil
et I'ordinateur a lieu uniqguement a la demande de I'ordinateur.

Syntaxe de la commande

Pour la phrase d'instruction, les indications suivantes

s'appliquent :

+ Les commandes sont généralement envoyées de |'ordinateur
(maitre) a I'instrument de laboratoire (esclave).

+ Linstrument de laboratoire n’envoie des données qu'a la
demande de I'ordinateur.

+ Les commandes et les parametres, ainsi que la séquence
des parameétres sont séparés au moins par un espace (code :
hex 0x20).

+ Chaque commande individuelle y compris les parametres et
les données et chaque réponse doit se terminer par la CR LF
(code : hex 0xOD et 0x0A) et avoir une longueur maximale de
10 caracteres.

+ Le séparateur décimal d'un nombre en virgule flottante est le
point (code : hex Ox2E).

Les versions précédentes correspondent en grande partie aux

recommandations du groupe de travail NAMUR (Recommandations

NAMUR pour l'exécution de connecteurs électriques pour la

transmission de signaux analogiques et numériques sur des unités

individuelles de laboratoire MSR. Rév. 1.1).

Résumé des commandes NAMUR disponibles
Sigles utilisés :

X,y= Parameétres de numérotation (nombre entier)
m = Valeur de variable, nombre entier

. n = Valeur de variable, nombre a virgule flottante
caractéres en mode Start — Stop. X = 1 Température du milieu
+ Type de transmission : Duplex intégral X = 2 Température de la plague de chauffage
+ Formats de caracteres : Caractéres conformes au format de X = 3 Température de sécurité de la plaque de chauffage
données indiqué dans la norme DIN 66022 pour le mode X = 4 Vitesse de rotation
Start — Stop. 1 bit de début ; 7 bits de caractére ; 1 bitde parité X = 5 Tendance de la viscosité
(direct = pair) ; 1 bit de stop. X = 7 Température du caloriporteur
+ Vitesse de transmission : 9 600 bits/s X = 80 pH value
+ Controle du flux de données : Synchronisation du matériel RTS/ X = 90 Weight value
cTs . B X = 54 Erreur temps de réponse 5 en s (180 <= n <= 1200)
RTS : (BROCHE 7) BASSE (tension positive) X = 55 temps de cycle mode intermittent en s
/ ORDINATEUR autorisé a envoyer (10<=n<=600)
RTS : (BROCHE 7) HAUTE (tension négative) X = 56 durée d'interruption mode intermittent en s
/ 'ORDINATEUR ne doit pas envoyer (5<=n<=60)
de données
Commandes NAMUR Fonction Affichage
(facultatif)
IN_NAME Requéte de la désignation
IN_PV_X X=1,2,3;4,5,7;, 80,90 | Lecture de la valeur réelle
IN_SOFTWARE Requéte du numéro d'identification du logiciel, de la date, de la version
IN_SP_X X=1;2;3;4,7;8;12; | Lecture de la valeur prescrite fixée
42 ;54 ;55;56;
IN_TYPE Demande de détection de I'instrument de laboratoire

OUT_NAME nom

Emission de la désignation. (Max. 6 caractéres, par défaut : IKARET)

OUT_SP_12@n Réglage de la température de sécurité du chien de garde avec écho de la valeur
définie
OUT_SP_42@n Fixez la vitesse de rotation de sécurité WD avec I'écho de la valeur fixée
OUT_SP_Xn X=1,2;4,7;54; | Définissezn comme valeur de consigne
55,56




OUT_WD1@m

Mode chien de garde 1 : Si I'événement WD1 se produit, les fonctions chauffage
et d’agitation se désactivent et ER 2 s'affiche. Mettez le temps du chien de garde
surm (20 a 1 500) secondes, avec I'écho du temps du chien de garde. Cette ins-
truction déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans
le délai défini pour le chien de garde.

OUT_WD2@m

Chien de garde, mode 2 : Si I'événement WD2 se produit, la valeur de consigne
de vitesse prend la valeur de consigne de vitesse de sécurité WD et la température
de consigne prend la valeur de la température de sécurité WD. L'avertissement
WD s’affiche. L'incident WD2 peut étre réinitialise avec OUT_WD2@O0. La fonc-
tion Chien de garde est alors interrompue. Mettez le temps du chien de garde sur
m (20 a 1 500) secondes, avec I'écho du temps du chien de garde. Cette instruc-
tion déclenche la fonction Chien de garde et doit toujours étre envoyée dans le
délai défini pour le chien de garde.

RESET

Arrét du fonctionnement de I'appareil.

START_X X=1,2;4,5,;7
X=80; 90

Activer la fonction (remote) de I'appareil
Activation de I'ancienne fonction de chien de garde. Si aucun point de consigne
n’est saisi dans les 60 secondes, le chauffage (ancienne fonction) s'éteint.

Remote

STOP_X X=1;2,4,5;7

X=80;
90

Arrét la fonction (remote) de I'appareil La variable établie avec OUT_SP_X est
conservée. Comporte I'instruction RMP_STOP.

Remote

Fonctions de « Chien de garde », contréle du flux de données
série

Si, apres l'activation de cette fonction (voir commandes Namur),
au cours de la période de surveillance définie (« Temps de chien de
garde ») aucune retransmission de cette commande n’a lieu depuis
le PC, les fonctions de chauffage et d’agitation selon la mode de
« chien de garde » défini sont désactivées ou encore reprennent les
valeurs de consigne définies précédemment.

Linterruption de la transmission peut venir par exemple d'une
défaillance du systeme d’exploitation, d’une panne de courant sur
le PC, ou de l'interruption du cable de raccordement au RET.

« Chien de garde » — mode 1

Si une interruption de la communication des données a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors les fonctions
chauffage et agitation seront désactivées et ER2 s'affiche.

« Chien de garde » — mode 2

Si une interruption de la communication des donneées a lieu (plus
longue que le temps de chien de garde prédéfini), alors la valeur
de consigne de la vitesse de rotation prend la valeur de sécurité
prévue et la valeur de la température de consigne prend également
la valeur de sécurité prévue. L'avertissement WD s’affiche.

Connectivité entre le controle RET et les appareils externes

Pour la connexion entre le contréle RET et les appareils externes les
adaptateurs et cables d'adaptation IKA® suivants sont disponibles.

Cable PC 1.1
Le cable PC 1.1 est nécessaire pour connecter la douille a 9 broches
a l'ordinateur.

10 o1
RaD 2 2R

™03 310

10 o 1

6o sao | PC
60 o6

wrs7 78T

css 8cts
90 o9

Accessoires

» Batonnets magnétiques : * H135.410 Insert piston rond 10 ml

@ 6mm ; longueur maxi 15 mm «+H135.411  Insert piston rond 25 ml

g 7mm ; longueur maxi 60 mm +H135.412  Insert piston rond 50 ml

g 10mm ; longueur maxi 80 mm +H 1355 Bloc de réaction piston rond 500 ml
*RS1 Ensemble de batonnets agitateurs + H135.510 Insert piston rond 200 ml
+ RSE Extracteur de batonnets agitateurs +H135.511 Insert piston rond 250 ml
« H 1000 Accessoire de bain 11 + H135.512 Insert piston rond 300 ml
+ H 1500 Accessoire de bain - 1,51 +H135.6 Bloc de réaction piston rond 1000 m
+ H 3000 Accessoire de bain 31 + H135.610 Insert piston rond 500 ml
+ H 5000 Accessoire de bain 51 +H16V Tige de trépied
- H 8000 Accessoire de bain 81 +H16.3 Potence
* H135.3 Plaque de prise + H38 Barre de support
+H135.310  Quart 20 ml < H44 Manchon en croix
+ H 135.311 Quart 30 ml « PT 100.50 Sonde de température
* H135.312 Quart 40 ml » PT 100.51 Sonde de température revétue de verre
+ H135.313 Quart 4 ml + PT 1000.50 Double sonde de température
+H135.314  Quart 8 ml + PT 1000.51 Double sonde de température revétue de verre
+ H135.315 Quart 16 ml » RET control-visc WiCo
*H1354 Bloc de réaction piston rond 100 ml

Pour d'autres accessoires, voir www.ika.com



Défauts

L'appareil indique un défaut a I'aide d'un numéro d’erreur « Er X »
(voir tableau des erreurs) dans I'affichage.

Le chauffage est coupé en permanence (exception : WD - voir Ta-
bleau).

La fonction d'agitation continue en présence de défauts dans le
circuit de chauffage avec la vitesse réglée avant I'apparition du
défaut (exception: WD - voir Tableau).

Pour réinitialiser une faute, I'appareil doit étre mis hors tension
a l'aide de l'interrupteur principal pendant quelques secondes
— éventuellement la période de mise hors circuit doit étre suffi-
samment longue pour permettre I'égalisation des températures

('indicateur de chaleur résiduelle peut ne plus étre actif, voir Indi-
cateur de chaleur résiduelle).

Le test du circuit de sécurité a toujours lieu dans les 20 secondes
apres avoir allumé I'appareil, aprés cet essai, les autres fonctions de
surveillance sont activées.

S'il n"est pas possible d’'éliminer les erreurs directement, vous
devez effectuer une réinitialisation (RESET) (voir le menu « Ré-
glages ») ! Si ceci ne permet toujours pas d‘éliminer les dé-
fauts, I'appareil doit étre vérifié par un service d’assistance
technique.

Tableau des messages d’erreur et des dépannages

Erreur | Description Causes Effet Solutions
Er2 Dans la commande a di- + Le PCn'envoie aucune donnée pen- | Chauffage éteint + Modification du temps du chien de
stance (PC), en activant la dant le délai défini pour le chien de | Moteur coupé garde
fonction de chien de garde garde + Pendant le délai défini pour le chien
en mode 1, aucune commu- | = Interruption du cable de raccorde- de garde envoyez des données (OUT_
nication n'a lieu entre le PC ment au PC WDx@m) du PC
et le controle RET « Vérifiez le conducteur de raccordement
et la fiche
Er3 Température interne de + Accumulation de chaleur entre la Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
I'appareil de plus de 80 °C. plaque chauffante et le logement dir, puis remettez-le en fonction
+ Température ambiante admissible + Modification de I'essai de construction
dépassée « Respecter la température d'environne-
ment maximale admise
Erd Différence entre la valeur » Moteur bloqué ou surchargé Chauffage éteint » Réduction du couple de charge par
nominale et la valeur effecti- Moteur coupé exemple plus petits batonnets magné-
ve de |a vitesse supérieure a tiques
300 rpm » Réduction de la vitesse de consigne
Er5 Aucune augmentation de la | Sonde non en contact avec le milieu | Chauffage éteint + Plonger la sonde dans le milieu
température sur la sonde en |« Volume du milieu a tempérer excessif + Réduire le volume du milieu
présence d'une différence de | « La conductivité thermique du milieu a « Utiliser une huile de transmission de
température résiduelle (tem- tempérer est trop petite chaleur ayant une meilleure conductivi-
porisation sélectionnée dans |« La conductivité thermique du réser- té thermique
le menu) voir est trop petite » Remplacer le bocal en verre par un pot
+ En cas de chauffage indirect la en métal
résistance totale de transmission de « Augmentez le temps de «Time-
la chaleur est trop grande out»
Eré Interruption du circuit de « (Cable de raccordement défectueux | Chauffage éteint + Remplacer le cable
sécurité
Er13 [ SAFE TEMP P circuit de sécu- [ « Différence entre valeurs nominales et | Chauffage éteint « Apres avoir réglé SAFE TEMP a une
rité réglable défectueux réelles du circuit de sécurité réglable autre valeur, si le probleme est résolu,
pour le suivi de la température mini- VOUS pouvez repartir de nouveau avec
male la valeur souhaitée précédemment
définie
Er14 [ Court-circuit de la sonde de [+ Court circuit sur la fiche de la sonde | Chauffage éteint » Vérifier la fiche
température 1 de température » Remplacer la sonde de température
- Court-circuiter sur le conducteur de
raccordement ou le capteur de la
sonde de température
Er 21 Erreur lors du test de sécurité | « Le relais de sécurité ne s'ouvre pas | Chauffage éteint « Fteignez I'apparell et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes dir, puis remettez-le en fonction
Er22 Erreur lors du test de sécurité [ « S_CHECK ne peut générer aucune Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
des plaques chauffantes haute H_S_TEMP dir, puis remettez-le en fonction
Er24  |Llatempérature des plaques |+ La valeur SAFE TEMP H (Sonde) a été | Chauffage éteint * Laissez refroidir la plaque
de chauffage a dépassé SAFE [  réglée plus bas que la température « Placer SAFE TEMP H (plaque chauf-
TEMP (plaque chauffante) actuelle de la plague chauffante fante) a une température plus haute
« Interruption des plaques de chauf-
fage du capteur de température de
réglage




Erreur |Description Causes Effet Solutions
Er 25 Surveillance de I'élément de [« L'élément de commutation (Triac) Chauffage éteint « Fteignez I'appareil et laissez-le refroi-
chauffage du circuit de réglage du chauffage dir, puis remettez-le en fonction
présente un court-circuit
« Le relais de sécurité a interrompu le
circuit de chauffage
« Le chauffage ou I'acces est inter-
rompu
« Interruption de la sonde de tem-
pérature de sécurité des plaques
chauffantes
Er26 | Trop grande différence entre [« Distribution irréguliére de la tempéra- | Chauffage éteint Eteignez I'appareil et laissez-le refrol-
la température de réglage et ture sur la plaque chauffante a cause dir, puis remettez-le en fonction
la température de sécurité d'une dissipation de chaleur sélective Lors de I'utilisation de blocs de métal,
des plaques de chauffage » Défaut de la sonde de température de etc. sur une plaque plane de la plaque
internes réglage ou de sécurité chauffante, veiller a une dissipation
uniforme de la chaleur
Er31 Défaut de surveillance de Chauffage éteint - Contacter le service apres-vente.
I'élément de commande de
chauffage (TRIAC)
Er 41 Rupture de la tige d'agitation | » L'agitateur est tiré vers le bas quatre | La vitesse de consignea | = Choisissez une plus petite vitesse de
fois d'affilée, sans changements été réduite d'au moins consigne
explicites du point de consigne 300 rpm « Choisissez de plus petits batonnets
Chauffage éteint d'agitateur

Entretien et nettoyage

L'appareil fonctionne sans entretien. Il n'est soumis qu’au vieillis-
sement naturel des composants et a leur taux de panne statis-
tique.

Nettoyage
O~

Utiliser exclusivement des détergents autorisés par IKA®.

Pour le nettoyage, débrancher la
fiche secteur.

Type d’encrassement
Colorant

Détergent

Isopropanol

Matériaux de construction
Cosmétiques
Aliments

Eau contenant des tensioactifs/isopropanal
Eau contenant des tensioactifs/isopropanal
Eau contenant des tensioactifs

Combustibles Eau contenant des tensioactifs

- Lors du nettoyage, aucune humidité ne doit pénétrer dans I'ap-
pareil.

- Porter des gants de protection pour nettoyer I'appareil.

- En cas d'utilisation de méthodes de nettoyage ou de décon-
tamination autres que celles qui sont recommandées, demander
conseil a IKA®.

Commande de pieces de rechange

Pour la commande de piéces de rechange, fournir les indications

suivantes :

- Modéle de I'appareil

- Numeéro de fabrication de I'appareil, voir la plaque signalétique

- Version du logiciel (2e valeur affiché a la mise en marche de I'ap-
pareil)

- Repere et désignation de la piece de rechange, voir
www.ika.com.

Réparation

N‘envoyer pour réparation que des appareils nettoyés et
exempts de substances toxiques.

Utiliser pour cela le formulaire « Certificat de régularité » fourni
par IKA® ou imprimer le formulaire téléchargeable sur le site Web
d’'IKA® : www.ika.com.

Si une réparation est nécessaire, expédier I'appareil dans son em-
ballage d’origine. Les emballages de stockage ne sont pas suffi-
sants pour les réexpéditions. Utiliser en plus un emballage de trans-
port adapté.

Caractéristiques techniques

Tension de mesure VAC | 220...230 £ 10%
ou VAC 115+ 10%
ou VAC 100 = 10%
Fréquence Hz 50/60
Puissance absorbée wW 650
Affichage TFT
Minuteur h 99 h 59 min 59 sec
Aqgiter




Moteur :

Roulement a billes moteur sans balais EC

Nombre de positions d'agitation

1

Absorption de puissance du moteur maxi W 22
Puissance de sortie maxi du moteur W 12
Plage de vitesse rom | 0;50 a 1700
Résolution du réglage de la vitesse de consigne rpm 1
Résolution du réglage de la vitesse effective rpm 1
Ecart de régime (sans charge, 115/230V, a 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
Quantité mélangée (H,0) | 20
Chauffer
Auto-échauffement de la plaque chaude (t. amb. : 22 °C/durée : 1 h) °C 35
Matériau des plaques de chauffage Inox 1.4301
Diamétre des plaques de chauffage mm 135
Puissance de chauffage (100/115/230 V) W 600 + 5%
Vitesse de chauffage (1 | H,0 dans H15) K/min | 7
Plage de température °C RT ... 340
Température max. du milieu (selon récipient) °C 265
Résolution du réglage de la température de consigne K 0.1
Résolution d'affichage de la température effective
- de la température du milieu K 0.1
- de la température du fluide caloporteur K 1
Circuit de sécurité réglable de la plaque chauffante °C 50-380(x=5°0)
Résolution de réglage du circuit de sécurité K 1
Sonde de température en contact avec le milieu PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
Ecart de la sonde de température K <=+ [0.15+ 0.002 °(T)]
(PT 100 ou 2xPT 1000, DIN EN 60751 cl. A)
Ecart de la section de mesure de température K <==+0.3<100°C
K <=+0.5>100"°C
Ecart de la section de mesure de température + sonde K <=+045a30°C
K <==+0.85a 100 °C
Ecart de température des plaques chauffantes K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Hystérésis de réglage avec sonde de température K +0.2
(500 ml d'eau, gobelet en verre de 600 ml, Tige d'agitateur 30 mm, 800 rpm,
PT 100.70, 50 °Q)
Hystérésis de réglage de la plague chauffante K + 3 sans pot, milieu des plaques chauffantes a 100 °C
Température ambiante permise °C +5a+40
Humidité relative admissible % 80
Durée d’activation permise % 100
Type de protection selon DIN EN 60529 IP 42
Plage de pesage 10 - 5000
Capacité de charge max. de la fonction de pesage 5000
Tolérance de la gamme de pesage <500: + 1
>500: +5
Niveau de contamination 2
Classe de surtension ]
Degré de protection 1 (Terre de protection)
Altitude maximale d’utilisation de I'appareil m max. 2000
Dimensions (I x p x h) mm 160 x 270 x 85
Poids kg 2.7

Toutes modifications techniques réservées |
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Copepr>xaHue
CTpaHuLa

DNEMEHTbI YNPABNCHWA 1 AUCTIEN 2 YnpasneHune 56
CepTundhvkaT COOTBETCTBMS 52 MeHto(o630p) 57
fapaHTnA 52 Pa3bembl 1 MHTepenChI 62
YcnoBHble 0603Ha4YeHNA 52 MpuHaonexxHocTn 64
YKazaHus no TexHuke bezonacHoCTH 53 HewncnpaBHocTn 65
Pacnakoska 54 TexobayxuBaHue 1 o4ncTka 66
/lcnonb3oBaHme No Ha3HavYeHWo 54 TexHnyeckune faHHble 66
MOHTaX HOXKW LUTaT1Ba 54

YCTaHoBKa Npefena MakcMasbHo JOMyCTUMON TemnepaTypbl 55

CepTtucmkat cooTBeTCTBUSA

Mbl C MONHOW OTBETCTBEHHOCTBIO 3asBSISIEM, YTO LAHHbLIV NPOAYKT COOTBETCTBYeT TpeboBaHNAM fokymeHToB 2014/35/EC, 2014/30/
EC n 2011/65/EC n oTBeYaeT CTaHAapTaM Uin CTaHOApTU30BaHHbLIM gokyMeHTaM EN 61010-1, EN 61010-2-010, EN 61010-2-051, EN
61326-1, EN 60529 1 EN ISO 12100.

fapaHTuAa

B cooTBeTCTBUM C yCnoBMAMU Npogaxun v noctaskn IKA® cpok rapaHTvn coctaBnaeT 24 mecsua. Mpu HacTynaeHnn rapaHTUinHoOro
Clydast Npocm obpaLlaThcs K MPOLABLY WM OTNPaBUTb NPMOOP C NMPUIOXKEHNEM MIaTEXHbIX JOKYMEHTOB W yKa3aHWeM MpUYKHbI
pekfaMaunm HenocpeCTBEHHO Ha Hall 3aBod. Pacxodpl No NepeBo3ke HepeT Ha cebs nokynaTens.

rapaHTI/Iﬂ He PaCcnpoCTpaHAETCA Ha U3HaLMBatoWMeca aetann, ciyvan HeHagaexallero O6paLLI,eHI/IF|, HeAOoCTaTO4YHOro yxona u O6CJ'Iy'
KNBaHWA, He COOTBRTCTBYIOLLRrO YKa3aHAM HaCTOALLRrO PyKOBOACTBa Mo sKCnyaTaunm.

Yc10BHble 0003Ha4YeHUs

é ObLLiee ykasaHue Ha OnacHOCTb.
3TUM CMMBOJIOM OTMeYeHa MH(OpMaLKs, UMetoLLIaA NepBoCTeNeHHOE 3HavYeHne A 6e3onacHOCTU
A 3A0pOoBbA. [IpeHebpexeHne 3ol UHPOPMALIMER MOXET HaHeCTIn yiLepb 300POBbIO U MPUBECTY K TDABMe.

3TUM CMMBONOM OTMedeHa MHOPMaLVsA, UMeloLas 3HauYeHue A HOPMAaNbHOrO TEeXHUYECKOro
A NPEQYNPEXAEHWE byHKLMOHMpOBaHUA npubopa.
MpeHeGpexeHIe 370/ UHOPMALLMEN MOXET NPUBECTU K NOBPEXEHIIO annapara.

3TUM CMMBOMOM OTMeYeHa MHhOpMaLVs, UMeloLLLas 3HaueHue ana 6ecnepeboiiHol pa6oTbl Npu6o-
A OCTOPOXXHO pa U HagnexXkallero obpalleHns ¢ HUM. lpeHebpexerue 3Toi MHGOpMALIMER MOXET NPUBECTU K NosyYe-
HUIO HETOUHBIX pe3yNIbTaToB.

BHUMAHME: yka3aHue Ha yrpo3sy BO3AeCTBIAA MarHeTu3ma.

® sHUMAHUE

ﬁ OMACHOCTb: ykasaHwe Ha 0nacHOCTb NPy KOHTAKTe ¢ ropayer noBepxHOCTbIO.




YKa3aHusa no TexHUKe 6e30nacHOCTU

-Mepep, BBOQOM B 3KCMJlyaTaLMio MNOJIHOCTbIO NpounTanTe
PYKOBOACTBO MO dKCM/lyaTaLuuu 1M cobniopante ykasaHus
no TexHuke 6esonacHocTw.

* XpaHuTe pyKOBOACTBO NO 3KCNAYaTaLMN B LOCTYHOM IR BCEX MecTe.

06Luve ykasaHus
« Cnepwre 33 Tem, 4T00bI C NPUBOPOM paboTan TosbKO 00y4eHHbI NepcoHal.

+ CobntofaiiTe ykazaHnsa no TexHuke 6e30NacHOCTY, AMPeKTVBbI, Npesuca-
HWA MO OXpaHe TpyAa U NpefoTBPaLLEHNIO HeCYACTHBIX CTy4aes.
- Po3eTKa CeTH 3M1eKTPONUTaHUA LONKHa ObiTb 3a3eMneHa (LOMKHa UMeTs
KOHTaKT 3alLATHOrO MPOBOJA).
BHumaHue: marHetusm!
YunTbiBaTe BO3LENCTBUS MArHWTHOO MOAA
(KapAMOCTUMYAATOPbI, HOCUTENN WH(OPMa-
Unu...).
OnacHOCTb NOMTy4EHUA 0XKOros!
A CobntoiaiiTe OCTOPOXHOCTb MpU NPUKOCHOBE-
HAM K [eTanamM KOprnyca 1 HarpesaTesbHOW nnacTuHe. HarpesarensHas
NNacTHa MOXeT HarpeBatbca Lo Temnepatypbl cBbiwe 320 °C. YuuTbl-
BaiiTe OCTATOYHOE TerJ10 Nocsie BbIKN0YeHWs!
TpaHcnopTMpoBKa annapara [AOMyCKAETCA TOJIbKO B XOJIOAHOM
cocToaHum!

® BHUMAHUE

KoHcTpykuma annaparta

3anpelyaeTca 3KCiyatupoBath npubop

A BO B3pbIBOOMACHOI aTMocdepe, ¢ onacHbIMu

BeLLeCTBaMu 11 Mo BOAOW.

+ YCT1aHoBMTE annapar Ha POBHOW, YCTOMYMBON, YACTON, HECKOb3ALLEN, Cy-
XOW 11 OTHECTONKOV NOBEPXHOCTH.

* Hoxku annapata BOMKHbI ObITb YUCTEIMU 11 He UMETb MOBPEXAEHN.

» CeTeBoli kabenb 1 NPOBOAia BHELLUHYX U3MEPUTENbHBIX AATYMKOB He AOMXK-
Hbl KacaTbCA HarpeBaemMou YCTaHOBOYHOW MAINTDI.

« Mepen, kaxpiM 1CNONB30BAHNEM NPOBEPANTE NMPUOOD 1 NPUHAMNEXHO-
CTU Ha Hanmymne noBpexaeHuit. He ncnonb3yiTe NoBpexXaeHHbIE AeTai.

ﬂOﬂyCTVIMbIe [:_)a60l+|/|e CQEQ,bI/?:aI'QFI3H€HVI5’I/I'IO60‘4Hble peakumnmn

BHumanwme! 3101 npubop npenHaszHaueH
TONGKO A 00paboTkM WAl HarpeBa cpen C
TeMNepaTypoi BOCMNaMeHeHUs Bbllle YCTa-
HOBJIEHHOr0 Npefena MakcumansHor Temnepatypsl (50... 380 °C).

3anaHHbIn Npefen MakcuMansHo LONyCTUMON TeMnepaTypbl LONXeH bbiTb
He MeHee 4em Ha 25 °C HUXe TOYKM BOCMNaMEHEH A HArpeBaeMon Cpefpbl.
YunTsiBarTe ONacHOCTb, NCXOAALLYIO OT:

A NPEAYNPEXAEHVE

A NPEAYNPEXAEHVE

- BOCM/IAMEHAIOLLMXCA MaTepuasnos;
- FOPIOYMX CPeL, C HA3KMM LaBJieHneM napa;
- bos cTekna;
- Bblbopa Cocyaa HenoaxoAALLVX pa3Mepos;
- UJINLLIKOM BbICOKOTO YPOBHSA 3aMo/IHeHNsA COCyAa Cpemon;
- HEYCTOM4NBOrO NONOXEHNA COCYaa.
« ObpabarbiBaiiTe NaToreHHble Matepyasbl TONbKO B 3aKpbITbIX COCYLAX NpU
COOTBETCTBYtOLIEM OTBOAE. Mpu BO3HUKHOBEHWI BOMPOCOB 0OpaLLaiTecs

B komnaHuio IKA®.
A 3Hepruv npu 06paboTKe KOTOPELIX He Bbl3biBaeT
ONaceHni. 3T0 OTHOCHTCA U K APYrVM BUAAM

3Hepriy, Hanpumep, K CBETOBOMY U3NY4eHNIO.

* YCTaHOBOYHAA NAMTa MOXET Pa3orpeBaTsca 1 6e3 pexya HarpeBaHua BCied-
(TBINe [eACTBIUA MarHUTOB NPUBOAA NPU BLICOKOW CKOPOCTY BPaLLEHIA.

* Y4uTbIBENTE BO3MOXHbIE 3aTPA3HEHIA 11 HEOXENATe IbHBIE XUMIYECKIe peakLn.

» MpoayKTbl M3HOCA BPALLAIOLLMXCA AETaNnel NPUHALIEXHOCTER MOryT
nonacrs B 06pabarbiBaemyio cpesy.

* Mpy NCNOb30BAHUN MArHUTHBIX CTepXHel ¢ 0bonoukoi u3 NMTO3 Heob-
XOLMMO YuuTHIBaTE Clefytoliee: Xumnyeckue peakuin MTOI HauuHatoTes
NPU KOHTaKTe C PacnNaBfieHHbIMU AN PACTBOPEHHBLIMIA LENOYHBIMU U

O6pabartbiBaiiTe ToNbko Cpefpl, 0bpazoBaHue

LLeN0YHO3eMENbHBIMI MeTaIaMi, @ TakXe TOHKOLMUCNEPCHEIMU NOPOLL-
Kamu MeTannos 13 2-i 1 3-it rpynmbl NepUOANYECKON CUCTEMbI MpU Tem-
nepatype cBoilwe 300 — 400 °C. Tonbko 351eMeHTapHblit hTop, TpudTopus,
X/10pa 1 LLeNIoYHble MeTaslbl Pa3befator ero; rasioreHyrneBofopoas! Aei-
CTBYIOT 00paTUMO paCcLLMPAIOLLE.

(McTounuk: CnpasoyHnkn Rompps Chemie-Lexikon 1 Ullmann, Tom 19)
Mpn MCNONB30BAHNN PACTBOPEHHBIX LLEAOYHBIX 1 LLEIOYHO3EMENbHBIX
METaJII0B, a Takxe npu Temneparypax soiwe 250 °C gienyer npuMeHTs
MarHUTHbIe CTepXHI CO CTEKNAHHOM 0000YKON.

[poBefieHne uccIefoBaHNi

Vcnonb3yiiTe CpeacTBa WHAMBMAYaNLHON 3a-
LWnTHI B COOTBETCTBUM C KNACCOM ONACHOCT
o6pabatbiBaemon cpefibl. B npotnsHom Cny-
4Yae BO3HWKAET ONACHOCTb BCIeACTBHE:

- 6pbI3r 1 NCNapeHuin KUAKOCTEN;

- BoIOpOCa feTane;

- BbICBOOOXAEHNA TOKCUYHBIX A1 TOPIOYMX Ta30B.
+ YMeHblUanTe CkopoCTb BPALLeHUA, eCn:

- BCIEACTBYME BbICOKON CKOPOCTM BpalleHna cpena pa3bpbi3ruaetca u3

cocyaa;
- NOABNSAELTCA HECTIOKOMHbIN XOL;
- COCyZ, NepeMeLLiaeTca No YCTaHOBOYHOW MAauTe.

[puHaanexHocTm
« be3onacHas pabota obecneunBaeTcs TOAbKO MK UCMOMb30BaHUM NPUHAL-

JIEXHOCTEW, ONMCaHHbIX B r1ase «[MpUuHaANeXHOCTY.

+ Mepen yCTaHOBKOW NPUHAANEXHOCTE 06eCTOYbTE YCTPOWCTBO.

« CobniofiaitTe MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaLuA NPUHAANEXHOCTEN.

« YOeauTech, 4TO BHEWHWA [aTyuK Temnepatypel Mpy NOAKT0YEHUN
NOTPYXeH B Cpedy Ha ryduHy He MeHee 20 MM.

* TPUHaANEXHOCTH CNedyeT HafeXXHO KPenuTb Ha annapare, YTo0bl OHY He
MO CAMOMPOU3BOILHO OTCOCAMHUTBCA. LIeHTD TAXECTH KOHCTPYKLMU
BCeraa AOJDKEH HaXOLMUTLCA HA YCTaHOBOYHOM MOBEPXHOCTH.

& NPEOYNPEXAEHNE

MuTaHMe/BLIKIOYEHNE annapaTa

« [laHHble HanpsxeHus Ha TWMOBOW Tabanyke JOMKHbI COBNadaTs C Napa-
MeTpaMy CeTEeBOTO HaNPAXeHUA.

« Po3eTka s ceTeBOr0 MPOBOAA OKHA ObITh N1erko LOCTYNHOM.

« OTCOedMHeHVe annapata OT CETU OCYLLECTBNAETCA TONLKO W3BNIeYeHUeM
CETeBOro LUTeKepa U LiTekepa npnbopa.

Mocne npepbiBaHMA NOAAYW TOKa annapar npu

B0300HOB/EHWI NOAAYM aBTOMATUYECKH Nepe-

XOLVT B pexum B.

A NMPEOYNPEXXOEHNE

[na 3alwmTel nprbopa

- OTKpbIBaTH annapat MOryT TObKO KBaNM(ULMPOBAHHbIE CELNANNCTbI.

+ He 3akpbiBaiite npubop, faxe 4acTMYHO, HaMpUMep MeTanInyeckumm
nnactuHamn unu onbroi. CnencTBiem 3Toro ABNMAETCA neperpes.

« V136eraiite TON4YKOB 11 yAAPOB NO aNMAPaTy WM MPUHALIEXHOCTAM.

« (NleguTe 33 4NCTOTON YCTAHOBOYHOW MANTI.

« CobniofaiiTe MUHNMANbHbIE PACCTOAHNA MeXIy npubopamu, Mexay npu-
BOpoM U CTEHOH, @ Takxe Haf, KOHCTpyKUpelt (He MeHee 800 Mm).

>100 mm

>100 mm >100 mm



PacnakoBKa

* PacnakoBKa - 3awWnTHbIN Konnak H 104
- OCTOpOXXHO pacnakyiite npudop. - MarHutHblit cTepxets IKAFLON 30 11 40 mm
- Mp¥ HanU4MUK NOBPEXIEHN HEMELNEHHO BbIACHUTE UX NPUYIHY (M0YTa, - Naryuk temneparypsl PT 100.70
Xene3Has [opora Wi TPaHCMOPTHOE areHTCTBO). - YNNOTHUTENBHOE KOMbLO
* KomnnekT nocraBku L
- MarnuTHas melwanka RET control-visc ¢ nogorpesom ynnommenbnoe
- Kabenb nutaHus KOﬂbLlO
- MncTpykuma no skcnnyatadmum
- OTBepTKa (414 Lenw aBapuitHoli 3aLLiTbl) > = = N
- USB-kabenb yCTaHOBl/ITe ynﬂommeﬂbHoe KOJTbLIO KpYrIioro CeYeHIA Ha Kabes CeTesoro

MUTaHus, YTobbI NPENOTBPATUTL NoNaAakne Bofibl (B pasbem).

Ncnonb3oBaHWe nNo Ha3HAYeHUKo

* MpumeHeHne 3allnTa NoNb30BaTeNA He rapaHTUpYeTca, e Npubop sKCayaTupyeTca ¢
- [Ina cvelumBaHuA W/navn HarpeBaHna XOKoCTen. NPUHALIIEXHOCTAMU, KOTOPbIE NOCTAB/IEHbI HE MPOU3BOLUTENEM WK HE pe-
KOMeHZOBaHbI UM, NI € NprUbop 3KCMNYaTUPYETCA He B COOTBETCTBIM C
* O6nacTb NpMMeHeHUs (TONbKO B NOMeELL,eHUAX) Ha3HayeHueM WIv BOMpekyu AaHHbIM NPOU3BOAUTENS, WK e Ha npnbope
- Nabopatopuu - YyebHble 3aBefieHuna WM MeYaTHoN niate TPETbIM JINLOM MPOBeAeHbl U3MeHeHNs.
- AnTeku - YHnBepcuTetsl

ﬂpVI60p npurogeH ona skcnayatauun B NoObIX NOMELLIEHNAX, 33 NCKITt0Ye-
HIEM XWJIbIX NOMELLEHNI 11 30H, HaNpAMYIO NMOAKMOYEHHbIX K CETA MUTaHUA
HN3KOr0 HamnpsaxeHus, kotopas 00eCneynBaeT Takke NUTaHUE XIUSbIX pa|?|-
OHOB.

MoOHTaXX HOXXKKM LUTAaTUBA

* YnanuTe pe3bboByio 3arayLuky (P) lMpumeyaHue.

* CHUMUTE 3aLNATHbIA KOANZUOK HOXKIA
WTaTnBa

« MopnoxuTe Wanby Mexay Kopnycom U
rankon

* BKpyTuTe HOXKY LITaTWBA OT pyku A0
ynopa

* 3aTAHMTE ranky C NOMOLLbIO Kitoya SW17

* YCTaHOBMTE MPUHALIEXHOCTI C MOMOLLbIO
KpecToobpa3sHbix Myt

Mpy NCNONb30BaHNM BCTABOK HGaHW AMameTpom cCabille 180 MM
NCNOJIb3YNTe  OMOPHYID  CTOMKY
BMecTe ¢ yoauHutenem. (Cm.
pa3nen «MpuHapneXXHOCTU»)

A

OnacHOCTb ONpPoKUAbIBaHUA!
YbeouTecb, UTO LEHTP TsKeCTU
NPUCOEANHEHHOTO YCTPOWCTBA He
BbIXOAWUT 3@ Mpemesbl 6e3onacHom
30Hbl, MOKa3aHHOW MYHKTUPHbLIM
MPSMOYTONbHUKOM.

besonacHas 30Ha, | ’——ﬁL—_}@!
ol (E

AL .




YcTaHOBKa npepnesia MmakcmmasiabHO JJ,O"YCTVIMOVI TeMnepaTtypbl

MakCrManbHas  [OoCTUraemMas  TemrepaTypa HarpeBaTesbHbIX
MNacTH  OTPaHVYMBAETCS  C  MOMOLUBIO  PEryinpyemoro
3alLUMTHOrO OrpaHNuUTENs TeMrepaTypbl. MpK LOCTVKEHUMN 3TOM
TemMnepaTypbl NPYBOpP OTKIIOYAET Harpes.

Mpenpynpe>xaeHue: BepxHun npepen
TemnepaTtypbl [OMKEH ObiTb He
MeHee, 4yeM Ha 25 °C HUXKe TouUKMn
BOCIMJIaMeHeHUA HarpesBaemoro
maTtepuana.

A MPEAYMPEXEHVE

MakcumasibHas HacTpaviBaemas TemrepaTtypa HarpesaTesibHON
nnUTbl He MeHee Yem Ha 10 °C HuKe 3a0aHHOro MpefenbHoro
3HayeHns Be3onacHoi TeMnepaTypbl.
Hwana3oH Hactpowku: ot [50 °C] mo [makc.
TemnepaTtypa +50 °C]

3asodckue Hacmpouku: [makc. SAHAHHAL memnepamypa +50 °C]

3AIAHHAA

YcTaHoBka 6e30nacHoN TeMnepaTypbl
Mocne  BKIOYeHUs  npubopa  BO3MOXHA  PErysMPOBKa

perynvpyemon uenu obecrieveHns 6e3onacHoctn (7) npw

MOMOLL NPUIaraeMor OTBEPTKY.

He BbiBOpayvBaiTe PeryJMpoBOYHbIA BUHT 3a J1€BbI UM

MpaBbii ynop, Tak Kak B 3TOM Cjly4ae MPOMCXOOUT MonomMKa

NOTEHUMOMETPA.

+ YCTaHOBWTE rnaBHbIi BbiktoYaTens (A) B nonoxeHne ON (BKJ1.).

+ C NOMOLLbIO BXOZALLEA B KOMMIEKT OTBEPTKM MOBEpHUTE
BUHT HacTporiki Safe Temp (be3onacHas Temnepatypa) (B) no
4acoOBOW CTpeJIke O yropa.

+ C NOMOLLIbIO PyYKM PerynmpoBkn Temnepatypsl (C) HacTponTe
LeneBylo TemnepaTypy A0 COOTBETCTBYIOLLErO — 3HayveHus
«be3onacHol TeMnepaTypbi» U NMOAOXAUTe, Noka TeMnepaTypa
YCTaHOBWTCA.

+ MenfieHHO NMOBEPHWTE BUHT HacTpolku Safe Temp (be3onacHan
TemnepaTypa) (B) MpoOTWB 4acoBOW CTPEenkKW, MOKa Harpes
BBIK/IOYNUTCA 1 Ha OUCMIee oTobpasnTcs oLnbka :

+ Ha 3kpaHe oTobpa3nTca 3HayeHve He3onacHOM TemmnepaTypobl

@).

Hactpolika  npepenbHOro  3HayeHums
He3onacHon  TemnepaTypbl  OOSKHA

A MPEYMPEX/IEHUE

BbINOSHATGCA B COOTBETCTBAM  C
OMVICaHHbBIM MOPSIIKOM.

3HaueHue Safe Temp (Be3onacHas TemnepaTypa), oTobpaxkaemoe
Ha aucnnee, CYXUT TOSbKO [s BU3yasu3aLyn.

MpoBepka hyHKLIMMN 3aLLMTHOIO OTKIIOYEHUS

* [MporpeiTe npnbop o TemnepaTypsbl Bbile 50 °C.

+ YCTaHOBUTE MaKCUMManbHO Aonyctumyto Temnepatypy 50 °C
(NoBepHUTe peryaTop OO Yynopa BReBO) W MepeeeduTe
BbIK/IOUaTesN b nprbopa (A) B nonoxervie ON («Bksi.»).

» NHonkauus Ha gucnnee:



Yn PaBJ1I€EHUE(kpaTKoe pyKOBOACTEO)

MepeL BBOLOM B 3KCMUyaTaLMIO yaANNTe 3aLUNTHYHO MUIEHKY C YCTAHOBOYHON MnTbI! Tlepexo B MeHIO OCYLLeCTBAAETCA C NOMOLLbIO KHOMKM Back («Ha3amy)

% Y(TaHoBUTE BbIKiIQuaTenb npubopa (A) B nonoxenne OFF («Bbiki.»)

Beop B & BcTaBbTe WHYp NUTaHWA B ceTesyto po3eTky (K)
&
SKCnnyaTaumio YcTaHoBuTe BbIKITIOYATENb npubopa (A) B nonoxenne ON (Bk.)
= HacTpoeH craHaapTHbii pexum A (cv «MeHto (nopoGHoe onucaHue)»)
% HacTtpoiTe 4acToTy BpalLieHna ABnratens ¢ noMoLibio pyyku (D)
MepemewwmBanme = HacTpoeHHoe 3HayeHue aTo6pasuTcs Ha aucnnee ())
& [1NA 3anycka CMeLUNBaHNA HAXMuTe KHomky (D)
® = Tocne BKAOYEHWs ABUraTeNs Ha ancnnee nosasnsetca cumeon (16)
< HacTpoiite MakcUManbHo SONyCTMMYtO Temnepatypy(cv «Mekio (noapobHoe onncaxue)»)
" YCTaHOBUTE 3a/1aHHYI0 TeMMNepaTypy C MOMOLLbIO pyykit yripasnetns (C)
= HacTpoeHHoe 3HayeHue aTobpasuTca Ha gucnnee ())
& HacTpoiiTe peXwuM perynnposaHns Temnepatypsl (M «MeHio (MofpobHoe onucaHie))
Harpes & [1NA BKIIKOYEHNA DYHKLMYU HarpeBaHna Haxnmute kHonky (C)
3aniaHHan 1 hakTudeckas Temnepatypa NocTosHHO oTobpaxaloTca Ha ucninee (J):
® = TMpu BKIIOYEHUN HarpeBaHWa Ha AUCNIee NOABNAETCA C(UMBOA (4)
| HacTpauBaeMas TeMnepaTypa HarpeBaTebHOM MaCTUHbI COCTaBAAeT Makc. 340 °C |
® = Ecm Temnepatypa YCTaHOBOYHON MnThl npeBbiaeT 50 °C faxe Npu BbIKOYEHHOM Npubope Ha ncniiee oTobpaxaetcs
camson (J) il W TekyLLas Temnepartypa HarpeBateNbHoM nnacTuHbl
0) Ny yu patypa Harp
& Y(TaHOBUTe BbiK/TloyaTenb npubopa (A) B nonoxeHne OFF («Bbik.»)
@ [MoakntoyuTe 6e30NacHbIN KOHTAKTHBIN TepmomeTp knacca 2 DIN 12878 nav parunk temnepatypsl PT 100
MopxntoveHune (omMHapHbIiA fatamk) wan PT 1000 (BoliHoi aatunk) K rHesay (L)
BHELLHEro TepmMo- & Y(TaHoBUTe BhIKITlouaTeNb npnbopa (A) 8 nonoxeHne ON («Bksi.»)
Merpa ®  [JOatuuk Temnepatypsl Pt 100 = (0Tobpaxaemas Ha aucnnee (J) baktnyeckas Temnepatypa (5) cOOTBeTCTyeT Temne-
(npawoe patype cpefbl. Ha ancrnee nossasetca cumson «darquk» (11).
perynupoBatie Temne-
patypsl @®  [Haruuk Temnepatypsl PT 1000 = OTobpaxaemas Ha aucnnee (J) aktndeckas Temnepartypa (5) Aatunka Temneparypel
B Cpeze) COOTBRTCTBYeT Temneparype cpefpl. Ha aucninee noasiserca (mBost «BHeLwH M far-
yuk Temnepatypbi» (11).
OLHOBpeMeHHO 0TODpaxaeTca Temnepatypa TennoHocuTens (3).
= HaxmuTe kHonky (Q)
@ [loxauTecs Crabunnmsauuu cucremsl (nocne crabunusawinm cuctemsl nocsie wdpsl 0 NOABASETCA CUMBOI G.
< [TomeCTUTe rpy3 N0 LEHTPY HarpeBaTebHOM NAACTUHBI U LOXANTECH CTaONAN3ALINM CACTEMbI.
B3BewimBaHune

@ = MakcMmanbHbIn AnanasoH nHauKaumn coctasnser 2000 r
= [lnana3oH B3BeLUNBAHUA COCTaBNAET Makc. 5000 r
= OYHKLIIO B3BELLMBAHMA MOXHO aKTUBMPOBATb, TOMKO €CM (DYHKLMW Harpesa 1 CMeLLBaHMA BbIKITIOYeHbI.

® = Mogyib B3BeLUNBaHIUA MOXHO kannbpoBaTb

N3mepenune pH

= (M. pasgen «MeHto (noapobHoe onncaxue)»

Tanivep

& Haxmure kHonky (H)

& HacTpoiTe TpebyeMoe Bpems B Yacax, MUHYTax W CekyHAax, Bpallias U Haxumas Ans noaTeepxaeHns pyuky (D). Mocse 3anyc-
Ka (OyHKLAW HArpeBaHNs UM CMELIMBAHUS TaliMep HaYMHAeT 0BpaTHBIA OTCYeT BpeMeHn (cM «MeHio (MoapobHoe onnca-
Hue)»)

®  Mocne ucteyerus spemenn 1o 0 dyHKUMS HarpeBaTens BCerna BbIKNIOYAETCA Jaxe ecn nepep, STuM Obii 3anyLieH ABnra-
Tenb.
Mpy BKKOYEHW HarpeBaHWA Bo BpeMs paboThl TaliMepa OTKITYAeTCs TONbKO HarpeBaHue, a Bnratesb npodosxaer pado-
TaTh (3aLiepXKa Knunens).




CTpyKTypa MeHio

B3banTbiBaHne

)

— ( Harpes
.

(

MeH10 (0630p)

HaCTpOI?IKI/I no ymomn4daHuo

L -
/3mepeHme TpeHAa KPYTALLEMO MOMEHTA...ccccer. e e e A
OTKITOHEHNE MATHUTHOM BEPTYLLKM. ... ettt : -
Pexxum ¢ npepbisaHnAmMu —[ 3aMYCK/OCTAHOB. ... I -

Bpewms 3anycka...........

NHTepsan _I:

TIPEIEI CKOPOCT. ... ettt e s eennnes

Bpems octaHoBa

mﬂ,amm pH —
% Pexxm

B3eewwBaHne -I:

I
— MeTog ynpaBaeHna ——— BbIcTpbIf PID (fPID)......voiiie e :f
— TOUHBIZ PID.. oo | T
L [ByxTOUKOBbII (2 pt): =
— lpenensl — CPeaHUNA MPEOEN. ... 1-
— Mpenen HOCI/ITeJ'Iﬂ........................................:-
L— VHGOPM. O MPEAETE. ... 1-

— [Jatunk TemnepaTypsl — Kannbposka —|: Kannbposka Mo 2 ToukaM ......
Kannbpoeka no 3 Toukam.. -

1
1

1

L— C6poc KaJ‘IVI6pOBKI/I.......................................: =
1
1
1

Kanubposka no 2 Tovkam

Kannbpoeka —I:

KasMOPOBKA MO 3 TOUKAM. .. vereverrererenerieeeiias

TIACTII e e : -
1
1
1
— Kannbposka —[Kanw6posl<a M0 2 TOUKAM ..o b =
1
KannbpoBKa M0 3 TOHKAM. .....ueveecreress oo =
L [Ovcnnen 1-

[ncnnen

FPACDI/IK

-

MporpamMmmbl —E

.:..OO:OO Imm:ss]
1 00:00 [mm:ss]
: 1700 rpm

VIBMEPEHME. ..t ] T

1
 200...5000 g
1200..5000 g

1
1 00:00:00 [hh:mm:ss]

PID

1
1
!
/3MepeHue TpeHaa KpyTALLEro MoMeHTa Ld
3HaueHne PH ..., : -
TAZIMED e I-
TPADUIK ... -
:
HazHaueHwve oceit TEMMEPATYPE .« et e : =
CKOPOCTb. ..o | T
KpyTawumit MOMeHT:-
Macwrab ocei ABTOMBTUHECKI. .. ... =
I:quHom: =
1
1
[lporpamma 1: -
MPOrPEaMMA 2. I-
TIPOMPAMME 3. e : =
TIPOTPAMMA 4. I.-
TTIPOMPAMME 5. :_ _____________ N



— 3ByK

— 3aBOLCKME HACTPOVIKM

MeHto (nogpobHoe onucaHue):

B36anTbiBaHue (Stirring)

1
1
Be3sonacHocTb —— [1pocTon YCTaH... oy 00:30 [MMESS]
CKOPOCTD ettt 1100 rpm
1
TeMMEPATYPA. ... o T
e TIADOITD oo : 000

1

— lNonTBepkaeHne 6€30MacHON TEMMEPATYPb.....ccvvveeeeieeeeee e I-
1
1
: 1

—HaCTpOVIKVI — A3blKW 1 EHgHSh ................................................ : Eﬂg“sh

F— DeUtSCh...oee i |-

F— Francais.........ccoooooiiiii | -

— ESPANOl... ... !-

— 1talian0. . ....oei : =

— B EE |-

— SOl . 1-

— F ST v

— Portuguese...................... : =

F— PYCCKA A3BIK e st e e |-
L .. |
1

loc

1

— EOVHAL u3MepeHia — Temnepatypa —I: °C. A N . .
OF l -

- _ 1 _
— Hucnnen ®oH —|: HEPHBIA. .. ceveseeeseeeees HEPHBI

Benbil. ..o =
VHchopmaust 06 0BHOBAERUM MUKPOMPOTpaMMHOTO
obecneyeHus

TOH KNABULL. cee e

— CoenuHeHne B Bluetooth......cocooiiiii =
8 Eurostar Control -—RS232. : =
-EUSB =

Minimum Speed =

— Vinchopmaumsa B3GAMTBIBAHNE. .. eeveeeeeeee e -
HaMPEB ..o T

be3zonacHOCTb. .. .oveevvnei, =

MporpaMMHoe obecreyeHie. ...................... =
WchopmaLys 00 06HOBNERI MYKPOMPOTPAMMHOTQ 00ECTeyeHyiA | =

MepektoyaiiTe NYHKTHI MeHI0, Bpaluas pyyky (D) 1 noaTBepXAas X Haxatuem pydku.

3mepeHne (Torque _trend

measurement)

TpeHda KPyTALero  MOMEHTa

l/l3|v|epeHV|e HanpasneHna N3MeHeHnA Bpallatolero MoOMeHTa No3BoNAeT
caenatb BbIBO, 00 M3MEHeHUM BA3KOCTY peaKLI'I/IOHHOI;I cpesbl.

Mpubopbl He paccuuTaHbl Ha W3MepeHWsi abCOMOTHOM BA3KOCTY.
BEINOMHAETCS TOMBKO M3MEPEHUE U MHAMKALMA U3MEHEHNI B Cpese
OTHOCWTENBHO 33/1JaHHOTO MOJIb30BATENIEM NCXOAHOMO 3HAUEHWA.

Mocne cTabnan3aLmny YaCToThl BPALLEHWS ABMrTENs M MarHATHOTO CTePXHS
Ha 3a4aHHOM 3Ha4YEeHUN Ha4VHAETCA 3mepeHue Baskocty co 100 %.

B [OanbHelilleM MOBbILEHWE YacTOThl  BpalleHus 0BO03HaYatoTCH
3HaueHusMy > 100 %, a CHxeHne — 3HaqernaMu < 100 %.

Haxatviem Ha kHonky Back («Hasazy) (F) moxHo copocuTh 3HaueHve Ha 100 %.
MNpumeyvaHue.

QDYHKUMA M3MepeHUA HanpaBfieHMs U3MeHeHWA BpalualoLiero
MOMEHTa [eiCTByeT TONIbKO, €CNW Ha BpeMsA M3MepeHuA
ycTaHOBJIEHa NOCTOAHHAA YacTOTa BpalLieHUs.
PeXkum UWHTepBaNoOB Henb3A coyeTatb ¢
HanpaBJIeHMA U3MEHEHUA BPaLLAIOLLEro MOMeHTa!
TekyLLiee YCTaHOB/IEHHOE 3Ha4eHMe coxpaHsaeTcs kak 100% AP u otobpa-
XaeTca Ha UMdpoBOM aucnnee. Ha aucniee oTobpaxaeTcs U3MeHeHe

nimepeHnem

BA3KOCTW B %. B 3aBMCMMOCTM OT MOBbILLEHWS WU CHUXEHNST BS3KOCTH
3T0 3HayeHve byneT MeHbLUe un bonblue 100 %.

OTKNIOHeHVe MarHUTHOM BepTyLkK (Stirring bar decoupling)

Mpu oOHapyxeHn OTpbIBAa CTEPXHS LIS NepemeLLnBaHus (hyHKLMSA
nepemeLL/BaHs BbIKIIOYAETCA Ha KOPOTKOE Bpems A5 YnaBnvBaHuUs
CTEPXKHA 01 MepeMellMBaHus. 3aTeM 4acToTa BpalLeHysi CHOBa
YBENMYMBAETCA A0 NPeABapVTENbHO YCTaHOBNEHHON 33AaHHON YacToTbl
BpaLLleHVs. Mpu 0BHapy>XXeHWUM OTPbIB3 CTEPXKHS A/ nepemellBaHus
Ha gucnnee otobpaxaeTca cumBon (2 BMecTo cumBona 16). Ecn
B TeYeHue nocedylolyx 3 MUHYT (63 M3MeHeHUs 3a4aHHON YacToTl
BpaLLeHVIs) CHOBa MPOVCXOMWT OTPbIB CTEPXHA AS1A NepeMeLLnBaHNs, TO
noC/e yNaBAVBaHWA CTEPXHA AN NepemelunBaHUA 4acToTa BpaLLeHus
YBEMYMBAETCA A0 YMeHblleHHoW Ha 100 rpm 3ajaHHOW YacToTbl
BpaLleHVA. Mpu 4eTBEPTOM OTpbIBe CTEPXHA A5 NepemMellnBaHus (mpu
NPOLOMKUTENbHOCTY MepemMellnBaHNA MeHee 3 MUHYT) Ha Aucriee
oTobpaxaetca cooblleHne o6 owwbke ER 41. Yactota BpalLeHus
CHwkaeTcd Ha 200 rpm, a HarpeB OTKIIIOHaETCA.

B 3TOM Ciydae 3kCrnepumeHTasibHble yCioBMs HeoOXooMMO BbibpaTh

3aHOBO.




NPUMEYAHME.

Monb3oBaTeslb  MOMKEH  MPOTECTMPOBATH
(DYHKUMOHMPOBaHME ~ CUCTEMbI  KOHTPOJA  OTPbIBA  CTEPXHA  AJisl
nepemelUNBaHUA [1  COOTBETCTBYIOLLEA KOHCTPYKLMW: — CTEpXKEHb
ANs MepeMelLMBaHMA,  YacToTa  BpalieHus,  cocyd,  cpegal
CucTeMa KOHTPONA OTPbIBA CTEPXKHA A/1s MepeMELUMBaHIA He paboTaer,
€CIN - OTPbIB CTEPXXHA [NA MepPeMELUMBAHNA MPOUCXOAUT YXe Mpu
YBEJIMYEHNM YacTOThI BPaLLEHUSA 0 YCTaHOBNEHHOTO 331aHHOT0 3HaueHMS!

Yem Bbille nepefasaeMbll BPaLLAIOLWMA MOMEHT, TeM HadeXHee
paboTaeT cUCTEMa KOHTPONS OTPbIBa CTEPXHSA 1A NEPEMELLIMBAHYS.

B XMMWYeckoM CTakaHe C BOOW OOHapyxeHWe OTPbIBa CTEPXKHA
ONA NepemMeLLVBaHUA BO3MOXHO HauMHaA C L/IMHbl CTEPXHA Ad
nepeneLLnBaHus 40 MM (d=8 Mm) B Ananasore ot 300 fo 1200 rpm. bonee
LIVHHbIE CTEPXKHY AN NEPEMELLNBAHMS, CTEPXHN ANA NepemeLlnBaHus
€ OonbLLIOY NOBEPXHOCTLI0, Hanpumep, Trika, unu Gonee BbICOKas YacToTa
BPALLEHUA YBENWMYMBAIOT NePeAaBaeMblil BPALLAIOLLMIA MOMEHT.

NPUrogHoCTb nnu

Harpes (Heating)

PexxnM ¢ npepbiBaHusaMU (Intermittent mode)

PEXVM UHTEPBANIOB — 3TO LMKJIMYECKOe MpepsiBaHMe  yHKLMN
nepeMeLLBaHAs. B 3TOM pexiiMe MOXHO HacTpouUTb Bpems paboTs
W BPeMs OCTaHOBKW. [lpu BKJOYeHMM Mpubopa Ha JUChee mnpy
aKTVBMPOBAHHOM PEXMME NHTEPBAJIOB OTOBPaXaETCH 3aflaHHOe BPeMS.

Mpegen ckopoctu (Speed Limit)

B meHio «Speed Limity nosib30BaTesi> MOXET yCTaHOBUTb TPEOYeMbli BepXHi
npefen CKOpocTy Bpaljerus AnA mMewanku. CTaHBapTHOW YCTaHOBKON
ABNAETCA MaKCMMANbHaA JONYCTMMaA CKOPOCTb BPALLEHNA Melwanku. Ecm
noNb30BaTeNb N3MeHsAeT 3Ty ycTaHoBky, nyneT Wireless Controller coxpaHser
3T0 3HayeHme AN ByoyLUNX 3aKay NepeMeLLNBaHWA.

My M3MEHEHHOM 3HayeHUn napametpa «Speed Limit» (Mpenen ckopoctu
BpallleHns) CKOPOCTb  BPALEHUs MOXHO YCTaHAB/MBATh TOJIBKO B
COOTBETCTBYIOLLEM [M1ana3oHe.

PerynnpoBaHue Temnepatypbl Cpefbl C MNOMOLIBIO  [aTymka

MeTton ynpasnenusa (Control method)

TemMnepartypbl PT 100

BbibpaHHbIN pexXnM peryinpoBaHmna TemrnepaTypbl Npu padoTe ¢
naTtyvkoM PT100 obo3HavaeTcs Ha Aucriee CUMBOIOM .#

YctaBka TemnepaTypbl (2) u dakTtuyeckas Temnepatypa (5),
oTobpaxaeMble Ha aucnnee,
OTHOCATCA K TemnepaType cpefbl.
TemnepaTypa TepMOMANUTbI
orpaHunyeHa hakTryeckon
TeMmnepaTypon KoHTypa be3onacHoCTH
(7). PerynupoBaHve TemnepaTypbl
cpedbl OCYLLEeCTBNAETCA C MOMOLLBIO
MUKPOKOHTPOEPA. Mpn  3TOM
Temnepatypa cCpedbl, W3MepeHHas
¢ nomoupto PT 100, makcMmansHO
BbICTPO 11 6e3 OTKIOHEHW I [OBOANTCS
00 YCTaHOBMIEHHOM  TemnepaTypsbl.
MUWKPOKOHTpONNEp  aBTOMAaTNYeCKN
ajanTnpyerca K pa3nnMyHON
Ten10eMKoCTH Pa3NYHbIX
YCTaHOBMEHHBIX  COCYAOB U WX
copepXxvMoMy. 3To obecrneymsaeT
OMTVMasbHbI TeMnepaTypHbIN
pexunm 6e3 TemnepaTypHOro Aperida 1 nynbcaLmn.

PerynuposaHne TemnepaTypbl C _NOMOLLEKO ABOWHOrO

Oatynka Temnepatypbl PT 1000

cpenbl

Pabota ¢ pgaTymkom PT 1000
oTobpakaeTcs Ha LUMPOBOM
aucnnee  CMMBOJIOM /;f. OfuH
JaT9YnK  TemnepaTypbl  PacronoxeH
B TerjoHocuTene, a BTOpo —
B peakuMOHHOW Cpefe. YcCTaBka
Temnepatypbl  (2) oOTHOCMTCA K
Temnepatype cpegbl. TemnepaTtypa
TensoHOCUTeNs  MOKa3blBaeTcA  Ha
aucnnee  Kak  OOMNOSHUTESbHas
Tekylllad TemnepaTypa C CMMBOJIOM

dakTnyeckasn Temneparypa
peakLMOHHOW Cpefbl OTOOpaXaeTcs
Kak  dpakTuyeckas  TemnepaTypa

(5). TemmepaTypa TepmonauTbl (a

cnegoBaTesibHo, 7 TemMnepaTtypa

TenJoHOCUTENSA) orpaHuyeHa

akTnyeckon Temrepatypoi KoHTypa 6e3onacHoctn (7).
TemnepaTypa peakUMOHHOW Cpedpl OrpaHunveHa mnpeaenamu
ycTaBkv  Temnepatypbl (Npesdenbl  TemnepaTypbl  HocuTens/
peakuuw).

Monb30BaTeNb MOXET aJanTUpOBaTh PEryNMPOBaHMe TeMNepaTypsl B O4HOM
13 TPeX peXXMMOB B 3aBUCUMOCTH OT CBOVIX NOTPEBHOCTEN. BbIGpaHHbI/ pexxumM
PEryNIMpOBaHus TeMNepaTypel oTobpaxaeTcs 8 LONoHeH e K cumsony (11).

Bbictpbini PID (fPID):
ObbennHaeT B cebe
npenmywecrsa MNAM- v T
[1BYXN03ULMOHHOTO set—
peryn1poBaHna (oueHb bbicTpoe
HarpeBaHue 1 BbiCOKast
TOYHOCTb PerynnpoBaHNs,
OTKJIOHEHMS BO3MOXHBI).

TouHbIh PID (Accurate PID:):

LIS O4eHb YyBCTBITENBHbIX

cpen, TpebytoLLmx ocoboit

OCTOPOXHOCTY B 0bpaLLieHnm. ' f,-"

MpenmyLiecrsa: !

* BbICOKaA TOYHOCTb /
HarpeBaHuA XUOKoCTY

* OTCYTCTBYIE OTKIOHEHWA OT /
HaCTPOEHHOM TemnepaTypbl

HemocTaTku:

* MeA/IEHHOE HarpeBaHue.

[BYXTOUKOBbIiA (2 pt):
[0 cper, C HeBbLICOKOW HyBCTBUTESIBHOCTbIO.

MpenmyLlecTsa: '

+ boree BbicoKan ckopoCTb 4
HarpeBaHus No CpaBHEHIO
¢ NNA-perynupoBaHnem

Hepoctatku:

+ OTKJIOHEHMA TeMnepaTypbl
cpeapl 4o 10 °K

N Py N,

-

Npegensi (Limits)

Y4T00bI rapaHTUPOBATb, YTO HIN PEaKLMOHHAsA CPe/a, HU TeMNOHOCUTENb He byaiyT
neperpeTbl, N0Mb30BaTeNb MOXET 3a[aTb OTeNbHbIe Npeaenbl TeMepaTypsl.
CpenHuii npenen (Medium limit):

MeHio Medium limit (MpegensHoe 3HauyeHne AnA cCpedbl) no3sonser
NONb30BaTeNI0 HACTPaMBATh TPEBYeMOe NpesenbHOe 3Ha%eHNE MaKCMabHOM
TeMnepaTypbl ANs Cpefsl.

Mpenen Hocutens (Carrier limit):

MeHio Carrier limit (MpenenbHoe 3HauyeHwe A7 HOCMTENs) no3BonAer
N0sb30BaTeNI0 HACTPaMBaTh TPeByemoe NpesesbHOe 3Ha%eHNe MaKCMasbHON
TemnepaTypbl ANs XUAKOCTU-HOCUTENS.

Wndhopm. o npenene (Limit information):

MeHio Limit information (MHdopMaums o npefenbHbix 3HaYeHUsX) oTobpaxaet
npeaenbHoe 3HaueHne As Cpefpl v MPeaenbHOe 3HaueHue Ans HoCUTens.



Hatuvk TeMnepatypbl (Temperature sensor)

Kanubpogka (Calibration):

OnAa  ymeHblUeHNA OTKOHEHUIT TemnepaTypbl C  MOMOLLbIO
[OMyCKOB  MOnb30oBaTeSlb  MOXET  KanmbpoBaTb — OaT4mMK
TemrepaTypbl BMeCTe ¢ npubopom.

Kanmbposka Mo 2 Toukam:

KanmbpoBka ¢ UCMosb3oBaHWEM ABYX 3HAUYEHWI TEMMNEPATYpbI
Kannbposka no 3 Toukam:

Hambonee TouHas KanMbpoBKA W3MEPWTENBHOMO [AaTymka C
MOMOLLLBIO TPEX Pa3/INYHbIX 3HAYEHUI TemnepaTypbl

lMpumeyarue.

BbinosiHAeMas nosib3oBaTenieM KanmbpoBKa OTODpaxaeTcs Ha
avcnee c noMoLLbio cumeona (11) KpacHoro LgeTa. Kanvbposka
natunkos PT100 1 PT1000.50 BbINOAHACTCA HE3aBUCMMO Opyr OT

apyra.
C6poc kanubpoeky (Reset calibration):

3TO MEHI0 MO3BOJIAET MOJb30BATENO OCYLLECTBAATL  COPOC
KanMBPOBKM AaTumnKa TemnepaTypbl.

B3ewunBaHue (Weighing)

N3mepeHne (Measurement)

Mogynb B3BelwMBaHUA — 3T0  (PyHKUMA, Mo3BONA0LLIAA
N0J1b30BATESNO BbINOSIHATL NPOCTble OrepaLyn B3BeLLMBaHWA.
Ona 3anycka yHKUMW B3BELLMBAHUSA HaxXmuTe KHOMKY (G) Ha
nepepHen naHenu vnu soibepute nyHkT Wiegen («B3BeLuviBaHue)
B MeHto0. [1nf 3amycka B3BeLLMBaHWA HaxxmuTe pyyky (D).

lTpumeyaHue.
DyHKLMM HarpeBa 1 CMeLLBaHWA AO/KHbI ObITb BbIKJTIOUEHbI.

[ns cTabunmsaumm cucteMbl TpebyeTcs HEKOTOPOE BPeMs.
Mocne cTabunmsaumm CUcTeMbl PAAOM C U3MePEHHbIM 3HaYeHNEM
NOSIBNSETCA CUMBOJ .

Kanunbposka (Calibration)

Ynoxute KannMOpoOBOYHbIN BeC HAa YCTAHOBOYHYIO MaUTy W
LLOXONTECh COODLLEHNA 06 yCrellHOM 3aBepLUeH onepaLmnu.
3Ty onepaLmio HeOBXOAMMO BbIMOMHUTL ABAXKAb! U TPUXKAb! L0
BbIXOAA U3 peXMa KanmbpoBKu.

Mocne ycrewHoW KannbpoBKM MOAy/b B3BELUMBAHUA MOXHO
MCNONb30BaTh.

BbinoHANTe KanmbpoBKy PerynspHo.

Tanmep (Timer)

YcraH (Set)

®yHKUMA  TaMepa  MO3BOSAET  MOJb30BaTesto
HarpeBaHVe Yepe3 onpenesieHHOe Bpems.
[wvana3oH Talimepa coctaBaseT 99 4acos, 59 MUHYT 1 59 cekyHA.

npepsaTb

lpumeyanue.

Mpu 3anycke ob6eux dyHKkuM (Harpee/nepemeLunBaHue)
HaunHaeTcsA 0bpaTHbIA OTCYET BPEMEHM.

Ecnm akTvBHa (hyHKUMA Harpesa, TaiMep AENCTBYET TOJbKO
OnA 3Ton  dyHKumn. OyHKUMA NepemeLlVBaHnA MPOAOIKaeT
paboTaTb, Kak nmpexpae. 3TO nosBoiseT m3bexaTb 3agepXKu
KWMEHWsA >XXUOKOCTW. [puratenb OTKIIIOYAETCHA, TOJSIbKO e
YHKUMA  HarpeBa HeakTuBHa. DyHKUMA NepeMellBaHWA
OCTaHaB/IMBAETCH, €C/IM Ha MPOTSKEHN Likna Tarmepa PyHKLys
HarpeBa He BK/lOYanach a BpeMA TaiMepa NCTekIo.

lpumeyaHue.
Mpu BBOAE 3Ha4eHnA 00:00:00 (44:MM:CC) aKTUBUPYETCS CHETUK.

CYeTumK MoKasbIBaeT nUcTekllee BpeMs OrblTa.

Oucnnen (Display)

[JaHHoe  MeHI0O  MO3BOMSET  MOJb30BATENlO  OMpedensaTh
oTobOpaxeHVe TarMepa Ha Aucree. MRaxoK 03HAYaEeT, YTo 3Ta
YHKUMSA aKTUBMPOBaHa.

Oatumk pH (pH probe)

Kanunbposka (Calibration)

Mpvbop ocHalleH DyHKLMENR n3MepeHus pH Ans onpeaeneHns
3HaveHnA pH pasanYHbIX XXMOKOCTEN.

Mepen HavanoMm M3MepeHus pH HeobxoaMMo oTkambposaTb
JaTuvk pH BMecTe ¢ Npnbopom.

Kanubposka  CIyXWUT  LAA  COrflacoBaHua  npubopa 1
ncnosib3yeMoro faryvka pH. B 3Tom mpouecce onpefenseTca
HyneBaAa Touka W rpagueHT pH w3MepwTenbHoe Uenu. [nA
KannMbpoBKM HeOBXOAMMO MCMoNb30BaTb BybepHble PacTBOPbLI
pH4, pH5 n pH7 cornacHo DIN 19266.

lMpumeyarue.
Kannbposky pH MOXHO 3anyCTuTb TOMbKO NP BCTaBAEHHOM
JaTyuke Temreparypsbl.

« [IpOKpyYMBaNTe MEHIO A0 NOABNEHVA CMMBONA AaTyrika pH

+ OTKpoWTe NOAMeHI0, Haxas pyuky (D)

- OTkpoiTe noamerio Kalibrierung («Kanubposka») 1 noateepauTe,
HaxaB pyyky (D).

- OnycTute gatuuk pH W patyvk TemnepaTypbl B OydepHbIn
pacTsop.

» Ecv 3HaYeHme cTabunbHo, NOATBEpLMUTE ero, Haxas KHomKy (D)

- Crefynte yKasaHUAM Ha AuCaee 1 onyctute Aatyuk pH u
JaTuVK TemnepaTypbl B C1eaytoLLmin BydepHbiin pacTBop.

» CHOBa noATBepaMTe 0TOOPAXKAEMOE 3HaueHKe.

* Mpy TpexTo4e4yHoN kanmbpoBke HeOOXOAMMO WCMOMb30BaTh
TpeTuit BycepHbIV pacTeop.
Mocse yCcrneLHoro 3asepLueHus KaanbpoBKX MOXHO BbINOSHATL
n3mepeHns pH.

lMpumeyarue.

Vicnonb3osaHue [artymka Temneparypb!
MaKCMManbHO OOMYCTUMOW TeMmnepaTypon.
YbegmTech B TOM, YTO TeMmepaTypa XWAKOCTW He npeBbiLlaeT
MaKCMManbHO SOMNYyCTUMYIO TeMnepaTtypy farymka pH.

OrpaHnyeHo

Oucnnen (Display)

[aHHOe  MeHIO  MO3BOJSIAET  MOJIb30BATENNO  ONpefenaTb
oTtobpaxeHue gatuvka pH Ha gucrnnee. Gnaxok 03HayaeT, yTo
3Ta hyHKUMSA aKTUBMPOBaHa.

Pexxum (Mode)

YCTaHOB/IEHHbIN PEXMM MOCTOSHHO OTobpaxaeTcs Ha ancrinee (10).
Pexxum A (Mode A)

Bce yCTaHOB/IEHHbIE 3HAYEHWS COXPAHSAIOTCS MOC/e BbIKIOYeHs
Nprbopa UAN OTCOEAVHEHWUS €ro OT CeTW. locne BKIIOYEHMS
annapata (yHKUAM CMELMBAHUA U HarpeBaHus OTKIIIOYEHbI
(BbIKJ1.).

Pexxum B (Mode B)

Bce yCTaHOB/IEHHbIE 3HAYEHWSA COXPAHSIOTCA MOCSe BbIKOYeHNA
npubopa wnu OTCOeAMHEHUA ero OT ceTu. [pu BKOYEHUU
annapaTa CocTosiHMe (YHKUMIA HarpeBaHMs U CMeLLNBaHWS
COOTBETCTBYET COCTOAHMIO Ha MOMEHT MOC/IeAHErO BbIKIIOUEHMS

(BKJ1. nnw BBIKJT.).



Pexxum C (Mode ©)

B 3TOM pex1me MoxHo paboTaThb € v 6e3 AaTymka TeMrepaTypb.
Mocne BkJoUeHUs Nprbopa ¢ MOMOLLLIO BblKtoUaTeNs DyHKLMAN
CMELLVBAHWSA W HarpeBaHWs 3amyckaloTcad Co  3HaYeHuAMY,
OCVCTBOBABLUMMW  HAa  MOMEHT  MOCTEOHEro  BbIKITIOHEHUA.
YCTaHOB/IEHHbIE 3a[laHHble 3HAYeHWst peXxKMmoB paboTbl A u B
Heb3A 3MeHATD.

Owncnnen (Display)

B AaHHOM MeHIO Mosb30BaTe b MOXET OnpeensTb MHDOPMaLIO
(13mepeHne TeHOEHUMIN KPyTALLEro MOMEHTa, 3HadveHue pH,
Tavimep nnu rpaduk), kotopas Byner oTobpaxaTbCs Ha rJ1aBHOM
3KkpaHe. PnaxoK 03HaYaeT, YTo 3Ta PYHKLMA aKTVUBKPOBaHa.

FPAD®UK (Graph)

HasHauenme ocein (Axis Assignment)

B maHHOM MeHio Mosib30BaTeslb MOXET BbibpaTb 2 MapameTpa
n3 4 (TemnepaTypa, CKOPOCTb, BPALLAIOLIMA MOMEHT U pH)
I8 Ha3HayeHWst Mx ocu. lasoyka ykasblBaeT Ha akKTMBALMIO
napametpa.

Maciutab ocein (Axis Scaling)

Ons 3agaHns maclwTaba ocu nosb3oBaTeNls MOXET BblOVpaTh
aBTOMATUYECKUI N PyYHOI CMocob.

Mporpammbl (Programs)

B MeHto «Programs» MOXHO CO3[aBaThb 00 5 3a4aBaeMblx NMosb-
30BaTeNleM BPeMeHHbIX Mpoduielt CKopocTu (KoTopble ompe-
LensoTcs 3HaveHvem B o6opoTtax B MUHYTY). JOnosHUTe bHO
NOMb30BaTeNb MOXET YKa3blBaTb, CTOUT S aKTUBMPOBATL B MPO-
rpamMmMax pexxmnm C NpepbiBaHNAMN.

Ecm pexumm ¢ npepbiBaHUAMU aKTMBMPOBAaH, OyOeT 1crnonb3o-
BaTbCA 3HaYeHMe BPEMEH 3amycka/ocTaHoBa 13 nons «Pexxunm ¢
npepbiBaHuaAMU (Intermittent Mode)».

Mpumeyanue. Ecin  TpebyeTcA  aKTVMBMPOBATb  PexXuMMm  C
npepbiBaHNAMN B OOHOM W3 CErMeHTOB Mporpammbl, TO
HeoOxoAgvMmo 33faTb 3HadeHue «Bpems 3anycka/octaHoBa
(Run time/Stop time)» B nyHkTe MeHio «MHTepBan (Interval)»,
B TO Xe BpeMs aKTuBMpoBaB (yHKLMIO «3anyck/ocTaHoB (Run/
Stop)» B nyHkTe MeHo «Pexkum ¢ npepbiBaHuaAMU (Intermit-
tent Mode)», cv. pa3nen «CmewumBaHue (Stirring)».

Mo 3aBepLeHUK BbIGOPA NPOrPaMM CTAHOBATCA LOCTYNHbIMIA CEAYOLIME ONLUY:
3anyck (Start): 3anyck BoiOpaHHON NporpaMmel Mo TpeboBaHwio.
Korza BbibpaHHas nporpamma 3amyckaeTcs npu HaxkaTun Ha MyHKT
MeHiO Start (TTyck) C MOMOLLBIO  BPAaLLAIOLLIENCA/HAKMMALOLLIeINCS
PYYKM, SKpaH NO3BONSET NOsb30BaTENO BbIOMpaTh pexxum Infinite loop
(BeckoHeyYHbIA Urkn) nam Loop count (CyeTunk LmkIoB). Haxmute
Ha KHomnky OK € MOMOLLbH BPaLLAIOLLENCS/HAXKUMAIOLLEACH PyUKK
ans nomreepxzeHus pexuma Infinite loop (beckoHeuHbIN WK1 1
3anycka ynpasieHus nporpaMmMowi Wiv BBeAUTE YWCIO, @ 3aTem
HaxxmuTe KHomKy OK ¢ MOMOLLBbIO BpaLLroLLeACs/HaxknMatoLLiecs
PYYKM 15 MOATBEPXKAEHUSA pexkumMa Loop count (CYETYMK LMKIOB) 1
3anycka ynpasneHys NporpaMmonn.

PepaktupoBaHue (Edit): PepakTvpoBaHve napameTpoB Bbi-
OpaHHOM MPOrpamMmbI.

BbibepuTe nyHKT MeHio «Edit» nyTem HaxaTis NOBOPOTHOM/HAXMHON
KHOMKM, MOCAe Yero MOXHO W3MeHATb napameTpbl BbIOPaHHON
nporpammbl.  Monb3oBaTens MOXET — pefaKTMpOBaTh,  YOANATb,
BCTaBAATb MW COXPaHATb OLMH BbIGPAHHbINA hparMeHT Nporpammbi.
MpW M3MeHeHUW NMPOrpaMMHOro BpemeHn xoTa Bbl AnA opHoro
CerMeHTa HanpoTVB COOTBETCTBYIOLLIEN NPOrpamMmbl 0TOOPa3nTCs
3HAYOK ranoyku ().

Ynanenne (Delete): Ynaneruve BbibpaHHOM nporpaMmsi.

Mpwn yAaneHun BbibpaHHOM NporpamMmbl C MOMOLLbIO Bbibopa MyHKTa
«Delete» nytem HaxaTis NOBOPOTHOW/HaXMUMHOW  KHOMKM  BCE
napameTpbl NPOrpammbl Gy ayT OumLLEHb!. 3HAYOK rafouKL () ncHesHer.

MpocmoTp (View): mnokasbiBaeT MHMOPMaUMO O BblOpaHHOM
nporpaMme

be3zonacHocTb (Safety)

MNpocron (Time Qut):

B MeHio ZeitUberschreitung («MpeBbiLueHne BpeMeH») onpenenseTcs, B
TEYEHNE KAKOrO BPEMEHU NOCIE MPEPLIBAHNA CBA3M MEXK/IY MAarHuTHOW
meLankon 1 WiCo-Box peakuma MarHuTHOWN MELIaNKu OTCyTCTBYET.
Mpy NPeBbILLEHNN 33AaHHOTO BPEMEHW aKTVBUPYIOTCA 3aAaHHble
HaCTPOVKM TeMNEePaTypbl ¥ HaCTOTbI BPALLEHUA.

MpumeyaHue. CTaHapTHOE 33faHHOE 3HAYeHVe JIMMUTa Bpe-
MeHW cocTaBnAeT 30 cekyHA. lMonb3oBaTeNb MOXET YCTaHOBUTb
JIUMUT BpemMeHn 1o 60 MUHYT.

B meHio «Speed» (be3omacHas CKOPOCTb BPALLEHUS) MOMb30BaTeSb
MOXET YCTaHOBUTb CKOPOCTb BpaLUEHWs, MOAXofALLylo u GesonacHyto
ANA KOHKPETHOM 3afja4u NepemeLLNBaHKA, Ha Cy4al, eCi NpepbIBaeTcs
cBA3b Mexay ycrpornctBom RET control-visc station u nynstom Wireless
Controller 1AM NpeBbILLEHO PacCTOsHUE, HEODXOAMMOE J/1A CBA3M.
Mpumeyanue. CraHOapTHas ycTaHOBKa 6e30MacHOM CKopoCTy
BpaLLeHna cocrasnseT 50 rpm, npuyem oHa yCTaHaB/IMBAETCA MO
UCTeYeHU NUMUTa BpeMeHW. Monb3oBaTeNb MOXET BblOMpaTh
3HayeHne go 1700 rpm Ans OaHHOrO MpefesbHOro 3HauyeHws
CKOPOCTW BpaLLeHus.

ECnn akTMBMPOBAH MPEPBIBUCTBIA PEXMM, YCTPONCTBO HEMELIEHHO
nepeksiloyaeTca B pexvm paboTsl € 33aHHOM 6e30nacHom CKOPOCTbIO
WM C 33[laHHOWM CKOPOCTbIO, €C/IM OHA MeHbLLIe 6e30MacHON.

B nyHkTe Temperature (Temnepatypa) Noab30BaTeNlb MOXET 3afaBaTb
TeMnepaTypy, kotopad MOAXOOMT AfA JaHHOrO pexuma Harpesa
n sBnsetcs GesonacHoW. be3onacHas Temnepatypa npuMeHseTcs
MpW  HapyweHuW CBA3WM MeXay CMecuTeneM U 6HecnpoBOAHbLIM
KOHTPOJIIepOM MM NPV MpeBbILLEHY JaNbHOCTY CBA3N.
MpumeyaHue. [11ana3oH HaCTPONKK HBe3omnacHo TeMmnepaTypbl
coctasnser 0—340 °C.

Mapornb (Password)

B MeHto «Password» nonb3oBaTeNls MOXET 3alUUTUTL YCTAHOBKM
nyneta Wireless Controller naponem (3aBopckas ycraHoska: 000).

MonrBepxzeHune e3onacHol Temnepatypsl (Safe temp confirmation)

JaHHbIA NyHKT TpebyeT NOATBEPX/EHWA MONb30BaTeNeM 3HaveHuUs
6e30MnacHoN TemnepaTypbl HarpesaTesbHOM NUTLl BO BpeMs 3arycka.

Er5
Bpems, HeoOXoOMMOe Mpy BKIIOYEHWN AN1A ONpeneneHuns Toro,
4TO JaTyMK He MOMeLLEeH B Cpefly.

TMpumeyaHue. [onb30BaTelb MOXeT 33[3aBaTb AJ1A OAaHHOMO
BPeMEeHHOro npefena 3HaveHne ot 1 4o 30 MUHYT B 3aBUCHMOCTH
OT KOHKPETHOTO NMPUMEHEHHA.

Ecnn npefenbHoe 3HayeHne BpeMeHy YCTaHOBIEHO Ha O MUHYT,
onpeneneHne ownbkn 5 oTkIIIoYaeTcs.

/\ 0CTOPOXHO

JaHHas dyHKUMA ByeT akKTUBHOW, TOMbKO eCn:
- Temnepatypa gatduka < 50 °C
- OTKJIOHEHME LeNeBov TeMnepaTypbl OT TeMnepaTypbl gatunka > 5K




HacTtpoiiku (Settings)

Asbikm (Languages)

C nomolbio napaMeTpa «Languages» nosb3oBaTeNib MOXET
BbibpaTh Tpebyemblii A3bIK, NMOBOPaUMBas U HaXuWMas BpaLlato-
LYOCA/HAXUMHYIO pyyky (D). Pnaxok ykasblBaeT BblOpaHHbINA
LIS CUCTEMBI SI3bIK.

Eannunubl nsmepexmns (Units)

C nomoLipio napameTpa «Units» nosb3osatesb, NoBopaynsas
HaXMMash BPaLLIAIOLLYIOCA/HaXKUMHYIO pyuky (D), MOXeT BbibpaThb
eVHWLY U3MepeHHs 4J1s 0TOBPaXkaeMoro Ha fucrsiee 3HaYeHus
TemnepaTypbl — «°C» nnn «°F». OnaxoK yKa3blBaeT BblOpaHHYio
L1591 CUCTEMBI €AUHNLY M3MePeHNs.

Oucnnen (Display)

MyHkT Display (Oucnneli) no3BonseT Nonb30oBaTesio nepekioyaTh
uBeT dpoHa mexay Black (HepHbiin) n White (Benbin) 1 oTobpaxatb
Firmware Update Information (MHdopmauma o6 obHoBReHWM
MUKponporpaMmbl).  Pnaxok 03HavyaeT, 4TO 3Ta  PYHKLMA
aKTVBMPOBaHa.

3Byk (Sound
C nomollblo napametpa «Sound» Mosib3oBaTeNlb  MOXeT
aKTI/IBI/IpOBaTb nnn I/IHaKTI/IBI/IpOBaTb 3ByK Ha>XaTnA KNaBULL.

3aBoAckune HacTpoiikm (Factory Settings)

Bbibepute nyHKT «Factory Settings», noBepHyB M HaxaB Bpa-
LLGIOLLYHOCA/HaXUMHYI0 pyuky. CucTeMa NpepioxkuT BaM NOA-TBEPANTL
BO3BpaT K 3aBOACKMM YCTaHOBKaM. B c/ly4ae Haxatvs KiasvLu
«OK» cncTema Bo3BpalLaeT BCe YCTaHOBKM K MCXOA-HbIM, 3aBOACK/M
CTaHAAPTHBIM 3HaYeHAM (CM. nNoCTpaLnio «CTPYKTYpa MEeHIo»).

Coepntenme (Communication)

Bluetooth

nyHkT  Bluetooth no3sonseT nonb3oBaTend  BKIOYATH
Bblk/to4aTb PyHKUMo Bluetooth. ®naxok o3Hayaer, 4TO 3Ta
PyHKLMA aKTUBUPOBaHA.

Monb3oBaTelb MOXET YCTaHOBUTb coenHeHne Bluetooth mexay
npnbopom 1 WiCo-Box.

Mpubop MOXeT ycCTaHaBnMBaTb coefmHeHne ¢ WiCo-Box B
pagunyce 10 MeTPOB (Mpu OTCYTCTBUM Nperpag).

Cobntopavite OTAENbHOE PYKOBOACTBO MO 3kcrnyatauun WiCo-
Box.

Eurostar control

Hosas yHkumst Ge3onacHocT RET KOHTpOSIMPYeT COCTOsHME
NOOKIIOYEHHONM MeLlafiki Eurostar u oTkJloYaeT Harpes, Korha
CKOpPOCTb CMellvBaHuA B Mewanke Eurostar nagjaer Huke
yCTaHOBMeHHOro nopora. RET Takxe oOTK/OYaeT Harpes npw
nepexofe mMellankmn Eurostar B COCTOSHWE HEMCMPABHOCTA 1 MpW
oTcoenuHeHuUn kabensd oT RET unum meLlanku Eurostar.

Ona nopkntodeHns mewlankk Eurostar Kk RET control mMoxHo
MCNoJb30BaTh Kak NHTepdenc RS 232, tak n USB. icnonb3yembin
NHTepdernc HeobxoaMMO BbIOPaTh B MEHHO.

ImaBHoe meHto = Hactporiku = CesA3b = Eurostar control
BaxxHasi uH¢popmayus npu ucnosib30BAHUU UHMepdgelica
USB 0551 cBA3u mexdy RET u mewaskoud Eurostar:
USB-kabenb BCeraa cnepyeT cnepsa nofkiodatsb k RET, a Tonbko
noToMm K Mellanke Eurostar.

[lna ckopocCTy cMeLLBaHWA HeoBXOAMMO 33aTb HUXHWUIA MOPOT.
Ecnn daktyeckoe 3HaveHne CKOPOCTW CMeLUMBAHWS OMyCTUTCS
HWxe 3Toro nopora, RET OTK/IOYAT HarpeB U nepenaer B
COCTOAHNE HEUCMPABHOCTH.

HoBble pasfenbl MeHIo MpeAcTaBieHbl TOMbKO Ha aHMIUACKOM
A3bIKE.

NHdopmauus (Information)

C nomolupto napametpa «Information» nosb3osartens nosyyaer
KpaTKu1it 0630p BaXKHENLLUNX CUCTEMHbIX YCTaHOBOK Mellankm RET
control-visc.

Pazbembl u nHtepcencoi

Bluetooth

Mukpo-USB

Pa3zbem BNC (Tonbko ans patuvka pH)

o
!

H&i’f:a‘ Q l

MHe3po Pa3bem PT 100/ PT 1000
NogKJIto4eHNA K

cetn RS 232

9-KOHTaKTHbIN pa3bem

Pt1000-2

Pt100




MocnepoBaTenbHbIV HTepdeiic RS 232 n USB

Numepdgbetic USB

Universal Serial Bus (USB) — nocnegoBaTesibHas LUVHHAsA CucTe-
Ma g5 nogkitouerns npnbopa k MK. Mprnbopbl, 060pyAoBaHHbIe
nopTom USB, MOXHO COeAMHATb ApYr C ApYroM BO BpeMs paboThl
(NOLOAEPXMBAETCA «ropsYasy KOMMYyTaLMs).

MonKIItOYEHHbIE NPUBOPbI N UX XaPAKTEPUCTUKM ONpPeaensoTcs
aBToMaTnyecku. MHtepdenc USB B couetanum ¢ MO labworldsoft®
CNYXXNT ANS 3KCNNyaTaumn B ANCTAHUMOHHOM pexuvme v Ans 3a-
rpy3KW OGHOBNEHUIA.

Apaiisep wunbl USB dnsa npubopa

CHavana 3arpy3vTe NociefHIo0 Bepcuio apaiisepa oaa npmbopa
IKA® ¢ USB-umHTepdeiicom c canTta http.//www.ika.com/ika/lws/
download/usb-driver.zip v ycTaHOBUTe fpalisep, 3anycTvs danin
Setup. 3atem nopknounte npmbop IKA® ¢ nomoulbto Kabens
naHHbIX USB ¢ MK.

OBMeH JaHHbIMU OCYLLeCTBNSETCA Yepe3 BUPTyanbHbI COM-
nopT. KoHdmrypaums, CMHTakCC KOMaHZb! 1 KOMaHab! BUPTyasb-
Horo COM-nopTa onucaHbl Anda UHTepderica RS 232.

KoHdurypaumsa

MocnepoBaTenbHbin MHTEPhENC RS 232 MOXHO WCMOSb30BaTb
[1A BHELLHEro ynpasfieHns npubopom ¢ MOMOLLIbIO KOMMbOTEPa
1 NOOXOOALLMX NMpVKNadHbIX nporpamm (labworldsoft).

Ona yBenuueHna 6e3onacHOCTV Npu ynpaesneHnr npubopom

RET control-visc ¢ nomowpto MK MOXHO aKTMBUPOBATb
dyHKUMO  KOHTponbHOro anroputma (Watchdog) pns
KOHTPOJIA MOCTOAHHOrO MOTOKa AaHHbiX (cMm. paspen

«®DYHKUUS KOHTposibHOro anroputMa Watchdog»).

« OyHKUMEN KaHaNoB VHTepdelica ABNSETCA nepefada Mexay
nabopaTopHbiM  MPMOOPOM 1 CUCTEMON  aBTOMaTU3aLMK
130paHHbIX CUIHANOB, CreUMdUKaLMs KOTOPbIX NMPUBOAMUTCS
B craHpapte EIA RS 232 B COOTBETCTBMM CO CTaHOAPTOM
DIN 66020, 4actb 1. HasHayeHne CMrHanoB npuBeOeHO Ha
PUCYHKe.

/KOMIMbIOTEP HE MOXET NMepeaBaTb
JaHHble.
CTS: (koHTakT 8) LOW (MonoxXutenbHoe HamnpsixkeHne)
KOMMbOTEP FOTOB K MpUemMy
CTS: (koHTakT 8) HIGH (oTpuuaTensHoe HanpsixxeHve)
KOMMbIOTEP He roTOB K Mpuemy
- Mpouenypa poctyna: [Mepepaya AaHHbIX C  npubopa Ha
KOMMbOTEP OCYLLIECTBIAETCS TOMbKO MO 3anpocy KOMMbioTepa.

CUHTaKCUC KOMaHL,

Lna KoMaHg 0encTBUTENbHbI ClleflyloLLne NONOXKEHWIA:

+ KomaHObl OTMpaBAAlTCA TOABKO C KOMMbloTepa (Bemyllee
YCTPOWCTBO) Ha labopaTopHbIA Nprbop (BeLOMOE YCTPONCTBO).

+ Tlepegaya OaHHbIX C nabopaTopHOro mpubopa BbINOAHAETCS
MCKNIOYMTENBHO MO 3arpocy KOMIMbIOTepa.

+ KomaHObl ¥ napameTpbl, a Takke MOCIefoBaTeNlbHO
nepefaBaeMble MapamMeTpbl Pa3neNsioTc MO MeHblUeln Mepe
oaHUM npobenom (kod: hex 0x20).

« Kaxpas otaenbHas KOMaHga, B TOM YMCTe MapameTpbl 1
JaHHble, M KaxK bl OTBET 3aK/1H04atoTCA B MOC/1€40BaTENbHOCTY
«MepeBog kapeTku MepeBopn, cTpokm» (kod: hex 0xOD 1 0x0A) n
CoCTOUT He bonee Yem 13 10 CUMBOJIOB.

«  [ecATUYHbIM pa3fenvTenem B YMCe C MraBatoLLel 3anaTon
ABnAeTcA Tovka (kog, hex Ox2E).

YnomsHyTble BbilLE MoZenu BCeLeno COOTBETCTBYIOT

pekomeHaaumam kommccnn NAMUR (Komuccusa no ctaHgapTusanmm

KOHTPOSTbHO-3MEPUTENBHOM TEXHUKN B XUMMNYECKon

npomebllneHHocty) (Pekomergaun NAMUR 1o  M3rotoBneHuto

3NeKTPUYECKNX Pa3beMHbIX COeAVHEHWIN ANA NepeAayn aHaIoroBbIx

1 UMPOBBIX CUTHAMOB Ha OTAE/bHbIE TaboPaTOPHbIE KOHTPOJIbHO-

M3MepuTeNbHbIe YCTPOWCTBa. Peq. 1.1).

0630p AocTynHbix komaHg NAMUR
Micnonb3yemble COKpaLLieHs:

+ Ha SN1EKTPOHHbIE CBOWCTBa KaHana VIHTepCbeI;Ica npacnpegeneHue X,y: ﬂapaMeTp HymMepaLum (uenoe yucno)
COCTOAHMA CUTHANOB PacNPOCTPAHAETCA CTaHAapT RS 232 B m = 3HauyeHue nepemeHHON, Lenoe Y1cno
COOTBETCTBIN CO CTaHAapTom DIN 66259, vacTb 1. N = 3HayeHne NepemMeHHO, YMCIO C MAaBakoLLel 3anaTom
+ (Cnocob nepenadvun: aCMHXpoHHasn nepefada CMrHasioB B CTapT- X = 1 gaTymk TemnepaTypbl cpefpl
CTOMHOM peXume. X = 2 TeMnepatypa HarpeBaTenbHOM MAacTUHbI
+ TN nepeaayu: NOMHLIV AynieKc X = 3 MakcMmanbHO Jonyctumasn TemnepaTypa
. (DOpMaT CMMBOJIOB: CO30aHNe CMMBOJIOB COrJlacHO dpopMaTy HarpeBaTeﬂbHOl;l NaCTUHbI
AAHHEIX, yCTaHOBNEHHOMY cTaHfapTom DIN 66022 ana ctapT- X = 4 yacToTa BpaLLeHWs
CTOMHOTO peXnMa. 1 CTapTOBbIM ouT; 7 OUT cumBona; 1 6ut X = 5 naMeHeHune BA3KOCTH
YeTHOCTN (L‘leTHbH?I = Even),‘ 1 CTOMOBbIN OUT. X = 7 gatynk TemMnepaTypbl CPEApI-TENIOHOCUTENA
+  CkopocTb nepedauun: 9600 but/c. X = 80 3HayeHwe pH
+ YnpasneHve NOTOKOM AaHHbIX: anfnapaTHOE NOATBEPXKAEHWE X = 90 Bec 3HauyeHme
RTS/CTS. X = 54 Error 5, BpeMs cpabaTbiBaHna () (180 <= n <= 1200)
RTS: (koHTaKT 7) LOW (monoxwuTenbHoe HanpsxxeHne) X = 55 pexum npepbiBaHus, Bpems Lukna (C)
/KOMMbIOTEP MOXET NepeaaBaTb (10 <=n<=600)
HAaHHbIE. X = 56 pexvM npepbiBaHuA, AUTeIbHOCTb NpepbiBaHA (C)
RTS: (koHTakT 7) HIGH (oTpuLaTensHoe HanpskeHve) (5<=n<=60)
KomaHabl NAMUR DyHKUMA NHankauma
(nononHu-
TenbHas)
IN_NAME 3anpoc 0b03HayeHNs
IN_PV_X X=1;2;3;4;5;7;80; 90 CyuTbiBaHNe haKTNYECKOrO 3HAYEHUA
IN_SOFTWARE 3anpoc upeHTh1KaLMoHHOro HoMepa, AaTkl v Bepcin MO
IN_SP_X X=1:2:3:4:7,8;12; 42; CunTbIBaHWE 3a0aHHOIO 3HaYeHNs
54; 55; 56;
IN_TYPE 3anpoc pacno3HaBaHia nabopatopHoro npubopa
OUT_NAME name BbiBog 0603HaueHNs. (Makc. 6 cumBonos. Mo ymonyannio: IKARET)
OUT_SP_12@n YCTaHOBKa MaKCMMaslbHO OMYCTUMOI TeMnepaTypbl Ha Cly4ai CpabatbiBaHA KOHTPOSIBHOMO
anroputma (WD) ¢ BybiMpoBaHeM yCTaHOBNEHHOMO 3HaYeHNA
OUT_SP_42@n YCTaHOBKa MaKCUManbHO JONYCTAMON YacToThl BpaLlieHUa Ha cly4ail cpabaTbiBaHNA KOHTPOSb-
Horo anroputma (WD) ¢ BybnnpoBaHiem ycTaHOBNEHHOTO 3Ha4eHuA
OUT_SP_Xn X=1;2;4;7; 54;55; 56 YCTaHOBKA 33aHHOr0 3Ha4YeHNs Ha n




OUT_WD1@m

PeXM KOHTPOMBHOMO anropntMa 1: TMpu BO3HUKHOBEHMM COBbITHA WD yHKUMM Harpesa U
nepeMeLLBAHMA BbIKOHAKTCA, 1 Ha Aucnnee oTo6paxaeTca «ER 2». YCTaHOBKa BpEMEHN OX1-
naHvs Ha m (20...1500) cekyHa ¢ oy6MpoBaKmem BpeMeH KIS, 3Ta KOMaHA3 3anyckaer
(DYHKUVIO KOHTPOMBHOTO aNropuUTMa 1 0653aTeNbHO AOMKHa OTNPAaBNATLCA B Npefenax 3afaH-
HOTO BpeMeH OXMaaHuA

oUT_WD2@m

PeX1M KOHTPONIbHOTO aIropuTMa 2: Mpvi BO3HNKHOBeHMI cobbiTna WD2 3anaHHas YacToTa Bpa-
LLieH!A YCTaHaBIMBAETCA Ha YPOBHE YCTaHOBIEHHON MaKCUMabHO JOMYCTUMOV 4acToThl Bpa-
LWeHua WD, a 3afaHHoe 3HaueHne Temnepatypbl — Ha YPOBHE YCTaHOBJIEHHON MakCUManbHO
nonyctumoi Temnepatypel WD. Otobpaxaercs npeaynpexaerne WD. Coboitne WD2 MOXHO
cbpocuTb C nomoLLbto komanael OUT_WD2@0. Mpw 31omM Takxe OyzeT oCTaHoBeHa (yHKLLAA
KOHTPOJLHOTO anropuTMa. YcTaHoBKa BpeMeHn oxumanya Ha m (20...1500) cekyHa ¢ aybnm-
POBaHMeEM BpeMeHN 0XIAAHUA. Ta KOMaHLa 3anyckaeT hyHKLMIO KOHTPONIbHOTO anroputma n
00513aTeNbHO JOXKHa OTNPABAATLCA B NPefenax 3a4aHHoro BpeMer OX1AaHUA.

RESET

BbiksioueHve hyHKUMM npubopa.

START_X  X=1,2;4,5,7

X=80; 90

BkntoyeHue (L1CTaHLMOHHOM) yHKUMK npubopa
AKTMBaLNA NpeXHel yHKLMM KOHTPOIbHOO anroputMa. Ecnu 8 Teyenme 60 cekyHp, 3afaHHOe
3HayYeHme He BBOAUTCA, HArpeB (CTapas MyHKLNA) OTKIIOYAeTCA.

Nuctan-
LIKOHHbIN
pexmnm

STOP_X  X=1,2;4:5;7
X=80; 90

BbikntoueHve (OMCTaHUMOHHONM) dyHKUuMM nprubopa. MNepemenHan, 3anaHHas komaxnon OUT
SP_X, coxpaHaerca. Copepxut komanay RMP_STOP.

Nucran-
LIMOHHbIN
pexum

DYHKLNA KOHTPOJIbHOIO aJirOpPUTMa, KOHTPOJlb
nocsiefloBaTesIbHOro NOTokKa AAHHbIX

Ecam nocne akTmBaumm 3ton dyHKummM (cM. komaHasl NAMUR) B
npenenax 3afaHHOrO BPeMEHW OXWOAHUA AaHHasi KOMaHAa He
6yneT nepeaaHa ¢ MK NOBTOPHO, TO, B 3aBUCUMOCTH OT pexrMa
KOHTPONS, oyHKUMKM Harpesa 1 nepemMellMBaHnA BbIK/TIOYaOTCA
WY BO3BPALLAIOTCA K MPeLBapuUTeSibHO  YCTaHOBJIEHHbBIM
33]aHHbIM 3HAYeHUSM.

MpepbiBaHWe Mepefadn OaHHbIX BO3MOXHO, Hampumep, npw
cbosIX onepaunoHHOM cucTembl, nepebosix nutanua MK nmbo
OTKJIIOYEHMAX COeOUHUTENBHOrO Kabens, Bemyllero K npubopy
RET control-visc.

Pe>knm KOHTpO/ILHOro anroputma 1
Ecnn obmeH OaHHbIMM MpepbiBaeTCcA (OTCYTCTBYET B TeueHue

BO3MOXHOCTN CBA3U Me RET control-visc 1 BHecLinmmn
ycTpoiicTtBamu

[na coennHerys npubopa RET control-visc 1 BHELIHNX YCTPOICTB
MOXHO Mpuobpect cepytolle afantepbl U kabenn Ans

afanTepoB Npon3BoAcTBa hvpMbl IKA®.

Kabenb PC 1.1
Kabenb PC 1.1 Tpebyetca ons coefmHeHus 9-KOHTAKTHOrO
KOMMbIOTEPOM.

rHesga ¢

—
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L]
|

BPEMEHW, MPEBLILLAIOLErO 3adaHHOe BPeMs OXWAAHWS), TO w3 3 S b
DYHKUMM HarpeBa W MepeMellVBaHVS BbIK/IIOUAKOTCA, a Ha oot S
auncnnee otobpaxaetcs ER 2. ws? s
PeXXUM KOHTPO/LHOrO afiropuTMa 2
Ecnv obmeH HaHHbIMU MpepbiBaeTcs (OTCYTCTBYET B TeuyeHue
BPEMEHW, MPEBbILIAIOWErO 3afaHHOE BPEeMs OXWOaHus), TO
[NS 3aJaHHON 4acTOTbl BpALLeHUs W 3a[aHHOW TemmepaTypbl
YCTaHaBNMBAOTCA  MakKCMMasbHO  JOMYCTVMble  3HAaYeHWs Ha
Clydai cpabaTbiBaHWSA KOHTPOLHOMO aaroprT™Ma (T. H. 3HaYeHVs
WD). OTobpaxaetca npeaynpexaeHme WD.
an/IHa}J,He)KHOCTI/I
* MarHuTHble CTepXHM: + H135.411 Bcraska onst kpyrnow konbel 25 M
OvameTp 6 MM; AIMHa MaKC. 15 MM «+H135.412  Bcraska ans Kpyriom Konbbl 50 M
Avametp 7 Mm; AnnHa Makc. 60 mm +H135.5 PeakuMOoHHBIN 610K € kpyrion kon6oi 500 M
AvameTtp 10 MM; AnHa Makc. 80 MM «+H135.510  BcraBka ona kpyrion konbsl 200 M
*RS1 KomnnekT ctep>kHein Ans nepemeLLnsaHins «H135.511 BcTaska ns Kpyriomn Kokl 250 mi
* RSE YCTpO/ICTBO M3BNIEYEHNA CTPEXHEN Ans +H135.512  BctaBka 8 Kpyrioil konbel 300 mA
nepemeLLnsanmng - H135.6 PeakumoHHbIM 610K ¢ kpyrnon konboi 1000 M
* H 1000 Hacapnka ons BaHHbl 11 +H 135.610  BcTtaBka ania Kpyroit konbel 500 M
+ H 1500 Hacagka ons BaHHbl 1,51 +H16V Hoxka LTaTMBa
+ H 3000 Hacagka g4 BaHHbl 3 1 «H16.3 KoHCOSb
+ H 5000 Hacapka onda BaHHbl 5 i: . H38 LLITaHra
+ H 8000 Hacagka ofis BaHHb! 8 1 «H44 KpecToBas mydTa
+H135.3 KpenexxHasa nnactmHa « PT 100.50 [aTunk Temnepatypel
*H135.310  EmkocTb 20 M + PT 100.51 [aTumK TeMnepaTypbl CO CTEKIIIHHONM
+ H 135.311 EmkocTb 30 M obonoukon
*H135.312 EmkocTb 40 M + PT 1000.50  [1BOVHOW [aTuMK TemMnepaTypbl
+ H135.313 EmkocTb 4 mn « PT 1000.51  [IBoWHOW JaTUMK TeMMepaTypbl CO CTEKNAHHOM
- H135.314 EmkoCTb 8 Mn 0605104KOM
- H135.315 EMKOCTE 16 Mn « RET control-visc WiCo
+H135.4 PeakUMOHHbI 6ok ¢ kpyrnow konboi 100 mn ; .
H135.410  Bcraska s Kpyrioii KonGel 10 m [Llpyriie NpUHaBAEXHOCTI CM. Ha calite www.ika.com.



HeucnpaBHoCTH

HencnpaBHOCTb OTOBPAXaeTcs Ha Ncnee B Bue HOMepa OWMOKHM «Er X»
(cm. Tabanuy ownbok).
Harpes Heobpatumo otkiodaetca (nckmoyenme: WD: cm. Tabnuy).

Mpu HeNncrpaBHOCTAX B LMW Harpesa (yHKUNA nepeMellnBaHia npogos-
aeT paboTaTh C yCTaHOBMEHHON 10 BO3HUKHOBEHWS HEUCMPABHOCTH YacTo-
TOi BpaLleHns (MckmodeHne: WD: cM. TabnnLly).

[ns cbpoca HemcnpaBHOCT NPUOOP HEOOXOAMMO BLIKIOUNTL Ha HECKOb-

TecTpoBaHue Lenu aBapninHoN 3aLLMThI BBINOHAETCA B TedeHne npum. 20
CeKyHzL nocsie BKIYeHUs nNpubopa, nocsie OKOHYaHUA 3TOro TeCcTNpOBaHA
aKTVBMPYIOTCA Apyrue yHKLUAN KOHTPOAS.

Ecnu HencnpaBHOCTM HE yOAeTCcs YCTpaHUTb HanpAMYyio, Heobxopam-
MO BbINOJIHUTE COpOC (cM. MyHKT MeHo «Hactpoiiku»)! B ciyyae,
€C/IN HeUCNPaBHOCTY He Y,aeTcA YCTPAHUTL faXe TakKuM Cnocooom,
npubop HeobxoAUMoO OTAATb Ha NPOBepKy B CAYXOY TeXHU4ecKon

KO CeKyH[I, C NOMOLLbIO CRTEBOrO BbIKNHOYaTENA (,[I,J'II/ITEJ'IbHOCTb BbIK/THOYEHNA

LOJXHa BbiTb JOCTATOYHO 6OJIBLLIOIA) [0 BbIpaBHUBAHUA TeMnepaTypbl (MH-
[VKaTop 0CTaTOYHOro Tenna He [OMKeH ObiTb akTUBeH, CM. pasfen «MHau-
KaLus 0CTaTOYHOrO Teniay).

noAAepPXKM.

Tabnuua coobuieHnin 06 owmnbKax 1 cNocoboB yCTpaHEHUSI HEUCMPABHOCTEN

Ownbka |OnncaHue MpuumHbI Mocnepcreune Cnoco6bl ycTpaHeHus
Er2 B OMCTaHLMOHHOM pexume |+ B TeyeHue yCTaHOBNIGHHOMO BpeMeHu |[Harpes BbIk/itoueH * M3meHuTe Bpems oxunaaHns
(MK), npw aKTMBMpOBaHHKON oxunaanua MK He nepenaet fakHble  |[lBuraresnb BbIKI0OYeH + B TeyeHue ycTaHOBNEGHHOMO BpeMeH!
(DYHKLMYM KOHTPOJIBHOTO + 00pbIB coenuHMTENbHOMO Kabess, 0XuaHNA nepefante fanHsie (OUT_
aNropuTMa B pexume 1 et BenyLlero K MK WDx@m) u3 1K
o6meHa JaHHbIMK Mexay MK + [lpoBepbTe COeAMHHUTENbHbIN Kabenb
1 RET control-visc W LuTeKep
Er3 Temneparypa BHyTpY + HakonneHue Tenna mexny HarpeBa- [Harpes BbIK/itoueH * BblkntouunTe npubop 1 faiite emy
npubopa npesebiwaet 80 °C TebHOW NNACTUHON U KOPNYCOM OCTbITb, 3aT€M CHOBA BKJIOYNTE
« [onyctumas Temneparypa okpyxato- * VI3MeHuTe OMbITHYIO YCTaHOBKY
Leln cpefpl MpeBbiLleHa - Cobntogaiite MakcuMansHo 4omy-
CTUMYIO TeMMepaTypy OKpyXxatoLLen
cpedbl
Er4 OTKIIOHeHNe Mexay « Bnoknposka nnu neperpyska fsurate-|Harpes BbIK/toueH * YMeHbLUNTE HAaTPy30UHbIA MOMEHT,
3aiaHHou 1 hakTnyeckon N [lBuratesb BblKIIIO4EH Hanpumep, ManexbKui MarHUTHbIN
4acToTOl BpallleHnsa bonblue CTepXeHb
300 rpm * YMeHbLU/Te 33aHHYI0 YacToTy Bpa-
LLeHNA
Er5 Hert yBenuyeHua * M3MepuTensHbIn fatunk He B cpefie  [Harpes BbIK/tOYeH « [lorpysute n3mepuTesbHbIit AaT4MK B
TeMnepaTypsl Ha Aaryuke npu|s OObem TeMnepupyemoi cpenbl CauLL- cpeny
COXPAHAILLIENCA PA3HOCTL KoM 60MbLLION * YmeHblunte 06bem cpeabl
Temnepatyp (Bpems BbIOPaHo |+ TemnonpoBoAHOCTL TeMMeprpyemoit + Mcnonb3yne TensoHecyLlee Macso ¢
B MeH0). Cpefibl CINLIKOM MasieHbKas JIyyLUelt TenN0NPOBOAHOCTLIO
+ TennonpoBoAHOCTL COCYAA CINLLIKOM * 3aMeHnTe CTeKAHHBIR COCYL, Ha
MaJsieHbKast METaJIINYeCKYI0 eMKOCTb
« Mpu HenpAMoM Harpese obLijee + YBenudbTe nepuop «Tarm-ayT»
COMPOTUBNEHNE Tensonepeaayu
CMLKOM 60f1bLUOE
Eré Pa3mblkaHue Lienn + CoepyHUTENbHbIN Kabenb HencnpaseH|Harpes BoIKOYeH * 3ameHuTe Kabenb
3BaPUNHOW 3aLLUNTHI
Er13 SAFE TEMP P Perynupyeman |[< Pa3zHuua mexzy 3anaHHbiMu 1 chak- |Harpes Boikio4eH + TMocne BkNtOYeHMA npubopa ycTa-
LieNb aBapUAHON 3aLLKTl TUYRCKUMI 3HAYCHNAMU perynnpye- HosuTe napamerp SAFE TEMP P Ha
HeucnpasHa MO LLeny aBapuinHou 3aLyuTel ANs Ipyroe 3Ha4eHue, ecaiv nocse 31oro
KOHTPONA MUHUMaNbHON Temnepary- olnbka 6yaeT ycrpaHeHa, npn no-
pbl BTOPHOM BKJItO4EHVN MprbOpa MOXHO
CHOBA YCTAHOBUTb MPEXHEee HYKHOe
3HayeHne
Er14 KopoTkoe 3ambikanne + KopoTkoe 3ambikaHye wrekepa nariu-|Harpes BbIKIt0YeH + [poBepbTe pasbem
OaT4uka Temneparyps! 1 Ka Temneparypbl * 3aMeHuTe JaTuuK TeMrepatypbl
+ KopoTkoe 3amMblkaHie coeflnHUTENb-
Horo kabenis unu ceHcopa AaTumka
Temneparypbl
Er 21 OwwbKa npv nposepke - Pene aBapuiHOM 3a1LuThl He pasmbl- [Harpes BbIkI0YeH « Boikstounte npubop u fante emy
be3onacHocTn Kaetca OCTbITb, 3aTeM CHOBa BK/IOYUTE
HarpesarefibHOV MNacTuHbl
Er 22 Owwnbka npyu nposepke + S_CHECK He moxet reHepuposatb Harpes Bbik/i0ueH « BbikntounTe npubop u fante emy
besonacHocTn BbICOKOe 3HayeHne H_S_TEMP OCTbITb, 3aTeM CHOBA BK/IO4UTE
HarpeBareibHOV MNacTUHbI
Er24 Temnepatypa * 3HayeHue napametpa SAFE TEMP H  |Harpes BbikioueH « [anTe HarpeBarenbHoON NNacTuHe
HarpeBareNlbHOV MNacTUHbI (Hotplate) yctaHoBneHO Huxe Teky- OXIAANTLCA
NpeBbICUa 3HaveHne LLieit TeMnepaTypbl HarpeBaTesbHOMN « YcraHosuTe G0s1ee BbICOKOE 3Ha4eHme
napamerpa SAFE TEMP H NNacTuHbI napametpa SAFE TEMP H (Hotplate)
(Hotplate) + Pa3mMblkaHWe oatunka perynupye-
MOV TEMNEPATYpbl HAarpeBaTessHoON
N1aCTuHbI




Owun6Ka [OnucaHue

MpuYnHbI

MocnencrBne

Cnoco6bl ycTpaHeHus

Er 25 KOHTPOJIb NepexoHatoLLero

3N1EMEeHTa Lenn Harpeea

KopoTkoe 3amblkaHue nepekstoyato-
liero anemenTa (Triac) Lenn peryau-
POBKM Harpesa

Pefie aBapUtHOW 3aLLNTLI BbI3BANIO
pa3MblkaHue Lieni Harpesa
HewncnpasHhocTs Harpesatens nm
kabens nuTaHms.

Pa3mblkaHue Jatiuka MakcumabHo
JOMyCTUMON TeMnepaTypbl Harpesa-
TeNbHOI NAACTUHB

Hal'[Z)EB BbIK/TIOYeH

+ BbiksitounTe npubop v maiTe emy
OCTbITb, 3aTEM CHOBa BKJIQYUTE

Er 26 Pasunua mexay + HepaBHomepHOe pacnpeneneHue Harpes BbikioueH « BoikntounTe npubop u fante emy
BHYTPEHHUM LaTunkom TeMNepaTyp Ha HarpesarenbHyo OCTbITb, 3aTeM CHOBA BK/TIOYUTE
perynupyemoi Temnepatypel NNACTVHY BCIEACTBUE BBIOOPOYHOTO « [1p1 NCnosb30BaHUN MeTanINyeckinx
1 0AT4NKOM MaKCUMasIbHO 0TBOfA Tena 010K08  T. N. ClleguTe 3a NA0CKON
JONYCTUMON Temnepatypsl |+ HencnpasHOCTL faTunka peryampye- BKNAAKON Ha HarpesaTesbHoW nia-
HarpeBarelbHOV MNacTUHbI MOV TeMnepaTypbl WK AaTyuka Mak- CTUHe WK 33 PAaBHOMEPHbIM 0TBOLOM
koM 60sbLuas CUMANbHO [ONYCTAMON TEMNEepaTypbl Tensia

Er 31 HencnpasHocTb B cucreme Harpes Bbik/I04eH « 006partuTecs B cepBuCHyt0 Ciyx0y
KOHTPOAA NepekIioyatoLLEero
3/1eMeHTa Lienu Harpesa
(Triac)

Er 41 OTpbIB CTEPXXHA AN1A + OTpbIB CTEPXHA LIS NepeMeLLnBanna |3agaHHas yacrora + Buibepute 60nee HU3KYI0 3afiaHHyI0
nepemeLLnBaHus yeTbIpe pasa nospsg, 6e3 ABHOro BpaLLEeHWUA yMEHbLIEHa 4aCToTy BpaLLeHus

N3MEHEeHNA 3a0dHHOr0 3Ha4eHnA

MUHUMYM Ha 300 rpm
Harpes Bblk/i04eH

« BblbepuTe CTepxeHb s nepeMeLin-
BaHNA MeHblUero pasmepa

Texo6cny>KknBaHue U OUYUCTKA

Mpnbop He TpebyeT TexHW4eckoro 0b6CyKUBaHMA. OH NOABepXeH JNLb
eCTeCTBEHHOMY CTapeHWio fieTaneil U ux 0TKasy CO CTaTUCTUYeCKH 3akoHo-
MepHON YacToTOoN.

Yucrka

@":DN@

Ins yncTkn 060pyLOBaHMA UCNONb3yITe TONBKO YACTALLVE CPefCTBa, Pexo-
MeH[0BaHHble KoMnaHueil IKA®.

[L1si NpOBeAEHs YUCTKN W3BJIEKUTE CETEBO
LUTEKep U3 PO3ETKM.

3arpasHeHve Yuncrawlee cpencrso

Kpacutenn M3onponarHon

Copepxalllas NOBEPXHOCTHO-AKTMBHbIE
BeLLeCTBa BOAA, U30MpPonaHos
Copepxalllas NOBEPXHOCTHO-AKTMBHbIE
BeLLeCTBa BOAA, M30MponaHon
Copepxalllas MOBEPXHOCTHO-aKTMBHbIE
BELLIECTBA BOAA

Copepxalllas MOBEPXHOCTHO-AKTMBHbIE
BELLIECTBA BOAA

CTpovTenbHble
pvasbl

Marte-

KocmeTnyeckne cpen-
CcTBa

MpomyKTbl MUTaHKS

Tornveo

- Tlpu 4uCTke He JonycKaTe NoMagaHuA XULKOCTU B Nprbop.
- Mpw yncTke annapata Nofb3yiATeCh 3aLLMTHEIMU NepyaTkamit.

- TIpy NPUMEHEHNM OTINYHBIX OT PeKOMeHLyeMblx COCO00B YNCTKU 1 00€3-
3apaxmBaHiNA NPOKOHCYNBTUPYITECH B KOMNaHuu TKA®.

3aka3 3anacHblx Yyacten

Mpy 3aKa3e 3anacHbIx YacTeil yka3blBaiTe Cleaylole AaHHbIe:

- Tun npubopa;

- CepuiiHbIi Homep Npubopa (ykasaH Ha TMNoBoii Tabanyke);

- BepCusA nNporpaMmHoro obecneyeHns (BTopoe YiC0, 0To6paxaemoe npu
BKJIOYEHNM Npubopa);

- HOMep no3uuuy 1 0603HayeHe 3anyacty, cm. www.ika.com.

B cyyae pemonta

Ha peMOHT NPMHMMAIOTCA TOJIbKO OYMLLEHHbIE U AEe3UH-
cbuumpoBaHHble NPUGOPBI.

3anpocute hopmynap «CBUAETENbCTBO O 6€30MacHOCTM B KOMMa-
Han TKA® i 3arpysute ero ¢ caitta IKA® wwwv.ika.com v pacneya-
TanTe.

Otnpasnaite npubOp Ha PEMOHT B OPUTMHANBHOW ynakoske. CKnazcKoi
yNaKoBKU ANA 06paTHOW OTMPABKU He[OCTaTouHO. Mcnomb3yiite BONOHN-
Te/bHO MOAXOAALLYIO TPaHCTOPTUPOBOYHYIO YMAKOBKY.

TexHn4Yeckne gaHHble

HomuHanbHoe HanpaxeHue VAC | 220...230 £ 10%
nnm VAC 115+ 10%
ui VAC 100 + 10%
Yacrota Hz 50760
MoTpebnsemas MOLIHOCTb W 650
[ncnnen TFT-oucnnen
Taiimep h 99 4 59 MuH 59 ce
[lepemellnBaHne
[lBuratens: Ha LwapuKkonoalLUMIHNKAX, 6eCLLETOUHBIA 3NeKTpo-
NiBUraTeb NOCTOAHHOMO TOKA




KonnyecTBo nonoxeHumn nepemMellBaHnA

1

Makc. notpebnsieMas MOLLHOCTb ABUaTENs W 22
Makc. BbIX0LHAA MOLLHOCTb [iBUraress A 12
[nanasoH 4acToThl BpaLLeHna pm 0; ot 50 no 1700
LLlar HaCTPONK 3aiaHHO YaCTOThI BpalleruA rom 1
Pa3peluatolLian CnOCOBHOCTb MHAMKALMY (aKTNYeCKoR YacToTbl BpaLLeHus rom 1
OTKIOHeH e YacToThl BpaLLeHna (6e3 Harpyaky, 115/230 B, npw 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
O6pabartbiBaemblit 06bem (H,0) | 20
Harpes
Camopa3orpes HarpeatenbHol mauThl (RT: 22 °C/ gautensHocTs: 1 yac) °C 35
Martepuan HarpesaresnsHON NNaCTUHbI Hepxasetowwasa cranb 1.4301
[lnamerp HarpeBaTenbHON NNaCTUHBI mm 135
TennonpoussopuTensHocTs (100/115/230 B) A 600 + 5%
Cropoctb Harpesa (1.1 H,0 8 H15) K/min | 7
[nanasox Temnepatyp °C RT ... 340
MakcumansHas TemnepaTypa cpebl (B cocye) °C 265
LLlar HaCcTpOMKW 3afLaHHON TemMMepaTypsl K 0.1
PaspeLLatoLLias CNoCoOBHOCTb NHAMKALMY PaKTUHECKOA TeMMmepaTypbl
- Temneparypbl cpeqs K 0.1
- TeMneparypbl Cpedbl-TennoHoCATeNs K 1
Perynnpyemas Liernb aBapuiHON 3aLLuTbl HarpeBaTesbHOW NAaCTAHBI °C 50-380(x5°0
LLlar HaCTpOMKK Lienu aBapuitHOM 3aLLuThl K 1
[laT4mk Temneparypsl B cpese PT 100 nawn 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A
OTKJI0HEHWE U3MepeHUs TeMnepatypsl TepMOYYBCTBITENbHBIM 3/1EMEHTOM K <==+[0.15 + 0.002°(T)]
(PT 100 nau 2xPT 1000, DIN EN 60751, knacc A)
MOrpeLLHOCTL TeMMepaTypHOro U3MEPUTENLHOTO NPOMeXyTKa K <=+0.3<100°C
K <=+0.5>100°C
[TorpeLHoCTb TeMnepaTypHOro U3MePUTENEHOTO NMPOMEXYTKa + LATUNK K <=+0.4530°C
K <=+0.85a 100 °C
[OrpeLLHOCTL TeMnepaTypbl HarpeBaresbHOM MAaCTUHLI K +3 6e3 cocy/a, CepefivHa HarpesatenbHoi niacTutbl npu 100 °C
fucrepesnc perynnposaxns ¢ 4at4nkom Temnepatyps K +0.2
(500 mn BoAbl, xumudeckuii ctakaH 600 ma, CTepxerb 4nA nepemelwnBanisa 30 M,
800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
TNCTEPE3NC PEryIMPOBAHNA HArpesaTebHON MAACTUHbI K +3 6e3 cocy/1a, cepefiMHa HarpesatenbHoi nacTutbl npu 100 °C
[lon. Temneparypa oKpyxatoLLen cpefibl °C o1 +5 10 +40
Lonyctumasn 0THOCHTENbHAs BNIAXHOCTL % 80
[lon. Bpema BKJlOYEHUA % 100
Knacc 3awumtbl cornacHo DIN EN 60529 IP 42
[lvana3oH B3BeLUNBAHUS 10 - 5000
MakcuManbHas Harpy3ouHas cnocobHOCTb yHKLMU B3BELLINBAHNA 5000
Jonyck ananasoHa B3BeLLMBaHUA <500:+1
>500:+5
YpoBeHb 3arpAasHeHns 2
Kateropus cTtoAkoCTyt U3onaunm 1]
Knacc 3awur 1 (3aWwwTHOe 3a3emneHue)
BbicoTa ycTaHoBKkM Mpubopa Haf ypoBHeM Mops m makc. 2000
Pa3mepbl (L x T x B) mm 160 x 270 x 85
Macca kg 2.7

COXPaHSAKOTCS MPaBa Ha BHECCHUE TEXHUYECKUX M3MEHEHNIA!



BB &

il

T
Hf

g
BEHTRS5ET 2
RE 68
FFSiie 68
24k 69
F# 70
EfFEH 70
TEXEE 70
REREEERE 71
1k 72

® B B B B

B>

TRETITTAHE,

B3R

KEER)
EESED
HE
B
AE S YR
BARSH

®ig

RIBEIKACR B RERELNMRE 2 £, RIEPAWURTEMEBIBRE LR
REBMNNE., ERITEEMING

=
RETBREFANEAER, BTEMATHTIER. FHRESERIZER G HBEBMEFSRABIR.

S5 8H

—REk

ZESHRANGE RN TREEHNRENZEEXEE. BRZFSIFRNEERE TENE
MEFEHASREENBE.

ZASHRRANGEEMFRIEMBERIERFEE. SRIZTSTIRNBRIESE Y

Fink?

ZRSPRARNE SN THEMSBHERTFNEREREE. SRZTSIHRNBRIEEE T

SEALENERTER,

IR - IRk

febs - HiZ T

73
78
80
81
82
82

I BUS R R RS R AR &

B ==



E2ge AL L

- REEEAIAIAE R AR BN E L 2R ERE.
cEZEREERRANEFENER.

—RIE2

- IFARRE IR RINERIA RS ERIEE B AR,
cEBTFLEE. AFGReMEHPIEFAEINTE.

- BRI L R R

® in EE - B
=) 155 PR I B 47 3 I Sh BR B AG B

M, EIETAEER. CIEEBSRSE.
IMDER!

s TVER £ R B &R 118320 °C,
R USRI T B/ DR, X
mXME, MIEIERK.
RAEYNUBLTRBHRS T ARG LS

WARIRIT

A

PNEZIF. SRBRYREIIEEK

TRIEEAANRR.
CERUSERETFIE, R BE. WA TEMMAR

am.
* R B SUETE TR
CEIRE RN RRREREER.

- BRERTTBEREMNBMECHFRELTR, BOFERRR
LSS B 1,

RN T5RY  TREM

EE
AN BE ENAEEAASTRERER (50
380 °C) I /&,
(SR a R EE AL E ST AR A 25 °C.
N SEB TR & R

- R3S BT R R

- SRR AR

- ABWANNTEE

- BRIt E

- BABRLTARERE

- AIEBFREENRE, B ERBNSSRIEAENE KA
7. WBEAEIRE, BKRIKASLAT],

ANBENEATHLBEERF~=EH

A EBREE BB RRNNE, B

PEMYROAESHEMmATN=EN

REENRE. HXE.

-HMERBABMAIR, BTHAOKREFNSEES. B
BURSB AR,

cEEEEEATRENTENEENCERR,

c URREMEBEMER~EMNHER B JREEME L ENN
R,

- FEAPTFEEBEMBARHFIEIRTREA T RE EE
BT300 - 400 °C Bf, WHE TS BBHARKETRIUK
TFEBARNE _GREZGHMAREK PTFE KEMFKR
N, 2T RELEERE. ZfHYAHLESR
PTFE, MRS ERGHK,

(38 Rompps Chemie-Lexikon and “Ulmann”, Volume 19)

BEET 250 °C B, HHBENHESEIHLSE—RE
REBERNEABRT.

e

BB
oy BBRBAROTE BRI
=8 ERRA BN EE, AT
RS TIAS
R TR
BB
- BMBEERE TR

« WELT IR, IRFR R
- BT HEN S SEAAERN N Rk L A
- SR EHE AR
-BRERELFRERERH

brid [

c REEREEE I RTHEHATTHRRRE,

© REBFRIBMITHEIR.

« & ARy AL RS &R U8 Pt Bo (R 5 AR B

- EAEEE, BRHERERIORANBUREZZE D20 mm,

cEHEMR, SARKEER, BAZRETEREN RGN
BEUFRBHREGZI.

B/ X
MNBESISUREE ERRREE—E
BRI S5 T R IE,
cRERTUARRERL A T VMR,

% BREAT, WRFHEHRMREFN

AN BE SoENERS,

WEE

T RETHE IS R A R A T,

RN, EEANMIE NS, BES SEE .

s RRNUERAE 4R ZHEREE,

 EWARNUBEEEE.

RN EEEESIE, UExE. NHEEENEALZER
/100 mm, {XRFEEE 75 E /800 mm,

>100 mm

>100 mm >100 mm




Fri8

s FHEEE -RIIE: H 104
SIEVOIRERBEIRE AR - RS HT RS IKAFLON <5 2 30 #1 40 mm

- MRZAIETHRR . BEREBRIRREFZRIBHMITIEA S - 553{&“5@%%: PT 100.70
-0 2
* XGIRE

- IR I H R RET control-visc r 1

- BE% )

- R B owmE |

- 8222 7] (R ERE) O

-USB (5% - — == __ N
ST R

IE R fE
* A YT AT TH Z 5N XA
- X5 0] B FHF AL R AN R -ERE

« FRARE (RATAFEN) -HEREETREABNERMNERERHEEX

- KRE - R HIATHERE BN T ERREHBENRZE.

- B - K# -RERT T KRS EF RS
-MRNERETRIEZFERT T HKMRERE
- MRNER N E BB REE =TI EER

RERXR

- BERSATEIL (P) MRIPE AE:

* B SATIRIAEIE X MNFEFBIE 180 mm B9& =, BRIATEEEHZATER(
« BB IRENEE AT AR Z (8] o ik .
c AFBEFRANRILEET SR
s ASW 7R F R EEE

s EARCKEER CRM

A

IMDER SR

BERRTEZRENELCTEME
R E AR TR R R X




RERLIRERE
BARERRE, AR GEA MR ESRTEZ SR
BIRERRS), —BRERERE, NEHS XA,

oy LSRR BLLBEREAEDR
== FAEBAFTE NS 25 °C |

BEELEERE
FRMHRR, ERELITRATREEE®).

BENBR TR E BB IRN SN HNELELE, B0
BoBURBE AR E T AR,
- FRUFRBEIRTX A)
- EARVENRL BRI REERERZ (B) IR
RERERESERE: [50 °C E [WAHKRAREEE + 50 °C] AELERE,
&HTRE [NHAZRKRERE +50 °C - EFIRRRE © BNASEREEREAMTNTERE
B, SEEEMARERMRENRE.
NS TREEHRELSRERERZ B) EEMKL
EXNAREET .
cREREE DBRETFTERSL.

MAEREMNEESEVRTREEERE °C,

povayen 24 R MR 18 B T 4R R4 b 5 BT
=5 BE.

RBalr 2B E HERTHR,
5] B i3t {T T HEAS
- (U2 mMME 50 °C A E
c BL B ERERLERIBE 435 (50 °0)
FRUEERAX A
- REBRET




BR1E

FENUSRETENRPEER R TERE RO ERRBET,

R
= 3 AL ERERJR AT  (A)
it @ﬁ%ﬁ%ﬁA%ﬁﬁ@«>
= FF BB IREFF £ (A
¢uﬁ%ﬁAmru§ﬁﬁA(%% EX BN
& {5 FREEHEER O) BT ik %
o SETEEENERE () +
=R TIRENE O) EahiiiTee
O>FRDKE. "B NBEE(0B2ER
TRERSEERE (52 K (PHE) HY)
- FRIEEEE O FERHRERE
SEEREESERERE () &
TRERERHER (5% B () D)
- =R TSR O BEhininee
* &Eﬂﬁﬁ+ﬁmﬁﬁxgiﬁ$E%OLt
O > FRMATES. BIIASR HHSOBEET
[ ASETRBEORSIFREN 340°C]
@ P XANFE, NRETMREST 50°C. 7# 0 U227 [
= 3 A LB (A
o BB EITEEEL . EREDIN 12878 24) MyiEmizUEE LT, BB EAZRAEPT 100 (1/M)=PT 1000 24
EEIMNR R EARERIED
(BEERHNEER | < FAMUREEFX A
%) ® EEEBEPTI00 = 5)REERNHRIFEE 6 RrTRE 0 &
YEEINEDE TR L R Rk R s ()=
® JEEfERE PT 1000= SN REREANARREE 6 BrT ek 0) &
i%%ﬁmﬁﬁ%}&mﬁma%ﬁﬁsw%1nn@
BN ER SHRNFEE )
IR TR (G)
CEZEERGRTE ERRBRTERE. BF0F2ER"9)
?Wiﬁm§$lﬁﬁ¢% %ﬁﬁi%%a
BE S ERRERAFES Y 2000 g
=>$’ﬂiljjﬁ‘éﬁ’la§j<ﬁigjj 5000 g
= FRE TNEE R G 7E AAIH FETh A £0 6 AR IR R A 51 /B 5h
® = TREREEBL
pHiI & SHE B (HE) B
IR TIRE H)
T ieitiEd O) REERENE (. SRF), FRTiES O HEREHE
ey BEiMBASHHIER, THRFRETN (32 X8 (HA)" BH)
® YTATSRFEHEON, RMEE LB m%mﬁﬁﬁ%%ﬁ
BAEEN SN EHNAE, BRGNS LMINAIE . MRS REET (551 E5h)
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s EHNE
BETHT
B

B BRI —I:
8] = —I:

ﬁtaﬂEﬂ

BH77% — RIE PID (fPID) =RAR T
— F5%% PID =B 4& X (aPID)
— 2 2 2ph SEER

— N R

— BRABMER

—wk 2B

ERt o

L

RiEEFTE

Hra e B

..J1700 rem

1 OO 00 [mm: ss]

1200...5000 g
1200...5000 g

1
1 00:00:00 [hh:mm:ss]
1
1
1
1
1
1
1
1
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i (B54R)
¥ (Stirring)

1
B wE - ....:00:30 [mm:ss] :

i: EE . ....1 100 rpm 1

1 1

7\EI1J§ BT 1

TR L :ooo :

1 1

_&ﬁ — languages — English ..o : English :
T Deutsch...............ooo - |

T Francgais........... : :

T ESPaNOl. ..o ! |

m— ltaliano.............. : :

T HAEE e ! 1

—ekEOl . ! !

T HI D | 1
 Portuguese................oooo : - :

F— PYCCKA A3BIK e oot eee e - |

1 1

L .. | |

— HAr BE —I:"C ...................................... 1°C 1
OF = !

— 2R L —I: Ea) :%@ :
EE " .

EHEHER : :

1 1

— A R L 1
1 1

1 1

— U IE = - m e e s e e e e e e e e - - - - 1
— @ —EBIuetooth .............................................. = !
Eurostar Control ——RS232.... - ]

-EUSB ............................ - 1

N Minimum Speed = 1

— 58 FEHE oo - !
1

fn# 1

BB :

B FEHEER e :

BT ER S FR TR (0) SRUMRMTFIASE LRI,

H4EHFEME Torque trend measurement)

M EH F1HE 5 oI HEN W AT IR A E RS,
HEFHAEARNEN RHEXNHE, NENEME TN (
HEMPIEX) AHENERFRLENENTL. BAE
%EE%EEL%EXL&?%E@E@%%FQE, XENETESTZE
OVEE R

—E DR EEERMN AT H T HREREEE R EE RN,
H5 R E NI4RT100%,

RPN E R BB EIE UK T 100% 2 7, # R IX
INF100% 8 7w,

RTREEDF, THEETEIZEEHN00%,

AE:
HERS SR ERE R EEEEE T A o Fa2iH#T.
EIRER A o] S5 N E R £ 3T

FHEFOLHNER  100% AP BIFHLIED S LB Y
B, BETURTEM D%, WHEEELRBOBRTHE,
WEELBETFNFRAT 100%,

BT BT (Stirring bar decoupling)

URGERRHE TR, ML TheESBREELEFimE e
F. WiE, METFREET. EEARRMEEEHRE. HIF
S (X BMFS 16)NIRFENEEHETHT, ARERK
39N, ERANTREHENEAEETFERT, BLR
PR B 100 rpm, HHEHTEARBT B (BX )R
EERERED T3S M), BRENSERERMAAR 41, %%
EFERE 200 pm, Jn#RAE N,

EZEAT, MZEFEFLEES, WREEE,

HE: GEEZEFHRNMABNT. DREE. FRURAL
;Eﬂgfgg IR B BRI B T IR T R IE E M
NLh Bk 1!

éiﬁa?*%iﬁﬂu%iiﬁi%ﬁHﬂ?ﬁ?*?&ﬁk?. Pk M Tk

AP SR N T ML SRENEIImES.
E—DBEFKOERPRE— N KEKRT 40 mm (B2 8
mm) BBAOEETFRETUEH T BT, DRgERE
#4300 & 1200 rpm, EAHHETFKE. HEFRAR BlW
Trika) ERSHEB SRS £ FHE.

74




Bl &R, (Intermittent mode)

B ERIET IS A HAME M R T B REThAE . Hom (TR AN {Z 10 B A &R
g}fﬁ%ﬁg% FR#E, MREFEREEER, WREEK
S EBR.

I (Heating)

EEIEPRE] (Speed Limit)

#"speed Limit"3esch  H Ao UG HRRBEMBHRAE
RREE. HHESHMEREARRARRE, URAFE
HTZRE, TEEFHFERTINRERTUEHRAL
H,

R "Speed Limit"#5E05, WIE R AR ENRETEERA

HE,

IR E L BmzPT 100 425/t FURE

BREETRFTS ~ F/x PT 100EHE
Tk,

BREETNEMNETEE 2) 1%
fREE  6). MARENEEZEMR
ZERE (7) #HA, NEEER
i — A )R T R AE S,
X R B E (L AR O] LA S o
B FERR, Fxo R EHE
XASBITREREE. MiEHE

i

ARIE T 7 28 D 19 4R 591 R T
AN BEE, BR T BED &P |

;%ET?%‘J, BT IR ER RS

52 FRGE 1L RERRPT 1000 1285t FUE B

REETHTS 7 RrmERS

PT 1000 SEEITIEATE, Hp—
NMEEERRATLESHNRAN
BE, BSN—PEEERSBERTS
BEFAENRNEE. REETFH
BEEREQENRMLEN TR
ERE., RETETREEEEQM
SERBEEG)z 8 M EN A SHRAN TR
BEGR), EAMBSEERAASE,

FRAb B R L ANEEE, WET
HLFRBREG), MAZEESSH
N FURE 2 2 4 [ BRR B 1R
ZEBEDRH, FrAENRAE
EN 2R B 1R EREGE RN R
BIE/RANEAN BUR BRI,

15417555 (Control method)

BRI EREE -MARMNIMRRPIEFER—KEY
NERE. FMENEERIBEAIETENS (1) B,

fPID]

1958 PID (Fast PID):
55 PIDAI P R I I BV P
BAE S (RE A, =
BEES. THREEER

)

JETf PID (Accurate PID):
AT EESZLTUNMOR
BN R,

& .!‘;

ERBES

\\\\\

nFE ELLPIDIR

25324 (Two-point):
ATARRBERBNNA.
R
« INFAEEILRTFPID
R

CRRR A TR0 °C

PR (Limits)

ARIEALEN BB SANTBMREEFETS.
B BRI R R RE.

A EUPR & (Medium limit):
AATRIIZESETNARLENNREERENRRERE
[ESE

SRR H (Carrier limit):
APUBEIRZEREEMASANREENENRARBEER
&,

BR#HIf= & (Limit information):

ZHBETE T T K ER TR FUREREM SRR
BERE.



BB EELEE (Temperature sensor)

¥4 (Calibration):

ABLELAZRBRMEETH, AATFERANSETEEZK
R ITIRE,

2 AR

B RSN

3 AR
SRERNRELR AN TENEEEKS

*E:

BREERINE. BEFTS O BRALE.

WL %#E PT100 F1 PT1000.50 F9BE S ARz HE4T,

PRE B4k (Reset calibration):
BATBEIZERRMENRERE RS,

FRE (Weighing)

& (Weighing)

MRERBRER B ol ] SR R HTIRE.
RRMTENE. TRUKITRNERRG), EFHXPEER
E, AR BTERSEE O M EshREE.

HE:
£ AFRE )RR R (L B3 B DA AN Th RESC I .

BRE A UBRGRE. -
LNRARLERT ‘0N, WFRFEACAERERE.

Bk (Calibration)

BRAZEETEL, BEAZNEEURRERERITR
FRABAERKE, BIATHH =R ERHFRE.
RUINSERUR AT WIe] 6 FRE TIRE.

EEMHITRE,

B2 (Timer)

BIE (Set)

ERENIIE, AP ENEETERNE G LN
B8, ERTRTKTIEA 99 At 59 43 59 #b,
EE:

BENInERF () RBAIREE . EHSEFFEH NG,

—B Rz INER, ENINENXIINAINERL, M
MENSZERRSHREET, XAENTEERH. REHE
ABEIMANEAERT, HHEWESSELE. BHENI
BER, MREHMAFBIINAINE BAZNDIERSE
BAHTIEEFIE R R .

)Iﬁ:
i\ 00:00:00 (hh: mm:ss) f5, ERfssFFiRiaT. ENHBESE
TREIFEANR A A,

2 7= (Display)
AAUBREZELEREE EN EXxTRE. I5()&RF
ZIETHRE.

pH #sk (pH probe)

AWBERENEE pHIE, ZNUHFEET pH ENEIGE.

B pHENEINEER, BEAMSEY pH RS HETRE.,
R BB THESMSEM pH ERSTHEREN B, R
fAdRER, FLM pH BERE T MEEE, RHE DIN 19266
frofE, BOERIZME pHA. pH5 A1 pH7 &bk,

xE:
REZETREGRS, 79350 pH A,

s FERPRRFCIRERE “pH K",

< T hes D) FTHEE.

 FITTSREBOE FHE TR O) Hik.

* B pH FRLAE EEBARIRIORNEREAR T,

- YR REREFZ TESEE O) #ik.

- RRBEETH R SRR SR IRRAT —
MRS,

c BRWINERETHIE.

s ERCERN T, BB =MEK.
BINEMBAR, WA pH WE.

ER:

BECBROEAZEDATRER.
EMRNREELTRARFRETEN, HREEFESD
PHRSGIRIE .

£ (Display)
APTEZEERIIEE PH FL" B RTRE. F5(%
REETH R

Ex (Mode)
Bal#EE, BE (108 B RTENREEL.
I A (Mode A)

XA NEMITRIRE, B REFETMHE, FHEMNRER
B H IR T R AR

R B (Mode B)

R ARENTRR R, FEREFREE TIEME
MBHNE S LRXBRE -8, TERLTRAHTBR

P

78N o

ER C (Mode C)

ERERMERRAT. FERTEBTRELESR, UHEHT
EETE,

I8 E, MBMBEEIENEEE LIRS DRBEME—
B, EAMBEATRENTEELTER,



SR (Display)

%224 (Safety)

MATBEEZRBETIEE T REBRBTMNELS (HEES

M, pHE., EFSML)., ¥SORTIZETHAE.
B3 (Graph)

4B (Axis Assignment)

AATBEIZERRIMN 4 EMORE. ¥&E. HEH pH B
FEFH RO ENET. WSURFZEMEHE.

R L] (Axis Scaling)
BATBEZE R TUE R MR T A B F 5.

£ (Programs)

E"Programs"E B AT E XS EE - I EEF, B
AR NARFEDEE XAESBUS E R,
MREFAEREHE. "E8RER (Intermittent Mode) " iz
FRELNRESESSHEA.

AFRNRAPRERERFHHNESRER, BEXL E8RIn-
terval) 3£ I 1% & "1z 1T/{% 1L B} 8 (Run time/Stop time)”, [E &
=" B E (Intermittent  Mode)" % "iE{7/{% 1E (Run/Stop)”
TR (W " $E 44 (Stirring)”),

—BREFHEE. MTEIERN.
Frig(Start):BRIEFEEF Bt ENEF.

BIEETIRERE “Start” FEEENER, BERTHAA
%% "ToBREFR(Infinite loop)” = "fEIFiTEL (Loop count)”,
BTRA%ERE "OK" #IAEI “"ToRIER(nfinite loop)” 3 2
MEFES. RBAAFEARETEMAZERE 0K #iALE
I "fiEERitE (Loop count)” JF BEIFEFIEHI,

HIB(Edit): REE ENERFSH.

BTSSR Edit X B EMA R REEERFSH., AP
NERFDREE. Mk BARERE—AERFEE.
EREY. ARELEX—NEFEYORESE. NERK
ERFERT SRR,

B (Delete): #BR 1 E HIFEF.
£ HiEsHIZ T "Delete" LM B E MEENRE, WEFETD
FFENSEEES, SWEX.

EE(View): EBRPTIEREFAIIAL.

BB (Time out)

A (Time out) "EX 7 7EME ) it #Eas T R AYIB I T H1 4L
ez 5 WiCot iz 2 i8] B 2 % T BTAIRY ],
HBIRER BN EE, WMAMNEHNESSRE
FRIREBR B R FITIETT.

HE: BNREREAN30H, BRITRENRAEN 05

#"Speed"SErh A ATRIE S MERIEN T EHEMNTH
FANIE, iR AT IR TN L IEH =5 BB 1S h
HERSIEEE e A EIL.

HE: ZREHRVIGREA 50 rom, EENENTREH
NZ2HEEE. ZREEFENRAREEA1700 rpm,
MREFEXGRCE. FNHSLAVREMREN T EEE
HEREHEE (RELE/NT REHEN).
fE"Temperature" 3R 8B H1 - AR EESHEREEALEER
AT MALNE, 228 EBT RSV T LSS &8
EhMHEREEEBEEE BN,

HE: ZREERMRELEA 0-340°C,

22 70 (Password)

fE"Password"¥E R b ATRE—NEERRIP L IEFRES
IR E(HTRE AR, 000),

B E 48 & (Safe temp confirmation)

ZIEIE R A P E RS IR SR RIANAENTERE.

Er5
Time out (EBRY) ZIFHMANEF B, RGIRFIEEE—ERR
RN R ().

A EAEE) T ARESIOR N AIEFEMM 1 E30 mingy Rt alfE,
RGBS EIRE X 0 min, A4 Error 5 #MIHBENS %
.

NR:3
IR AL R T A BEAE
BRI <50 °C

- BARRERARRREE > 5




1% B (Settings)

15 = (Languages)

BIEEE L TIES (D), fFH) & "Languages” 3 IR L
BRBHNREES. WSURTHEENRZIES.

B {37 (Units)

fUnits' & ARTRBERBEETREMNEESAM, B
WheF IR TieSED), BATHE CCHE F, HS()FE
TRTEERNRG RN,

& 7~(Display)

fE"Display" ¥ #%1, AR NERTERENERAE (A
ERERE) UREEB T EGHEHESE (Frmware Update
Information)”, *f5()FRFIZETMEHE.

==z

= (Sound)

FE"Sound " SEHET, A/ O DUBUE/BUSBURRREE .
(RRIZETHACE .

N5

H IR & (Factory Settings)

B REE IR TR (D), A/ TEE Factory Settings” ik
O, BEHFRETOK"RELERE, MASEKRE AW
B B RIGEE (L SR LEH)"),

8 1= (Communication)
B

7" BT (Bluetooth) S, B/ o LURE/EUKRIE "Blue-
tooth” ThgE, WS ()RFIZETHAE.

ZANRREE T I F s O DUEEWICoTE &35 Hl .,
ZRETENEE Wilo E&BEHSHITERETR, RKIE
FIIEEIA10 Kk (A=Y 2t [ TESYMHNELT) .

BER WiCo B4 izt S8 H A0 F A% A,

Bx Mz £235 4% (Eurostar control)
BNREETHNEZEIIE, FHLFTIR T NERER
Eurostari% & 89z TR, ZHEurostari&k & A9 LG E R = §5
Ef/NFEZE (minimum speed) i, RETHYINFATHAENRE R, L
SN, HEurostari® &% & 4 & f= 5 RET 5 Eurostari&k & = [8) A9 3%
ZhETRT, RETRANATIEEtLS .

Y fEEurostariZ &, A RS232 £ AsKUSBIEMN., EO%E
AREAFERETFRE

F3EHE > %8 > @{5 - Eurostar control
#EFHUSB#E O#FRET SEurostari# &8 1=81, WIEER:

USBE R 4% 2 1 55 % IERET/F B % $EEurostari& &,

Eurostari& & (9 #E L R IS B A E/ME. B 25 HEurostar
WAL R EE TS EM&/MER, RET BOINRTERS
FAFHEE L FEERE.

EFEBRET G, LN B EMXAE,

= & (Information)

FE"Information" B2 1ETiH, AATMREHHBRGETNE
E5H,

EES5EO

A& USB 0

pH #0O (BT pH 3K

PT 100/ PT 1000 ;B E#RLEO

RS 232

9 $HZ0

:>>,/

——
.“
'.l'

S

Pt1000-2

X

Pt1000-1

§

Pt100




RS 232 H#fT#£0 #1 USB EN

USB #0

BASKO (USB) RGEATHMUHESEMERE. X3F (USB)
WEYUESTEIETRLEE (REK) FEAHRBIE
ERUSREHEENY,
£/ USB & NS SR labworldsoft® gtiTizfeizt I
TR ER.

USB IEZ)

B S @it USBIE O MAhttp.//www.ika.com/ika/lws/download/usb-
driverzip TE BB F. RiaEAUSBEIRLG EE
M, HEBERILEN COM irA#sT, BRE. BLME
il COM i #9352 40 RS 232 L AR,

EE
URETESEERN RS 232 C &7 OEZIMRUAR M
MRS ITES (ERTRAKEELRMN,

R R D) RE B SR I i AR AT %HE”“. ] 42 5 15 A e Bl i) 4
BHTet RET "RiEHEE

« %28 DIN 66 020 #rfERy5E ‘ﬁBﬁJ\‘:PE"]ﬂrlE, WEFII=FrEA
FIRGENEIREORAT NS EA FEM RS 232 C 2
A, BONSEIESERER.

« tRARS 232 CEOBEMBMEMKEE
259 F—EH R HIE

- TR ROELER

- AR 2WIREHR

- SHERMFFEDIN 66 022 EE R ILIER .
AR, 1 HIBAL, 7 &I

o {EHEIEZE: 9600 bit/s

o KRS RTS/CTS B AR FEES
RTS: (7 $1) 1R (EEE)

SHEIRSHFEDIN 66

TR 7

c1s: (8 5 & (AR E)
/ PC AR

- FRER REERERUBRIESH. MR FHIER

B E BN,

IbA]‘E‘i

THEAFGFSBE
- 5L IBE M fx(masten &4 & LI =X RF(slave),

s AEEREENLRENEASREREHIES

- WSS (SESESH) BEED—)THEHFF(RED: hex
0x20),

« MRS NGS (SRR MERREEBUCR LF £ 1E (R
73 hex OxOD #1 0x0A) FE R AKE N 10 NFFF,

© FRED TR R RILA BT R (L hex 0x2E).

LFRIESARKEE LRIENAMURECE (BILESMEF
FSFmE LA E-MRD B HEMBELERNRITTS
NAMURER A, BRA1.1)

NAMUR $5£#i4

HESH(EE)
TE, B
TE, FaH
1 Il Fi/ﬂng
2 NRERE
3MkE-2e
4RE
Sﬁﬁﬁ%

AR E

80 pH1E
WEEE
X = 54 R ACRLEror Suf Ry B 8] (FH) (180 <= n <= 1200)
X = 55 [a) &k iR fEER A [a) (7))

1

o
o

RE

XXX X XX X3 3 X

T | O T A T T N

(10 <= n <= 600)

/ PC o] U4 X = 56 8] BRIET H U B [E) (7))
RTS: (7 #1) & (REE) (5 <= n <= 60)
/ PC FeE s
CTS: @ M) & (ERJE)
/PC T IR
NAMUR #54 g BEoREHE M)
IN_NAME TEBEAR
IN_PV_X X=1:2;3:4;5;7;80;90 | &= SZFr{E
IN_SOFTWARE WA ID S, BERFIER AR A
IN_SP_X X=1:2;3;4:7:8;12; EBUR ENEUEE
42:54;55:56;
IN_TYPE WAL ENFF D
OUT_NAME name BHRIEE B (®RZ6)ZFF, ERIAIKARET)
OUT_SP_12@n W EEREWDRERE
OUT_SP_42@n WNNIEEEREBEWDRE R
OUT_SP_Xn X=1;2;4:7; BEMEEZE
54;55;56




ouT_WbD1@m BizE® 1 BRPWOIER, U8R MmN,
Xof (7 s 4 2 A () 4% A 42 B ) 18 B 2 m (20...1500) %),
TS BshEiETheE, ARRERENNEAATIRERE LTS,
OouT_wb2@m BisiER 2 ZHYWD2ER . REHRESWIRAWORERKE, RERESHE
b WDREEE., REBTRWDER,
HROUT_WD2@O0 o] EEBWD24 R - BBt X1 AITThEE,
% ISR A A% B JA 4 A E] 9 m(20...1500) %,
%S BEISIRThEE, HEIERHE TN E R ATUR L K IXZHS,
RESET KL AR TNEE
START_X  X=1;2;4,5;7 FENEE GBS TIkE ZFE
X=80; 90 TT B M4 "watchdog " ThaE . E60RPARBMATEE. MHNHINEERA.
STOP_X X=1;2;4;5;7 XAeE GRREH) TIRE e
X=80, 90 TERE. REFIESOUT_SP_X, B&184RMP_STOP,

"IN eE, MITRITEIER
BREENERSAXENTXERRE (INamurfss) | &4
FRR SRR E A BB M EE R A WRE. N[k
MMIF RS XN (FZARENLEEER) RBEZHMiE
Bz,

BRUERGHHR. BINERRESIERE RET control-visc Y jRZ
. BT SR .

"M 1
WRBEEMA LR (RUTNEKTHREEME) | 0
YRR IAFR AR XN, BFREERERAE WD,

"HE R 2

MREIEET AL (PN KT EENE) | R
BWERBEESRAWDR2EEE, REBERZAIWDRER
EE., B&EERWD2,

RET control-visc 54PERiE& 2 BIHIEREE

RET control-visc 1Y 22 aTi@i3 T %) IKA® & LFIERCEES S
SHEIMNIREERE,

PC1.1{55%

AMESLMARER 9 $HEOS PC,

EE 1

- T
g 6mm; &4 15 mm
@ 7 mm; H1 60 mm
2 10 mm; &4 80 mm
« RS 1 WO TFESE
« RSE PTFE $it 775 45
« H 1000 Kisgm 11
< H 1500 Kiggm 1,51
« H 3000 Kiagm 31
- H 5000 Kiagm 5|
- H 8000 Kiagm 8l
- H1353 st E
+H135.310  fin#sk 20 ml
«H135.311  fn#ksk 30 ml
«H135312  fn#bh 40 ml
«H135.313  fn#sk 4ml
+H135.314  jn#sk 8ml
<« H135.315 ANk 16 ml
*H135.4 BB N E 100 ml

*+H135.410 MNHERS 10 ml
«H135.411  MHERFS 25 ml
+H135.412  fIERI 50 ml
+H1355 B BEsR ANk & 500 ml
+H135.510  fin#ERF 200 ml

+H 135511  Ji#AERK 250 ml
+H135.512  fn#AERF 300 ml
+H135.6 B B3R ik ZE 1000 ml
+H135.610  Jii#ERTF 500 ml
‘H16V AT

+H16.3 EKTF

«H38 EE X AT

- H44 *L

<+ PT100.50 EE{tRde

« PT 100.51 BREfHK:E WBEEER
« PT 1000.50 ;2 E{£=a%

+ PT1000.51 EEfEReT WEEE

» RET control-visc WiCo
F LSRR IEE F www.ika.com



UERE T REETHIRNAME "Er X" (WEER) kB R{UEHI

YR

RIS HRA BRT: WD - REEER).

o

i fE

FBRITRUEN, 20 WANSERHTLEEERE, Flbz
&, HEfbagi/ EEThee
MRWFEFREHER, YAREHTREEE RE")
REE NI RENATEHRSRE,

BERRUA .

ERILERER %S,

IARERRYISERS. BENESERBAEREBIIRENE
BHGEIETER T WD - ERER),
EHEBRNE, SR EREARRAMNEILILUENSEASH (@
MERMBRER. W RARETF",
W% HEELR. MEREMEEHR
SHRAHE| R P R ERE HpE R HrrEHERR
Er2  |imiREmEE, - ESREERN, BRGE fn#kahae & i) - B ja)
FR7TERThEE: RIEEAR LT EE XA - EERRTEIN . MERRAIE
L EXFORET controkvisc [8;%H |+ EEBRMNEORESE% #3E (OUT_WDx@m)
iR R - EIEIEESEMIEL
B3 [ AEPaEen 80 °C < MR EFIN = A BEEE S I TR T RE & 7] AR, FEASAEE
2 FRE
c EREBE ATEE cERERE
BEREEEEAEER
B d  [REE D kPR = 8] T OERESOTE TERTIRE < 1] < BN R, BTN
FIZ{EAT 300 rpm BEEINRE R I BT
BRARIR EHE
S [EEERER AR MELET O R S NG A TIFATRE R A R E R = NI
EXETFRENREMD |« SENMRETS B SHRNTAENE
c NRSHAZRIR fFERSHHDIRS SR
- ARSHKIR - A ERARABREEASE
- AN, RSHELEA « FEK B )
E6 |ZZRIERE - BRI MAIhEE XA - B RE
Er 13 [SAFETEMP P (#8:3L) TJi# s XUEE KRR HZ 4 O IRFATNEE < A * FFBUERFFER SAFETEMP P ($R5)
Eroc i Clli gt g & EESERERRT ERNUSEENRSED HR, 0
IR E A LR EE
Er14 [BEEEE 1, B - BEEREELER fn#kIhEe % 7] -REBEREEREL
‘ \ - PR RS
- ERREARRNESEH
B E LR NI g
Er21 (AN ENEE |- Ze#EmAT2 TN THEE L ] -%ﬁ?i,%ﬁéﬂﬁﬁi%
M
Er22 (MASZEMXFHIEE |« S_CHEKK BEFE£F 51 SR IhEESS A < XINER, FHANEBEN
H_S TEMP Ty
Er24 [ EBEEHEMEER - FREMSAFETEMPH (IN#A&)  [INHATHEERE A - FEANREAE
SAFE TEMP H (Jn#442) KT IHRBEREE < REE S SAFE TEMP H (I1##2)
« IR R H e RS IR
Er25 [m#FFETEls * IIFREIBEFF =T (Triac) 125% ANFATHRE S 7 XN, FHANEBRES
F R
o REYKEEEF T N EES
« A EE O R
. N E R B E A RERRIR
Er26 |AZMmAEEEEES c MESRDHSEIRZEE  |IRThEEXA cRAEE. FEHANEBREN
REREERERER DAL FF RS
ESUPN RERHS LR E RS - VEMAEREERSERE.
HE BHRRI 2R
Er31 [Mn#FFEs (Tao) faf ANFINRE S5 - BERIKAE BREHI]
Erdl |SEETFRT - BT ES IR T BREHERRKE RBRRAIRELEE
BEBEBREETL 300 rpm (min.) - YRR EET
HNFATHEE SR A




SEE
/RHi/nI

Skifa

ANUBEBHANEP, ARRASRESHNERERNRE 1S H

RIETRESIEBRAKI.

EE
piswi=}

Ol=»D—" @ B LTI R

B BRI IE N AIKASA SHA T A9E3E R .

ik Vibi=hii)

FH FAE

B BRI IR KRR
ot dh IR MR IKE R AE
R RN AR R

BREL BRI KA R

- BENIBERANRLEZ .

- EENENBERENFFE.

- URAHEAMFIKAHEE N TEBEN . FEEIKAHIAE
BRI,

T &R 1BfR 4

- YlERE S

- YIS, ILsase

- BFRRA (FFRUSBREEZBTME)

- HEEMNBFNES . E www.ika.com
Hi&

EEREHNUEZE, BAESTHRRUSBALTANARE
FENDRIEKE.

B, HEEIKA®A T R EBRISRIER SN E /5™
(www.ika.com) £ 3$TE],

MERERS EEARBERZIZEERBENUSRETE, MR
BERAFENBERASENES.

BARSH

BIERESER VAC |220..230+10%
5 VAC | 115+ 10%
1 VAC | 100 £ 10%
BIES Hz 50/ 60
U NTHE W 650
BR TFT
i h 99 h 59 min 59 sec
O3k: BERTLTRSEA
WS E 1
DR KEATIE W 22
=B fax pY S W 12
®iESeHE rpm | 0; 50 & 1700
WEHREERE rpom |1
LIREER TR pm |1
BEEED (252, 115/230 V, 1700 rpm, RT 25 °C) % 2
FAE H,0) | 20
n#k
MAZ B (=iR:22 *CREF /NG °C 35
TEEMIER THW 1.4301
THERER mm | 135
A Th# (100/115/230 V) W 600 + 5%
JNFIRE (FE H 15 I FHH,0) K/min | 7




BESERE °C =5 ... 340
NREsRE (RESSH) °C 265
BEREEBERE K 0.1
LFREREETRE
- T RN IR E K 0.1
7%ﬁﬁmg K 1
hn#k R IR R £ B °C 50-380 (+5 °C)
ZEEEEEREE K 1
BE R PT 100 = 2xPT 1000, DIN EN 60751 Class A
BELREE - K <==[0.15+0.002°(T)]
(PT 100 5 2xPT 1000, DIN EN 60751 KI. A)
N ST R R K <=+0.3<100°C
K <==+0.5>100 °C
BENEEE + BEREBEDN K <=+0457E0°C
K <==+0.85 £ 100 °C
IR KN K +3 LA, |EFPHR 100 °C
FERRELRBIREGE K +£0.2
(500 ml 7K, 600 ml EEE%F‘?FI\, $HE3EF 30 mm, 800 rpm, PT 100.70, 50 °C)
AR S K =3 TINHAARE, EE PR 100 °C
RTHRERE °C +5 F +40
RFAEXEE % 80
ST ESR % 100
fR4PZ 2% DIN EN 60529 IP 42
RELE 10 - 5000
BRRERE S 5000
FRESCE R <500: + 1
>500: 5
[DPEE S 2
HEEF [
&R T (EHR )
BATHRIESHSE m 2000
SMERT (WX D xH) mm | 160 x 270 x 85
g kg 2.7

RARSHEFLZE. BARFTEH!
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it 86 AVTFURETER 98
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CDXRTIE VAT LRI IE R IR B HICEERIFRET L CWVET,
CORTEERLUCGROTCARVRWE T HE BEL I AT LEERROBIBIC DA BT
nnoBpIEY,

I
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~ CORRIIEEDRIEDDENIITONT VAL EER TR0, RUEERFERITBHIC
FE= EEGTHRATLCVET,
COBMITRSTEE RSB E. CHRLEDEREZEONGVEREENHIE T,
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ol A1 v F o CERIRDEEDNEADHEILBHLET,

P®9999




Ze FOET

- TEARICARESAZEZL T REETERAF LTV T
fo. FEURGEHAAEICEEROR 2 EDTERICHOTWfCE
FTLOBRENNLET,

- AEIRERZIEVDEEFTIC B LTAITRBLTTIE WL

CEEERES BT
AR BRI T PR DLERB B AR E
%é?Ei@t%#7ﬁA¥%£éﬁ$ﬁm®ﬂ@X%%
PRI
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SEEDFEOMEE ST —
ZAED DN — A A — HE) DR T
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A RIFEEE!
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B 8 U5 IZ RS T L — MELERICE>TH
DE,
AHES RS EDBRTRELEVTTEL,

Ha2c O T
BLTOEER, KA TDEERE L7
TLIEEWY
PSS TCLRELIBFRCH DBERTBSTHEL M AMD
LWEFAICAZ Y REwy N7y FLTLIEE LY,
« KEROENZWNDEENWVTFADEOELDITLTLEELY,
c EBRT T VERAICTV O TUEENR S L — MR
FOCLTLIEEWY

FigE BHEMOHORE CERLE
WCTREW ETe  AEEMEZEE

- BEERFICEBARKREATBRICHENZOHHERLTL
EEWV B DHHERITER L ENTZEN
ERDERIC DT
. AR AL TRAEEGDRAREER
=0 B 50~380 C)J:Ul—_!/m-( SRIEELL
TWTTEL,
Bﬁéﬁﬁim I EEROFENELI) DR EE25 CRERUVNERE
FELTFEL,
A Py RDESIEIRR T TIEET BHDIFK
=00 ZEETY:
- AT DS

-ERTHE I S35 [ MEDER
- ATV Z AR SR

- REI G4 LDEE

CEE DA A

BRERRCOBROEES

B DS IS BB A BT K57 O TR

B e (P AL T < 2 & U, 2R R Bt 7 )

S R R E B A R,
e A T DN Lt

A\ BCIBNOBEY S/ TLDT
EREBEZL RN

= N
TIVEEUAND. %E’\J%Lzoto

CEERTEINDBEEICDODNT

LECEBEVET (5B .
c MBMERER > TV TENR—XTL—MMEIRZ1T<

Jxy NESREEDORETHEBTUET,
- BEOEHNERBYICE > T ERLAGEWMEERISHET S
AREM DB ET DT REBIEIHNT ENWITHERDTHS

L'T%)EHJ?EL/\ij
[BETBTIT— ICEDTIIERD R SEDL
HIET,
« PTFEQ—T 1 7 OEBFEHFEND
%%Téb\o

DD

BRI FaDR=ES

[PTFEILBER )L VB 7L TS EL BT 5
EICFIEFRIGOHEEC B, &2, 300 55 400 CLLEDEH
HEK2EIBEDMARZEEDERMEEIRE TH D, 7 Vb 18
L7k, 7 A REICF< /\NO T > AER{E KSR IE A
BARENED B0

(HHEE : Roempps Chemie-Lexikon and “Ulmann”. Volume 19)

c ASREWBLBEBFULNARETIVAVREDZWNIET

)jlg/é]')j:*ﬁéé)%&i—i T250 °CUL EDIRBECERTAHTENT
SEE A

TEEBNCHITS
P W T BB DEMRE %’I"_#F@’féft?j
=K J—lcLiehoC BARREEZE
ALTLIEELEALEWEE T
DURTIPENE T
- RIADFRER
- BRERODRUHL
-EEME. FTRENADHE
c UPDBEIREEEZELLTLLEN

CEEASET £ATLICLY . SHABENSREL T BES
- AHEDEELN A A TR NS
- RN KY AEDENN TV DI

7o T —

- (7785 — | DBICHBIKAFTHIET 7T —ZHEWN
DEFDH | BRIV LET,

c NTEBRZY-THB 7T —ZREL TIZEWN

« 7OV —E—HEICBRBV DT T OEIREGEHE LS
YCTETEL,

c ERRE LT —ITRAEADSDELES 20 mm DRELLE
DEFFRlct > —ZBET BRI LTFEL,

« 77T U—EHREIC LoD ERIF TR EV AfEDE
INETL—hERICHIET,

BRICOVT

« BATTU—MRBHOBEF ZBEL—HLTWVEHE
HHIET,
c TERI-FOVTYME BT FORCEIAICBENTLE
(N
. IEa/J"_FF777\fE>L(Lijiﬁ/i—7°57\72}7ib\f:%é\®5’%\
HBEEBRDERZDNIN T CENTEET,

ERBCI. B RATSTHRS A
zgL T BB B EB L E T

K% 1rE I 5/cdIc

« Bl IKA® DFRE LT RITELINDBIE DL ENTTEELY,
s U—rEBEERBT L — R IAIVLETHN=LIEWVWTT

TVERICEYTETCLENE T,
« REERR T 7 ) —IFEEICAZHNTT DT HERL
ICHEEREDIFENET,
=R DEENWNCLTZE
- B EREY DHE TREEE| LF?KW%T%DT(TL
L |
£
| ' | 4 | '
C N oy )

>100 mm >100 mm
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IEELVWMERREE

MTIczE 9 258 EREDZERIFFRIEE N VT AL

- BhEEEMERL LS, KTJH’EHL’(DéNE mAND
NEmEERLCAEER I 2155,

- D %tﬂﬂﬁ/fT%M’E*h‘(b\?E WSE FTldRE=E
ElICHERICRLUTERAEN TV SI5E,

- ARETIT UV FERDE=ZFICIOTBEINTLSS
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FIIIATDOIT 7% R BSWDEFR COERBICEL TWVET, e

- EEXE

- BEEREICEHERZE SNAEBEERIC

2 X1,

 BAAODT ST (P) ENT,
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ZE2RFBEDRE

FIRENLZ2RRREZEBASEAH CERZIVET,
RLRFRER LT EROFHOR
RRAIVRETE25 CESREL TS
Tl

==

RIRDEEREIS BERFVEERELVEI TR 10 CLL
Lt THHINEDDHIET,

X E SR [50 °C~ [FRAEEmE +50 °C]
AAREE  [RARERE +50 °

Z2RFREDIEE
BRZ AN TR ZEEFAREEZNEBD T EZEOCHETY
BCEDHKET T, FHESAIL AEER (7) [THVE T,

ABRRQLEEHDWVERICELEESEEUEIDHMET D

JRANCTZVE T,

c AA VA TF (R X Ny bLET,

- ERENEIEZERV [22RE ksl (B) ZRF5tE
ICRBECTEILTLILEL,

cBREZAVIV/T (O CHEREZREREEIE CHEA
L RIRRED R EEICEDE CRHEET,
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=K BEERELTEEN,
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R2EEOMEE SR
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R E— RO EXEISE. Nintermittent  Mode | DEE], 1=
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BEEEBE B LI Infinite loop % /zld[Loop count|&
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AR—=IVLTLIEE W RITIKARHE RS A USB — 7 ) CPCE &
=N
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« 1EXERS232.DIN 66259 PartliIxting 1 >2—TJz—X

/ A E1—32S{S5E]RE
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/ A E1—2MEARA],
« TOVAFREEHNS A/ EI—RETT —REXlE. O
Ea1—2H5 I TR DB TEEDIHTHONET,

AV FIBX

ROWCODDRA Y MIFITEFEITANEOT RV T
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—IINERETNET,
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ETaIEEENAMURI T RDIBE
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m = 2kE EH

n = BB 2B AR

BIEROBEFIFIELESREDE U TITERN T, X = 1 WEEENLEEL )
- RETOCX RS- FIEREDOIERAEEE, X =2/hvhTL—NEE
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SRR 1N T —Ev bEE) ARy TEY K, X =7 BWEBEEE
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- BT «H135.411  25mlFAEISRIMAH—F
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«H135.312 40mlHOTZ+—X2—TH0vY «PT1000.50 7Ta7)LbtoH—QXtErHY—)
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4 00:30 [mm:ss]
1100 rpm

— Q\ =K of ENGHSN. oo 1 English
I

T Deutsch. e -
T Francais.........cccoooiiiiii P
— Espanol

— ltaliano

— Portuguese

L Chel — 2E
YN
— AFRE
|
1
| 2R ETA M o e e e e e e e e e e |-
— S BlUetooth.......cccveiiienie N -
|—Eurostar Control ——RS232. :
-EUSB o] T
l\/Ilmmum Speed .......... I-
|
— 32 WEE ] I -
= g
O -
= |
LTEYO] oo !
Ao AHlolE HE... -
SiHiE ASIK(D)E B2 HFHSS MAD cog s #OIB L _____________ i
Ck.
HIF(MFAFE) :
lHk (Stirring)
E3 FM 3 (Torque trend measurement) T8 HE o[ & (Stirring bar decoupling)
E3 E#lE 532 {30 Ae Mx HlE T&5t= o meh ofrF Hold o 2 HJE EX[JF wrdstH, A&
AtgE U, = ’%7| 2lall wmit 752 Al BEEA EHuch O
2 MXs H MEE ST™SIES MAZA RUELICE = AMAH2 o[do MdAMEE £ 2 Sotgu ot A[AHO]
Hx= EhEs] HEE EX5tH], AREXtol o X™ME ool ooz Qe o/gkE AHX|stH ol= SH 7|(
[ZEE J7IE22 Aol &ty 7“': HEE FAlghCt. X 7[Z16 LHANE EA[FUCH gt O = 3& ool (
f&el =g 2 AT|REQ A':7l- E2E o7 otdstEl S U1 EIXA g2 8hchE wit 2o} olEste
% ET =50| 100 %0lABE AIXHELICH 4, Hb AIAEOQ| =3j0iE Alage] ZEE 100
dnMoz EZXME E3 EAE9| SIIZ2>100%ASZ  rpm ZEX|2E @2pZiUch 47ie] muk Sfthyb 9% o|EHE
2 <100 % HEw2 2 FAIEUCL A2 MM £HZolM 3 2 oluol- 27 OAIX] ER@41)0]
Zte sA iR AR HEYQ FE S5 100 %E MAME EAFEUC HE=200mpmlE HAED JHE A°IXI7F
T AU 7717(|71| Lot
-3 olz4st E9, HAE =o| MEEH oIl A&H .
E3 Edlc S¥2 SHAIZ 59 ¥A MY sE=n A
EtSELICE _ ) . AREAH= w8l S5, 7|, 0fE %_ & M| &FEHO]| CHEH it
JEEE 78 BEE £3 EWE YT B AIBE & DI 0l ZAl BLE[HE Sy, I HEHY JISME B
giSLICY, 2010] QJELICLAIAEI0] MF B S5 SE0 E5t| Hoj

AX Mol M= FHT100%APE MZEt|od, C|X|E &tHol mHIEiCH7}o]0]| O[EHEl Z4<2, mHE OkCl 0| EF ZEA] ELIE{EI0]
EAEUCH O Fof BTo HalIlwztol| LIEFtLHCH, M ZHSSEA| &&&LICH

Fof ZIF & o mel pfME= AS, oitEHL =
2100 % O|&t2 ZtZt EA|E Ul
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Motz EFJ H ,
BUEHZ2 02 oHHsHA st gt
£0| =7l f2| "|7HolA mmgk 2t o|Ek2 gitiel ¢
40 mm (D = 8 mm)F-=20ilA{ 300 - 1200 RPM L HS
= A&UCE & S0 Trikax ™ WEF ooz 233, W

Sirfje] £ HHo| YEHS, HTI} waxH M

a
il
-
o
n
oN
Rl

rr T nufn

EF7} =7t=EYc),

= Aot (Speed Limit)

“Speed Limit"H| 7 & AFESI0 ALESATL 25k S E2 WEt
719 =zt £E& XMotes ok, £ Al ol WET|L
Z A8 Jts £ 2 M= Uct. ALBXIIE o] MY
US HEAL B2, B4 M7= Ao mEF =hefof| of
5101 ALEStH 2 MEZ2#4us

MEsHA E ot

“Speed Limit"#40| HA=AUS E T,

A
= L

L 2= (Intermittent mode) ojMat =M=t
7" moE Wy Js = MAF O 23 BSoto =z TA R 0]
USLICH Algl A|ZiD} 2142 nE MHE £ USLCH
x| F 750 MEE e, HHDCIl SMEE
Ztzto| AlZbO| EA|EL|c}
712 (Heating)
oAl 2% EX PT100 2= MM ALE3H7| Mo e (Control method)
PT1002 ARSI A2, MuE 25 Mo 5= ClXY  AIRAHS E43F oMol w2} &xE A 7Hx| wHoz
stoiol - 7|32 EA|ELCH, AFY 5 dsuc dHE 2= xof ge Jsanm
ClAZaolo] BAIE MAZ 2% @ 2 AN 2% ) &M ZAEcCH
= ojFlel 252 LERALICH =
JtdE 2x= AR ofF 3=z b=
2 (7) = AetEoch oz michiad ' R R
2= ojo|az Zie=eio) ol BN O S I
HMolEUch ol& & PT 100 At aLlch e we | sl /
o = 4 E::IMI:II":I'- (DHT HHl'-_ I
2 dAMof ofsf 5Y=H, MY Jlda =2 Mss ot ;
2EE ZostX] g2 oA A E IS =x) i
o3t AlSSH Tt E ) !
ojol3z HE=Z= 24E 87 | '
3 229 A|F A2
o2l AHE =mo| JHsEhc ” bID (aPID)
o i e2r a .
iy iy e NE Heldor sie
= IS glo] A3 "HAlez o2 oizkslk X 2o &
S =l o Ay oo y
o /3
Cox g oy /
HetsiA 71 Jts
. 2§ 25= :
oj&el 2% &X| PT10000[& &= =0lslx| ote /
P S0
CHy -
PT 1000 O|Z MAME AtR38l= A2, A

752
M7}
MAE
MR

EAMEUCL ste 2E
ool fIxlste, CHE
BHS oHAol 2l x| =
2E(2)z oAl =2
LIEPALCEH Hofd 2E=
Wl of g F7t

sr 2
CiA~Ze)olof EAIEHCH,

Il

N H
hu- ol

nn}
0l0

tS oHAl2l

25(5)2
2o

A 2Es A

EAEUCH s
& ofj A
oM E2 2E@=E MEEUC
t ofd =2E= MHdFE 2E
PE(HoiAl/EES oA stE)E
| 2HE L e

r

=25)=

e

ror
rok H1 oo

Rl

CH 10 K7HX
o]

=|
A E Jisd =X

X8t (Limits)
grSoHolLt ME J/AIF LHEX LFEEF St 26,
ALBAtE HES RESHHE A8E = AFuct

"TMESH" HwE Sill AEAE MES fEt
Anecels AF & + gl

FH2|0] M8t (Carrier limit):

“HNelHetA" HwE Sl AMEA= ZH2lo{RAE fIst

ZAAREEAE 4" g5 A&Loh

Het FE (Limit information):

HESA ires dEEA F JHelofEtAlet 2 E
HdEY8ES 2odgdcl.
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2% MA (Temperature sensor)

Hu ™ (calibration) :
e HIE M dtets 5t 5t
+RK+: 71719t g 2% MM

27(|7‘4 ™ (2-point calibration) :

= JIX| A 22 E AlE2S ZaA
3XE W™ (3-point calibration) :

M ZHR] Molet 2EoAM 2= MME HuHste 7+
=gk dhy

b i

ALBAEAudEE & 29
EAIEUCE PT 100 & PT
Hez MdEUC),

713(11)0] Wzt o2 StHof
Hunge

H

1000.50 O|& MIA 2|

2k MM HE (Reset callbratlon)
0| EHI'_E %3H AERE 2
ULt

SHN 2HE Y

e

ale

HIZF (Weighing)

£H (Measurement)

Azt ZES ABAIZ} Zbekeh AT Aelg £UE 4 s

7| st

AY ZEMAE ARt MH HE e QHES
FEALE O A HmollM A™»ES MEEUCH 3J B2
D)E =8 A 7|58 AIZfELCt.

§".l_.'

I Y wHtI|S2 | HIgHd 8tA17{0F BHL|C}

A|ARIO] oF™ 7| 7tX] 5= 2o HE & UAFUCh
AA”O] obd=EH, “g" o] B i1t el ZAIEUCh

™ (Calibration)

EE HAwH —’?‘—% =0 ol Zuy Dty =Tt
EAIE m7EX| 7| EFRH e,

ol ™= 25~35 gh=8t 2ol Wy R ZSERHCE
Zdud ngol d3Mez EUHE, A 252 ASE &
US L.

Fxol HI| dud.

E}0|O{ (Timer)

M (Set)

EfolH 7|52 23 Alzh i =ol ALSAPL 7tEsd
= t. EfolH 7|52 99 AlZF59

o K

o_|r .
I’.:r.-
0%
=
~
R
r|r

Ehol AIEEIH El0|H= FIRE

fifo
>

datzl™, EolH 7|ls2 JldRts
wik 7|52 o|™ IHES 2N HE HEZSH|
A HE XAS LT 5+ AE 7t 71so0l

T AAI:lI’lL_-l'
2e 49 ZEOE AR T FEUCE EfO|H
o2,

S L0 ok

=
=
=
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bl
£9 N off Fn 19 12 Ho
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-

7t27|s0| AlEt= X Efo|H A[Zio| Ef
wik 7[50] Xt

144 ]
mjo o
oX 1o
—|0

F-r7
00:00:00(hh:mm:ss)aftS =8t

IIRE <=
Eii= 3

MR AETIZ

EAl (Display)

o EHI“ AFEALE "EfO|M "7t SO

=0l 4at=EH

EAl fEE
3

=l
AEL T 0]

& (Calibration)

dpriz |
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gy
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AEUZS ALZS ZTHS
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T
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o
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=
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X
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19266 0f| t2k pH4 ,pH 5 2!
2Z

52 "pH Z2E" ofo| E7X| ot 2 A3 B cH
M zEoe = ool Hes Huc
el MeE 23 3N

2 i
III

K

40
[¢]
g
L
o ob

m01>|'_

[m] _|:|:
|'0

Rl
Ll
old

follpH=22 ¥ 25 HAME sf x| Ct.
IR _LE':'(D)E =& =l
H

]

0

2 Jol g\ E ok
notlor
oL

e

Z

N W
0 ){Iikll'

et
s ——
Eﬂ“m*“ﬂ7%§

I'ﬂrll\rlll_or
BNE
Rl
o
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\
mjo
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ﬁl'
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EIDZ > >
M
El
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k

Al
|0

]
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Tk

:Iq ron
o1

H =
Mor
B
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o
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rto
Hn
i
Pob
X
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Ral
52
H1

AEXHE "pH Z2E"7} 3HHo| EA| =&
UAGHCH o] Mol 2d=t=H

BE (Mode)

M ZE= stE0ol Al ZAIEHEL
2E A

7|7|7} THX|HLE Mlo|XtEh 2/ 2EMA O| A &eEod,

CHA Hols= EI”d 717| =0FF el 27X EH Ct.
2EB

21717} AR AL Mlo|xfet 5|0 mEAMK 0| A& Ec}.
7171 elo|MMEf ozl Z|7[of Mol Sa=H wety

Jted 7|50] ON £ OFFEMNE UL},

2= C

CEHEOM FRE 2 MM RFe &aglo] AIEE &
UE LTt

IR7F mel AfXE Sa AHsE 49, ugh 2 o
Jls2 A& M ME H HFRCIAM AlERLct AR B
ZE AE A 4¥E IS Yol 2rtsEH



EA| (Display) OIH (safety)
ol MmMFolM ALEX= melstHol EAIE ™ME  ( AlZF Z3F (Time Oub)
EJEMESY, pH gt ElO|H == O E) & XY & 5
&Yt o] M0 3‘“$F5|“4 A FAIZ} LIERC) "EtQl ot 7|52 AH7| wHb7|oM HESO| 5?17| Hofl,

2= (Graph)

= 2 (Axis Assignment)

of mwollA ALEAHE EXH2
, E3E = pH)E ME" &
15} =lojgleg HAEUCH

& 37| =3 (Axis Scaling)
SAALYA ALBR= AHE &2 T35 AAHLH & ofLE
ME B AF

Z27%H (Programs)

“Programs” M| 70l = 5 7H2] ALZAL FHe| &% (rpm) - AlZH
zzalls Mag 5 AFUCH AEX=E Z2IO0A

2He mEo| M5t {RE Molg £ UG
2te 2 =7} 2M5tE 22, ZFE B E(Intermittent Mode)”
9| STAZ HXIA|ZE gF d™o| AdE Y}
Ea:Al2X0F z2aol s MOMES 7Y mES #A
stsljoks F— 42, " RE" i 5 SHoA "2 ’é‘,'XI(Run/
Stop)"7I = &y §P8Ft Sob A "?_F’—’.(Interval)" oll v
S0l A HXIA[ZHRun time/Stop time)” =S
%”éﬁﬁHOF = ﬂ“l‘(Stlrrlng)"”'ﬁ Ex).

Z2O#o| MEiEH, CiEa 22

‘_° I o
]
o
o

AlZH(start;: 2 &ofl 2} Meish = Alzkgtuich,

SIM/FAIEE AQIX 2 HFSMS AIRS 8oz M
B4t T2 20| AIEE of , SpHOIA AFERbE "REtRm
EERDIRE'E MY ¥ 4 UsUch HMEAL

=1y [
22 'OK'ESE| "REFEE gl 51, T2
S 2R 2R 3104 AXEC 221D AFALEE
‘OK'E =2l ‘REIEE'S el ol ZTEIUMS A
=t gtch
EE (Edit) :

= e —

A EH S| .LLE:_EH ol |:|H7H Hnj_/F% ﬂl_:ixlél-l,ll_‘_l.
El

BIM/FA 2R Edit"Hw S80S =2 MBS 203
o| thyftHs HES AR CH ASAS Sttel T2

HMIEE H9 3 £ OIS Z2Ipols BY, A,
Aol BALE A
el ol aluiel AEEG e Zzay Az
S HEF 0, 2tzte] 2ol thet =olE() It et

El

4
et

AtHf|(Delete) : MEHEl == 3202 AFR|SH|C},

3™/ FA =22 "Delete” M7 SMES s MEE Z23
S ANE AP, BE T2 OjJfHSE HiZo| Sof =

Ol E#() 7F A2t L T}

BHI[ (View): MEHSH T2 OO MM HE FEA,

A2l mebv(et 24 ZEER utA 7ie] 40| B
7|12tE Heo|stcl.
M= HMstAlZiol Z=npE™ |
A|:7|-0| §_I-A-I§_|.EI|,||:|._

F: 7| A M2 30 22 MAEE|0]
Ala MetE =t 60 E7HA| MHE £

AMF MEE 2

UEL. AL AFE O]
AL,

“Speed” Ml 50lA At2XHE Wek Zloll HEST oM B
=5 & XHE =+ Uct. o|z{st oM £E+= RET control-

visc stationz} £M x| 0{7] Alo|e| Salo| AlalstAHLE S4
I:H0|E OlEl-g'.Oﬂg [[H 7(-{_<E’_E||:|-_

FE7| Mt SE=50mpm 2 A0 A0 Ol'_ Al 2
JHI gto] &2, =M NMIECE ALSAIE o] SALE of ‘l
A—II-I Sh o] 7I—C> 1700 rpm |,||:_|.

& = A= |0
e rey) EMstE 74% 7|17|2Me A eMERR
(=]
<

BHE[ALL, e HMEERD Y2 52 RdE F9 4
d&z2 degdct

‘2E ol ALBAE ZtEEol MBS ofd 22X
g XE & # guch o2z e wib| ¥ fuAof
7| Atojoll SHMIIE AHLE SUHAE =S W X
S

F o= HEHLIS0-340 °CRH T,

2tS  (Password)

n

£ ALE3H0
£ Al MH:000).

“Password” H 70l Al AlEX= mA
Hojzle 88 28 258 = U

[

—

2
=
ro

T =2l (Safe temp confirmation)

ZFAE (heating plate) M2 FMA AFEX= 77|71 =%
g 7HZE (heating plate) 2l ‘.’J M=Egte =2l siok gt

rm
<

750l AMUS W HMI7L HEol XS
3F_' I =X 22 Mef2 AlZio] AN =HE A2
fu e

ne e N
]IOI' _L] mO

_,_

AR Atztol| w2l SHAIAIZES 1-3082 =2 MY &
# A&t
SHHAAZISE 0 B2 AXEIH 2F5IF BX| FX| &Ll

NS

ol 7|s2 thg gFolMet 243t JtsEhct.
MM EETE50°Cc ojgkel A
-RE2Te MMEEe X0|7t5KE E=ote 49
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MB(Settings)

0 (Languages)

ALZ A= "Languages” =M
£ =8 ¥ =8 dst= M =
Al 2 A[AHEI Ofst] M= A E HoF=Ch,
CE?| (Units)

“Units” 242 ALE35I0] AFEAt= 2EE & =
MEfEE = Qlct, ZEEl/ FAl 5 D)E E8 T =8
EE"F" & {otzs CHRE MEHE = o),

HEA| (Display)

[ - -
2 gasdeo] Jtssi, "HYUH O EFE T Al &
T A&t o] F40| 2dst=l™ M3 FAIZF LIEC

AF2 E (Sound)

“Sound” M S ALBSI0] AFBX= 7]E FE © Hes &
2| E eMdshd|gtdst A2 £ 1, 0] M0
A EAIZ} LIERCICE

]
0z
b
m
re

3% E0A HAF (Factory Settings)
EHZl/ FAl & D& =8 = =2{"Factory Settings"=2 M

BASICE, A|AH wez A d™e Ae ol

ro
T
ki
>

Al BF & =RIBCE oK' HES =8 & AlAEel 4F
e STM 210 Al MY el 2F gtz 2| et
(‘Hw =5 &xg A)

&4l (Communication)
Bluetooth

ALZ Xl= “Bluetooth” 7| 52| &M
A&LCE o] Mo| 2Maet=H

Bluetooth

Micro-USB

ZES? YAS S5 HEY 4 AFLC
RME W8S PM HES wro e HEol A

(®]

Eurostar control

RETS|] MZ2 oM Tz AHZE Euostar? S22
DLUE—SID, Eurostar Wt S E7F EX # A £E 0|gte =z
Hojd of Jtd ™S EX| g ES RET= Eurostaro|
QFTJ| B S L} RET 2F Eurostar 2+2| ZHlole odZol &L
moich 71 s & SX| gt

Ml

Eurostar= RS 232 EE= USBE Eoll RET ZHEE0| HZE
= AFUCH ARESEE QEHO|AE HFAA MEfF oF
g k.

M2l HlF > MA > SAl > Eurostar control

RET X! Eurostar Zt2| E410f| UsB 2IEIH0|2AE AtEE B
e T .

=S =H:

gtk UsB AHO[=& RETO
AZslof gk

RPN ChS, Eurostaroll

Eurostar®| mHt7| HEZE T2 MHsfor ghct
e £z AMH Zlo ojgtez =Hojd F2,
RETQ| 7} 7|=0| HEDRETZE 25 AMEiE2 MAELUCH
M2 H5s 9023 ZAIELUC]

ZE (Information)

“Information” S22 AIZ2X}7F RET control-visc 1 H+7] 2]

=
el FRst AL 4% 82 ) 28 MIeic,

BNC HYE] (pH =22 T 2)

RS 232

9-El F4IE




Al2|2 Rs 232 QIE{H|0O|A L USB

USB 2IE{ijo|A
USBE PC o Zx| AHE ¢list 2™ 2
UsBZt EHEtEl EXE AE B0l ME odZe = AFU L
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Indicaciones de seguridad

* Lea por completo las instrucciones de uso antes de poner en
servicio el aparato y observe las indicaciones de seguridad.
» Guarde las instrucciones de uso en un lugar accesible para todos.

Informacién general

« Asegurese de que sélo el personal cualificado utilice el aparato.

» Observe las indicaciones de seguridad, las directivas y las normas
de seguridad laboral y prevencion de accidentes.

» La toma de corriente debe estar conectada a tierra (conductor
protector).

@ ATENCION

Atencion: magnetismo

Tenga en cuenta los efectos del campo

magnético (sobre los marcapasos, los

soportes de datos, etc. ).

Peligro de quemaduras:

A Tenga cuidado al tocar partes de la carca
sa y la placa calefactora. La temperatura

de placa calefactora puede llegar a superar los 320 °C. jTenga

en cuenta el calor residual que se mantiene después de apagar

el aparato!

El aparato sélo se debe transportar cuando esta frio.

Diseno del aparato

No utilice el aparato en atmosferas ex-

A plosivas, con sustancias peligrosas ni

bajo el agua.

» Coloque el aparato sin sujecion sobre una superficie plana, esta-
ble, limpia, no resbaladiza, seca e ignifuga.

» Los pies del aparato deben estar limpios y en buen estado.

» El cable de alimentacion y las lineas de los sensores de medicion
externos no deben tocar la placa de instalacion calefactable.

» Antes de utilizar el aparato y sus accesorios, asegurese de que no
estén dafiados. No utilice componentes dafiados.

Fluidos admisibles / impurezas / reacciones secundarias
Atencion: Este aparato solo puede pro-
AADVERTENGA cesar o calentar fluidos cuyo punto de
inflamacién se encuentre por encima
del limite de temperatura de seguridad
(50...380 °Q).
El limite de temperatura de seguridad establecido debe ser siem-
pre como minimo 25 °C inferior al punto de combustién del flui-
do utilizado.

Tenga en cuenta los riesgos derivados

/I\ ADVERTENCIA|  e.

- Materiales inflamables

- Fluidos combustibles con una con una presion de vapor baja
- Rotura de vidrio

- Dimensionamiento incorrecto del recipiente

- Nivel de fluido demasiado alto

- Inestabilidad del recipiente.

« Procese los materiales que pueden causar enfermedades Unicamen-
te en recipientes cerrados y debajo de una campana extractora ade-
cuada. Si tiene alguna pregunta, pdngase en contacto con IKA®-

Procese solamente fluidos en los que la

A energia generada por el procesamiento

no sea peligrosa. Observe esta norma

también para otras entradas de energia, por ejemplo la radiacion
incidente de luz.

« Aunque no esté en modo de calefaccion, la placa de instalacién
también se puede calentar debido a los imanes de accionamien-
to si la velocidad es alta.

» Tenga en cuenta las impurezas y las reacciones quimicas no de-
seadas que pueden producirse.

» El producto de la abrasion sufrida por los accesorios rotativos
podria penetrar en el fluido que se va a procesar.

- Si utiliza varillas magnéticas revestidas de PTFE, tenga en cuenta
lo siguiente: Las reacciones quimicas del PTFE se producen cuan-

do hay contacto con metales alcalinos y alcalinotérreos fundi-
dos o disueltos, y con polvos de metal finos pertenecientes al
2°y 3° grupo del sistema periédico a temperaturas superiores a
300-400 °C. Solamente lo corroen el fluor elemental, el clorotri-
fluoruro y los metales alcalinos. Los hidrocarburos halogenados
producen un hinchamiento reversible.
(Fuente: Rémpps Chemie-Lexikon (Enciclopedia Rompss
de quimica) y ,Ullmann” tomo 19)
« Como norma general, si va a utilizar metales alcalinos y alcali-
notérreos disueltos y las temperaturas van a superar los 250 °C,
debe emplear varillas magnéticas revestidas de vidrio.

Realizacion de ensayos

/I\ ADVERTENCIA

Use su equipo de proteccion individual
de acuerdo con la clase de peligro del
fluido que vaya a procesar. De lo contra-
rio, existe el riesgo de que se produzca:
- Inyeccion y evaporacion de liquidos
- Proyeccion de piezas
- Liberacién de gases toxicos o inflamables
+ Reduzca la velocidad si:
- El fluido salpica fuera del recipiente debido a la alta velocidad
- El aparato presenta un funcionamiento inestable
- El recipiente se mueve sobre la placa de instalacion.

Accesorios

« La seguridad solo esta garantizada si se utilizan los accesorios
descritos en el Capitulo ,Accesorios”.

« Monte los accesorios siempre con el aparato desenchufado.

« Observe las instrucciones de uso de los accesorios.

« Cuando vaya a conectar el sensor de temperatura externo, com-
pruebe que esta insertado en el medio a una profundidad de por
lo menos 20 mm.

« Los accesorios deben estar siempre conectados al aparato y no
se deben desconectar por si solos. El centro de gravedad de la
estructura debe estar dentro de la superficie de instalacion.

Tension de alimentacion/Desconexidn del aparato

« La tension especificada en la placa de caracteristicas debe coinci-
dir con la tensién de la red.

- La toma de corriente para el cable de alimentacion debe estar
facilmente accesible.

« Para desconectar el aparato de la red de alimentacion, basta con
desenchufar la el cable de alimentacion de la toma de corriente.

Después de una interrupcion en el su-

AADVERTENGA ministro eléctrico, el aparato arranca de

nuevo automaticamente en el modo B.

Para proteger el aparato

« Solo debe abrir el aparato un técnico especializado.

+ No cubra el aparato (ni siquiera parcialmente) por ejemplo con
planchas metalicas o laminas. Si lo hace, el aparato se sobreca-
lentara.

- Evite golpes e impactos en el equipo y sus accesorios.

- Mantenga limpia la placa de instalacion.

- Respete las distancias minimas entre aparatos, entre el aparato y
la pared, y por encima de la estructura (min. 800 mm).

[

>100 mm

>100 mm >100 mm
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Veiligheidsaanwijzingen

+ Lees voor de inbedrijfstelling de gebruikshandleiding vol-
ledig door en neem de veiligheidsaanwijzingen in acht.

» Bewaar de gebruikshandleiding op een plaats die voor iedereen
toegankelijk is.

Algemene aanwijzingen

» Zorg ervoor dat alleen geschoold personeel met het apparaat werkt.

- Neem de veiligheidsaanwijzingen, richtlijnen, arbo- en ongeval-
lenpreventievoorschriften in acht.

+ Het stopcontact moet geaard zijn (randaarde).
Let op - Magnetisme!
@ LET OP Houd rekening met de effecten van het mag-
neetveld (pacemakers, gegevensdragers...).
Gevaar voor brandwonden!
A Wees voorzichtig bij het aanraken van
behuizingdelen en de verwarmingsplaat.
De verwarmingsplaat kan heter worden dan 320 °C. Denk aan
restwarmte na de uitschakeling!
Het apparaat mag uitsluitend in koude toestand worden ver-
voerd!

Opbouw van het apparaat
Gebruik het apparaat niet in explosie-
A gevaarlijke atmosferen, met gevaarlijke
stoffen of onder water.
« Plaats het apparaat vrij op een vlakke, stabiele, schone, slipvaste,
droge en vuurvaste ondergrond.
 De poten van het apparaat moeten schoon en onbeschadigd
zijn.
* Het netsnoer alsook de leidingen van de externe sensor mogen
de verwarmbare draagplaat niet raken.

« Inspecteer het apparaat en het toebehoren voor elk gebruik op
beschadigingen. Gebruik geen beschadigde onderdelen.

Toegestane media / verontreinigingen / nevenreacties

Let op! Met dit apparaat mogen uitslui-
tend media worden verwerkt of verhit
waarvan het vlampunt boven de inge-
stelde veiligheidstemperatuurlimiet ligt (50 ... 380 °C).

De ingestelde veiligheidstemperatuurbegrenzing moet altijd min-
stens 25 °C onder het ontbrandingspunt van het gebruikte me-
dium liggen.

/I\ WAARSCHUWING

Let op gevaar door:
/I\ WAARSCHUWING

- ontvlambare materialen

- brandbare media met lage dampdruk
- glasbreuk

- onjuiste dimensionering van het vat

- te hoog vulniveau van het medium

- onveilige stand van het vat.

- Bewerk ziekteverwekkende materialen uitsluitend in gesloten
houders onder een geschikte afzuiging. Gelieve bij vragen con-
tact op te nemen met IKA®.

Bewerk uitsluitend media waarbij de ener-

A gie-inbreng door de bewerking geen gevaar

oplevert. Dit geldt ook voor andere ener-

gie-inbrengen, bijv. door lichtinstraling.

» De draagplaat kan bij hoge toerentallen ook zonder verwarming
warm worden door de aandrijfmagneten.

» Wees bedacht op eventueel optredende verontreinigingen en
ongewilde chemische reacties.

» Eventueel kunnen slijtagedeeltjes van het roterende toebehoren
in het te verwerken medium terechtkomen.

* Bij gebruik van magneetstaafjes met PTFE-coating moet op het
volgende worden gelet: chemische reacties door PTFE ontstaan

bij contact met gesmolten of opgeloste alkali- en aardalkalime-
talen, alsmede met fiindelige poeders van metalen uit de 2e en
3e groep van het periodieke systeem bij temperaturen boven
300-400 °C. Alleen elementair fluor, chloortriflucride en alka-
limetalen tasten het aan, halogeenkoolwaterstoffen werkend
reversibel opborrelend.
(Bron: Rompps Chemielexikon en ,,Ullmann” Bd.19)

« Bij gebruik van opgeloste alkali- of aardalkalimetalen en bij tem-
peraturen boven 250 °C moeten in principe met glas ommantel-
de magneetstaafjes worden gebruikt!

Testuitvoeringen
/I\ WAARSCHUWING

Draag uw persoonlijke beschermingen
overeenkomstig de gevarenklasse van het
medium dat bewerkt wordt. Anders be-

staat er gevaar door:
- Spatten en verdampen van vloeistoffen
- Wegslingerende onderdelen
- Vrijkomen van toxische of brandbare gassen.
« Verlaag het toerental als:
- het medium door een te hoog toerental uit het vat spat
- het apparaat ongelijkmatig draait
- het vat op de draagplaat beweegt.

Toebehoren

- Veilig werken is alleen gewaarborgd met het toebehoren dat be-
schreven is in het hoofdstuk , Toebehoren”.

» Monteer toebehoren alleen wanneer de stekker uit het stopcon-
tact is verwijderd.

« Neem de gebruiksaanwijzing van het toebehoren in acht.

- Verzeker dat de externe temperatuursensor tot een diepte van
minstens 20 mm in het medium zit, wanneer hij aangesloten is.

« Toebehoren moet altijd veilig verbonden zijn met het apparaat
en mag niet spontaan loslaten. Het zwaartepunt van de opbouw
moet binnen de draagplaat liggen.

Voedingsspanning / uitschakeling van het apparaat

« De spanning die vermeld staat op de typeplaat moet overeen-
stemmen met de netspanning.

« Het stopcontact voor aansluiting op het elektriciteitsnet moet
gemakkelijk te bereiken en toegankelijk zijn.

* Het apparaat is alleen afgescheiden van het elektriciteitsnet als
de stekker uit het stopcontact is getrokken.

Na een onderbreking van de stroomtoe-

voer start het apparaat uit zichzelf weer

op in de modus B.

/I\ WAARSCHUWING

Ter bescherming van het apparaat

- Het apparaat mag uitsluitend door een vakman worden geopend.

« Dek het apparaat niet af, ook niet gedeeltelijk, bv. door metalen
platen of folie. Hierdoor ontstaat oververhitting.

- Voorkom stoten en slagen tegen het apparaat of het toebehoren.

« Let erop dat de draagplaat schoon is.

« Neem de minimumafstanden in acht tussen apparaten, tussen het
apparaat en de muur, alsook boven de opbouw (min. 800 mm).

[
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Avvertenze per la sicurezza

- Leggere accuratamente le istruzioni per I'uso prima della
messa in funzione e attenersi alle avvertenze per la sicurezza.
- Custodire le istruzioni per I'uso in un luogo accessibile a tutti.

Avvertenze generali
« Accertarsi che l'apparecchio sia utilizzato soltanto da personale

appositamente formato.

« Osservare le avvertenze per la sicurezza, le direttive, le norme
antinfortunistiche e la normativa sulla sicurezza del lavoro.

- La presa di corrente deve essere messa a terra (contatto conduttore
di terra).

Attenzione - campo magnetico!
@ ATTENZIONE Fare attenzione agli effetti del campo
magnetico (pacemaker, supporti dati...).
Pericolo di ustioni!
A Toccare con cautela le parti della struttura el
a piastra termica. La piastra termica

puo raggiungere una temperatura superiore ai 320 °C. Dopo lo
spegnimento, prestare attenzione al calore residuo!

E consentito trasportare I'apparecchio soltanto se & freddo!

Struttura dell’apparecchio

Non azionare |'apparecchio in atmosfere

A esplosive, con sostanze pericolose e sotto

I'acqua.

« Collocare liberamente I'apparecchio su una superficie piana, stabile,
pulita, antiscivolo, asciutta e ignifuga.

- | piedini dell’apparecchio devono essere puliti e integri.

« Il cavo di rete e i cavi dei sensori di misura esterni non devono toccare
la piastra d'appoggio riscaldabile.

 Prima di ogni utilizzo, verificare I'eventuale presenza di danni
all'apparecchio e agli accessori. Non utilizzare i componenti
danneggiati.

Mezzi ammessi / Imbrattamenti / Reazioni collaterali

Attenzione! Questo apparecchio consente
ditrattare o riscaldare soltanto sostanze con
punto d'infiammabilita superiore al limite
impostato per la temperatura di sicurezza (50 ... 380 °C).

Il limite impostato per la temperatura di sicurezza deve essere sempre
di almeno 25 °C inferiore al punto di infiammabilita della sostanza
utilizzata.

/\ AVVERTENZA

Attenzione al pericolo causato da:
/\ AVVERTENZA

- materiali inflammabili
- sostanze combustibili a bassa pressione di vapore
- rottura di vetri
- dimensionamento errato del recipiente
- livello eccessivo di riempimento della sostanza
- recipiente non stabile.
» Trattare materiali patogeni esclusivamente sotto un apposito
sfiatatoio e in recipienti chiusi. Per eventuali domande rivolgersi a

IKA®.
A energetico dovuto alla lavorazione non sia
pericoloso. Cio vale anche per altri input

energetici, ad es. l'irradiazione di luce.

La piastra d'appoggio puo riscaldarsi a causa di un alto numero di
giri generato dai magneti di azionamento, anche se la funzione di
riscaldamento non ¢ attiva.

Considerare eventuali imbrattamenti e reazioni chimiche indesiderate
che possono insorgere.

Eventuali  schegge degli accessori
incidentalmente nella sostanza.

In caso di utilizzo di barrette magnetiche rivestite in PTFE, prestare
attenzione a quanto segue: Possono verificarsi reazioni chimiche se
il PTFE entra a contatto con metalli alcalini e alcalino terrosi fusi o
saldati, con polveri sottili di metalli del 2° e 3° gruppo della tavola
periodica a temperature superiori a 300-400 °C. Solo il fluoro
elementare, il trifluoruro di cloro e i metalli alcalini corrodono il

Trattare solo le sostanze per le quali I'input

rotanti  possono  finire

PTFE, gli idrocarburi alogenati hanno effetti reversibili, fonte nd.
(Fonte: Rompps Chemie-Lexikon e ,Ullmann” volume 19)
« Di norma, se si utilizzano metalli alcalini e metalli alcalino terrosi a
temperature superiori a 250 °C occorre usare barrette magnetiche
rivestite di vetro!

Esecuzioni di test

Indossare i dispositivi di  protezione
individuali in base alla classe di pericolosita
della sostanza da trattare. In caso contrario,
puo insorgere un pericolo causato da:

- spruzzi e evaporazione di liquidi

- espulsione violenta di componenti

- fuoriuscita di gas tossici o infiammabili
- Ridurre la velocita se:

- a causa della velocita troppo elevata la sostanza spruzza fuori dal

recipiente
- la corsa diventa instabile
- il recipiente si muove sulla piastra d'appoggio.

/N AVVERTENZA

Accessori

» L'uso in sicurezza e garantito solo con gli accessori descritti nel
capitolo ,,Accessori”.

+ Montare gli accessori solamente quando la presa di rete & staccata.

- Attenersi alle istruzioni per I'uso degli accessori.

« Assicurarsi che il sensore di temperatura esterno sia immerso nel
liquido ad una profondita di almeno 20 mm quando ¢ collegato.

- Le parti accessorie devono essere collegate all’apparecchio in modo
sicuro e non devono potersi staccare da sole. Il baricentro della
struttura deve trovarsi all'interno della superficie d’appoggio.

Alimentazione di tensione / Spegnimento dell’‘apparecchio

« La specifica di tensione della targhetta deve corrispondere alla
tensione di rete.

« La presa di corrente per il cavo di alimentazione deve essere
facilmente raggiungibile e accessibile.

- Il distacco dell’apparecchio dalla rete di alimentazione avviene solo
estraendo la spina o il connettore dell’apparecchio.

Dopo un’interruzione dell’apporto

AAWERTENZA di corrente, I'apparecchio si riawvia
automaticamente in modalita B.

Per proteggere l'apparecchio

- L'apertura dell’apparecchio & consentita soltanto a personale tecnico
specializzato.

« Non coprire |'apparecchio, neanche parzialmente, ad es. con piastre
metalliche o pellicole. Ne potrebbe conseguire un surriscaldamento.

« Evitare urti e colpi sull'apparecchio o sugli accessori.

« Accertarsi che la piastra d’appoggio sia pulita.

« Osservare le distanze minime fra apparecchi, fra apparecchio e
parete e al di sopra della struttura (min. 800 mm).
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Sakerhetsanvisningar

+ Las hela bruksanvisningen innan drifttagningen och be-
akta sdakerhetsanvisningarna.
» Forvara bruksanvisningen sa att den ar tillganglig for alla.

Allmdnna anvisningar
» Se till att endast utbildad personal arbetar med apparaten.
» FOlj sakerhetsanvisningarna, riktlinjer for arbetarskydd och for-
ordningar for foérebyggande av olycksfall.
- Uttaget maste vara jordat (skyddsledare).
- Forsiktighet - Magnetism!
@ FORSIKTIGHET |  Tink p& magnetfiltets effekter (pacema-
kers, harddiskar...).
Risk fér brannskador!
A Var forsiktig vid berdring av holjesdelar
och varmeplattan. Varmeplattans tem-
peratur kan éverstiga 320 °C. Tank pa restvdrmen efter avstang-
ning!
Apparaten far endast transporteras i kallt tillstand !

Apparatkonstruktion

Anvand inte apparaten i explosiv atmos-

A far, tillsammans med farliga dmnen och

under vatten.

« Stéll apparaten pa en plan, stabil, rent, halkfri, torr och brandsa-
ker yta.

* Apparatens ben maste vara rena och oskadade.

» Nétkabeln, och ledningar fran externa sonder, far inte vidrora
varmeplattan.

« Kontrollera apparat och tilloehér med avseende pa skador fore
varje anvandning. Anvand inte skadade delar.

Tilldtna medier / féroreningar / bireaktioner

Forsiktighet! Med denna apparat far
AVARNING endast medier bearbetas eller varmas som
har en flampunkt 6ver den installda sa-
kerhetstemperaturgransen (50 ... 380 °Q).
Den installda sdkerhetstemperaturgransen maste alltid vara minst
25 °C lagre &n antandningspunkten for mediet som anvénds.

Observera risker i och med:
/\ VARNING

- Bradnnbara material.
- Brannbara medier med lagt angtryck.
- Krossat glas.
- Felaktig dimensionering av karlet.
- For hog niva av mediet.
- Karl som stér osakert.
« Patogena material ska endast bearbetas i slutna behdllare under
ett lampligt utsug. For fragor ber vi dig kontakta IKA®.
Bearbeta endast medier som tal den
A energitillforsel som bearbetningen inne
annan form, t.ex. ljusinstralning.

bar. Detta géller ocksé energitillforsel i

+ Varmeplattan kan vid hog rotationshastighet varmas upp aven
utan uppvarmningsdrift med magneterna.

» Tank pa eventuellt forekommande féroreningar och oénskade
kemiska reaktioner.

« Eventuellt kan avndtt material fran roterande tillbehdrsdelar
komma in i mediet som ska bearbetas.

» Vid anvandning av PTFE-belagda magnetstavar ska du tanka pa
foljande: PTFE:s kemiska reaktioner uppstdr i kontakt med smdil-
ta eller I6sta alkalimetaller och alkaliska jordartsmetaller, samt
med finfordelat pulver av metaller frdn det periodiska systemets
2:a och 3:e grupper, vid temperaturer éver 300-400 °C. Endast
elementdrt fluor, klortrifluorid och alkalimetaller angriper det.

Halogenerade kolvdten verkar reversibelt sldckande.
(Kdlla: Rémpps Chemie-Lexikon och ,Ullmann’, band 19)
« Vid anvandning av 10sta alkalimetaller och alkaliska jordartsme-
taller, och vid temperaturer dver 250 °C, ska i allmanhet glasbe-
lagda magnetiska stavar anvandas!

Genomférande av férsék

/N\ VARNING

Bar din personliga skyddsutrustning i en-
lighet med farokategorin fér det medium
som ska bearbetas. Annars foreligger det
risker i och med:

- Besprutning och indunstning av vatskor

- Utslungade delar

- Utslapp av giftiga eller brandfarliga gaser.
 Minska rotationshastigheten om:

- Medium sprutar ut ur karlet pa grund av for hog rotationshas-

tighet
- Ojamn drift
- Karlet ror sig pa plattan.

Tillbehdr

« Sdkra arbetsforhéllanden kan endast garanteras med de tillbehor
som beskrivs i kapitlet , Tillbehor”.

« Natkabeln ska vara utdragen nar tilloehdr monteras.

« Folj tillbehorets bruksanvisning.

« Se till att yttertemperatursensorn har satts in i mediet med minst
20 mm djup vid anslutning.

« Tillbehdrsdelar maste vara ordentligt anslutna till apparaten och
far inte lossna av sig sjalva. Strukturens tyngdpunkt maste ligga
inom uppstallningsytan.

Apparatens stromférsérjning / avstdngning

« Spanningen som anges pa typskylten maste Overensstdmma
med natspanningen.

- Uttaget for natkabeln ska vara latt tillgangligt och atkomligt.

- Ifrankoppling av apparaten fran strémférsorjningsnatet ska en-
dast ske genom att dra ut nat- eller apparatstickkontakten.

Apparaten startar om automatiskt i 13-
/N\ VARNING

get B efter stromavbrott.

For att skydda apparaten

« Apparaten far endast dppnas av kompetent fackpersonal.

« Tack inte dver enheten, ens delvis, med t.ex. metallplattor eller
-filmer. Resultatet ar dverhettning.

« Se till att apparaten eller tillbehdren inte utsatts for stdtar eller
slag.

- Se till att plattan ar ren.

« Beakta minimiavstandet mellan apparater, mellan apparat och
vagg, samt éver strukturen (min. 800 mm).
i

>100 mm

>100 mm >100 mm

119



Sikkerhedshenvisninger

* Laes hele driftsvejledningen for ibrugtagningen og
overhold sikkerhedshenvisningerne.
» Driftsvejledningen skal opbevares tilgaengeligt for alle.

Generelle henvisninger
» Sarg for, at kun skolet personale arbejder med apparatet.
» Overhold sikkerhedshenvisninger, direktiver og bestemmelser om
arbejdsbeskyttelse og forebyggelse af uheld.
« Stikdasen skal veere jordet (jordledningskontakt).
OBS - magnetisme!
@ 0OBS Var opmarksom pa magnetfeltets ef-
fekter (hjertepacemakere, datamedier
OSV.).
Forbrzendingsfare!
A Veaer forsigtig, nar dele af huset og
varmepladen bergres. Varmepladen kan
blive mere end 320 °C varm. Vaer opmaerksom pa resterende
varme efter frakobling!
Apparatet ma kun transporteres i kold tilstand!

Apparatets opbygning

Apparatet ma ikke drives i atmosfaerer

A med eksplosionsfare, sammen med fare-

stoffer og under vand.

- Apparatet skal opstilles frit pa en jaevn, stabil, ren, skridsikker, tar
og ildfast flade.

- Apparatets fadder skal vaere rene og ubeskadigede.

» Netkablet samt eksterne malefaleres ledninger mé ikke rgre ved
den opvarmelige opstillingsplade.

« Apparatet og tilbehgret skal kontrolleres for beskadigelser far
hver brug. Brug ikke beskadigede dele.

Tilladte medier / forureninger / sekundcere reaktioner

OBS! Dette apparat ma kun bruges til
AADVARSEL atbearbejde hhv. opvarme medier med et
flammepunkt over den indstillede
sikkerhedstemperaturbegraensning (50 ... 380 °C).
Den indstillede sikkerhedstemperaturbegraensning skal altid lig-
ge mindst 25 °C under braendpunktet af det anvendte medium.

/N ADVARSEL | Ve opmaerksom pafare p.g.a

- antaendelige materialer
- breendbare medier med lavt damptryk
- glasbrud
- forkert dimensionering af beholderen
- for hgijt pafyldningsniveau ag mediet
- usikker placering af beholderen.
- Sygdomsfremkaldende materialer mé kun forarbejdes i lukkede
beholdere under et egnet aftraek. Ved spargsmal bedes du kon-

takte IKA®.
A energitilferslen fra bearbejdningen er
ubetaenkelig. Dette gaelder ogsa for an-

dre energitilfgrsler, f.eks. fra lysindstraling.

- Ved hgje omdrejningstal kan opstillingspladen ogsé opvarmes
uden varmedrift p.g.a. drevmagneten.

+ Veer opmeerksom pd eventuelt optraedende forureninger og
ugnskede kemiske reaktioner.

» Afslidningsstev fra roterende kan eventuelt na ind i det medium,
der skal bearbejdes.

» Ved brug af PTFE-indkapslede magnetstave skal man vaere op-
maerksom pa felgende: Kemiske reaktioner af PTFE forekommer
ved kontakt med smeltede eller opleste alkali- og jordalkalime-
taller samt med findelte pulvere af metaller fra 2. og 3. gruppe
af det periodiske system ved temperaturer over 300-400 °C. Kun
elementcert fluor, klortrifluorid og alkalimetaller angriber det,

Der ma kun bearbejdes medier, hvor

halogenkulbrinter virker reversibelt opsvulmende.

(Kilde: Rompps Kemie-Lexikon og ,,Ullmann” bind 19)
« Ved brug af oplgste alkali- og jordalkalimetaller ved temperaturer
pa mere end 250 °C skal der principielt anvendes glasindkapsle-
de magnetstave!

Forsagsprocedure
Brug personligt sikkerhedsudstyr svaren-
A ADVARSEL de til fareklassen af det medium, der skal
bearbejdes. Ellers er der fare p.g.a:

- Staenk fra og fordampning af vaesker

- Dele, der slynges ud

- Udslip af giftige eller braendbares gasarter.
- Saet omdrejningstallet ned, hvis:

- medium sprgjter ud af beholderen p.g.a. for hgjt omdrejnings-

tal
- apparatet karer uroligt
- beholderen bevaeger sig pa opstillingspladen.

Tilbehar

« Sikkert arbejde er kun garanteret med tilbeher, der beskrives i
kapitlet , Tilbehor”.

« Tilbehgr ma kun monteres, nar netstikket et trukket ud.

« Vaer opmaerksom pa driftsvejledningen til tilbeharet.

- Serg for, at den eksterne temperatursensor ved tilslutningen be-
finder sig mindst 20 mm dybt i mediet.

« Tilbehgrsdele skal vaere forbundet med apparatet pa en sikker
made og mé ikke kunne lgsne sig af sig selv. Opbygningens tyng-
depunkt skal ligge indenfor opstillingsfladen.

Spendingsforsyning/ frakobling af apparatet
« Typeskiltets spaendingsvaerdi skal stemme overens med netspaen-
dingen.
- Stikdasen for netledningen skal kunne nds let og vaere let tilgaengelig.
« Apparatet kan kun kobles fra stremforsyningsnettet ved at net-
hhv. apparatstikket traekkes ud.
Efter en afbrydelse af stremforsyningen
AADVARSEL starter apparatet igen af sig selv i til-
stand B.

Beskyttelse af apparatet

« Apparatet ma kun abnes af fagpersonale.

« Apparatet ma ikke tildaekkes helt eller delvist med f.eks. metal-
plader eller folier. Det medfarer overophedning.

+ Undga sted eller slag pé apparatet eller tilbehgr.

- Serg for, at opstillingspladen er ren.

* Vaer opmaerksom pa mindsteafstandene mellem apparater, mel-
lem apparatet og vaeggen samt over opbygningen (mindst 800
mm).

[
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Sikkerhetsveiledning

* Les hele bruksanvisningen for du tar enheten i bruk og
folg sikkerhetsveiledningen.
» Hold bruksanvisningen tilgjengelig for tilgang til alle.

Generell informasjon

» Merk at kun kvalifisert personale ma bruke enheten.

» Folg sikkerhetsinstruksjonene, retningslinjene, forskrifter for yr-
kesmessig sikkerhet og forebygging av ulykker.

- Stikkontakten ma jordes (beskyttende jordkontaks).

> Forsiktig — magnetisme!
@ PASS PA Pass pa eventuelle pavirkninger fra mag-

netfeltet (pacemakere, datamedia ...).
Fare for forbrenning!

Veer forsiktig ndr du bergrer husdeler
og varmeplaten. Varmeplaten kan bli
varmere enn 320 °C. Pass pa restvarme
etter frakopling!

Enheten ma kun transporteres i kald tilstand!

Enhetsoppbyggin

Ikke bruk enheten i omrader med

A eksplosjonsfarlig Iuft, farlige stoffer og

under vann.

« Sett opp apparatet pa en flat, stabil, ren, sklifri, terr og brannsik-
ker overflate.

» Fgttene pa enheten ma vaere rene og uskadde.

» Stremledningen og kabler for ekstern sensor ma ikke bergre opp-
varmet monteringsplate.

» Sjekk enheten og tilbehgr for skader fer hver bruk. Ikke bruk
skadde deler.

Tillatte vaesker / urenheter / sidevirkninger

Pass pa! Med denne enheten ma det
&ADVARSEL kun behandles eller oppvarmes vaesker
med flammepunkt som ligger over den
innstilte  temperatur-sikkerhetsgrensen
(50 =380 °Q).
Den innstilte sikkerhetstemperaturen skal alltid vaere minst 25 °C
under flammepunktet til vaesken som behandles.

Pass pa farer pd grunn av:
/\ ADVARSEL

— brennbare vaesker
— brennbare vaesker med lavt damptrykk
— knust glass
— feil beholdermal
— for mye vaeskepafylling
— usikker tilstand av beholderen
» Behandle sykdomsfremkallende vaesker i lukkede beholdere un-
der en tilstrekkelig avtrekkshette. Ved spgrsmal, ta kontakt med

IKA®,

A ogsa for andre energitilfarsler, som lys-

bestraling.

+ Monteringsplaten kan bli varm ved hgye hastigheter uten opp-
varming pa grunn av drivmagnetene.

* Husk forurensninger som kan oppstd og utilsiktede kjemiske
reaksjoner.

» Muligens kan slitasje fra roterende utstyr havne i vaesken som
behandles.

- Ved bruk av PTFE-belagte magnetstaver vaere oppmerksom pa
felgende: Det kan forekomme kjemiske PTFE-reaksjoner ved kon-
takt med smeltede eller opploste alkali- og jordalkalimetaller,
samt findelte pulvere av metaller fra 2. og 3. gruppe i det peri-

Kun behandle vaesker hvor energitilfarsel
ved behandlingen er ufarlig. Det gjelder

©

odiske systemet ved temperaturer over 300 til 400 °C. Bare ele-
menteer fluor-, klortrifluorid og alkalimetaller fordrsaker angrep,
halokarboner virker reversibel svulmende.
(Kilde: Rompps Kjemileksikon og Ullmann Bind 19)
- Ved behandling av oppleste alkali- og jordalkalimetaller, og ved
temperaturer over 250 °C bgr det vanligvis brukes glassbelagte
magnetstaver!

Eksperimentelle prosedyrer
Ha pa deg personlig verneutstyr i hen-

AADVARSEL hold til farekategorien av veaesken som
skal behandles. Det er fordi det er fare
for:

— Sprayt og fordampning av vaesker

— Utkastelse av deler

— Frigjering av giftige eller brennbare gasser
- Reduser hastigheten hvis:

— Det spraytes ut vaeske fra beholderen pa grunn av for hgy has-

tighet.
— Det oppstar ujevn drift.
— Beholderen beveger seg pa monteringsplaten.

Tilbehor

« Sikker arbeid garanteres bare ved bruk av tilbehar som beskrevet
i kapitlet , Tilbehor”.

- Installer tilbeher bare nar stikkontakten er trukket ut.

- Folg driftsveiledningen for tilbehgret.

- Sorg for at den eksterne temperatursensoren er satt inn i mediet
til en dybde pa minst 20 mm nar den er tilkoblet.

« Tilbehgr ma vaere godt festet til enheten og ma ikke kunne lgs-
nes av seg selv. Tyngdepunktet for opplegget ma ligge innenfor
oppsettingsflaten.

Stremforsyning / slukning av enheten

« Spenningen angitt pd merkeskiltet md stemme overens med
nettspenningen.

- Stikkontakten for stremtilfgrselskabelen ma vaere lett tilgjengelig.

- Frakopling av enheten fra stremforsyningen ma bare skje ved a
fjerne nett- eller apparatpluggen.

Etter et strembrudd vil anlegget kjgre i
/\ ADVARSEL

modus B av seg selv igjen.

For d beskytte enheten

« Enheten ma bare dpnes av en autorisert elektriker.

« lkke dekk til enheten, selv delvis, for eksempel med metallplater
eller folier. Resultatet vil bli overoppheting.

- Unnga stet og vibrasjoner pa enheten eller tilbeharet.

« Pass pa at monteringsplaten er ren.

+ Hold minsteavstander mellom enheter, mellom den og veggen,
0g over oppsettingen (min. 800 mm).

>100 mm

>100 mm >100 mm
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Turvallisuusohjeet

* Lue kdyttoohjeet ennen laitteen kayttoa ja noudata tur-
vallisuusohjeita.

» Sdilyta kayttdohjeet kaikkien kayttajien saatavilla.

Yleisid ohjeita

» Varmista, etta laitetta kdyttavat vain kayttdén koulutetut henkildt.

» Noudata turvallisuusohjeita, maarayksia seka tydturvallisuus- ja
tapaturmantorjuntaohjeita.

- Kadytettavan pistorasian on oltava maadoitettu (suojamaadoitet-
tu).

® HuomIO

Huomio - magneettisuus!

Huomioi magneettikentan  vaikutuk-
set (syddmentahdistin, tiedonsiirtovali-
neet...).

Palovaara!

A Ole varovainen, kun kosketat kotelon osia
tai  kuumennuslevya. Kuumennuslevyn

[dmpotila voi olla yli 320 °C. Varo jélkildampda laitteen pysdytyk-

sen jalkeen!

Laitetta saa kuljettaa vain silloin, kun se on kylma!

Laitteen rakenne

Laitetta ei saa kdyttaa radjahdysalttiissa

A tiloissa, vaarallisten aineiden kasittelyyn

eikd veden alla.

» Aseta laite tasaiselle, tukevalle, puhtaalle, pitavalle, kuivalle ja pa-
loturvalliselle alustalle.

» Laitteen jalkojen tulee olla puhtaat ja ehjat.

- Verkkojohto ja muut sensorin ulkoiset johdot eivat saa koskea
lammitettavaa levya.

» Tarkasta aina ennen kayttoa, etta laite ja lisdvarusteet ovat ehijia.
Ala kdyta vahingoittuneita osia.

Sallitut aineet / epdpuhtaudet / sivuvaikutukset

Varoitus! Talld laitteella saa kasitella ja
AVAROlTUS kuumentaa vain sellaisia aineita, joiden
leimahdusldampétila on asetetun turva-
lampdtilan ylapuolella (50 ... 380 °Q).
Turvalampétilan tulee aina olla vahintaan 25 °C kasiteltavan ai-
neen syttymispistetta matalampi.

Vaaraa voivat aiheuttaa:
/N VAROITUS

- syttyvat materiaalit

- palavat aineet, joilla on alhainen hoyrynpaine

- lasin rikkoutuminen

- vaarankokoisen astian kayttd

- liian tdynna oleva astia

- epdvakaa astia.
- Tautia aiheuttavia aineita saa kasitelld ainoastaan suljetussa

astiassa asianmukaisessa vetokaapissa. Lisatietoja antaa IKA®.
A Kasittele laitteella vain aineita, jotka eivat

reagoi vaarallisesti  kasittelyn aikana
muodostuvaan energiaan. Tama koskee
myo6s muita energialisayksia kuten valon sateilya.

* Levy voi kuumentua myos ilman lammityskayttéd kayttdmag-
neettien vaikutuksesta suurilla pydrimisnopeuksilla.

+ Ota huomioon, ettd mahdolliset epdpuhtaudet voivat aiheuttaa
epatoivottuja kemiallisia reaktioita.

» On mahdollista, ettd pydrivien lisdvarusteiden jaamia joutuu ku-
lumisen seurauksena kasiteltavan aineen joukkoon.

» PTFE-pinnoitettuja magneettisauvoja kaytettdessa tulee huomi-
oida seuraava: PTFE reagoi kemiallisesti, jos se on kosketuksissa
sulassa tai livenneessa muodossa olevien alkali- tai maa-alka-
limetallien kanssa sekd jaksollisen jdrjestelmdn ryhmiin 2 ja 3

kuuluvien metallien kanssa, kun ne on jauhettu hienojakoisiksi ja
Idmpétila on yli 300-400 °C. Vain alkuainefluorilla, klooritrifluo-
ridilla ja alkaalimetalleilla on sydvyttdvd vaikutus, halogeenihii-
livedyt vaikuttavat lagjentavasti.
(Léhde: Rompps Chemie-Lexikon und ,,Ullmann” Bd.19)

« Kun alkali- ja maa-alkalimetalleja kaytetaan liuenneessa muodos-
sa yli 250 °C:n lampdtilassa, tulee kayttaa lasipinnoitettuja mag-
neettisauvoja!

Kokeelliset toimenpiteet

/N\ VAROITUS

Kayta kdsiteltdvan aineen vaaraluokitusta
vastaavia henkildkohtaisia suojavarustei-
ta. Muutoin vaaraa voivat aiheuttaa:

- nesteiden roiskuminen ja hdyrystyminen

- osien irtoaminen

- myrkyllisten tai palavien kaasujen vapautuminen
- Pienenna pyodrimisnopeutta, jos:

- nestetta roiskuu astiasta lian suuren kierrosluvun seurauksena

- laite ei kay tasaisesti

- astia liikkuu levylla.

Lisdtarvikkeet

- Laitteen turvallinen toiminta on taattu ainoastaan kaytettaessa
,Lisatarvikkeet" kappaleessa kuvattuja tarvikkeita.

- Irrota pistoke pistorasiasta ennen lisatarvikkeen asennusta.

- Noudata lisatarvikkeen kayttdohjeita.

- Varmista, ettd jarjestelmaan kytketty ulkoinen lampétila-anturi
on vahintadn 20 mm:n syvyydessa valiaineessa.

« Lisatarvikkeiden pitaa olla kunnolla kiinni laitteessa eivatka ne saa
I6ystya itsestaan. Astian painopisteen tulee olla levyn alueella.

Virtaldhde / kytkeminen pois pddltd

- Tyyppikilven jannitemerkinnan tulee vastata verkkojannitetta.

« Verkkojohdon pistorasian pitda olla helposti ulottuvilla.

- Laite voidaan irrottaa sahkoverkosta vain irrottamalla verkkojoh-
to pistorasiasta tai laitteesta.

Sahkokatkoksen jalkeen laite kaynnistyy
/\ VAROITUS

itsestdan B-tilaan.

Laitteen suojaamiseksi

- Laitteen saa avata vain valtuutettu asentaja.

« Al peitd laitetta edes osittain esim. metallilevylla tai foliolla.
Laite saattaa ylikuumentua.

« Varo kohdistamasta iskuja laitteeseen tai tarvikkeisiin.

- Pida levy puhtaana.

- Varmista, etta kahden laitteen tai laitteen ja seinan valilla seka
koeastian ylapuolella on minimietaisyys ( 800 mm).
[
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Indicacoes de seguranca

- Leia o manual de instru¢des na integra antes da colocacdo
em funcionamento e observe as indicacées de seguranca.
» Guarde 0 manual de instrucoes em local acessivel para todos.

Observacdes gerais
« Certifique-se de que somente pessoal treinado trabalhe com o apare-

lho.
- Observe as indicagdes de seguranca, diretrizes, normas de protecao
no trabalho e de preven¢ao de acidentes.

- Atomada tem de estar ligada a terra (contato de protecdo).
- Atencao - Magnetismo!
@ ATENCAO Observe os efeitos do campo magnético
(marca-passos, portador de dados...).
Risco de queimaduras!
A Tenha cuidado ao encostar em pecas da
carcaca e na placa de aguecimento. A pla-
ca de aquecimento pode alcancar temperaturas supseriores a 320
°C. Observe o calor residual depois do desligamento!
0 aparelho somente deve ser transportado em estado frio!

Estrutura do aparelho

Nao opere o aparelho em atmosferas su-

A jeitas a explosao, com substancias perigo-

sas ou submerso.

- Cologue o aparelho sobre uma superficie plana, estavel, limpa, an-
tiderrapante, seca e refratéria.

« Os pés do aparelho devem estar limpos e ndo apresentar danos.

« O cabo de rede, assim como as linhas de sensores externos de me-
dicdo, ndo devem encostar na placa de apoio aquecivel.

- Antes de cada utilizacao, verifique o aparelho e os acessorios quan-
to a danos. Nao use pecas danificadas.

Meios permitidos / Impurezas / Reacbes secunddrias
Atencao! Neste aparelho somente podem
A AVISO ser processados e/ou aguecidos aqueles
meios, cujo ponto de igni¢ao estiver acima
do limite de seguranga ajustado para a temperatura (50 ... 380 °Q).
O limite de seguranca ajustado para a temperatura deve estar sem-
pre, no minimo, 25 °C abaixo do ponto de combustao do meio
utilizado.

/N AVISO

- materiais inflamaveis

- meios combustiveis com baixa pressao de vapor
- quebra de vidro

- dimensionamento errado do aparelho

- nivel de enchimento excessivo do meio

- posicao instavel do recipiente.

» Materiais patogénicos somente devem ser processados em recipi-
entes fechados e com exaustor apropriado. Em caso de duvidas,
entre em contato com IKA®.

Somente devem ser processados 0s meios

A cujo o consumo de energia para O

processamento for irrelevante. Isto tam-
bém se aplica para outros consumos de energia, COMo p.ex. a inci-
déncia de luz.

« A placa de montagem pode aquecer mesmo sem o aquecimento
ligado, devido ao acionamento magnético com elevadas rotacoes.

- Considere o surgimento de eventuais impurezas e rea¢des quimicas
indesejadas.

- Eventualmente, fragmentos de pecas em rotacdo podem penetrar
no meio a ser processado.

« Em caso de utilizacdo de barras magnéticas revestidas com PTFE,
0 seguinte deve ser observado: Reacbes quimicas do PTFE ocor-
rem em contato com metais alcalinos e metais alcalino-terrosos
fundidos ou dissolvidos, assim como com pds finamente dispersos

Observe o perigo causado por:

de metais do 2° e 3° grupos do sistema periddico, com tempera-
turas acima de 300-400°C. O PTFE é atacado somente por fluor
elementar, trifluoreto de cloro e metais alcalinos, hidrocarbonetos

halogenados tém acdo de inchamento reversivel.
(Fonte: Diciondrio de Quimica Rémpps e «Ullmann» Vol. 19)

 Na utilizacdo de metais alcalinos e alcalino-terrosos dissolvidos e
para temperaturas acima de 250°C devem ser usados, por principio,
barras magnéticas revestidas com vidro!

Realizacdo de ensaios

/N AVISO

Use sempre seu equipamento de protecdo
individual, de acordo com a classe de pe-
rigo correspondente ao meio a ser proces-
sado. Caso contrario, ha perigo devido a:

- salpicos e vapores de liquidos

- ejecdo de pegas

- liberacao de gases toxicos ou inflamaveis.
- Reduza a velocidade, no caso de:

- salpicos do meio serem lancados para fora do recipiente devido a

excesso de velocidade
- ocorrer funcionamento irregular
- 0 recipénte se movimentar sobre a placa de apoio.

Acessorios

« A operagdo segura somente esta garantida com acessorios confor-
me estdo descritos no capitulo «Acessérios».

« Monte os acessérios somente com o plugue desligado da tomada.

« Observe o manual de instru¢des dos acessorios.

- Certifique-se de que o sensor de temperatura externo esta in-
serido no meio a uma profundidade minima de 20 mm, quando
conectado.

« As pecas de acessorios devem estar conectadas com seguranca ao
aparelho e nao devem soltar-se por si s6. O centro de gravidade da
estrutura deve estar dentro da area de apoio.

Alimentacdo elétrica / Desligamento do aparelho

- Alindicacdo de tensdo constante na placa de identificacdo deve
estar de acordo com a tensdo de rede.

- Atomada para o fio de conexdo a rede deve ser de fécil acesso.

» Oisolamento do aparelho da rede de alimentagdo elétrica somente
€ garantido mediante retirada da tomada ou do plugue do apare-
lho.

/N AVISO

Apds uma interrupgao da alimentacéo elé-
trica, o aparelho reinicia automaticamente
no modo B.

Para a protecdo do aparelho

O aparelho somente pode ser aberto por um especialista.

- Ndo cubra o aparelho, nem mesmo parcialmente, por exemplo com
placas ou folhas metélicas. A consequéncia é o sobreagquecimento.

« Evite golpes e impactos no aparelho ou acessérios.

« Observe a limpeza da placa de apoio.

« Observe as distancias minimas entre aparelhos, entre o aparelho e a
parede, assim como acima da estrutura (min. 800 mm).

>100 mm

>100 mm >100 mm
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Wskazowki bezpieczenstwa

* Przed uruchomieniem nalezy przeczytac cata instrukcje eks-
ploatacji i przestrzegac¢ wskazéwek bezpieczenstwa.

- Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywac tak, aby byta ona dostep-
na dla kazdego.

Wskazowki ogolne
* Pamigtac¢ o tym, ze praca przy urzadzeniu dozwolona jest wylacznie dla

przeszkolonego personelu.

- Przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa, dyrektyw, BHP i przepisow
0 zapobieganiu wypadkom przy pracy.

« Gniazdo elektryczne musi by¢ uziemione (styk przewodu ochronnego
uziemiajacego).

Uwaga — magnhetyzm!

Zwréci¢ uwage na dziatanie pola magne-

tycznego (rozrusznik serca, nosnik danych

itp.).

Niebezpieczenstwo oparzenia!

A Uwaga podczas dotykania czesci obudowy
i plyty grzewczej. Plyta grzewcza moze na-

grzewac sie do temperatury powyzej 320 °C. Nalezy pamietac o cieple

resztkowym po wytaczeniu!

Urzadzenie wolno transportowac tylko w stanie zimnym!

® uwaca

Nadbudowa urzqdzenia

Urzadzenia nie nalezy eksploatowac w at-

A mosferze wybuchowej, z substancjami nie-

bezpiecznymi i pod woda.

» Urzadzenie ustawi¢ na rownej, stabilnej, czystej, antyposlizgowej, su-
chej i ogniotrwatej powierzchni.

» Nozki urzadzenia musza by¢ czyste i nieuszkodzone.

» Kabel sieciowy oraz przewody zewnetrzne czujnikdw pomiarowych
nie moga stykad sie z nagrzewajaca sie ptytka do ustawiania.

« Przed kazdym zastosowaniem urzadzenie i akcesoria nalezy sprawdzi¢
pod katem uszkodzen. Nie uzywac uszkodzonych czeéci.

Dopuszczone media / zanieczyszczenia / reakcje uboczne

Uwagal Za pomoca tego urzadzenia moga
bycprzetwarzanelubpodgrzewanewytacznie
media, ktérych temperatura zapfonu jest
wyzsza niz ustawiona wartosc graniczna temperatury bezpieczenstwa
(50380 °Q).

Ustawiona wartos¢ graniczna temperatury bezpieczenstwa musi wy-
nosi¢ zawsze co najmniej 25 °C ponizej temperatury zaptonu zastoso-
wanego medium.

/I\ OSTRZEZENIE

Pamietac o zagrozeniu zwigzanym z:

/I\ OSTRZEZENIE

- materiatami zapalnymi

- palnymi mediami o niskim cisnieniu pary

- peknieciem szkta

- blednym zwymiarowaniem naczynia

- zbyt wysokim poziomem napetnienia medium
- niepewnym stanem naczynia.

» Materialy chorobotwdrcze poddawac obrébce tylko w zamknietych
naczyniach i z uzyciem odpowiedniego odciggu. W razie pytan prosi-
my zwrdcic sie do firmy IKA®.

Obrébcepoddawactylkomedia, wprzypadku

A ktorychilos¢ energiidoprowadzonejwtrakcie

obrébki nie budzi zastrzezen. Dotyczy to
takze iloéci energii doprowadzonej innego rodzaju, np. w wyniku pro-
mieniowania swietlnego.
Ptytka do ustawiania moze sie nagrzewac takze poza trybem nagrze-
wania przez magnes napgdowy przy duzych predkosciach obroto-
wych.
Uwzgledni¢ ewentualnie wystepujace zabrudzenia i niepozadane re-
akcje chemiczne.
Resztki obracajacych sie akcesoridw powstajace pod wptywem Scie-
rania moga sie ewentualnie przedosta¢ do poddawanego obrdbce
medium.

» W przypadku stosowania sztabek magnezu w otoczce PTFE nalezy pa-

migtac: Reakcje chemiczne PTFE wystepujq w kontakcie ze stopionymi
lub rozpuszczonymi litowcami i berylowcami, a takze drobnoziarni-
stymi proszkami metali z 2. | 3. grupy uktadu okresowego w temp.
powyzej 300-400 °C. Atakujg go tylko elementarny fluor, trifluorek
sodu i litowce, halony powodujq odwracalne pecznienie.
(Zrédto: Roémpps Chemie-Lexikon i ,,Ullmann” tom 19)

+ W przypadku stosowania rozpuszczonych litowcdw i berylowcow oraz
w temperaturach powyzej 250 °C nalezy zasadniczo uzywad sztabek
magnesu w szklanej otoczce!

Przeprowadzanie doswiadczeri
Nosi¢ srodki ochrony osobistej odpowiednio
do klasy niebezpieczenstwa poddawanego
obrébce medium. W przeciwnym razie ist-
nieje zagrozenie zwigzane z:

- rozpryskiwaniem i odparowywaniem cieczy

- wyrzucaniem odsrodkowym elementéw

- uwalnianiem sie toksycznych lub palnych gazéw.
« Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa, jezeli:

- medium wytryskuje z naczynia na skutek za duzej predkosci obrotowe)

- wystepuje nieréwna praca

- naczynie porusza sie na ptytce do ustawiania.

/I\ OSTRZEZENIE

Akcesoria

+ bezpieczna praca jest zagwarantowana tylko przy uzyciu akcesoridw
opisanych w rozdziale ,Akcesoria”.

« Akcesoria montowac tylko wtedy, gdy wtyczka sieciowa jest wycig-
gnieta.

« Postepowad zgodnie z instrukcja eksploatacji akcesoriow.

- Upewnic sie, ze podtaczony zewnetrzny czujnik temperatury za-
nurzony jest w medium na gtebokos¢ co najmniej 20 mm.

« Akcesoria musza by¢ zawsze pofaczone z urzadzeniem i nie moga sie
od niego samoczynnie odigczy¢. Srodek ciezkosci nadbudowy musi
znajdowac sie na powierzchni do ustawiania.

Zasilanie w napiecie elektryczne / wytaczanie urzgdzenia

+ Dane napiecia podane na tabliczce znamionowej musza by¢ zgodne
Z napieciem sieciowym.

+ Gniazdo do podiaczenia przewodu zasilajgcego musi by¢ fatwo dostepne.

 Odfaczenie urzadzenia od elektrycznej sieci zasilajacej nastepuje tylko
poprzez wyciggniecie wtyczki sieciowej lub wtyczki urzadzenia.

Po przerwaniu zasilania w energig elektrycz-

na urzadzenie samoczynnie uruchamia sie

w trybie B.

/A\ OSTRZEZENIE

W celu ochrony urzgdzenia

« Urzgdzenie moze otwierac tylko wykwalifikowany personel.

+ Nie przykrywac urzadzenia, takze czesciowo, np. ptytami metalowymi
lub foliami. W przeciwnym razie nastapi przegrzanie.

« Unikac¢ uderzen urzadzenia lub akcesoriow.

» Zadbac o czysta plytke do ustawiania.

+ Zachowac minimalna odlegfo$¢ miedzy urzadzeniami, migdzy urzadze-
niem i $ciang oraz nad nadbudowa (min. 800 mm).

>100 mm

>100 mm >100 mm
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Bezpecnostni pokyny a informace

+ Pfed uvedenim zafizeni do provozu si prectéte cely na-
vod k provozu a respektujte bezpe¢nostni pokyny.
» Navod k provozu ulozte na misté dostupném viem.

VSeobecné pokyn

» Respektuijte, Ze se zafizenim smi pracovat pouze vyskoleny personal.

* Respektujte bezpecnostni upozornéni, smeérice, pfedpisy na
ochranu zdravi pfi praci a prevenci nehod.

- Zasuvka musi byt radné uzemnéna (ochranny vodic).

Pozor - magnetismus!
@ POZOR Méjte na védomi mozné vlivy magne-

tického pole (kardiostimulatory, datové
nosice...).

Nebezpeci popaleni!

Dbejte opatrnosti pfi kontaktu s dily krytu
a topnou deskou. Topna deska se mize
zahfat na teplotu vy3si nez 320 °C. Po vypnuti méjte na védomi
moZnou pfitomnost zbytkového tepla!

Pristroj se smi prepravovat pouze ve studeném stavu!

Konstrukce pristroje
Zafizeni neprovozujte v prostorach
A s atmosférou s nebezpecim vybuchu,
s nebezpecnymi latkami ani pod vodou.
- Pristroj postavte volné na rovnou, stabilni, Cistou, neklouzavou,
suchou a nehoflavou plochu.
» Podstavné patky pfistroje museji byt Cisté a bez jakéhokoli posko-
zeni.
« Sitovy kabel ani vedenfi externich méficich Cidel se nesméji doty-
kat vyhfivané podstavné desky.
» Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda zafizeni a pfisluSenstvi
nejevi znamky poskozeni. Nepouzivejte poskozené dily.

Pripustnd média/znecisténi/vedlejsi reakce

v Pozor! Pomoci tohoto pfistroje se smi
AVAROVAM zpracovavat resp. zahfivat pouze takova
meédia, jejichz bod vzplanuti lezi nad Grovni
bezpecnostniho omezeni teploty (50 ... 380 °Q).
Nastavena uUroven bezpecnostniho omezeni teploty musi lezet
vzdy nejméné 25 °C pod bodem vzplanuti pouzivaného média.

r; Vyvarujte se nebezpedi vyvolaného:
/\ VAROVANI

- hoflavymi materialy,

- hoflavymi médii s nizkym tlakem pary,
- prasknutim skla,

- chybnym nadimenzovanim nadoby,

- pfilis vysokou hladinou naplnéni méda,
- nezajisténym stavem nadoby.

« Materialy, které vyvolavaji nemoci, zpracovavejte jen v zavfenych
nadobéach pfi zajisténi vhodného odtahu. V pripadé dotazd se
prosim obratte na spolecnost IKA®

Zpracovavejte pouze média, u kterych je
A pfivod energie zpracovanim bez nebez
pedi. To plati rovnéZ pro jiné vstupy ener-
gie napriklad svételnym zarenim.

» Podstavna deska se i bez provozu ohfevu mlze pfi vysokych
otackach zahfivat prostfednictvim hnacich magnetd.

» Uvazte eventualni vyskyt znecisténi a nezadouci chemické reakce.

« Material vznikly otérem otélejicich se dild pFisluSenstvi se mize
eventualné dostat do média uréeného k zpracovani.

* Pfi pouziti magnetickych tycek s povlakem z PTFE je tfeba mit
na vedomi nasledujici body: Chemické reakce PTFE nastdvaji
v kontaktu s roztavenymi nebo rozpusténymi alkalickymi kovy
a kovy alkalické zeminy a s jemnozrnnymi prdsky kovi z 2. a 3.
Skupiny periodické soustavy prvka pri teplotdch pres 300-400

°C. Narusuji jej pouze prvek fluor, fluorid chlorecny a alkalické
kovy, zatimco halogenové uhlovodiky plsobi opacnym zpiso-
bem.

(zdroj: Rémpps Chemie-Lexikon (Lexikon chemie Rémpps)

a ,Ullmann” obr. 19)

« Pfi pouziti rozpusténych alkalickych kovd a kovl alkalickych ze-

min a pfi teplotach nad 250 °C je tfeba pouzivat zasadné magne-
tické tycky se sklenénym povlakem!

Provedeni pokusu

/N\ VAROVANI

Pouzivejte své osobni ochranné pracovni
pomdicky a vybaveni podle tfidy nebezpec-
nosti zpracovavaného média. Jinak vznika

nebezpedi vyvolané:
- stfikanim a odpafovanim kapalin,
- uvolnénim a vymrsténim &astf,
- uvolfiovanim toxickych nebo hoflavych plyna.
« Snizte pocet otacek v téchto pripadech:
- médium v dlsledku pfilis vysokého poctu otacek vystrikuje z na-
doby;
- vznikl neklidny chod;
- nadoba se pohybuje na podstavné desce.

Prislusenstvi

* Bezpelna prace je zajisténa pouze s pfislusenstvim popsanym
kapitole , PFislusenstvi”.

- PFisluSenstvi instalujte pouze s vytaZenou sitovou zastrckou.

- Respektujte navod k poufZiti prislusenstvi.

- Zajistéte, aby externi teplotni snima¢, kdyz je pfipojeny, byl do
média ponofen do hloubky alespori 20 mm.

« Dily pfisluSenstvi museji byt jisté pfipojené k zafizeni a nesmi se

podstavné plochy.

Elektrické napdjeni/vypnuti pristroje
« Udaj 0 napéti na typovém 3titku musi odpovidat napéti v siti.
« Zasuvka pro pfipojeni k elektrické siti musi byt snadno dosazi-
telna a pfistupna.
+ Odpojeni zafizeni od elektrické sité se provadi pouze vytazenim
sitové zastrcky resp. zastrcky zafizeni.
P Po ukonceni preruseni privodu elektricke
AVAROVANI energie se p?istroj v repi)imu B a C opét
automaticky spusti.

Ochrana pristroje

« Zarfizeni smi otevirat pouze kvalifikovany pracovnik.

« Zafizeni nezakryvejte, ani ¢atecn@, napf. kovovymi deskami
nebo féliemi. Diisledkem by bylo prehfivéni.

« Zamezte tvrdym narazdm nebo Uderm na zafizeni nebo pfislu-
senstvi.

« Dbejte na udrzovani podstavné desky v Cistém stavu.

- DodrZujte minimalni vzdalenosti mezi pfistroji, mezi pfistrojem
a sténou a rovnéz prostoru nad konstrukci (min. 800 mm).
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Biztonsagi ovintézkedések

+ Az iizembe helyezés eldtt olvassa végig a kezelési itmu-
tatot, és ligyeljen a biztonsagi tudnivaldkra.

* A kezelési Gtmutatdt mindenki szamara kdnnyen elérhetd helyen
tarolja.

Altaldnos informdcick
« Ugyeljen arra, hogy csak képzett munkatarsak dolgozzanak a
készllékkel.
- Tartsa be a biztonsagi tudnivalokat, iranyelveket, munkavédelmi
és balesetvédelmi el8irasokat.
» Az aljzatnak foldeléssel (véd6érintkezdvel) kell rendelkeznie.
Figyelem - magnesesség!

@ FIGYELEM Vegye figyelembe a magneses mez4 ha-
tasait (szivritmus-szabalyozo, adathordo-
z0k stb.).

Egési sériilések veszélye all fenn!
A Vigydzzon a burkolatok és f(télap

megérintésével. A f(itdlap 320 °C hé-
mérséklet(i is lehet. Figyeljen arra, hogy a kikapcsolds utan to-
vabbra is forro lehet!
A késziilék csak hideg allapotban szallithato!

A késziilek felépitése
szélyes 1égkdrben, veszélyes anyagokkal

és viz alatt.

» A készlléket sik, stabil, tiszta, csuszasmentes, szaraz és t(izallo
felUletre allitsa.

« A készUlék labait tiszta és sértetlen allapotban kell tartani.

« A tapkabel és a kils6 mérbérzékelck vezetékei nem érhetnek a
forré laphoz.

» Minden hasznalat el6tt ellendrizze a készilék és a kiegésziték
épségét. Ne hasznaljon sérult eszkozoket.

Ne haszndlja a készlléket robbandsve-

Megengedett hordozok/Szennyez6dések/Mellékhatdsok
Figyelem! A jelen készulékkel csak olyan
A FIGYELEM kézegeket szabad feldolgozni, illetve
felheviteni, amelyeknél a lobbanaspont
a beadllitott biztonsagi hémeérsékletkorlatozd értékét meghaladja
(50 ... 380 °Q).
A bedllitott biztonsagi hémérsékletkorlatozo értékének mindig
legalabb 25 °C-kal alacsonyabbnak kell lennie, mint a felhasznalt
kozeg gyujtépontja.

/N\ FIGYELEM

- gyulékony anyagok
- éghetd kozegek alacsony géznyomassal
- livegtdrés
- a tartaly hibas méretezése
- a kdézeg tul magas szintje
- a tartaly instabil allapota.
- Betegségeket elSidézd anyagokat csak zart edényben és megfe-
lel§ elszivas mellett dolgozzon fel. Kérdéseivel forduljon az IKA®

munkatarsaihoz.

A amelyeknélafeldolgozaskdzbenienergia-
bevitel nem aggalyos. Ez az energiabevi-

tel mas formaira, pl. a fénysugarzasra is érvényes.

* A lap fUtési Gzem nélkdl is fel tud hevulni a hajtdmagnesek miatt
nagy fordulatszamon.

- Vegye figyelembe az esetlegesen fellépd szennyez8déseket és
nem szandékos vegyi reakcidkat.

« A forgo tartozékok belesurlodhatnak a feldolgozott kdzegbe.

» PTFE-bevonatl magnesrudak esetén a koévetkezdkre kell Ugyelni:
A PTFE vegyi reakcidba lép megolvadt vagy oldott alkdli és fold-

Ugyeljen az alabbi veszélyekre:

Csak olyan anyagokkal dolgozzon,

alkdli anyagokkal, illetve finomszemcsés fémporokkal a periddu-
sos rendszer 2. és 3. csoportjabol 300-400 °C feletti hémérsékle-
ten. Csak az elemi fluor, kidrtrifluorid és az alkdlifémek tdmadjdk
meg, a halogénezett szénhidrogének forditottan hatnak.
(Forrds: Rémpps vegyi lexikon és ,Ullmann” Bd.19)
« Oldott alkali és foldalkalifemek és 250 °C feletti hdmérsékletek
esetén alapvetden Uvegbevonatl magnesrudakat kell hasznalni!

A tesztek elvégzése

/\ FIGYELEM

Viseljenafeldolgozottanyagveszélyességi
osztalydnak megfeleld személyi
védofelszerelést. Ellenkezd esetben ve

szélyt idézhet el6:
- folyadékok kispriccelése és elparolgasa
- a kirepul6 alkatrészek
- mérgezd vagy éghetd gazok felszabadulasa.

- CsOkkentse a fordulatszamot, ha:
- az anyag a tul magas fordulatszam miatt kifréccsen az edénybdl
- a készUllék jarasa egyenetlenné valik
- a tartaly a lapon mozog.

Tartozeékok

* A biztonsagos munkavégzés csak a ,Kiegészitok” fejezetben
ismertetett kiegészitOkkel val6sithatd meg.

- Tartozékokat csak a csatlakozddugo kihtzasa utan szabad felsze-
relni.

« Vegye figyelembe a tartozékok Uzemeltetési utmutatojat.

» Gydéz&djon meg rola, hogy csatlakozaskor a kllséhémérséklet-
erzékeld legaldbb 20 mm mélységig bele van illesztve a kdzegbe.

- A tartozékoknak mindig a készllékhez csatlakoztatva kell lenni-
Uk, és nem lehetnek énalldan. A szerkezet sulypontjanak a tarté-
felllet felett kell lennie.

Energiaelldtds/a késziilék kikapcsoldsa

« Atipustablan szerepld fesziltségnek meg kell egyeznie a haldzati
feszlltséggel.

- A tapvezeték csatlakozdaljzatanak kénnyen elérhetS és megko-
zelithetd helyen kell lennie.

« A készUlék aramtalanitasa csak a halozati csatlakozodugo, ill. a
készulék csatlakozodugoja kihuzasaval torténhet.

Az aramellatas megszakitasa utan a ké-

A FIGYELEM szUlék a B mddban automatikusan Ujra

elindul.

A készlilék biztonsdga érdekében

* A készlléket csak szakember nyithatja fel.

« A késziléket még részben se takarja le, pl. fémlemezzel vagy
folidval. Ennek a kovetkezménye ugyanis a tulhevilés lenne.

« Kerulje a készlléket és a kiegészitSit erd lokéseket és Utéseket.

+ Ugyelien a tartofelllet tisztasagara.

» Tartsa be a minimalis tavolsagot a készulékek, a készllék és a fal
kozott, illetve a szerelvény felett (min. 800 mm).
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Varnostni napotki

» Preden zacnete napravo uporabljati, v celoti preberite
navodila za uporabo in upostevajte zlasti varnostne na-
potke.

« Navodila za uporabo shranite na vsem dostopnem mestu.

Splosni napotki
» Zagotovite, da napravo uporablja le za to usposobljeno osebje.

« Upostevajte varnostne napotke, smernice, predpise o varnosti
industrijskih objektov in naprav ter o preprecevanju nesrec.
» Vti¢nica mora biti ozemljena (ozemljitveni kontakt).
Pozor — magnetno polje!
@ POZOR Upostevajte vplive magnetnega polja
(sréni spodbujevalniki, nosilci  podat-
kov...).
Nevarnost opeklin!
A Kosedotikatedelovohisjaingrelneplodle,
bodite previdni. Grelna plo3¢a se lahko
segreje na veC kot 320 °C. UpoStevajte, da ostane naprava po
izklopu topla!
Napravo lahko prevazate le, kadar je hladna!

Namestitev naprave

Naprave ne uporabljajte v eksplozivnih

A atmosferah, z nevarnimi snovmi in pod

vodo.

 Napravo postavite na ravno, stabilno, ¢isto, nedrseco, suho in
ognjevarno podlago tako, da bo okrog nje dovolj prostora.

» Podstavki naprave morajo biti Cisti in nepoSkodovani.

+ Omrezni kabel in napeljava zunanjega tipala se ne smeta dotikati
odlagalne plosce, ki se lahko segreje.

» Pred vsako uporabo preverite, da naprava in pribor nista posko-
dovana. Poskodovanih delov ne smete uporabljati.

Dovoljeni mediji/necistoce/stranske reakcije

Pozor! S to napravo smete obdelovati
A OPOZORILO 0z.segrevatile medije, katerih plamenisce
presega nastavljeno varnostno tempera-
turno omejitev (50— 380 °C).
Nastavljena varnostna temperaturna omejitev mora biti vedno
vsaj 25 °C nizja od vnetisCa uporabljenega medija.

Pazite na nevarnost zaradi:
/I\ OPOZORILO

- vnetljivih materialoy,

- vnetljivih medijev z nizkim parnim tlakom,
- loma stekla,

- napacne velikosti posode,

- previsokega nivoja medija,

- nestabilno postavljene posode.

» Materiale, ki povrocajo bolezni, obdelujte le v zaprtih posodah
in z ustreznim odzracevalnim sistemom. Ce imate kakréna koli
vprasanja, se obrnite na podjetje IKA®.

Obdelujte le medije, prikaterih je energija,

A kisedovaja priobdelavi, neznatna. Tovelja

tudi za druge vrste dovedene enerije,
npr. za svetlobno obsevanije.

- Odlagalna ploSca se lahko segreje zaradi pogonskih magnetov
pri visokem Stevilu vrtljajev, tudi kadar gretje ni vklopljeno.

» Upostevajte moznost pojava necistoc in nezelenih kemicnih reak-
dij.

« Delci, ki nastanejo pri obrabi vrtecih se delov pribora, lahko pri-
dejo v obdelovani medij.

» Pri uporabi magnetnih palic, prevleenih s PTFE, upostevajte na-
slednje: PTFE kemicno reagira v stiku s staljenimi ali raztopljeni-
mi alkalijskimi in zemljoalkalijskimi kovinami ter drobnimi praski
kovin iz 2. in 3. skupine periodnega sistema pri temperaturi nad

300-400 °C. Agresivno delujejo le elementarni fluor, klorov tri-
fluorid in alkalijske kovine, halogenski ogljikovodiki pa povzro-
cajo reverzibilno nabrekanje.
(vir: kemijski leksikon Rémpp Lexikon Chemie in enciklopedija
Ulmann Enzyklopddie der technischen Chemie, 19. zvezek)

« Pri uporabi raztopljenih alkalijskih in zemljoalkalijskih kovin ter
pri temperaturi nad 250 °C vedno uporabljajte magnetne palice,
prevleCene s steklom!

Poskusno delovanje

Uporabljajte osebno zaslitno opremo v

A OPOZORILO skladu z razredom nevarnosti obdelova-
nega medija. Poleg tega pazite na nevar-
nost zaradi:

- brizganja in izparevanja tekocin,

- izmeta deloy,

- sproscanja strupenih ali vnetljivih plinov.
- Zmanjsajte Stevilo vrtljajey, Ce:
- medij zaradi prevelikega Stevila vriljajev brizga iz posode,
- naprava deluje nemirno,
- se posoda na odlagalni plos¢i premika.

Pribor

« Varno delo je zagotovljeno le, ¢e uporabljate pribor, opisan v
poglavju »Pribor«.

« Pribor namestite le, ko je omrezni vtic izvlecen.

« Upostevajte navodila za uporabo pribora.

- Prepricajte se, da je senzor zunanje temperature vstavljen v medij
do globine najmanj 20 mm, ko je povezan.

« Deli pribora morajo biti dobro povezani z napravo in se ne smejo
samodejno lociti od naprave. Tezi3Ce sestavljene naprave mora
biti znotraj odlagalne ploSce.

Napajanje/izklop naprave

« Navedbe o napajanju na tipski plo3cici se morajo ujemati z napa-
jalno napetostjo.

« Vti¢nica napajalnega kabla mora biti lahko dostopna in doseglji-
va.

« Napravo izkljucite iz elektricnega omrezja le, Ce izvleCete omrezni
vti¢ 0z. vti¢ naprave.

/I\ OPOZORILO

Po prekinitvi elektricnega napajanja se
naprava samodejno zazene v nacinu B.

Za zascito naprave

« Napravo lahko odpre le za to usposobljen strokovnjak.

- Naprave ali delov naprave ne pokrivajte npr. s kovinskimi plosca-
mi ali folijami, saj se lahko pregreje.

« Preprecite sunke ali udarce ob napravo ali pribor.

« Zagotovite, da je odlagalna plo3ca ista.

« Upostevajte najmanjso razdaljo med napravami, med napravo in
steno ter nad sestavljeno napravo (najmanj 800 mm).
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Bezpecnostné pokyny

» Precitajte si cely navod na obsluhu uz pred uvedenim za-
riadenia do prevadzky a reSpektujte bezpecnostné poky-
ny.
« Navod na obsluhu uloZte tak, aby bol pristupny pre kazdého.
VSeobecné odporucania
- Dbajte, aby so zariadenim pracovali iba zaskoleni pracovnici.
« Dodr7iavajte bezpecnostné pokyny, smernice, predpisy na
ochranu zdravia pri praci a na predchadzanie Urazom.
» Sietova zasuvka musi byt uzemnena (s ochrannym kontaktom).
Pozor - magnetizmus!

@ POZOR Ucinky magnetického pola (kardiostimu-
[atory, média ...).
Nebezpecenstvo popalenia!

A Pozor pridotyku dielov telesa a ohrievacej

dosky. Ohrievacia doska sa méze zohriat

viac ako na 320 °C. Po vypnuti pozor na zvySkové teplo!

Zariadenie sa mdze prevazat iba v studenom stave.

KonStrukcia zariadenia
Zariadenie neuvadzajte do chodu
A v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu,
s nebezpecnymi latkami ani pod vodou.
- Zariadenie ulote volne na rovny, stabilny, &isty, neklzavy, suchy
a nehorlavy povrch.
+ Nohy zariadenia musia byt Cisté a neposkodené.
» Sietovy kabel a vedenia k externym snimacom sa nesmu dotykat
vyhrievanej montaznej dosky.
+ Pred kazdym pouzitim skontrolujte, &i zariadenie ani prisluden-
stvo nie je poskodené. NepouZivajte Ziadne poskodené diely.

Povolené médid/necistoty/vedlajsie reakcie

z Pozor! Tymto zariadenim sa mozu
AWSTRAHA spracovavat alebo ohrievat iba media,
ktorych bod vzplanutia je vyssi ako na-
stavena medzna bezpecna teplota (50 ... 380 °Q).
Nastavena bezpecna medzna teplota musi byt vzdy najmenej 25
°C pod bodom vzplanutia pouzitého média.

. Dbajte na zvysené riziko, ktoru spdsobuju:
/N VYSTRAHA e na ey precnil

- horlavé materialy,
- horlave kvapaliny s nizkym tlakom par
- Rozbitie skla
- chybné dimenzovanie nadoby
- prilis vysoka Uroven naplne média
- nestabilna pozicia nadoby
- Materialy spbsobujlce ochorenia spracovavajte len v uzavretych
nadobach pod vhodnym digestorom. S pripadnymi otazkami sa

obracajte na IKA®.

A zvySenie energie pri Uprave nespdsobuje

Ziadne nebezpelenstvo. Plati to aj pre

ostatné priCiny zvysenia energie, napr. dopadajucimi sine¢nymi
[G¢mi.

» Montaznu dosku pri vysokych otackach mézu zohriat aj hnacie
magnety bez zapnutia ohrevu obezného kolesa.

« Prihliadajte na pripadny vyskyt necistot a neziaduce chemické
reakcie.

- Castice uvolfiované odieranim z rotujucich dielov prisluenstva
sa mozu dostat do spracovavaného média.

* Pri pouziti magnetickych tyciek s povlakom z PTFE prihliadajte na
tuto skutocnost: Pri kontakte s roztavenymi alkalickymi kovmi
alebo kovmi alkalickych zemin, ako aj jemne dispergovanych
praskoch kovov z 2. a 3. skupiny periodického systému pri teplo-
tdch 300 az 400 °C dochddza k chemickym reakcidm PTFE. Ag-
resivne pbsobi iba elementdrny fludr, fluorid chlority a alkalické

Pracujte vyhradne s médiami, u ktorych

kovy, halogén-uhlovodiky spbsobuju reverzibilné napuciavanie.
(Zdroj: Lexikon chemie Rémpps a ,Ullmann” diel 19)
« Pri pouziti rozpustenych alkalickych kovov a kovov alkalickych
zemin a pri teplotach nad 250 °C sa zasadne musia pouZivat
magnetické tycinky so sklenenym plastom!

Vlykondvanie pokusov

/N VYSTRAHA

Pouzivajte osobné bezpecnostné
pomocky zodpovedajuce triede
nebezpecenstva upravovaného media.
Nedodrzanim tejto poziadavky vznika ohrozenie v dosledku moz-
nosti:
- Striekanie a odparovanie kvapalin
- Vymrstovanie dielov
- Uvolfovanie toxickych alebo horlavych plynov.
« Rychlost otacania znizte, ak:
- Médium v dosledku prilis vysokej rychlosti otacania vystrekuje
z nadob
- chod zadina byt nepokojny
- nadoba sa pohybuje na montaznej doske.

PrisluSenstvo

- Bezpelnost prace je zaruCena iba pri pouziti prislusenstva, ktoré
sa popisuje v kapitole , Prislusenstvo”.

« Prislusenstvo namontujte iba po vytiahnuti sietovej vidlice.

« ReSpektujte poziadavky navodu na obsluhu prislusenstva.

« Zabezpeclte, aby externy teplotny snimac bol pri pripojeni pono-
reny do média do hibky aspot 20 mm.

« Prislusenstvo musi byt bezpecne pripojené k zariadeniu a nesmie
sa samovolne uvolfovat. Tazisko konstrukcie sa vzdy musi na-
chadzat vnutri plochy, na ktorej zariadenie stoji.

Privod napdjacieho napdtia/vypinanie zariadenia

« Sietové napatie musi zodpovedat udajom na typovom S5titku za-
riadenia.

- Elektricka zasuvka pre sietovy napajaci kabel musi byt volne pri-
stupna.

+ Odpojenie zariadenia od napajacej siete sa dosiahne iba vytia-
hnutim sietovej alebo pristrojovej vidlice.

7 Po vypadku dodavky elektrickej energie

A VYSTRAHA sa zayrFi)adenie v reiin?och B uveofie zno?/a

samocinne do prevadzky.

Na ochranu zariadenia

- Zariadenie moZe otvérat iba kvalifikovany odbornik.

- Zariadenie nezakryvajte, ani Ciastolne, napr. kovovymi doskami
alebo foliami. Dosledkom je prehrievanie.

« Vyhybaijte sa udieraniu alebo narazom do zariadenia alebo
prisludenstva.

- Dbajte na Cistd montaznu dosku.

« Dodrzujte minimalnu vzdialenost medzi zariadeniami, medzi za-
riadenim a stenou a nad konstrukciou (min. 800 mm).
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Ohutusjuhised

» Enne seadme kasutuselevottu lugege labi kasutusjuhend
ja jargige ohutusjuhiseid.
- Sdilitage kasutusjuhendit koigile ligipaasetavas kohas.

Uldised juhised

» Jalgige, et seadmega t6&taks vaid valjadpetatud personal.

- Jargige ohutusjuhiseid, direktiive, tookaitset ja dnnetuste enne-
tamise eeskirju.

» Pistikupesa peab olema maandatud (kaitsejuhiga Uhendatud
kontakt).

= Tdhelepanu — magnetism!
@TAHELEPANU! Poorake téhelepanu magnetvalia mé-
judele (stdamestimulaatorid, andme-
kandjad jne).
Polemisoht!
A Ettevaatust korpuse osade ja

kuumutusplaadi puutumisel. Kuumutus-
plaadi temperatuur véib olla tle 320 °C. Parast valjalulitamist
pOdrake tahelepanu jaaksoojusele.

Seadet v6ib transportida vaid kiilmas olekus.

Seadme (lesehitus

Seadet ei tohi kasutada plahvatusoht-

A likes keskkondades, koos ohtlike mater-

jalidega ega vee all.

* Asetage seade tasasele, stabiilsele, puhtale, libisemiskindlale,
kuivale ja tulekindlale pinnale.

» Seadme jalad peavad olema puhtad ja terved.

« Nii vorgukaabel kui ka valised md&teandurid ei tohi kuumuta-
tavat alusplaati puutuda.

» Kontrollige enne igat kasutuskorda seadet véimalike kahjustuste
suhtes. Kahjustatud seadmeosi ei tohi kasutada.

Lubatud meediumid/reostus/korvalreaktsioonid

Tahelepanu! Selle seadmega Voib
A HOIATUS| todelda  voi  kuumutada  vaid
meediume, mille leekpunkt Uletab kind-
laks maaratud turvalise temperatuurivahemiku piiri (50 ... 380 °C).
Kindlaks maaratud turvaline temperatuurivahemik peab alati
olema vahemalt 25 °C alla kasutatud meediumi tulipunkti.

Poorake tahelepanu ohule, mis on tingi-
/\ HOIATUS

tud:
- kegesti sUttivatest materjalidest
- madala aururéhuga pélevatest meediumidest
- klaasi purunemisest
- anuma valest suurusest
- meediumi liigsest tdituvusest
- anuma ebakindlast seisukorrast

» Toodelge haigusttekitavaid materjale vaid suletud anumetes

sobiva dratombetoru all. Kisimuste korral pd6rduge IKA® poole.
Toodelge ainult meediume, mille pu-

A hul on kindel, et todtlemisel ei teki

energiakahju. See kehtib ka teiste

energiakahjude puhul, nt valguskiirguse
tottu.

» Alusplaat soojeneb magnetite abil ka ilma kuumutamata ja suurel
poorlemiskiirusel.

» Poorake tahelepanu voimalikele reostustele ja soovimatutele
keemilistele reaktsioonidele.

* PGorlevate lisaseadmete kiljest voib tdddeldavasse meediumi
sattuda osakesi.

- PTFE-mantliga magnetpulgakeste kasutamisel tuleb tahelepanu
poorata jargmistele asjaoludele. PTFE keemilised reaktsioonid
tekivad siis, kui see puutub kokku nii sulanud véi lahustunud
leelis- ja leelismuldmetallidega, kui ka perioodilisusstisteemi 2.

ja 3. grupi metallide peenestatud puruga Kui temperatuur on
Ule 300-400 °C. Vaid elementaarne fluor, kloortrifluoriid ja lee-
lismetallid kahjustavad seda, halogeensusivesinikud mojuvad
revesiivselt tursutavalt.
(Allikas: Rébmpps Chemie-Lexikon und ,,Ullmann” Bd.19)

« Kui kasutatakse lahustunud leelis- ja leelismuldmetalle ning kui
temperatuurid on Ule 250 °C, siis tuleb kasutada klaasmantliga
magnetpulgakesi.

Katse ldbiviimised
Kandke té6deldava meediumi ohuklassi-
A HOIATUS| e vastavat isiklikku kaitsevarustust. Li-
saks voib oht olla tingitud jargmisest:
- vedelike pritsimisest ja aurustumisest
- osade valjapaiskumisest
-toksiliste voi polevate gaaside eraldumisest.
- Vahendage pdorlemiskiirust, kui:
-meediumi pritsib katseklaasist valja, kuna see podrleb liiga kiiresti
- seade ei t66ta enam rahulikult
- anum liigub alusplaadi peal.

Lisaseade

- Seadme probleemideta t6dtamine on tagatud vaid lisaseadme-
ga, mida kirjeldatakse peatlkis ,Lisaseade”.

« Paigaldage lisaseade vaid siis, kui pistik on vooluvérgust eemal-
datud.

- Jargige lisaseadme kasutusjuhendit.

- Veenduge, et kui valistemperatuuri andur on thendatud, on see
keskkonda sisestatud vahemalt 20 mm stigavusele.

« Lisaseadmed peavad olema seadmega kindlalt seotud ega tohi
ise seadme kuljest lahti tulla. Seadmete raskuspunkt peab asuma
aluspinnal.

Toitepinge / seadme vdljaldilitamine

« TGUbisildil margitud pinge peab vastama vérgupingele.

« Seadme vooluvorku Uhendamiseks kasutatav pistikupesa peab
olema kergesti ligipddsetav.

« Seadme vooluvdrgust eemaldamiseks voib tdmmata vaid pisti-
kust.

/N\ HOIATUS

Voolukatkestuse ajal td60tab seade ise-
seisvalt edasi reziimis B.

Seadme kaitse

« Seadet voivad avada vaid spetsialistid.

« Arge katke seadet kinni (ka mitte osaliselt) nt metallist plaatide
véi fooliumidega. Tagajarjeks on Ulekuumenemine.

- Valtige mukse ja 166ke seadme voi lisaseadme pihta.

- Jdlgige, et seadme alusplaat oleks puhas.

- Jalgige nii minimaalseid vahekaugusi seadmete ning seadme
ja seina vahel kui ka seadmete peale jddvat vaba ruumi (min
800 mm).
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Drosibas noradijumi

+ Pirms nodosanas ekspluatacija pilniba izlasiet lietosanas
instrukciju un ievérojiet drosibas noradijumus.

* Glabajiet lieto3anas instrukciju visiem pieejama vieta.

Visparigi noradijumi

» Uzraugiet, lai tikai apmadits personals strada ar ierici.

» levérojiet drodibas noradijumus, vadlinijas, darba aizsardzibu un
nelaimes gadijumu novérsanas noteikumus.

- Kontaktdaksai jablt iezemétai (zeméjuma kontakts).

~ Uzmanibu - magnétisms!
@ UZMANIBU Uzraugiet magnétiska lauka ietekmi
(elektrokardiostimulatori, datu neséji...).
Apdegsanas risks!
A Esiet uzmanigi, aizskarot korpusu un plits
rinki. Plits rinkis var uzkarst virs 320 °C.
Uzmanieties no sakarsétas virsmas péc izslegsanas!
lerici drikst parvietot tikai tad, kad ta ir atdzisusi!

lerices konstruésana

A

» Novietojiet ierici uz brivas, stabilas, tiras, neslido3as, sausas un
ugunsdro3as virsmas.

- lerices kajinam jabat tiram un nebojatam.

» Vads, ka arl areja mértausta kabeli nedrikst pieskarties uzkarsto-
$ajam plits rinkim.

» Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai ierice un tas piede-
rumi nav bojati. Nelietojiet bojatas detalas.

Nelietojiet ierici spradzienbistama vidé,
ar bistamam vielam vai zem tdens.

Pielaujamie elementi/ piemaisijumi/ blakus efekti

Uzmanitbu! Ar 3o ierici var apstradat,
t.i., uzkarset, tikai tos elementus,

kuru uzliesmo3anas temperatura par-
sniedz uzstadito droSibas temperatiras robezu (50 - 380 °QC).
Drosibas temperatlrai vienmeér ir jabat vismaz par 25 °C zema-
kai, neka izmantojama elementa uzliesmo3anas temperaturai.
levérojiet risku, kas var rasties no:

/\ BRIDINAJUMS

/\ BRIDINAJUMS

- uzliesmojoSiem materialiem;
- elementiem ar zemu tvaika spiedienu;
- saplésta stikla;
- nepareiza virsmas izmera;
- augsta limena elementa;
- nedro3a ierices stavokla.
« Apstradajiet patogéno materialu tikai slégta korpusa zem atbil-
stoSas noplides. Jautajumu gadijuma vérsieties pie IKA®
Apstradajiet tikai tadu elementu, kuram
A apstrades laika nav stravas padeves. Tas
diem, pieméram, gaismas apstarosana.

pats attiecas ari uz citiem energijas vei-

- Plits rinkis var sakarst ari bez uzsildisanas, darbratam kustoties
liela atruma.

» Nemiet vera, ka var rasties sarni un nevelamas kimiskas reakdcijas.

* lespéjams, var rasties nodilums no rotéjosam detalam apstrada-
jamos elementos.

« Izmantojot PTFE parklajuma magnétiskas joslas, nemiet véra 3a-
das lietas: PTFE kimiskas reakcijas rodas saskaré ar izkausétu vai
izskidinatu sarmu un sarmzemju metalu, ka ari ar sasmalcinata
pulvera dajinam no 2. un 3. grupas metaliem periodiskas siste-
mas tabula temperatdra virs 300-400 °C. Tikai tadi pamatele-
menti ka fluors, hlora trifluorids un sarmu metali uzbrak, halo-
genais ogleklis ir atgriezenisks avots.

(Avots: Rémpps kimijas leksikons un ,,Ullmann” Bd.19)

« Izmantojot iz8kidusu sarmu un sarmzemju metalus temperatura
virs 250 °C, jalieto stikla parklajuma magnétiskais maisisanas stie-
nitis!

Eksperimentalds proceduras

Valkajiet savu personigo aizsargapriko-

jumu athilstosi apstradajama elementa

bistamibas kategorijai. Pretéja gadijuma
pastav risks, kas var rasties no:

- Skidrumu $jakatam un tvaika;

- dalinu izmesanas;

- toksiskam vai uzliesmojosam gazem.
+ Samaziniet atrumu gadijuma, ja:

- pie atras ierices griesanas sak Slakstities elementi;

- ir nevienmeriga griesanas;

- trauks kustas uz plits rinka.

/\ BRIDINAJUMS

Piederumi

- Dro3a stradasana ir garanteta, ja tiek izmantoti piederumi, kas ir
aprakstiti sadala «Piederumi».

« Uzstadiet piederumus tikai tiem paredzetajas vietas.

« levérojiet piederumu lieto3anas noradijumus.

- Parliecinieties, ka pieslégtais aréjais temperattras sensors ir ievi-
etots lidzekli vismaz 20 mm dziluma.

« Piederumu detalam ir jabUt drosi savienotam ar ierici un tas ne-
drikst brivi atrasties. Konstrukcijas smaguma centram jaatrodas
uz plits rinka.

lerices ieslégsanal izslégsana

« Uz plaksnites noraditajam spriegumam jasakrit ar tikla spriegu-
mu.

« Vada kontaktligzdai ir jabut viegli pieejamai.

« lerices atdalidana no stravas avota ir tikai, atvienojot kontaktdak-
Su vai ierici.

Péc stravas partraukuma ierice darbosies
B reZima, pasai atkartoti ieslédzoties.

/\ BRIDINAJUMS

lerices aizsardziba

« lerici drikst atvért tikai kvalificéts elektrikis.

« Neapsedziet ierici, pat ne dalgji, pieméram, ar metalisku platni vai
foliju. Rezultata var rasties parkarsana.

« Izvairieties no triecieniem un vibracijam iericei vai piederumiem.

« Uzraugiet, lai plits rinkis ir tirs.

« leverojiet minimalo attalumu starp iericem, attalumu starp ierici
un sienu, ka art minimalo distanci, kas jaievéro no virsmas lidz
augsai (min. 800 mm).
|
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Saugos nurodymai

» Prie$ pradédami naudoti prietaisa perskaitykite visa nau-
dojimo instrukcija ir laikykités joje pateiktu saugos nuro-
dymuy.

- Laikykite naudojimo instrukcijg visiems lengvai pasiekiamoje vie-
toje.

Bendrieji nurodymai

« Su prietaisu gali dirbti tik iSmokytas personalas.

« Laikykités saugos nurodymuy, reikalavimy bei darby saugos ir ne-

laimingy atsitikimy prevencijos taisykliy.
» Kistukinis lizdas turi bati jzemintas (apsauginio laido kontaktas).
- Démesio — magnetizmas!

@ DEMESIO Atsizvelkite | magnetinio lauko daroma

poveikj (pvz., asmenims, turintiems Sir-

dies stimuliatoriy, duomeny laikmenoms

ir kt.)

Pavojus nudegti!

& BUkite atsargus liesdamiesi prie korpuso
daliy ir kaitinimo plokstés. Kaitinimo

ploksté gali jkaisti daugiau nei 320 °C. I3junge atkreipkite démesj

j liekamaja Siluma!

Leidziama gabenti tik 3alta prietaisa!

Prietaiso montavimas

Neeksploatuokite prietaiso potencia-

A liai sprogioje aplinkoje, su pavojingomis

medziagomis ir po vandeniu.

» Pastatykite prietaisa laisvai ant lygaus, stabilaus, Svaraus, nesli-
daus, sauso ir ugniai atsparaus pavirsiaus.

- Prietaiso kojelés turi bati Svarios ir nepazeistos.

» Tinklo kabelis ir iSoriniy matavimo jutikliy laidai neturi liesti
kaitinamos pastatymo plokstes.

» PrieS naudodami kaskart patikrinkite prietaisg ir priedus, ar jie ne-
pazeisti. Nenaudokite pazeisty daliy.

Leistinos terpés / nesvarumai / Salutinés reakcijos

= Démesio! Siuo prietaisu  leidZiama
A!SPE"MAS apdoroti arba kaitinti tik terpes, kuriy
pliipsnio temperatura yra aukStesné uz
nustatyta ribine saugia temperatdra (nuo 50 iki 380 °C).
Nustatyta ribiné saugi temperatdra visada turi bati bent 25 °C
Zemesné uz naudojamos terpés degimo temperaturg.

= Atkreipkite demesj j pavojy, kurj kelia:
/\ ISPEJIMAS

- degios medziagos;
- degios terpés su mazu gary slégiu;
- suduzes stiklas;
- netinkami indo matmenys;
- per didelis terpés pripildymo lygis;
- nestabili indo padétis.
- Ligas sukelian¢ias medZiagas apdorokite tik uzdaruose induose
po iStraukiamosios ventiliacijos jtaisu. Jei kilo klausimy, kreipkités

| IKA®.
A apdorojant saugiai tiekiama energija. Tas
pats taikoma kitai tiekiamai energijai,

pvz., dél spinduliuojamos 3viesos.

« Pastatymo plokste, esant dideliam sukiy skaiciui, dél pavaros
magnety gali jkaisti ir nekaitinant.

» Nepamirskite, kad gali atsirasti neSvarumy ir jvykti nepageidauja-
my cheminiy reakcijy.

» Nuo besisukanciu priedy nusitrynusios dalelés gali patekti j terpe,
kurig reikia apdoroti.

+ Naudojant magnetinius strypelius su PTFE danga, reikia atkreipti
démes;j | tokius dalykus: Cheminiy PTFE reakcijy jvyksta kontak-

Apdorokite tik tokias medziagas, kurias

tuojant su issilydziusiais arba istirpusiais Sarminiais ir Sarminiais
Zemés metalais bei su periodinés elementy sistemos 2 ir 3
grupiy metaly milteliais su smulkiomis dalelémis aukstesnéje nei
300-400 °C temperatdroje. Pazeidimus sukelia tik elementarusis
fluoras, chloro trifluoridas ir Sarminiai metalai, halogeniniai an-
gliavandeniliai sukelia grjiztamajj brinkimg.
(Saltinis: Rémpps Chemie-Lexikon” ir ,Ullmann”, 19 t.)

- Naudojant istirpusius arminius ir Sarminius zemes metalus ir
esant aukstesnei nei 250 °C temperatdrai, reikia naudoti magne-
tinius strypelius su stikline danga!

Bandymai
z Naudokite asmenines apsaugos priemo-
A!SPE"MAS nes, atsizvelgdami | terpés, kurig reikia

apdoroti, pavojingumo klase. Kitaip kyla
pavojus del:

- skysciy pursly ir gary;

- iSsviedZiamy daliy;

- i8siskirianciy toksiSky arba degiujy duju.
- Sumazinkite sukiy skaiciu, jei:

- del didelio sukiy skaiciaus terpé purSkiama i indo;

- eiga tampa netolygi;

- indas juda ant pastatymo plokstes.

Priedai

« Saugus darbas uztikrinamas tik naudojant priedus, kurie aprasyti
skyriuje , Priedai”.

« Montuokite priedus tik istrauke tinklo kiStuka.

« Laikykités priedo naudojimo instrukcijos.

« |sitikinkite, kad prijungus iSorinis temperaturos jutiklis yra jkistas
terpe bent 20 mm.

« Priedai turi bati saugiai sujungti su prietaisu ir neturi atsijungti
savaime. Konstrukcijos svorio centras turi bati pastatymo ploto
ribose.

Maitinimo jtampa / prietaiso isjungimas

« Specifikacijy lenteléje nurodyta jtampa turi sutapti su tinklo jtampa.

« Prijungimo prie tinklo laido kiStukinis lizdas turi buti lengvai pasie-
kiamas.

« Nuo elektros srovés tiekimo tinklo prietaisas atjungiamas tik iSt-
raukus tinklo arba prietaiso kistuka.

. Nutraukus elektros srovés tiekima prietai-
/\ ISPEJIMAS

sas vel savaime pradeda veikti B rezimu.
Prietaiso apsauga

« Prietaisa leidziama atidaryti tik specialistui.

« Neuzdenkite prietaiso, net ir jo daliy, pvz., metalinémis ploks-
témis arba folija. Taip jis perkais.

- Saugokite prietaisa ir priedus nuo smugiy ir jy nestumdykite.

« Pasirpinkite, kad pastatymo pavirsius buty Svarus.

- ISlaikykite minimalius atstumus tarp prietaisy, tarp prietaiso ir
sienos bei vir$ konstrukcijos (min. 800 mm).
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YKa3aHusA 3a 6e3onacHoOCT

. I1pep,u BbBEXXAAHETO B eKCrJioaTauusa npo4vyerere BHUMaA-
TE€JIHO PbKOBOACTBOTO 3a eKCcrJioaTauua n B3emeTre npeasua
YKa3aHuATa 3a 6e30nacHoCT.

. C'bXpaHFlBaVITe PBKOBOACTBOTO 3a eKCnioaTaumAa AOCTbNHO 3a BCNYKN.

Obuwu ykazaHus
+ VimaiiTe npedpua, 4Ye ¢ YCTPONCTBOTO MOXe fa paboTn camo obyueH

nepcoHan.
- B3emeTe npeapus, ykasaHWsTa 3a 0e30MacHOCT, PerflamMeHTUTE,
npomuLLieHaTa 6e30MacHOCT U NpeanncaHusTa 3a M3bsrsaHe Ha
VHLMOEHTW.
+ KOHTaKTHOTO rHe3[10 TpsbBa fa 6b/ie 3a3eMeHO (KOHTaKT CbC 3allin-
TeH NPOBOAHWUK).

BHumaHue - marHeTusbm!
B3emeTte npeapup, BBH3AENCTBMATA HA Mar-
HUTHOTO Mofie (NercCMenKbpPU, HoCUTENN
Ha JaHHW...).
OnacHoCT ot usrapsHe!
A BHV1MaHwve npu AoKocBaHe Ha YacTu

OT KOprnyca W HarpeBaTe/Ha mioya. Ha-
rpesaTenHaTa m/ioYa Moxe fa Obae Harpsata Hag 320 °C. B3emete
npensma ocTaTbyHaTa TOMAMHA Cef, M3KoYBaHe!
YcTPONCTBOTO MOXKE Aa Ce TPAHCNOPTMPa CaMOo B CTYAEHO CbCToAHME!

@ BHUMAHVE

KoHcmpykuus Ha ycmpodcmaomo
C yCTponCTBOTO He paboTeTe BbB B3PUBO-
A onacHW atMocdepy, C onacHK BeLLEeCTsa U
nof BOAa.
« Pasnonoxerte ycTpOMCTBOTO CBOBOLHO BBPXY paBHa, CTabusHa,
YMCTa, HEMJTb3ralla Ce, Cyxa U OrHeyCTOMYMBA MOBBPXHOCT.
+ KpakaTa Ha yCTpoCTBOTO TpsibBa [1a Ca YUCTU U HEMOBPEMEHH.
« MpexoBuAT kaben, KakTo v MPOBOAHWLMTE Ha BBHLLHM M3MepBaTesHu
JaTunLK, He TpAOBa Aa AOKOCBAT HaropeLLaBaHaTa MOHTaXHa Myoya.

- Mpeay Bcska ynoTpeba NpoBepsBaiiTe yCTPOWCTBOTO M MpUHaAIeX-
HOCTUTe 33 MOBpean. He n3non3BanTe noBpedeHn YacTy.

PaspeweHu gzeHmu / 3aMbpCABAHUA / CMPAHUYHU peakuuy
BHumaHue! C T0Ba yCTPOUCTBO MOXe 3
ce0bpaboTBaT, ChOTB. [1a Ce HarpaBaT caMo
areHTyW, YMATO To4YKa Ha Bb3MaMeHsBaHe
Ce HaMupa Hag HacTpoeHaTa TemnepaTypHa rpaHuua Ha Ge3ona-
HocT (50 ... 380 °C). HacTpoeHaTa TeMnepaTypHa rpaHuLia Ha 6e3o-
NacHOCT BUHarv Tpsibsa Aa ce Hammpa Han-manko 25 °C nof Touka-
Ta Ha ropeHe Ha 13Mo3BaHWA areHT.

B3emeTte npenpma ONacHoCTTa OT:

A NPEAYMPEXXAEHUE

A NPEOYMPEXXAEHWNE

- 3ananvMun MaTepuanv
- FOPUMW @reHTU C HUCKO HaJIsiraHe Ha napute
- CYynBaHe Ha CTbKJI0
- HEeNpaBWIHO Opa3MepsBaHe Ha YyCTPOWCTBOTO
- TBbPLE BMCOKO HMBO HA MbJIHEHE Ha areHTa
- HeCTabUNHO NONOXKEHNE Ha YCTPONCTBOTO.
« ObpaboTBalTe NaToreHHW MaTepran camo B 3aTBOPEHN CbloBe C
noLxofsLa acnupauys. Mpn Bbnpocy ce oobpHeTe kKoM IKA®.
ObpaboTBaliTe CamMo areHTW, Mpw KOUTO
& BHaCsIHETO Ha eHeprus Npu obpaboTkaTa e
6e30nacHo. ToBa e BaIMAHO 1 3a gpyru
BHACAHWA Ha eHEeprvis, HanpyMep OT CBETIMHHO STbYeHNE.
MoHTaxHaTa naoYa Moxe fia ce Harpee 1 6e3 pexxmm Ha HarpsisaHe
OT 33ABVXBALLUNA MarHUT NPy BUCOKM 0BOPOTU.
B3emeTe npenBuf, €BEHTYasIHO Bb3HUKBALLM 3aMbPCABAHUA U He-
KeNaHW XVMNYeCKn peakLn.
EBEHTYaNHO YacTWLM OT U3TbPKBaHE HA POTMPALLM YacTW Ha MPUHaA-
NIEXHOCTUTE MOraT Aa MOMaAHAT B NofeXallms Ha 0bpaboTka areHT.
Mpwn ynotpeba Ha NokpwuTu ¢ PTFE MarHUTHW Npbunum Tpsbsa La
ce Ma Npeasua, cefHoTo: Xumuyecku peakyuu Ha PTFE Bausam
B KOHMAKM C pasmoneHu uau 0cB00600eHU Q/IKAIHU WU AIKaao-
3eMHU Memanu, Kakmo U ¢ GoUHU NPAxoBu 4acmuyu ad memanu
om 2. u 3. [pyna B nepuoduyHama cucmema npu memnepamypu

Had 300-400 °C. Camo enemeHmapeH yop, xnopmpugayopud
U asKanHU Memanu peazupam, Xda02eHUupaHu BbaaeBodopodu ce
nodysam obpamumo.
(M13mouHuk: Rémpps Chemie-Lexikon und ,Ullmann” Bd. 19)
- Mpwv ynoTpeba Ha 0cBoOOAEHN ankaiHU 1 ankano3eMHu MeTanu 1
npv TeMnepaTypu Hazg 250 °C no npuHumMn Tpsbea ga ce U3Mnons-
BaT 0OBUTU CbC CTHKIIO MarHUTHY NpbymLim!

[IposexdaHe Ha onumu

HoceTeBaluMTe INYHMNpeanasHMcpencTsa
CbIIACHO K/aca Ha OMacHOCT Ha MoAexXaLLst
Ha 00paboTKa areHT. B MpOTMBEH CRyyai

ChLLECTBYBA ONACHOCT NOpaau:

- IpPbCKaHe 1 13napsBaHe Ha TeYHOCTH

- N3XBPbBKBAHE Ha 4acCTu

- 0CBOHOXABaHE Ha TOKCUYHI WM FOPUMU ra30Be.
+ Hamanete o6opoTuTe ako:

- OT CbA@ NPbCKA areHT NMopPagM BUCOKUTE 060POTH

- NOSBU C& HEPAaBHOMEPEH XOf,

- CbAbT Ce ABWXKM BbPXY MOHTAXHATa Naoya.

[IpuHadnexHocmu
- CurypHa paboTa e rapaHTupaHa camo C NPUHALIEXHOCTY, KOWTO Ca

onuncaHu B rnaea ,MpuHagneXxHocTn”.

MOoHTVpaiiTe MpUHaLNeXHOCTV Camo MpU U3LbPraH MPeXoB Lencen.
B3emere npeasua PbKOBOACTBOTO 3a eKCrjoatauud Ha npuHag-
NIEXHOCTUTE.

YBepeTe Ce, 4e CeH30PbT 3a BbHLUHA TeMnepaTypa € nocTaseH
B CpefaTa Ha AbnbounHa OT Haw-mManko 20 mm, koraTto e
CBBbP3aH.

YacTute Ha MPUHALNEXHOCTH TPAbBa Aa Ca CBBP3aHM CUMYPHO C yC-
TPOWCTBOTO U He TpsAbBa Aa ce 0CcBOOOXAABAT camu. LieHTbpLT Ha Te-
XeCTTa Ha KOHCTPYKUMATa TpsibBa Aa Nexiu BETpe B MOHTaXHaTa MIoLL.

A NPERYMPEXEHME

Ezlekmpuyecko 3axpaHBaHe / VI3kito4BaHe Ha ycmpodcmBomo

« [JaHHWTe 3a HanpexeHuneTo Ha habpuyHaTta Tabeska Tpsbsa Aa Cb-
OTBETCTBAT HA MPEXOBOTO HarpexXeHue.

« KOHTaKTHOTO rHe3[o 3a CBbp3BaHe KbM MpexaTa TpsbBa Aa ce 4oc-
TWra necHo 1 Aa e JOCTbMHO.

- Pa3fensHeTO Ha YCTPONCTBOTO OT efleKTpuyeckaTa Mpexa ce mn3-
BbpLUBA CaMO Ype3 M3LbpMBaHe Ha MPEXOBUWS LLUencen, CboTs.
Lencena Ha yCTPOMCTBOTO.

Cnen npekbCBaHe Ha MOLABAHETO Ha TOK

YCTPOMCTBOTO OTHOBO CpaboTBa B PeXXmM

B camo.

A MPERYMPEXAEHVE

3a 3awuma Ha ycmpoldcmBomo

« YCTPOWCTBOTO MOXe Aa Ce OTBaps Camo OT Creunanmnct.

- He nokpusalTe yCTPOWMCTBOTO, CbLUO M OTHaCTU, HanpuMep C Me-
TanHu nnoyn unm honro. Nocneanuata e nperpsBaHe

« N3bAarsanTe yaapu 1 Bubpaumm Ha YCTPONCTBOTO UM NPUHALNEX-
HoCTWMTE.

* MpvxeTe Ce 33 YACTa MOHTAXKHA MJ104a.

« CobniofaBaliTe MUHUMANHWTE Pa3CTOAHUA MeXZy YCTPOWCTBaTa,
MeX Ay YCTPOWCTBOTO W CTeHaTa, KakTo W Haf KOHCTPYKUMATE (MUH.
800 mm).

>100 mm

>100 mm >100 mm
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Instructiuni de siguranta

- Cititi cu atentie instructiunile de utilizare inainte de pune-
rea in functiune si respectati indicatiile de siguranta.

« Pastrati Instructiunile de utilizare intr-un loc accesibil pentru intreg
personalul.

Indicatii generale
« Asigurati-va ca numai personalul instruit lucreaza cu aparatul.
- Respectati indicatiile de siguranta, directivele si normele pentru
protectia muncii si prevenirea accidentelor.
« Priza trebuie sa fie legata la pamant (contact de protectie).
Atentie - magnetism!

@ ATENTIE Tineti cont de efectele cdmpului magnetic
(stimulatoare cardiace, medii de stocare a
datelor ...).

Pericol de arsuri!

Atentie la atingerea elementelor carca-
sei si a plitei. Plita se incdlzeste la peste
320 °C. Tineti cont de caldura reziduala
dupa oprire!

Aparatul poate fi transportat numai dupa ce s-a racit!

A

Structura aparatului

A

« Asezati aparatul pe o suprafata plana, stabila, curatd, antiderapan-
ta, uscata si rezistenta la foc.

« Picioarele aparatului trebuie sa fie curate si nedeteriorate.

- Cablul de alimentare si cablurile senzorilor externi nu au voie sa
atinga placa de asezare, care se ncalzeste.

« Tnaintea fiecarei utilizari, verificati ca aparatul si accesoriile sa nu fie
deteriorate. Nu folositi piese deteriorate.

Nu utilizati aparatul in atmosfera explozi-
va, cu substante periculoase sau sub apa.

Fluide permise /murdadriri /reactii secundare

Atentie! Cu ajutorul acestui aparat pot fi
AAVER'HZARE prelucrate sau incalzite numai medii al
caror punct de inflamabilitate se afla peste
limita de siguranta pentru temperatura (50 ... 380 °Q).
Limita de siguranta setata pentru temperatura trebuie sa fie intot-
deauna cu cel putin 25 °C sub punctul de combustie al mediului
respectiv.

/I\ AVERTIZARE

Tineti cont de pericolele cauzate de:

- materiale inflamabile

- materiale combustibile cu presiune joasa a vaporilor
- spargerea sticlei

- dimensionarea gresita a recipientului

- umplerea la un nivel prea ridicat cu fluid

- pozitia instabila a recipientului.

« Prelucrati substante patogene numai in recipiente inchise ferm si
in conditii de ventilatie corespunzatoare. In cazul in care aveti in-
trebari, va rugam sa va adresati IKA®

Procesati numai substante in cazul carora

A surplusul de energie apdrut in timpul

procesarii este inofensiv. Acest lucru este

valabil si in privinta energiei produse sub alte forme, de exemplu
prin iradiere luminoasa.

« De asemenea, placa de asezare se poate incalzi si atunci cand nu
functioneaza incalzirea, datoritd magnetilor de actionare cu turatii
mari.

« Tineti cont de eventuale impuritati apdrute si reactii chimice nedo-
rite.

« Este posibil ca in substanta ce urmeaza sa fie prelucrata sa ajunga
span de la accesoriile rotative.

- La utilizarea barelor magnetice, acoperite cu PTFE, trebuie respec-

(RO

tate urmatoarele: Reactiile chimice ale PTFE apar in contact cu
metale alcaline sau alcalino-pdmdntoase, topite sau in suspensie,
precum si cu pulberi metalice fine din grupa 2 si 3 a tabelului
periodic al lui Mendeleev, la temperaturi peste 300 °C - 400 °C.
Numai fluorul elementar, trifluorura de clor si metalele alcaline o
atacd, carbohidratii halogeni reactioneaza energic, reversibil.
(sursa: Dictionarul de chimie Rémpps si ,Ullmann” volumul 19)

« In cazul utilizirii metalelor alcaline sau alcalino-pamantoase in sus-
pensie si la temperaturi peste 250 °C se vor utiliza in principiu bare
magnetice, acoperite cu sticlal

Realizarea de experimente
Purtati echipamentul de protectie per-

AAVER“ZARE sonald corespunzitor clasei de pericol a
materialului procesat. in caz contrar, pot
exista urmatoarele pericole:

- stropirea cu lichide si inhalarea de vapori

- proiectarea in afara a unor piese

- eliberarea de gaze toxice sau inflamabile.
« Reduceti turatia, daca:

- Substanta este stropita din recipient datorita turatiei prea mari

- survine o functionare zgomotoasa

- recipientul se misca pe suport.

Accesorii

» Operarea sigura este garantata numai cu accesoriile descrise Tn
capitolul ,Accesorii”.

+ Montati accesoriile numai cand fisa de alimentare este scoasa din priza.

« Respectati instructiunile de utilizare ale accesoriilor.

» Asigurati-va ca senzorul de temperatura externa este introdus in
mediu la o adancime de cel putin 20 mm atunci cand este conec-
tat.

« Accesoriile trebuie sa fie bine fixate pe aparat si nu trebuie sa se
desprinda singure. Centrul de greutate al structurii trebuie sa se
afle in interiorul suprafetei de asezare.

Alimentarea cu tensiune/oprirea aparatului

« Tensiunea indicata pe placuta de identificare trebuie sa corespun-
da cu cea a retelei de alimentare.

» Priza de alimentare a aparatului trebuie sa fie usor accesibila.

« Separarea aparatului de reteaua de alimentare cu tensiune se re-
alizeazd numai prin tragere de stecherul de retea sau stecherul
aparatului.

/\ AVERTIZARE

Pentru protectia aparatului

» Aparatul poate fi deschis numai de personal calificat.

« Nu acoperiti aparatul, nici partial, de exemplu cu placi metalice sau
folii. Urmarea ar fi supraincalzirea.

- Evitati socurile si loviturile asupra aparatului sau accesoriilor.

« Aveti grija ca suportul sa fie curat.

* Respectati distantele minime intre aparate, intre aparat si perete,
precum si distanta deasupra montajului (min. 800 mm).

Dupa o Tntrerupere a alimentarii electrice,
aparatul porneste automat in modul B.

[

>100 mm

>100 mm >100 mm
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Ymobeifelg aocpaAeiag

« AlaPaote TIPOCEKTIKA TI 0dnyieg Xpnoelg, mpotol Ofcete
T OUCKeUR of Agttoupyia, kat AdBete umoPn TG uTtodei§elg
aocddaAelag.

« BePaiwBeite ot ol 0dnyieg xpriong €xouv duAayBei o€ onpeio Tou eival
€UKOAQ TIPOORAECIHO arTO OAOUC.

[evikéC utodSeiéelc

+ Alaodahiote 6T N A€lToupyia TNG CUOKELNG SIEEAYETAL ATTOKAEIOTIKA QTTO €K~

TTAULGEUEVO TIPOOWTIKO.

« Aapfévete vmoyn Ti¢ uttodeifelg aodaeiag, Tic odnyieg, kabw( emiong

TNV MOATIKT TIpooTaciag Twv epyalopévwy Kal TPoANNG atuxnuatwy.
+ O peLHATOSATNC TIPETIEL Va €ival YEIWHEVOC (EMAdR aywyou TPooTasiag).

Mpocoxn - Mayvntiepog!

@ NMPOZOXH AQUBAVETE UTOYN TIC EMIMTWOELS TOU Jayvi-
TkoUu mediou (Bnuatodoteg, dopei dedo-
HEVWV...).

Kivéuvog eykavpatog!

A Mpoooxy otav ayyilete efaptApata Tou
nepIBApatog kal tng Beppavtikig mAdkag. H

Beppavtiki mAdka evdexetal va avamtuéel Beppokpacia dvw twv 320 °C.

Aaupavete umown TNV UTOAEIUUATIKA BEPUOTNTA META QMO TNV QTTEVEP-

yoroinon tng cuokeLAc!

H petagpopa emitpémeral povo adou n GUoKEUH EXEL KPUWGEL

2xeblaon ouokeun

Mnv 6¢tete Tn) cuokeur| o€ Agltoupyia o€ Te-
& piBarov omou undpyel kivduvog ekpnéng, o€

TIEPIOXEC ME ETTKIVOLVEC OUGIEC KAl KATW ATIO
T0 vEPO.

TomoBetr|ote TN cuokeun o€ eminedn, otabepr, kabapn, avtioAlobnTikn,

OTEYVH KAl TTUPAVTOKN ETPAVELD.

Ta MEAUATA TNG CLOKELNG TIPETIEL va €ival kKaBapd Kal va pnv €XouLv uto-

otei dOopa.

To kaAwdio tpododoaiag, kaBwe kal ol aywyol TwV EEWTEPIKWY alodn-

TNPWV HETPNONG SEV ETITPEMETAL VA EPXOVTAL OE emadr| He Tn Oegpuar-

VOpevn TIAAKA oTrpLEng.

Mpwv ard kABE xprion, EAEYXETE T CLOKELN Kal TA €€APTANATA Yid TUXOV

BAGBEC. Mn xpnoluoroteite eAaTTwpatika e€apTrpaTa.

Emtpeniopeva vAikd/akaBapois/avembiunte¢ aviidpdoeic
Mpocoyn! Mg autrv T GUOKELT EMTPETETAL
amokA€l0TIKA N ene€epyacia ry/kal BEpuavon
UAIKWY, To onpeio avadAegng Twv omoiwv
utiepPaivel To kaBoplopévo oplo Beppokpaaiag aodaleiag (50 ... 380 °C).
To kaBopiopevo Oplo Oeppokpaciaq acPaleiag mPEMeL Tavia va sivat
Touldytotov 25 °C kdtw amod TO ONUEId KAUONE TOU XPNOUOTIOIOUHEVOL
UAIKOU.

/I\ NPOEINONOIHEH

EvOéxetal va avakuel kivduvog Aoyw:
/I\ NPOEINONOIHEH

- EUPAEKTWY VAKWY

- eUPAEKTWV VAWV XapnAou onpueiou Bpacpon
- Opavong yuaAiou

- eobaipévng SlactacloAoynong doxeiou

- unepBoAikd vhnAng oTaduNg MARPWoNG UAIKOL
- aotaboug otrpLEng Soxeiou.

+ Ta maBoydva UAIKA TRETEl va urtoRdAAovtal og emegepyaoia evidg Ke-
KAglopévwy Soxelwv Katw amd katdAAnio amoppodntripa. Eav éxete
epwtApata, anevbuvBeite otnv etapeia IKA®.

A Emitpénetatn ene€epyaciauAikwy, nekAvoduevn

€VEPYEIQ TWV OTolWV Katd tn SIAPKE TG
enefepyaoiag eival akivbuvn. Auto LoXLEL Kat
yidt AGAAOU TUTIOU EKAUOUEVNG EVEPYELAC, TI.X. OKTIVOPBOAID PWTOC.
H mAdka othplEng umopel emiong va BeppavOei akopn kat otav dev Bpi-
OKETAl O€ Agltoupyia BEpuavong amod Tov KvnTriplo payvrtn o uPnAo
aplBuod ctpoduv.
NMpodulayBeite amo evdexopeveC akabapoieg kal AVemBOUUNTES XNIKES
avti6pAaoElS.
Ta Tpippata and Tuxov GOoPd Twv TEPIOTPEDOPEVWY EEAPTNUATWY EV-
SEXETAL VA ETTNPEACOLV TO UTO EMEEEQYABIA UAIKO.
Kata tn xprion payvnukwv pdpdwv pe emévéuon PTFE AdPete vmoyn
oac ta €€1G: Mpokaleitat ynuikn avtidpaon, otav to PTFE épyetal o€
enapn pe mypeva n dalvpgva arkaika petaila n peraila alka-
AKWVY yaiwv, kabwc Kat ue AEMTOKOKKO kKoviaua pETdAAwy and m 2n

Kkat Ty 3n opadéa tou TEPLOSIKOU Tiivaka o BEPLOKPAOLEC AVw TwV
300-400 °C. [pooBdAetat uovo amo 1o otowyelako pOopLo, o 1pipho-
plouxo xAwpto kat ta arkalikd uEtaiia, evw ot aloyovwevor vépoyo-
vavBpake¢ xouv avaotpePiun SLoykwikn dpdon.
(Ninyrj: Rémpps Chemie-Lexikon und ,,Ullmann’, topo¢ 19)

+ Av xpnotporoin8ouv SlaAupéva 0AKAAKA PETAAAA 1) HETAAAG QAKAAIKWY
yawy, edikd og Bepuokpaocia dvw Twv 250 °C MPEMEL OMWOSHTOTE va
XpnotpomnoinBoly hayvntikes papdol pe enévéuon udiou!

Ate€aywyn oKWY

XPNOIUOTOIEITE TOV ATOMIKO TIPOCTATEUTIKO
€€OMAIOPO 0ag avaloya T OXETIK Katnyopla
EMKIVELVOTNTAC TOU LAIKOU TIPOC EMe&epyaaia.

S€ avtiBetn meplmtwon, evoEXeTal va avakuel kivduvog amo:

- ektivagn otayovidiwv kat eEATUION LYPWV

- ekoeVEOVIoUO £€apTndTWY

- €KALON TOEIKWV 1 EVPAEKTWY AEPIWV.
+ MelwoTe Tov aplBpd otpodwy, av:

- Yridpyet Slappor) LAIKOU aro to doxeio Adyw uipnAol aplBuol otpo-

dwv
- 2nuelwdei avwpain Aertoupyla
- To Soxeio Kiveital mavw otnv MAAKa othpIENC.

[apeAkoueva

+ H aopaAng Aeitoupyia e§aodaAiletal HOVO pe XPrOTN Twv MAPEAKOLE-

VWV o Teplypacgovtal otny evotnta «MapeAKOHEVay.

S UVQPHOAQYEITE TA TTAPEAKOPEVA UOVO OTAV O PEUNATOAATTING OeV gival

OUVEESENEVOC HE TO PEUPATOSOTN.

Aapfavete vmown Tig 0dnyieg XPriong TWV TIAPEAKOUEVWV.

BefawwBeite ot o awobntipag e€wrepiknc Bepuokpaciag Exel

torntofetnBel oto péco oe Badog touvAdyiotov 20 mm katd Tn

obvoean.

Ta e€aptrpata mpemel va eival otaPepd cuvdeSEPEVA PE TN OUOKEUN

Kal  va éxouv aodaAloTe( €101, WOTE va pnv anoomouvtal and auvtn. To

KEVTpO Bapoug ¢ Siatagng mpemel va Bpioketal eVIog TG eMPAveldg

otPIEN.

Ipowodoaia Tdonc/amevepyonoinan UaKELriC

+ H évdelEn taong otnv Tivakida TUTIou TPETTEL va TAUTICETAL UE TNV TAoN
SIkTLOUL.

+ O PEUPATOAATING TOU KAAWbIoU GOVOESNC HE TNV TIAPOXN NAEKTPIKOU
PEVHATOC TIPETEL v Eival EVKOAA TIPOGRAGIHOC.

+ H anoouvdeon tng ocuokeur|¢ amd to SikTuo MapoxIg PEUHATOS £6aoda-
AlleTal povo pe anoouvdeon Tou PEUPATOANTITN NAEKTPIKOU KaAwdiou N
TOU PELUATOAATITN TNG OUCKELNG.

Metd amd Tuxov S10KoTH NAEKTPIKOU peUpa-

TOC, N ouokeun Oa petafei ava autopara oe

Aettoupyia B.

/I\ MPOEIAONOIHEH

/I\ MPOEINONOIHEH

[a v mpogotaoia ¢ gUoKEUAC

+ H ouoKeun UMoPEi va avoiyetal povo amod e181KO TEXVIKO.

+ Mnv KOAUTITETAL TN OUCKELH TIANPWCG f €V HEPEL, TLX. HE HETAAAKA
eAaopata 1) dUAAA. Aladopetikd, Ba mPokAnBe! unepBEpuavon.

+ ATOdEVYETE TPAVTAYHATA KAl KTUTTAPATA OTN GUOKELN 1] 0TA MIAPEAKOLE-
va.

+ BeBaiwdeite 611 n MAGka otipIEnC eival kabapn.

* Tnpeite TI¢ EAAKI0TEC AMOOTACEIC METAEL OUOKELWY, HETAEL OUOKEVAC KAl
Tol)0U, KaBw( Kal TNV andotacn navw anod tn diatagn (eAdy. 800 mm).

>100 mm

>100 mm >100 mm

134






IKA® - Werke GmbH & Co.KG
Janke & Kunkel-Str. 10

D-79219 Staufen

Tel. +49 7633 831-0

Fax +49 7633 831-98
sales@ika.de

wwwka.com JUNH

4480200e



