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Notice d'emploi — Réf 225MI - Pénétrometre/Sclérome  tre pour béton et roches

Test marteau est un instrument de test non destructif qui permet de déterminer la résistance a la compression ou la dureté du
béton durci ou d'une roche. Il permet un résultat rapide et facile.

1- FONCTIONNEMENT

Pendant le test, maintenir le marteau perpendiculairement a la surface d'essai.
Le fonctionnement se déroule les étapes ci-dessous :

Etape 1.

En général, le marteau a été enfermé pendant le stockage, il faudra I'ouvrir avant un test. Sortez le marteau et maintenez la
zone de frappe perpendiculaire & une surface dure. Pousser légérement le marteau en appuyant sur le couvercle arriere de
facon a déverrouiller le petit bouton latéral (il recule de 1-2mm). Appuyez de nouveau sur le couvercle arriére jusqu'a libérer la
tige du marteau. Remonter lentement le marteau vers le haut tout en contenant la pression du ressort. Il est maintenant prét a
l'essai.

Etape 2.
Viser un point d'essai, placer le marteau perpendiculairement & la surface et poussez lentement. La tige de frappe sera

poussée a l'intérieur du marteau. Dans le méme temps, le ressort de compression sera comprimé mais le ressort de traction
restera droit et tendu.

Pousser jusqu'a ce que le marteau de rebond (interne) décroche provoquant un impact sur la tige. Aprés l'impact avec la tige, le
marteau va remonter le pointeur de mesure. Celui-ci s'arrétera a la position la plus élevée et indiquera la valeur de la mesure.
Attention : avant de noter la valeur du rebond, Il ne faut surtout pas relacher l'appareil de votre main sinon le pointeur fera un
réglage a Zéro automatiquement par la poussée du ressort de compression.

Note : s'il est difficile de lire la mesure, appuyer sur le bouton latéral aprés impact puis lire la mesure. Déverrouiller le bouton en
procédant comme a l'étape 1.

Etape 3.
Apres utilisation, appuyer sur l'arriere du marteau afin de rentrer la tige et appuyer sur le bouton latéral aprés l'impact avec de

verrouiller la tige. Ranger ensuite le marteau dans sa mallette.

Remarque :

a) Lorsque vous effectuez des tests sur des surfaces non verticales et par conséquent ne tenant l'instrument horizontalement, il
est essentiel de prendre en compte le facteur de gravité agissant sur le choc de l'impact.

La profondeur de carbonatation est également un autre facteur nécessaire si nécessaire (voir tableau de conversion suivant).

b) Veillez a la précision lors de la mesure et préserver l'instrument de toute chute, eau, collision ou autre dommage.

c) Le test doit étre effectué sur une surface lisse et uniforme, obtenue a partir de moulages. Evitez les surfaces inégales et
poreux, morceaux de gravier et de joints dans le béton. Les tests sur les sections minces ou de moins de 10 cm de large
nécessitent un soin particulier & l'interprétation des résultats, en raison de la distorsion due I'élasticité de la section. Si possible,
maintenir l'arriére de la section raide par d'autres moyens.

d) Il est conseillé de prendre plus de 12 lectures afin d'obtenir une valeur moyenne fiable. L'intervalle entre chaque point d'essai
doit étre 2 ou 3 cm.

Note : La résistance a la compression (en Mpa) par rapport la valeur moyenne de rebond (Rm) — Voir tableau chapitre 7.

2- CALIBRATION DU MARTEAU

Chaque instrument a besoin de calibration ou réglage aprés long temps d'utilisation. Selon les régles standard, nous pouvons
calibrer le test marteau par une enclume de tarage standard en acier. L'enclume d'étalonnage en acier doit avoir une dureté de
HRC58 ~ 62. Le calibrage est simple mais important et indispensable.

- Circonstance de I'étalonnage : sec et a température ambiante 5 a 350

- Procédure : la calibration du marteau s'effectue tout comme un test. La valeur de rebond Rm doit avoir une valeur Rm = 80+2.
Valeurs de calibration sont différent selon la different des marteaux de test.

3- RECTIFICATION DU MARTEAU

L'appareil ne nécessite pas d'entretien particulier. Evitez de laisser la poussiére ambiante pénétrer a l'intérieur de l'appareil.
Attention a ce que la tige ne se salisse pas en raison d'huile et de poussiére car cela pourrait créer des erreurs de l'effet de
rebond.

Afin de maintenir la fiabilité et bonne précision du marteau, il est conseillé de rectifier le marteau généralement et
périodiqguement aprés 2000 fois tests ou s'il y a un doute sur I'exactitude des données de test. Il faudra calibrer le marteau avec
une enclume en acier GZ16.
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Toutefois, la calibration par une enclume en acier ne suffit pas a juger I'exactitude du marteau. Les inspections suivantes sont
recommandées pour double confirmation :

a) Tester le frottement statique maximum entre le curseur pointeur et la tige de linstrument. Il faut obtenir un champ
d'application de 0,5-0,8N, ou déplacer le curseur jusqu'a rencontrer cette valeur.

b) Vérifier la longueur de travail efficace du ressort de tension a 61,5 mm. Il est possible d'ajuster la longueur par le trou de
réglage du ressort.

c) Vérifier la distance de course du marteau de rebond c'est a dire de vérifier si le ressort s'étire jusqu'a 75 mm (qui doit étre la
longueur maximale). Il est difficile de vérifier la longueur dans le marteau. Cependant, nous pouvons Vvérifier indirectement la
longueur par la méthode suivante :

- Enlever le noyau de la machine, accrocher le marteau de frappe sur un crochet

- Tirer sur le ressort de tension par la base jusqu'a ce que l'attaque du rebond apparaisse. Mesurer la distance : si la longueur
de la portée est comprise entre 76,1 mm et 75,7 mm, c'est OK, sinon ajuster.

4- MAINTENANCE

Afin de garder la bonne précision, il faut étre prudent dans l'utilisation et le stockage. Un entretien quotidien est fortement
recommandé.

a) Nettoyer le marteau avant de le remettre dans sa mallette. Trop d'impuretés peut avoir une influence sur la précision de
I'appareil

b) Ne pas jouer avec le marteau pour le plaisir, ou faire des tests sur un objet métallique incertain.

c) Il est conseillé de nettoyer le marteau apres un long temps d'utilisation ou aprés une utilisation dans un environnement sale.
Nettoyer avec de l'essence ou alcool et essuyez I'huile sur la tige central. Enfin, calibrer le marteau sur uneenclume en acier.
Au cours d'un grand nombre d'essais, il faut garder un entretien régulier.

5- DEMONTER ET ASSEMBLER

-Libérer le marteau selon I'Etape 1 du chapitre 1.

-Dévisser le couvercle, retirer le ressort de compression et détacher la boucle semi-circulaire.

-Gardez l'appareil debout (la tige de frappe vers le bas), déplacer le noyau vers l'arriére, tenir le crochet et décrocher le marteau
de rebond, sortez le noyau.

Note : Il faut tout d'abord décrocher lorsque vous sortez ou régler en arriére.

-Détacher le noyau, puis le p6le de rebond Iégérement par le marteau de rebond. Le pdle de rebond quittera la tige centrale. Ne
pas oublier le ressort tampon. En régle général, les trois composants, marteau de rebond, ressort de traction et ressort de la
base ne devraient pas étre détachés, en cas de transformation du ressort de tension.

-Visser la tige du pointeur par la vis latérale située a l'ouverture. La tige du pointeur se séparera de la fixation avant. Continuer
de visser jusqu'a ce que la tige du pointeur quitte la glissiére.

Généralement, il n'est pas nécessaire de détacher l'indicateur.

-Assembler de nouveau le marteau en suivant les procédures inverses. Veiller a ce qu'a la fin de la procédure d'assemblage et
réglage, les valeurs de test sur une enclume en acier soit Rm = 80+2.

1. Surface test
2. Tige derebond
6- CARACTERISTIQUES 3. Anneau anti-poussiére L
4. Fermoir semi-circulaire
Gamme de mesure : 10-60MPa 5. Ressort de tension "
Energie d'impact : 2,207+0,1J 6. Corps I
\ . i 7. Fixation 1
Longueur d'extension du ressort : 75£0,3mm 8 Graduation
Frottement statique du curseur pointeur : 0,65N~0,15N 9. Axe du curseur i
Rayon de pointe sphérique : 25t1mm 10. Tige centrale
Rebond moyen sur une enclume en acier : 80+2 11. Languette i i
Dimension : @ 54x280mm 13 Surseur 10
h : 13. Bride de guidage | g
Poids : 1kg env. 14.  Crochet de ressort 0 8
5. Fixation 2 i 7
Conforme a la norme industrielle JGJ/T23-2001 }g :°”Ve:t¢:f arriére
(Spécification technique pour l'inspection de la résistance |, Co>>or @€ compression
de compression du béton par la méthode du rebond) 19. Boulon de réglage .
20. Crochet
21. Verrouillage I
22. Crochet de verrouilage de position 2
23. Ecrou du bouton 4
24. Blocage du bouton 3
25. Ressort du bouton
26. Coque e
27. Marteau de rebond (d'impact) 3t ;
28. Cercle de ressort 1
7- RESISTANCE A LA COMPRESSION 29, Ressort tampon 5%2//:/;%//},%/
30. Blocage ressort 7,;’///{{///{/// e

31. capuchon
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Force de compression (MPa) Force de compression (MPa)

Rm Profondeur de carbonatation (mm) Rm Profondeur de carbonatation (mm)

0 0.5 1 15 2 2.5 3 35 4 4.5 5 55 |=6.0 0 0.5 1 15 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5 55 |=6.0
20 103 [ 101 [ — — — — — — — — — — — 398 [41.2 [39.6 |38 359 [342 |33 314 305 7 [ 282 [ 268 [ 256 | 247
202 | 105 [ 103 |10 — — |- |- — — — |— — — 40 41.6 [39.9 [383 [36.2 [34.5 [333 [31.7 [ 308 284 |27 258 |25
204 [ 10.7 | 105 | 102 | — — — — — — — — — — 40.2 403 | 38.6 | 365 | 348 | 336 2 31.1 28.6 |27.3 |26 252
206 |11 10.8 [ 104 [101 | — — — — — — — — — 40.4 40.7 |39 369 [ 351 [339 |32. 1.4 288 [27.6 [262 [254
208 | 11.2 |11 10.6 | 103 | — — — — — — — — — 40.6 41.1 ]394 | 372 | 354 | 342 2. 1.7 29.1 |27.8 | 265 | 25.7
21 114 [ 11.2 | 10.8 | 10.5 | 10 — — — — — — — — 40.8 9.8 |37.7 | 35. 34.5 2. 294 | 281 | 268 |26
212|116 [ 114 |11 107 [102 [— [— — — — — — — 41 36 348 |33 3 297 |28.4 [27.1 [262
214 | 11.8 [ 11.6 | 11.2 | 109 | 104 | 10 — — — — — — — 41.2 36.3 | 35.1 3. 6 30 28.7 |27.3 | 265
216 |12 11.8 [ 114 |11 106 | 102 [ — — — — — — — 414 366 | 354 9 303 [289 276 | 267
218 [ 123 [ 121 |11.7 J113 J108 [ 105 J100 | — — — |[— — — 41.6 369 |35.7 3 30.6 | 292 [279 [27
22 125 [ 122 | 11.9 | 115 | 11 106 | 102 | — — — — — — 41.8 37.2 |36 33.6 309 [29.5 | 28.1 | 272
222 [ 127 [ 124 J121 | 117 J112 [ 108 [ 104 10 — — — — — 42 37.6 | 363 34 312 [298 [285 [275
224 |13 127 124 |12 114 [ 11 107 [103 [ 10 — [— — — 422 38 36.6 34.3 315 [30.1 | 287 [278
226 [13.2 | 129 | 125 | 121 | 116 | 11.2 | 10.8 | 104 | 102 | — — — — 42.4 383 | 369 34.6 31.8 | 304 |29 28
228 [ 134 | 131 | 127 123 [118 [ 114 |11 106 [ 103 [ — — — — 2.6 38.7 | 373 34.9 32.1 307 [293 [283
23 137 | 134 | 13 126 | 12.1 | 11.6 | 11.2 | 10.8 | 105 | 10.1 | — — — 42.8 39 37.6 . 352 | 343 | 324 309 | 295 | 286
232 [ 139 |13 132 [12.8 [122 [11.8 114 |11 10.7 | 103 | 10 — — 43 394 |38 6.6 |35.6 [34.6 [327 [313 [298 [ 289
234 [141 138 134 |13 124 |12 116 [112 102 | — — 432 398 [383 369 [359 [349 |33 315 301 [29.1
236 | 144 | 141 |13.7 | 13.2 | 127 | 122 | 11.8 | 114 104 | 10.1 | — 43.4 40.2 | 38.7 | 37. 363 | 353 | 333 [31.8 | 304 | 294
238 | 146 [ 143 | 139 | 134 128 | 124 |12 11.5 105 | 102 | — 43.6 405 |39 375 |36.6 | 356 |33.6 |32.1 [306 296
24 149 [14.6 142 137 1301 [127 [122 [ 118 10.7 [ 104 [ 101 438 409 [39.4 [37.9 [36.9 [359 [33.9 [324 [309 [29.9
242 | 151 | 148 | 143 ] 139 ] 133 | 128 ] 124 ] 119 10.9 | 106 [ 103 44 413 1398 [383 |37.3 | 363 [343 [32.8 |31.2 |30.2
24.4 154 | 151 | 146 | 142 | 13 13.1 | 126 | 12.2 10.4 44.2 41.7 | 40.1 | 38.6 | 37.6 | 36.6 |34.5 |33 30.5
246 | 156 | 153 | 148 | 144 | 137 | 133 ] 128 | 123 10.6 44.4 42.1 1405 |39 38 369 |349 333 30.8
248 | 159 | 156 | 151 | 146 14 13.5 13 12.6 10.7 44.6 42.4 [ 408 383 | 372 1352 | 33.6 31
25 162 | 159 | 154 | 149 | 143 | 13.8 | 13.3 | 12.8 10.9 44.8 42.8 | 41.2 38.6 | 37.6 | 35.5 | 33.9 31.3
2 164 [ 161 f1s6 151 f1aa 130134 1 11 45 432 |41.6 39 379 [358 | 343 31.6
2 16.7 | 164 | 159 | 154 | 147 | 142 | 13.7 | 13. 11.2 45.2 43.6 | 42 39.4 | 383 | 362 | 346 319
2 169 [ 166 | 161 | 157 [ 149 [ 144 ] 139 ] 13. 11.3 454 44 42.3 39.7 [38.6 [36.4 [34.8 322
25 172 | 169 [ 163 [ 158 [ 151 [ 146 | 141 |13 11.5 45.6 42.7 40 39 36.8 352 32.5
26 175 1 172 1 16.6 | 16.1 | 154 | 149 | 144 | 13. 11.6 45.8 43.1 40.4 | 393 |[37.1 | 355 32.8
262 | 178 | 174 | 169 | 164 | 157 | 151 | 146 | 14 | 137 11.8 46 435 408 |39.7 [37.5 [ 358 33.1
264 | 18 | 176 171 166 | 158 | 153 | 148 | 142 | 139 12 462 438 41.1 |40 37.7 1361 33.3
266 | 183 | 17.9 | 174 | 168 | 16.1 | 15.6 15 144 | 14.1 12.1 46.4 3.8 459 | 442 414 | 403 | 38.1 | 364 33.6
268 | 18.6 | 182 ] 177 ] 171 | 164 | 158 | 153 | 14.6 | 143 12.3 46.6 | 56.5 | 542 |52 49.2 | 463 | 44.6 41.8 |40.7 |384 | 367 33.9
27 189 | 18.5 18 17.4 16.6 | 16.1 | 155 | 148 | 14.6 12.4 46.8 | 57 54.7 | 52.4 | 49.6 | 46.7 | 45 433 [ 422 | 41 388 |37 342
272 | 191 | 187 | 181 ) 176 | 168 | 162 | 157 | 15 | 147 126 47 575 2 50 472 [452 437 426 414 |39.1 | 374 34.5
274 | 19.4 19 18.4 | 17. 17 164 | 159 | 152 | 149 12.7 472 | 58 7 | 534 | 505 |47 458 [ 44.1 | 429 | 418 | 394 |37.7 348
276 | 197 193|187 ] 18 172 ] 166 | 161 | 154 | 15.1 12.9 474 | 585 | 562 |538 |509 |48 462 | 445 [ 433 [42.1 [398 |38 35.1
278 | 20 [196] 19 182174168163 ] 156 [ 153 13 47.6 |59 56.6 | 543 |51.3 [484 [46.6 |448 [437 [425 J401 |384 35.4
28 203 | 19.7 | 192 | 184 | 17.6 17 165 | 158 | 154 13.2 478 | § 57.1 | 547 | 51.8 | 488 |47 44 428 405 | 387 35.7
28.2 186 | 178 | 1721167 ] 16 | 156 133 48 60 57.6 | 552 522 [492 [47 444 | 432 [408 |39 36
28.4 18.8 18 17.4 | 169 | 162 | 158 13.5 482 | — 58 55.7 | 52.6 | 496 | 478 448 [43.6 |[41.1 [ 393 36.3
28.6 19.1 [ 182 ] 176 | 17 164 | 16 13.6 484 | — 58.6 | 56.1 ]53.1 |50 482 | 464 [45.1 [439 [415 | 396 36.6
28.8 194 | 185 178|173 ] 166 | 162 13.8 486 | — 59 56.6 504 [48.6 |46.7 | 455 [ 443 [ 418 | 40 36.9
29 196 | 187 | 181 | 17.5 | 16.8 | 16.4 13.9 488 | — 59.5 | 57.1 50.9 | 49 47.1 [ 459 | 446 | 422 | 403 37.2
29.2 19.9 19 183 | 17.7 17 16.6 14.1 49 — 60 57.5 | 54.4 | 51. 49.4 | 475 | 462 | 45 42.5 | 40.6 37.5
29.4 202 [ 193186 [ 179172 1638 14.2 292 [— [— 58 548 [51.7 [49.8 | 479 [46.6 [454 [428 41 37.8
29.6 204 | 195 | 18.8 | 18.2 7.5 7 14.4 494 | — — 585 | 553 | 52. 58 [432 | 413 38.2
29.8 207 [ 198 [ 190 [ 184|177 ] 172 14.5 496 | — — 589 | 557 |5 62 | 436 |41.7 38.5
30 21 20 | 193|186 [ 17 174 14.7 498 | — |[— 59.4 1562 |5 439 |42 38.8
30.2 2 203 | 196 | 189 | 182 | 17 14.9 50 = — 59.9 | 56.7 | 53. 443 | 423 39.1
30.4 2 206 | 19.8 | 19.1 | 184 | 17.8 15.1 — — — 57.1 | 53. 44.6 | 426 39.4
30.6 219 [ 209 [ 202 f 194 | 187 | 18 15.2 — 1= 1= 576 |5 45 43 41 39.7
30.8 2 212 [ 204 | 197 [ 189 | 182 15.4 — — — 58 454 1434|414 |40
31 2! 214 1 207 | 19.9 | 192 | 184 5 — — — 58.5 45.7 | 43.7 | 41.7 | 40.3
31.2 2 21.7 [ 209 [ 202 | 194 [ 186 15.7 — | — |—= 59 55. 46.1 | 44.1 | 42 40.7
314 21.2 ] 205 | 19.7 | 189 15.8 — — — 594 |5 464 [ 444 | 423 |41
31.6 215 | 207 — |— [|— 59.9 |5 468 [447 [427 [413
31.8 21.7 21 — — — — 56. 472 451 |43 41.6
32 22 | 212 — — — — 5 475 | 454 [433 [ 418
322 223|215 — |— 1= |- 5 479 [458 [43.7 [ 423
32.4 21.8 — — — — 58. 483 | 462 |44 42.6
326 22.1 — | — 11— 1— 5. 487 [ 465 [444 43
32.8 22.3 — — — — 59. 44.7 433
33 22.6 — — — — 59. 45.1 | 43.6
33.2 229 — — — — 60 454 1439
33.4 b 23.1 2 | — — — — — 458 | 443
33.6 26.4 | 252 | 242 | 233 4 | — — — — — 46.1 | 44.6
33.8 5 26.6 | 25.4 | 244 | 235 53.6 | — — — — — 464 | 449
34 2 2 268 | 256 [ 246 | 237 538 [ — — |— |—= — 468 1453
342 [303 | 294 [283 |27 258 | 248 | 239 54 — — — — — 47.1 | 456
344 [307 [29.8 |28.6 [27.2 |26 25 24.1 542 [— |— |[— |— — 475 |46
346 [31.1 | 302 | 289 | 274 [262 | 252 | 243 544 | — — — — — 7.9 | 463
348 [31.4 [305 |292 |27.6 [264 [254 [245 546 | — — |- [— — E 482 | 46.6
35 318 [308 [29.6 |28 26.7 8 | 248 48 |— |— |— |— — 9 485 |47
352 |32.1 | 31.1 | 299 |282 |27 25 55 — — — — — 4 R 489 | 473
354 325 | 315 |302 |28.6 |273 254 ss2|— |— |— |— — — — s[5 493 [ 477
356 329 [31.9 [ 306 |29 27.6 25.7 54— |[— |— [— — — — [3592 [57. 496 | 48
358 [33.3 | 323 |31 293 |28 27 26 6 | — — — — — — — 597 | 58 50 48.4
36 33.6 | 326 |31.2 | 29.6 | 282 | 272 | 262 ss8 |— [— |— [|— — — — — |58
362 |34 33 31.6 | 299 | 286 | 275 | 265 56 — — — — — — — — | 58
364 [34.4 [334 |32 303 [ 289 [279 |268 562 | — — | — — — — — — | 59.
36.6 | 348 |33.8 | 324 |306 |292 |282 |27.1 564 | — — — — — — — — | 59
368 [352 [34.1 [32.7 |31 296 | 285 [275 566 | — — — — — — — — —
37 355 | 344 |33 312 |29.8 | 288 277 s6s [— [— |— [— — — — — —
372 | 359 | 348 | 334 | 316 302 |29.1 |28 57 — — — — — — — — —
374 [363 [352 |338 [31.9 [305 [29.4 [283 572 | — — — — — — — — —
37.6 |36.7 | 356 | 34.1 | 323 |308 |29.7 |28.6 574 | — — — — — — — — —
378 [37.1 |36 345 326 312 |30 28.9 576 | — — | — — — — — — —
38 375 | 364 | 349 |33 31.5 | 3 29.2 578 | — — — — — — — — —
382 379 | 368 |352 |334 |318 |306 [295 58 — — — — — — — — —
384 [383 | 372 | 356 | 337 |321 |3 29.8 582 | — — — — — — — — —
386 [38.7 [375 |36 34.1 | 324 [312 [301 584 | — — — — — — — — —
38.8 [39.1 | 379 | 364 | 344 |327 |3 304 586 | — — — — — — — — —
39 395 [382 [36.7 347 |33 318 306 588 | — — | = — — — — — —
39.2 399 | 385 |37 35 333 | 321 | 308 59 — — — — — — — — —
394 | 403 | 38.8 | 373 [353 [33.6 |324 |31 — — — — — — — — —
39.6 |40.7 | 39.1 |37.6 | 356 |339 |32.7 |31.2 — — — — — — — — —




