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Notice d'emploi – Réf 225MI - Pénétromètre/Scléromè tre pour béton et roches 
 
Test marteau est un instrument de test non destructif qui permet de déterminer la résistance à la compression ou la dureté du 
béton durci ou d'une roche. Il permet un résultat rapide et facile. 
 
1- FONCTIONNEMENT 
 
Pendant le test, maintenir le marteau perpendiculairement à la surface d'essai. 
Le fonctionnement se déroule les étapes ci-dessous : 
Étape 1.  
En général, le marteau a été enfermé pendant le stockage, il faudra l'ouvrir avant un test. Sortez le marteau et maintenez la 
zone de frappe perpendiculaire à une surface dure. Pousser légèrement le marteau en appuyant sur le couvercle arrière de 
façon à déverrouiller le petit bouton latéral (il recule de 1-2mm). Appuyez de nouveau sur le couvercle arrière jusqu'à libérer la 
tige du marteau. Remonter lentement le marteau vers le haut tout en contenant la pression du ressort. Il est maintenant prêt à 
l'essai. 
Étape 2.  
Viser un point d'essai, placer le marteau perpendiculairement à la surface et poussez lentement. La tige de frappe sera 
poussée à l'intérieur du marteau. Dans le même temps, le ressort de compression sera comprimé mais le ressort de traction  
restera droit et tendu. 
Pousser jusqu'à ce que le marteau de rebond (interne) décroche provoquant un impact sur la tige. Après l'impact avec la tige, le 
marteau va remonter le pointeur de mesure. Celui-ci s'arrêtera à la position la plus élevée et indiquera la valeur de la mesure. 
Attention : avant de noter la valeur du rebond, Il ne faut surtout pas relâcher l'appareil de votre main sinon le pointeur fera un 
réglage à Zéro automatiquement par la poussée du ressort de compression. 
 
Note : s'il est difficile de lire la mesure, appuyer sur le bouton latéral après impact puis lire la mesure. Déverrouiller le bouton en 
procédant comme à l'étape 1. 
 
Étape 3. 
Après utilisation, appuyer sur l'arrière du marteau afin de rentrer la tige et appuyer sur le bouton latéral après l'impact avec de 
verrouiller la tige. Ranger ensuite le marteau dans sa mallette. 
 
Remarque : 
a) Lorsque vous effectuez des tests sur des surfaces non verticales et par conséquent ne tenant l'instrument horizontalement, il 
est essentiel de prendre en compte le facteur de gravité agissant sur le choc de l'impact. 
La profondeur de carbonatation est également un autre facteur nécessaire si nécessaire (voir tableau de conversion suivant). 
b) Veillez à la précision lors de la mesure et préserver l'instrument de toute chute, eau, collision ou autre dommage. 
c) Le test doit être effectué sur une surface lisse et uniforme, obtenue à partir de moulages. Évitez les surfaces inégales et 
poreux, morceaux de gravier et de joints dans le béton. Les tests sur les sections minces ou de moins de 10 cm de large 
nécessitent un soin particulier à l'interprétation des résultats, en raison de la distorsion due l'élasticité de la section. Si possible, 
maintenir l'arrière de la section raide par d'autres moyens. 
d) Il est conseillé de prendre plus de 12 lectures afin d'obtenir une valeur moyenne fiable. L'intervalle entre chaque point d'essai 
doit être 2 ou 3 cm. 
Note : La résistance à la compression (en Mpa) par rapport la valeur moyenne de rebond (Rm) – Voir tableau chapitre 7. 
 
2- CALIBRATION DU MARTEAU 
 
Chaque instrument a besoin de calibration ou réglage après long temps d'utilisation. Selon les règles standard, nous pouvons 
calibrer le test marteau par une enclume de tarage standard en acier. L'enclume d'étalonnage en acier doit avoir une dureté de 
HRC58 ~ 62. Le calibrage est simple mais important et indispensable. 
- Circonstance de l'étalonnage : sec et à température ambiante 5 à 35� 
- Procédure : la calibration du marteau s'effectue tout comme un test. La valeur de rebond Rm doit avoir une valeur Rm = 80±2. 
Valeurs de calibration sont diffèrent selon la diffèrent des marteaux de test. 
 
3- RECTIFICATION DU MARTEAU  
 
L'appareil ne nécessite pas d'entretien particulier. Évitez de laisser la poussière ambiante pénétrer à l'intérieur de l'appareil. 
Attention à ce que la tige ne se salisse pas en raison d'huile et de poussière car cela pourrait créer des erreurs de l'effet de 
rebond. 
Afin de maintenir la fiabilité et bonne précision du marteau, il est conseillé de rectifier le marteau généralement et 
périodiquement après 2000 fois tests ou s'il y a un doute sur l'exactitude des données de test. Il faudra calibrer le marteau avec 
une enclume en acier GZ16. 
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Toutefois, la calibration par une enclume en acier ne suffit pas à juger l'exactitude du marteau. Les inspections suivantes sont 
recommandées pour double confirmation : 
 
a) Tester le frottement statique maximum entre le curseur pointeur et la tige de l'instrument. Il faut obtenir un champ 
d'application de 0,5-0,8N, ou déplacer le curseur jusqu'à rencontrer cette valeur. 
b) Vérifier la longueur de travail efficace du ressort de tension à 61,5 mm. Il est possible d'ajuster la longueur par le trou de 
réglage du ressort. 
c) Vérifier la distance de course du marteau de rebond c'est à dire de vérifier si  le ressort s'étire jusqu'à 75 mm (qui doit être la 
longueur maximale). Il est difficile de vérifier la longueur dans le marteau. Cependant, nous pouvons vérifier indirectement la 
longueur par la méthode suivante : 
- Enlever le noyau de la machine, accrocher le marteau de frappe sur un crochet 
- Tirer sur le ressort de tension par la base jusqu'à ce que l'attaque du rebond apparaisse. Mesurer la distance : si la longueur 
de la portée est comprise entre 76,1 mm et 75,7 mm, c'est OK, sinon ajuster. 
 
4- MAINTENANCE 
 
Afin de garder la bonne précision, il faut être prudent dans l'utilisation et le stockage. Un entretien quotidien est fortement 
recommandé. 
a) Nettoyer le marteau avant de le remettre dans sa mallette. Trop d'impuretés peut avoir une influence sur la précision de 
l'appareil 
b) Ne pas jouer avec le marteau pour le plaisir, ou faire des tests sur un objet métallique incertain. 
c) Il est conseillé de nettoyer le marteau après un long temps d'utilisation ou après une utilisation dans un environnement sale. 
Nettoyer avec de l'essence ou alcool et essuyez l'huile sur la tige central. Enfin, calibrer le marteau sur uneenclume en acier. 
Au cours d'un grand nombre d'essais, il faut garder un entretien régulier. 
 
5- DEMONTER ET ASSEMBLER 
 
-Libérer le marteau selon l’Étape 1 du chapitre 1. 
-Dévisser le couvercle, retirer le ressort de compression et détacher la boucle semi-circulaire. 
-Gardez l'appareil debout (la tige de frappe vers le bas), déplacer le noyau vers l'arrière, tenir le crochet et décrocher le marteau 
de rebond, sortez le noyau.  
Note : Il faut tout d'abord décrocher lorsque vous sortez ou régler en arrière. 
-Détacher le noyau, puis le pôle de rebond légèrement par le marteau de rebond. Le pôle de rebond quittera la tige centrale. Ne 
pas oublier le ressort tampon. En règle général, les trois composants, marteau de rebond, ressort de traction et ressort de la 
base ne devraient pas être détachés, en cas de transformation du ressort de tension. 
-Visser la tige du pointeur par la vis latérale située à l'ouverture. La tige du pointeur se séparera de la fixation avant. Continuer 
de visser jusqu'à ce que la tige du pointeur quitte la glissière. 
Généralement, il n'est pas nécessaire de détacher l'indicateur. 
-Assembler de nouveau le marteau en suivant les procédures inverses. Veiller à ce qu'à la fin de la procédure d'assemblage et 
réglage, les valeurs de test sur une enclume en acier soit Rm = 80±2. 
 
 
6- CARACTERISTIQUES 
 
Gamme de mesure : 10-60MPa 
Énergie d'impact : 2,207±0,1J 
Longueur d'extension du ressort : 75±0,3mm 
Frottement statique du curseur pointeur : 0,65N~0,15N 
Rayon de pointe sphérique : 25±1mm 
Rebond moyen sur une enclume en acier : 80±2 
Dimension : Ø 54x280mm 
Poids : 1kg env. 
 
Conforme à la norme industrielle JGJ/T23-2001 
(Spécification technique pour l'inspection de la résistance 
de compression du béton par la méthode du rebond) 
 
 
 
 
 
 
 
7- RESISTANCE A LA COMPRESSION 
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