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Safety Instructions

1. Safety Instructions

1. Please read this information carefully.

2. Keep these instructions in a safe place for future use.

3. Before cleaning the device, it should always be disconnected from the power
supply. Do not use any liquid or aerosol cleaning agents. A damp cloth is most
suitable for cleaning.

4. The power socket should be close to the device and easy to access.

5. The device must be protected against moisture.

6. Make sure that the device is securely positioned during set-up.
1f it tips over or falls to the floor, it could be damaged.

7. When connecting to the power supply, it is important to note the connected
loads.

8. This device can be operated at ambient temperatures not exceeding 40°C.

A

CAUTION!

A CR2032 lithium battery is installed in the main board.
Risk of explosion if battery is replaced by an incorrect type.

CAUTION!

Dispose of used batteries according to the manufacturer's instructions.

Operating Instructions YDP30

Explanation of Symbols

The following symbols are used in these instructions:

P> Indicates a required action

> Describes what happens after you have performed a particular step
1. Perform steps in the specified order

2.
- Indicates an item in a list



Operations Overview

2. Operations Overview

2.1 Unpacking and Inspection

This printer has been specially packaged to withstand damage during shipping.
Please carefully inspect the packaging and printer upon receiving the bar code
printer. Please retain the packaging materials in case you need to reship the printer.

Unpacking the printer, the following items are included in the carton.

- Printer unit

- Power cord

- One auto switching power supply
- USB interface cable

- RS-232 interface cable

- Operating instructions

If any parts are missing, please contact the Customer Service Department of your
local retailer or distributor.

2.2 Printer Overview

2.2.1 Front View

Item  Description

1. Media view window
1 2. Top cover open lever
3. Peel-off panel
4, Paper exit chute
5. Feed button
6. LED indicator
6
2
5
4 2
3
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Operations Overview

2.2.2 Interior View

13

12

11

10

2.2.3 Rear View

18

17 16 15
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Item  Description

1 Print head

2 Top cover

3 Top cover support

4 Gap sensor (transmitter)

5 Media guide adjuster knob

Ribbon supply hub

6 Platen roller

7 Black mark sensor

8 Media guide

9 Media holders
10 Gap sensor (receiver)
11 Ribbon supply hub
12 Ribbon rewind gear
13 Ribbon rewind hub
14 Ribbon access cover
Item  Description
15 RS-232C interface
16 USB interface
17 Power switch
18 Power jack socket



Setup

3. Setup

3.1 Setting Up the Printer

1. Place the printer on a flat, secure surface.

2. Make sure the power switch is set to “off.”

3. Connect the printer to the balance with the provided cable.

4. Plug the power cord into the AC power cord socket at the rear of the printer,

and then plug the power cord into a properly grounded power outlet.

Please switch OFF the printer power switch before plugging the power cord into
printer power jack.

When using the RS-232C interface and cable, refer to P> Section 4.3 for setup
of the serial interface parameters.

3.2 Loading the Media
3.2.1 Loading the Media

1. Open the printer top cover by pulling the tabs located on each side towards the
front of the printer, and then lift the top cover to the maximum open angle.

2. The media holder can be used for 17 and 1.5” media cores by rotating the upper
part of the label holder 180 degrees clockwise.

3. Adjust the media holders to the label roll width.
Place the roll between the holders and lock them onto the core.

Operating Instructions YDP30 7



Setup

4. Put the paper, with the printing side facing up, through the media guides and
under the media sensor and place the label leading edge onto the platen roller.

5. Move the media guides to fit the label width by turning the guide adjuster knob.

6. Gently close the top cover. Make sure the cover is securely fastened.

7. Loading Path for Media

8 Operating Instructions YDP30



Setup

3.2.2 Loading Media in Peel-off Mode
1. Refer to Section 3.2.1 to load the media.

2. Open the top cover and peel-off panel after calibrating the sensor.

Peel-off
panel

3. Release the paper from the support material. Guide the support material through
the “Backing paper opening.”
Peel-off
— roller
- — Backing
T paper open-
ing
4. Push the peel-off panel back to the printer.
5. Close the top cover gently.
6. Press the FEED button to do a test.
— Backing
paper (liner)
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3.2.3 Loading the Thick Media (Thickness is 0.19 mm)
1. Open the printer top cover by pulling the tabs located on each side towards the
front of the printer, and then lift the top cover to the maximum open angle.

2. Remove the lower front cover.

3. Disengage the platen holder tabs from the lower inner cover by pulling out the
right side and left side tabs. Move both side tabs into the 90 degree position for
a thick label.

1 = The tab here is for a regular label.
2 = The tab here is for a thick label (thickness is 0.19 mm).

4. Reassemble in the reverse procedure.

5. Refer to Section 3.2.1 to load the media.

10 Operating Instructions YDP30



Setup

3.3 Loading the Ribbon

1. Open the printer’s top cover by pulling the top cover open levers located on each
side of the printer and lifting the top cover to the maximum open angle.

2. Open the ribbon access cover.

3. Insert the right side of the ribbon into the supply hub. Align the notches on
the left side and mount the ribbon on the spokes.

4. Stick the ribbon onto the ribbon rewind paper core and insert the paper
core onto the rewind hub.

5. Turn the ribbon rewind gear until the ribbon plastic leader is thoroughly
wound and the black section of the ribbon covers the print head.
Close the ribbon access cover and the top cover.

6. Loading path for ribbon

Operating Instructions YDP30 11



LED and Button Functions

4. LED and Button Functions

This printer has one button and one three-color LED indicator. By indicating the
LED with different colors and pressing the button, the printer can feed labels, pause
the printing job, select and calibrate the media sensor, print a printer self-test
report, reset printer to default (initialization). Please refer to the button operation
below for different functions.

4.1 LED Indicator

LED color Description

Green | Solid This indicates that the power is on and the device is ready to
use.

Green | Flash This indicates that the system is downloading data from PC to
memory or the printer is paused.

Amber The system is clearing data from the printer.

Red | Solid Top cover open.

Red | Flash Printing error, such as paper empty, paper jam, or memory
error, etc.

4.2 Feed Button Function

1. Feed paper
When the printer is ready, press the button to feed the paper.

2. Pause the printing job

When the printer is printing, press the button to pause a printing job. When the
printer is paused, the LED will flash green. Press the button again to continue the
printing job.

12 Operating Instructions YDP30



4.3 Setting Up the RS-232
Interface

The RS-232C interface has a factory
default setting:

- Baud rate: 9600Bd

- Parity: Odd

- Data bit: 8

- Stop bit: 1

To change the settings of the RS-232
interface, follow the steps below.

1. Turn off the power switch.
2. Turn on the power switch.

3. Wait for “Sartorius Logo” to be
printed.

4. Press the feed button within 3 seconds
to enter Setup mode.

D> printer prints:SETUP SERIAL PORT:
PRESS KEY: 9600Bd801
WAIT 5s: next option
- Press the feed button within
5 seconds.

> The serial interface is set to 9600
baud, odd parity, 8 data bit, 1 stop bit.
This setting is compatible with printer
YDP10-0CE for Cubis balances.

- If the feed button is not pressed within
5 seconds.

> printer prints: PRESS KEY:
1200Bd70 TWAIT 5s: next option
- Press the feed button within
5 seconds.

> The serial interface is set to 1200
baud, odd parity, 7 data bit, 1 stop bit.
This setting is compatible with printer
YDP20-0CE and most of Sartorius’
older balances.

- If the feed button is not pressed within
5 seconds.

> No changes to the RS-232 interface
will be made and a self-test is printed.

Self-Test Printout

PRINTER INFO.

YOP3D Version: 6.82 EZ
SERIAL NO.:

MILAGE(m): 581

CHECKSUM: B7B3361C TCF

SERIAL PORT: 36DR,0.8.1

CODE PRGE: B850

COUNTRY CODE: 0D1

SPEED: 2 INCH

DENSITY: 8.0

SIZE: 1.66 , 1.58

GAF: @.00 , D.0O

TRANSPARENCE: 7
0 D

FILE LIST:

DRAN FILE: @ FILE(S)
FLASH FILE: 2 FILE(S)
LOGD.ENP 222486 EYTES
AUTO.BAS 2851 BYTES
FHYSIZAL DRAM: 8152 KEBYTES
AYRILABELE DRAM: 256 KBYTES FREE
PHYSICAL FLASH: 3056 KBYTES
AVAILARELE FLASH: 2535 KBYTES FREE

EMD OF FILE LIST T
R

LED and Button Functions

Printer model name and main board
firmware version

Printed mileage

Main board firmware checksum
Serial port setting

Code page

Country code

Print speed

Print darkness

Label size (width, height)

Gap size (vertical gap, offset)
Sensor sensitivity

File management information

Print head test pattern

Operating Instructions YDP30
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Troubleshooting

5. Troubleshooting

The following guide lists the most common problems that may be encountered when operating this printer. If the printer still
does not function after all the suggested solutions have been attempted, please contact the Customer Service Department of
your local retailer or distributor for assistance.

5.1 LED Status

This section lists the common problems indicated by the LED status and other problems you may encounter when operating the
printer. Solutions are also provided.

LED Status | Color Printer status  Possible cause Recovery procedure

OFF No response - No power - Turn on the power switch.

- Check if the green LED lights up on the power
unit. If it does not light up, the power supply has
been disconnected.

- Check both power connections from the power
cord to the power supply and from the power s
upply to the printer power jack to ensure that they
are securely connected.

Solid Green ON - The printer is ready to use - No action necessary.
Flashes green Break - The printer is paused * Press the FEED button to resume for printing.
Flashes red Error - Out of label or the printer 1. Out of label

setting is not correct - Load a roll of label and follow the instructions in

loading the media then press the FEED button to
resume for printing.
2. Printer setting is not correct

5.2 Print Problem

Problem Possible cause Recovery procedure
Not printing - Check if interface cable is well connected - Reconnect cable to interface.
to the interface connector.
- The serial port cable pin configuration is - Please use the Sartorius cable provided.
not correct.
- The serial port setting is not consistent - Please reset the serial port setting.
between the host and printer.
No print on the label - Label loaded incorrectly. - Follow the instructions for loading the ribbon and
- Ribbon loaded incorrectly media.
Continuous feeding labels - The printer setting may go wrong. - Please do the initialization and gap | black mark
calibration.
Paper jam - Gap | black mark sensor sensitivity is not set - Calibrate the gap | black mark sensor.
properly (sensor sensitivity is not enough)
- Labels may be stuck inside the printer - Remove the stuck label.
mechanism near the sensor area.
Poor print quality - Top cover is not closed properly. - Close the top cover completely and make sure the
right side and left side levers are latched properly.
- Wrong power supply is connected to — Check if 24V DC output is supplied by the power
printer. supply.
- Check if supply is correctly loaded. - Reload the supply.
- Check if dust or adhesives have - Clean the print head.

accumulated on the print head.

14 Operating Instructions YDP30



Maintenance

6. Maintenance

This section presents the clean tools and methods to maintain your printer.

1. Please use one of the following materials to clean the printer.
- Cotton swab (head cleaner pen)
- Lint-free cloth
- Vacuum | blower brush
- 100% ethanol

2. The cleaning process is described as follows:

T
Print head
Head cleaner pen Print head Ttem
Printer part Method Interval
Print head 1. Always turn off the printer before Clean the print head when
cleaning the print head. changing a new label roll
2. Allow the print head to cool for at least
one minute.
3. Use a cotton swab and 100% ethanol to
clean the print head surface.
Platen roller 1. Turn the power off. Clean the platen roller when

2. Rotate the platen roller and wipe it changing a new label roll

thoroughly with 100% ethanol and a
cotton swab, or lint-free cloth.

Tear bar | peel bar Use the lint-free cloth with 100% ethanol to As needed

wipe it.
Sensor Compressed air or vacuum Monthly
Exterior Wipe it with a water-dampened cloth As needed
Interior Brush or vacuum As needed

- Do not touch the printer head with your hand. If you inadvertently touch it, please use
ethanol to clean it.

- Please use 100% ethanol. DO NOT use medical alcohol which might damage the printer
head.

- In order to maintain the printer's performance and extend the printer's service life,
reqularly clean the print head and supply sensors when you change to a new media.

Operating Instructions YDP30 15



Specifications

7. Specifications

Printer YDP30

Resolution 203 dpi

Printing method Thermal transfer and direct thermal

Max. print width 54 mm (2.13")

Physical dimension 241.3x139.9%x177.4 mm (LxWxH)
9.5%5.5%6.98” (LxWxH)

Ribbon capacity 90 m, max. 37 mm (1.46”) OD, 12.7 mm (0.5”) core

Ribbon core width 56-58 mm (2.20-2.28")

Media capacity 127 mm (5”) OD

Interface - RS-232 (max. 115,200 bps)
- USB 2.0 (full speed mode)

Power External universal switching power supply

- Input: AC 100-240V
- Qutput: DC 24V, 2.5A

Media wound type Outside wound
Media width 15-60 mm (0.59-2.36")
Media thickness 0.06-0.19 mm (2.36-7.48 mil)
Media core diameter 25.4-38 mm (1-1.57)
Power supply WDS060240 Automatically switches to correct mains voltage
Environmental conditions - Operation: 5-40°C, 25-85% non-condensing
- Storage: -40-60°C, 10-90% non-condensing
Safety regulation FCC Class B, CE Class B, C-Tick Class B, UL, CUL, TUV/Safety, CCC

8. Accessories

Description Order number
Standard paper and ribbon set 69Y03285
Self-adhesive paper and ribbon set 69Y03286
Standard thermal paper 69Y03287
Self-adhesive thermal paper 69Y03288
Power supply WDS060240 69Y03294

16 Operating Instructions YDP30
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Sicherheitshinweise

18

1. Sicherheitshinweise

1. Lesen Sie diese Informationen sorgfaltig durch.

2. Bewahren Sie diese Anleitung an einem sicheren Ort zum spéteren Nachschlagen
auf.

3. Trennen Sie das Gerdt vor dem Reinigen immer von der Stromversorgung. Ver-
wenden Sie keine Fliissig- oder Spriihreiniger. Fiir die Reinigung eignet sich am
besten ein feuchtes Tuch.

4. Die Steckdose muss in der Niahe des Gerits und einfach zuganglich sein.

5. Schiitzen Sie das Gerit vor Feuchtigkeit.

6. Achten Sie bei der Aufstellung des Gerits auf einen sicheren Stand.

Das Gerat kann beschddigt werden, wenn es umkippt oder herunterfallt.
7. Beachten Sie beim AnschlieBen an die Stromversorgung die Anschlusswerte.
8. Verwenden Sie das Gerdt nicht bei Umgebungstemperaturen iiber 40° C.

A

VORSICHT!

Auf der Hauptplatine befindet sich eine CR2032-Lithiumbatterie.
Es besteht Explosionsgefahr, wenn die Batterie durch eine falsche Batterie
ersetzt wird.

VORSICHT!

Entsorgen Sie alte Batterien entsprechend den Anweisungen des Herstellers.

Bedienungsanleitung YDP30

Erlauterung der Symbole
Folgende Symbole werden in dieser Anleitung verwendet:
P> Steht vor Handlungsanweisungen.

> Beschreibt, was passiert, nachdem Sie einen bestimmten Schritt ausgefiihrt
haben.

1. Fuhren Sie die Schritte in der angegebenen Reihenfolge aus.
2.
- Steht vor einem Aufzdhlungspunkt.



2.2 Druckeriibersicht

2.2.1 Vorderansicht

Ubersicht tGiber den Betrieb

2. Ubersicht tiber den Betrieb

2.1 Lieferumfang und Priifung

Die Spezialverpackung soll den Drucker vor Schaden wahrend des Versands
schiitzen. Priifen Sie die Verpackung und den Barcodedrucker sorgfaltig nach
Erhalt. Bewahren Sie die Verpackungsmaterialien fiir den Fall auf, dass Sie den
Drucker erneut versenden miissen.

Priifen Sie beim Auspacken des Druckers, ob folgende Teile im Lieferumfang
enthalten sind:

- Drucker

- Betriebsanleitung

- Netzgerit WDS060240 (Sartorius Bestell-Nr.: 69Y03294)
- USB-Schnittstellenkabel

- RS232-Schnittstellenkabel

- Netzkabel

Wenn Teile fehlen, wenden Sie sich an den Kundendienst Thres Einzelhdndlers oder
Vertriebspartners vor Ort.

Pos. Beschreibung

Mediensichtfenster

—_

1 2. Hebel zum Offnen der oberen
Abdeckung
AN 3 Abziehleiste
4 Papierausgabefach
5 Vorschubtaste
6 LED-Anzeige

2
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Ubersicht tGiber den Betrieb

2.2.2 Innenansicht

13

12
11

10

2.2.3 Riickansicht

18

17 16 15

20 Bedienungsanleitung YDP30

Pos. Beschreibung
1 Druckkopf
2 Obere Abdeckung
3 Halterung der oberen Abdeckung
4 Abstandssensor (Sender)
5  Einstellknopf fiir Medienfiihrung
Farbbandvorratsspule
6  Druckwalze
7  Sensor fiir schwarze Markierung
8  Medienfiihrung
9  Medienhalterungen
10 Abstandssensor (Empfinger)
11 - Farbbandvorratsspule
12 Farbbandaufwicklung
13 Farbbandaufwickelspule
14 Farbbandabdeckung
Pos. Beschreibung
15 RS232C-Schnittstelle
16 USB-Schnittstelle
17 Netzschalter
18  Netzeingangsbuchse



Aufstellung

3. Aufstellung

3.1 Aufstellung des Druckers

1. Stellen Sie den Drucker auf eine ebene, sichere Fliche.

2. Priifen Sie, ob der Netzschalter ausgeschaltet ist.

3. SchlieBen Sie den Drucker mit dem mitgelieferten Kabel an der Waage an.

4. Verbinden Sie das Netzkabel zuerst mit der Netzeingangsbuchse auf der
Riickseite des Druckers und dann mit einer Steckdose.

Schalten Sie den Netzschalter aus, bevor Sie das Netzkabel in die
Netzeingangsbuchse des Druckers stecken.

Beachten Sie die Informationen in B> Abschnitt 4.3 zur Konfiguration der
Parameter der seriellen Schnittstelle, wenn Sie die RS232C-Schnittstelle und
das Kabel verwenden.

3.2 Einlegen der Medien

3.2.1 Einlegen der Medien

1. Offnen Sie die obere Abdeckung des Druckers. Ziehen Sie dazu den Hebel auf
beiden Seiten des Druckers nach vorn und klappen Sie dann die obere Abdek-
kung soweit wie moglich nach oben.

2. Die Medienhalterung eignet sich fiir 1-Zoll- und 1,5-Zoll-Medienkerne, da Sie
den oberen Teil der Etikettenhalterung um 180° nach rechts drehen kdnnen.

3. Stellen Sie die Medienhalterung auf die Breite der Etikettenrolle ein. Legen Sie
die Rolle zwischen die Halterungen und verriegeln Sie diese auf dem Kern.

Bedienungsanleitung YDP30 21



Aufstellung

4. Fihren Sie das Papier mit der Druckseite nach oben durch die Medienfiihrungen
und unter dem Mediensensor hindurch. Legen Sie die vordere Kante der Etiket-
tenrolle auf die Druckwalze.

5. Passen Sie die Medienfithrungen mit dem Einstellknopf an die Etikettenbreite an.

6. SchlieBen Sie die obere Abdeckung vorsichtig. Die Abdeckung muss richtig
geschlossen sein.

7. Fihrung der Medien

22 Bedienungsanleitung YDP30



Aufstellung

3.2.2 Einlegen der Medien im Abziechmodus
1. Zum Einlegen von Medien beachten Sie die Hinweise in Abschnitt 3.2.1.

2. Offnen Sie die obere Abdeckung und die Abziehleiste nach der Kalibrierung des
Sensors.

Abziehleiste
3. Losen Sie das Papier vom Tragermaterial. Fiihren Sie das Tragermaterial durch
die , Tragerpapierdffnung®.
Abziehwalze
" — Trdger-
. papier-
offnung
4. Driicken Sie die Abziehleiste zum Drucker zuriick.
5. SchlieBen Sie vorsichtig die obere Abdeckung.
6. Driicken Sie auf die Vorschubtaste, um einen Testdurchlauf zu starten.
— Tragerpapier
(Triger-
material)

Bedienungsanleitung YDP30 23



Aufstellung

3.2.3 Einlegen dicker Medien (Dicke 0,19 mm)

1. Offnen Sie die obere Abdeckung des Druckers. Ziehen Sie dazu den Hebel auf
beiden Seiten des Druckers nach vorn und klappen Sie dann die obere Abdek-
kung soweit wie mdglich nach oben.

2. Entfernen Sie die untere vordere Abdeckung.

3. Losen Sie die Hebel der Druckwalze von der unteren Innenabdeckung, indem Sie
den rechten und linken Hebel nach auBen ziehen. Schieben Sie die beiden seitli-
chen Hebel fiir dicke Etiketten in die 90°-Stellung.

1 = Der Hebel auf Position 1 gestellt ist fir Standardetiketten.
2 = Der Hebel auf Position 2 gestellt ist fur dicke Etiketten (Dicke 0,19 mm).

4. Bauen Sie den Drucker in umgekehrter Reihe wieder zusammen.

5. Zum Einlegen von Medien beachten Sie die Hinweise in Abschnitt 3.2.1.

24 Bedienungsanleitung YDP30



Aufstellung

3.3 Einsetzen des Farbbands

1. Offnen Sie die obere Abdeckung des Druckers. Ziehen Sie dazu an den Hebeln
auf beiden Seiten des Druckers und klappen Sie dann die obere Abdeckung
soweit wie moglich nach oben.

2. Offnen Sie die Farbbandabdeckung.

3. Setzen Sie die rechte Seite des Farbbands auf die Vorratsspule. Richten Sie die
Aussparungen auf der linken Seite aus und hingen Sie das Farbband ein.

4. Setzen Sie das Farbband auf den Aufwickelpapierkern und den Papierkern auf
die Aufwickelspule.

5. Drehen Sie die Farbbandaufwicklung nach hinten, bis der Kunststoff-Start-
streifen des Farbbands richtig abgewickelt ist und der schwarze Abschnitt des
Farbbands den Druckkopf bedeckt. SchlieBen Sie die Farbbandabdeckung und
die obere Abdeckung.

6. Fiihrung des Farbbands

Bedienungsanleitung YDP30 25
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LED- und Tastenfunktionen

Bedienungsanleitung YDP30

4. LED- und Tastenfunktionen

Der Drucker besitzt eine Taste und eine dreifarbige LED-Anzeige. Sie kénnen Eti-
ketten vorschieben, den Druckauftrag unterbrechen, den Mediensensor auswéhlen
und kalibrieren und einen Selbsttestbericht des Druckers drucken oder den Drucker
auf die Werkseinstellungen zuriicksetzen (Initialisierung), wenn Sie die Taste bei
einer bestimmten LED-Farbe driicken. Im Folgenden finden Sie die verschiedenen
Funktionen der Taste.

4.1 LED-Anzeige

LED-Farbe Beschreibung

Griin | Dauerlicht ~ Es liegt Strom an und das Gerit ist einsatzbereit.

Griin | blinkend Das Gerit 1ddt Daten vom PC in den Speicher herunter oder
der Drucker wurde unterbrochen.

Gelb Das System 16scht Daten vom Drucker.

Rot | Dauerlicht Die obere Abdeckung ist offen.

Rot | blinkend Druckfehler, zum Beispiel Papierrolle leer, Papierstau oder
Speicherfehler usw.

4.2 Funktion der Vorschubtaste

1. Papier vorschieben
Wenn der Drucker bereit ist, driicken Sie auf die Taste, um das Papier vorzuschieben.

2. Druckauftrag unterbrechen

Wenn der Drucker gerade druckt, wird der Druckauftrag durch Driicken dieser Taste
unterbrochen. Wenn Sie den Drucker anhalten, blinkt die LED griin. Driicken Sie
erneut die Taste, um den Druckauftrag fortzusetzen.



4.3 Konfiguration der
RS232-Schnittstelle

Die RS232C-Schnittstelle verwendet
folgende Standardeinstellungen:

- Baudrate: 9600 Bd

- Paritdt: Ungerade

- Datenbits: 8

- Stoppbits: 1

Um die Einstellungen der RS232-Schnitt-
stelle zu dndern, gehen Sie wie folgt vor:

1. Schalten Sie den Drucker aus.
2. Schalten Sie den Drucker ein.

3. Warten Sie, bis das Sartorius-Logo
gedruckt wird.

4. Driicken Sie die Vorschubtaste inner-
halb von 3 Sekunden, um den Konfi-
gurationsmodus aufzurufen.

> Drucker druckt: SETUP SERIAL PORT:
PRESS KEY:
9600Bd801
WAIT 5s: nichste
Option
- Driicken Sie die Vorschubtaste
innerhalb von 5 Sekunden.

> Die Einstellung fiir die serielle Schnitt-
stelle lautet: 9600 Baud, ungerade
Paritat, 8 Datenbits, 1 Stoppbit. Diese
Einstellung ist kompatibel mit dem
Drucker YDP10-0CE fiir Cubis-Waa-
gen.

- Wenn Sie die Vorschubtaste nicht
innerhalb von 5 Sekunden driicken.

> Drucker druckt: PRESS KEY:
1200Bd701 WAIT 5s: nachste Option

- Driicken Sie die Vorschubtaste inner-
halb von 5 Sekunden.

> Die Einstellung fiir die serielle Schnitt-
stelle lautet: 1200 Baud, ungerade
Paritat, 7 Datenbits, 1 Stoppbit. Diese
Einstellung ist kompatibel mit dem
Drucker YDP20-0CE und den meisten
alteren Sartorius-Waagen.

- Wenn Sie die Vorschubtaste nicht
innerhalb von 5 Sekunden driicken.

> Die RS232-Schnittstelle wird nicht
gedndert und es wird ein Selbsttest
ausgedruckt.

Ausdruck des Selbsttests

LED- und Tastenfunktionen

PRINTER INFO.

SERIAL NO.:
MILAGE(m): &&1

CODE PRGE: 850

YOP3D Version: 6.82 EZ

Druckermodellname und Firmware-Version

der Hauptplatine

CHECKSUM: B7B3361C TCF
SERIAL PORT: 36DR,0.8.1

Bereits gedruckt

Priifsumme der Hauptplatinen-Firmware
Einstellung des seriellen Anschlusses

Codeseite

COUNTRY CODE: 0D1

Landercode

SPEED: 2 INCH

Druckgeschwindigkeit

FILE LIST:
DRAN FILE:

FLASH FILE:
LOGO. BMP
AUTOD.BAS

FHYSIZAL DRAM:
AVAILABELE DRAN:

HEEEEE NN

TRANSPARENCE: 7
0 D

DENSITY: 8.0
SIZ2E: 1.66 , 1.5B
GAF: .00 , B.0Q

Druckdichte

EtikettengroBe (Breite, Hohe)
Abstand (vertikaler Abstand, Offset)

PHYSICAL FLASH:
AVAILARELE FLASH:
END OF FILE LIST
T

8 FILE{S)

2 FILE(S)
22246 EYTES
2851 BYTES

g182 KBYTES

256 KBYTES FREE

4056 KBYTES

2535 KBYTES FREE

Sensorempfindlichkeit

Dateiverwaltungsinformationen

i Priifmuster des Druckkopfes
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Fehlerbehebung

5. Fehlerbehebung

Die folgende Liste enthilt die hdufigsten Probleme, die bei der Verwendung des Druckers auftreten konnen. Wenn der Drucker
nach der vorgeschlagenen Losung noch nicht funktioniert, wenden Sie sich an den Kundendienst Thres Einzelhdndlers oder
Vertriebspartners vor Ort.

5.1 LED-Status

Dieser Abschnitt enthdlt die hdufigsten vom LED-Status angegebenen Probleme sowie sonstige Probleme, die bei der
Verwendung des Druckers auftreten kénnen. AuBerdem werden AbhilfemaBnahmen vorgeschlagen.

LED-Status | Farbe  Druckerstatus  Mégliche Ursache Abhilfe

AUS Keine Reaktion - Kein Strom - Netzschalter einschalten.
- Priifen, ob die griine LED am Netzteil leuchtet.
Wenn diese nicht leuchtet, ist die Stromversor-
gung unterbrochen.
- Priifen, ob das Netzkabel richtig mit der Schuko-
steckdose und der Netzeingangsbuchse am
Drucker verbunden ist.

Griin, Dauerlicht EIN - Der Drucker ist einsatzbereit. - Keine MaBnahme notwendig.
Griin, blinkend Unterbrechung - Der Drucker ist angehalten. * Zum erneuten Drucken die Vorschubtaste driicken.
Rot, blinkend Fehler - Etikettenrolle leer oder 1. Etikettenrolle leer

Druckereinstellung nicht - Eine neue Etikettenrolle entsprechend den

korrekt Anweisungen zum Einlegen der Medien einlegen,

danach die Vorschubtaste driicken, um den Druck-
vorgang fortzusetzen.
2. Druckereinstellung nicht korrekt

5.2 Druckprobleme
Problem Mdgliche Ursache Abhilfe

Druckt nicht - Priifen, ob das Schnittstellenkabel richtig mit— Kabel mit Schnittstelle erneut verbinden.
dem Schnittstellenanschluss verbunden ist.

- Die Stiftkonfiguration des seriellen - Verwenden Sie das von Sartorius gelieferte Kabel.
Anschlusskabels ist nicht korrekt.

- Der Host verwendet eine andere Einstellung - Einstellung des seriellen Anschlusses zuriicksetzen.
des seriellen Anschlusses als der Drucker.

Etikett wird - Etikett falsch eingelegt. - Hinweise zum Einlegen von Farbband und Medien
nicht bedruckt - Farbband falsch eingesetzt. beachten.
Etiketten werden - Die Druckereinstellung ist méglicherweise - Initialisierung und Kalibrierung des Abstands |
standig vorgeschoben falsch. der schwarzen Markierung durchfiihren.
Papierstau - Sensor fiir Abstand | schwarze Markierung - Sensor fiir Abstand | schwarze Markierung

ist nicht richtig eingestellt (Sensor- kalibrieren.

empfindlichkeit zu niedrig).

- Etiketten bleiben im Druckermechanismus - Eingeklemmte Etiketten entfernen.

in der Nédhe des Sensors stecken.
Schlechte Druckqualitit - Obere Abdeckung nicht ordnungsgemiB - Obere Abdeckung vollstandig schlieBen und darauf

geschlossen achten, dass der Hebel auf der rechten und linken

Seite richtig eingerastet ist.

- Falsches Netzteil am Drucker angeschlossen - Priifen, ob das Netzteil 24 V- liefert.

- Priifen, ob Rolle richtig eingelegt ist. - Rolle erneut einlegen.

- Priifen, ob Druckkopf verstaubt oder — Druckkopf reinigen.
verklebt ist.
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Wartung

6. Wartung

Dieser Abschnitt enthilt Informationen zu den Reinigungswerkzeugen und -verfahren zur Wartung
Thres Druckers.

1. Verwenden Sie fiir die Reinigung des Druckers folgende Materialien:
- Wattestibchen (Druckkopf-Reinigungsstift)
— Fusselfreies Tuch
- Vakuumbiirste | Luftpinsel
- 100%iges Ethanol

2. Die Reinigung wird im Folgenden beschrieben:

T
Druckkopf
Element
Farbkopf-Reinigungsstift Druckkopf Element
Druckerteil Methode Intervall
Druckkopf 1. Schalten Sie den Drucker vor dem Reinigen Reinigen Sie den Druckkopf
des Druckkopfs immer aus. beim Wechsel der Etiketten-
2. Lassen Sie den Druckkopf mindestens rolle.
eine Minute abkiihlen.
3. Reinigen Sie die Druckkopfflache mit einem
Wattestdbchen und 100%igem Ethanol.
Druckwalze 1. Schalten Sie das Gerit aus. Reinigen Sie die Druckwalze
2. Drehen Sie die Druckwalze und wischen beim Wechsel der Etiketten-
Sie diese dabei mit 100%igem Ethanol ~ Tolle:
und einem Wattestdbchen oder einem
fusselfreien Tuch ab.
ReiBleiste | Reinigen Sie diese mit einem fusselfreien Nach Bedarf
Abziehleiste Tuch und 100%igem Ethanol
Sensor Druckluft oder Vakuum Monatlich
AuBenflichen Reinigen Sie diese mit einem feuchten Tuch.  Nach Bedarf
Innenflachen Pinsel oder Vakuum Nach Bedarf

- Beriihren Sie den Druckkopf nicht mit den Hinden. Falls Sie diesen versehentlich beriihren,
miissen Sie ihn mit Ethanol reinigen.

- Verwenden Sie 100%iges Ethanol. Verwenden Sie KEINEN medizinischen Alkohol, da dieser
den Druckkopf beschéddigen kann.

- Reinigen Sie den Druckkopf und die Sensoren der Vorratsspule beim Wechsel der Etiketten-
rolle, um die Eigenschaften des Druckers zu erhalten und die Nutzungsdauer zu verlédngern.
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Technische Daten

7. Technische Daten

Drucker YDP30
Auflésung 203 dpi
Druckverfahren Thermotransferdruck und direkter Thermodruck

Max. Druckbreite

54 mm (2,13”)

AuBenabmessungen

241.3%x139,9%x 177,4 mm (LxBxH)
9,5x5,5%6,98” (LxBxH)

Farbbandleistung

90 m, AD max. 37 mm (1,46”), Kern 12,7 mm (0,5”)

Farbbandkernbreite

56-58 mm (2,20-2,28")

Medienkapazitat

AD 127 mm (57)

Schnittstelle

- RS-232 (max. 115.200 bps)
- USB 2.0 (volle Geschwindigkeit)

Stromversorgung Externes universelles Schaltnetzteil
- Eingang: 100-240 V~
- Ausgang: 24 V-; 2,5 A
Medienaufwicklung AuBenwicklung
Medienbreite 15-60 mm (0,59-2,36")
Mediendicke 0,06-0,19 mm (2,36-7,48 mil)
Medienkerndurchmesser 25,4-38 mm (1-1,57)
Netzgerat WDS060240 Automatisch auf die richtige Netzspannung umschaltend

Umgebungsbedingungen

- Betrieb: 5-40 °C, 25-85 % nicht kondensierend
- Lagerung: - 40-60 °C, 10-90 % nicht kondensierend

Sicherheitsvorschriften

8. Zubehor

Beschreibung

FCC Class B, CE Class B, C-Tick Class B, UL, CUL, TUV/Safety, CCC

Bestellnummer

Set Standardpapier und Farbband 69Y03285
Set selbstklebendes Papier und Farbband  69Y03286
Standardthermopapier 69Y03287
Selbstklebendes Thermopapier 69Y03288
Netzgerdt WDS060240 69Y03294
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Consignes de sécurité

Mode d'emploi YDP30

1. Consignes de sécurité

1. Veuillez lire attentivement ce manuel.

2. Conservez ce mode d’emploi en lieu str.

3. Avant de nettoyer I'appareil, débranchez-le toujours de I'alimentation électrique.
N'utilisez pas de produits de nettoyage liquides ou en aérosol. Un chiffon
humide est idéal pour le nettoyage.

4. La prise secteur doit étre a proximité de ’appareil et d’'un acces facile.

5. L’appareil doit étre protégé de I'humidité.

6. Veillez a positionner correctement I"appareil lors de I'installation.

1l pourrait étre endommageé en se renversant ou en tombant sur le sol.

7. Lors du raccordement au réseau électrique, il est important de noter la puissance
raccordée.

8. Cet appareil doit étre utilisé a une température inférieure a 40 °C.

A

ATTENTION!

Une batterie au lithium CR2032 est installée dans le panneau principal.
Risque d'explosion si la batterie est remplacée par un type de batterie incorrect.

ATTENTION!

Eliminez les batteries usagées conformément aux instructions du fabricant.

Signification des symboles

Les symboles suivants sont utilisés dans le présent mode d’emploi :
P> indique une action requise

> décrit ce que provoque I'action que vous venez d’effectuer

1. indique des actions a effectuer dans I'ordre spécifié

2.
- est placé devant une énumération



2.2 Description de I'imprimante

2.2.1 Vue de face

2. Présentation

2.1 Déballage et controle

Cette imprimante a été spécialement emballée pour résister aux dégats pendant la

Présentation

livraison. Inspectez soigneusement I'emballage et I'imprimante lors de la réception.
Veuillez conserver les matériaux d’emballage au cas ou une réexpédition de

I'imprimante s’avererait nécessaire.

Les éléments suivants sont inclus dans le carton :

- Une imprimante

- Une notice d’'utilisation

- Un cordon d’alimentation

- Un bloc d’alimentation a commutation automatique

- Un cable d’interface USB
— Un cable d’interface RS 232

Veuillez contacter le service aprés-vente de votre distributeur local si des éléments

sont manquants.

Article Description

1.

ANl

Fenétre de visualisation

du papier

Levier d’ouverture du capot
Panneau pelable

Sortie du papier

Bouton FEED (avance)
Voyant DEL

Mode d'emploi YDP30
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Présentation

2.2.2 Vue intérieure

13

12

11

10

2.2.3 Vue arriére

18

34 Mode d'emploi YDP30

Article Description

1 Téte d’impression
2 Capot
3 Support du capot
4 Détecteur d’espace
(transmetteur)
5 Bouton de réglage du
guide-papier
Moyeu d’alimentation du ruban
6 Rouleau d’impression
7 Détecteur de marque noire
8 Guide-papier
9 Supports de papier
10 Détecteur d’espace (récepteur)
11 Moyeu d’alimentation du ruban
12 Engrenage de rembobinage du
ruban
13 Moyeu de rembobinage du
ruban
14 Couvercle d’acces au ruban
Article Description
15 Interface RS232C
16 Interface USB
17 Interrupteur principal
18 Connecteur d’alimentation

femelle



Installation

3. Installation

3.1 Installation de I'imprimante

. Placez I'imprimante sur une surface plane et stable.

. Assurez-vous que I'interrupteur principal est en position « off » (arrét).

. Connectez I'imprimante a la balance a I'aide du cable fourni.

. Introduisez le cordon d’alimentation dans la prise CA qui se trouve a I'arriére de
I'imprimante, puis branchez le cordon d’alimentation dans une prise électrique
correctement mise a la terre.

AW N =

Veillez a ce que I'imprimante soit hors tension avant de brancher le cible
d'alimentation dans le connecteur femelle de I'imprimante.

Si vous utilisez I'interface et le cable RS232C, consultez la p> section 4.3 pour
configurer les parametres de l'interface série.

3.2 Chargement du papier

3.2.1 Chargement du papier

1. Quvrez le capot de I'imprimante en tirant les leviers d’ouverture de chaque
coté de I'imprimante vers I'avant de I'imprimante, puis soulevez completement
le capot.

2. Le porte-papier peut-étre utilisé avec des mandrins de 1” et 1,5” en faisant
pivoter la partie supérieure du support pour rouleau d’étiquettes de 180° dans
le sens horaire.

3. Ajustez les supports de papier a la largeur du rouleau d’étiquettes. Placez le
rouleau entre les supports et verrouillez-les sur le mandrin.
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Installation

4. Placez le papier, face a imprimer vers le haut, dans le guide-papier et sous le
détecteur de papier, et placez le bord avant de I'étiquette contre le rouleau
d’impression.

5. Déplacez les extrémités du guide-papier en tournant le bouton de réglage du
guide-papier pour ajuster ce dernier a la largeur des étiquettes.

6. Fermez doucement le capot. Assurez-vous que le capot est correctement
enclenché en place.

7. Chargez le chemin de papier.
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Installation

3.2.2 Chargement du papier en mode « pelable »
1. Reportez-vous a la section 3.2.1 pour charger le papier.

2. Quvrez le capot de I'imprimante et le panneau pelable apres avoir étalonné le
détecteur.

Panneau
pelable

3. Retirez le papier du matériau de support. Guidez le matériau de support a travers
'« ouverture pour papier support ».

Rouleau
— pelable

— Ouverture
pour papier
support

4. Repoussez le panneau pelable dans I'imprimante.

b 5. Fermez le capot.
A\
-

6. Appuyez sur le bouton FEED pour effectuer un test.

— Papier support
(doublure)
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Installation

3.2.3 Chargement du papier épais (0,19 mm)

1. Ouvrez le capot de I'imprimante en tirant les leviers d’ouverture de chaque c6té
de I'imprimante vers I'avant de I'imprimante, puis soulevez completement le
capot.

2. Retirez le couvercle avant inférieur.

3. Tirez sur les leviers gauche et droite du support du rouleau d'impression situé sur
le couvercle avant inférieur pour les dégager. Placez les deux leviers latéraux a
90° pour une étiquette épaisse.

1 = La position de ce levier correspond a une étiquette normale.
2 = La position de ce levier correspond a une étiquette épaisse (0,19 mm).

4. Procédez dans I'ordre inverse pour le réassemblage.

5. Reportez-vous a la section 3.2.1 pour charger le papier.
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Installation

3.3 Chargement du ruban

1. Ouvrez le capot de I'imprimante en tirant les leviers d’ouverture de chaque coté
de I'imprimante vers vous, puis soulevez completement le capot.

2. Ouvrez le couvercle d’acces au ruban.

3. Insérez le bon c6té du ruban dans le moyeu d’alimentation. Alignez les encoches
sur le coté gauche et placez le ruban sur les rayons.

4. Fixez le ruban sur le mandrin de carton et insérez le mandrin sur le moyeu de
rembobinage.

5. Faites tourner I'engrenage de rembobinage du ruban jusqu’a ce que I'amorce
en plastique du ruban soit entierement enroulée et que la partie noire du ruban
couvre la téte d'impression. Fermez le couvercle d’accés au ruban et le capot de
I'imprimante.

6. Chargez le chemin de ruban.
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Fonctions du voyant DEL et du bouton

Mode d'emploi YDP30

4. Fonctions du voyant DEL et du bouton

Cette imprimante posseéde un bouton et un voyant DEL a trois couleurs. Selon la
couleur du voyant et en appuyant sur le bouton, I'imprimante peut insérer des
étiquettes, mettre en pause un travail d'impression, sélectionner et étalonner le
détecteur de papier, imprimer un rapport d’auto-vérification de I'imprimante, et
réinitialiser I'imprimante aux valeurs par défaut (initialisation). Veuillez vous
reporter aux tableaux ci-dessous pour les diverses fonctions du bouton et du
voyant DEL.

4.1 Voyant DEL

Couleur Description

Vert | Stable Indique que I'appareil est sous tension et prét a étre utilisé.

Vert | Clignotant  Indique que le systéme télécharge des données du PC vers la
mémoire ou que I'imprimante est en pause.

Orange Le systéme nettoie des données de I'imprimante.

Rouge | Stable Capot ouvert.

Rouge | Clignotant Erreur d’impression (manque de papier, bourrage papier...),
ou erreur de mémoire, etc.

4.2 Fonction du bouton FEED (avance)

1. Avance du papier
Lorsque I'imprimante est préte, appuyez sur le bouton pour faire avancer le papier.

2. Interruption d'une tache d'impression

Lorsque I'imprimante est en train d’imprimer, appuyez sur le bouton pour inter-
rompre une tache d'impression. Lorsque I'imprimante est en pause, le voyant
clignote en vert. Appuyez a nouveau sur le bouton pour reprendre I'impression.



4.3 Installation de l'interface
RS232

Par défaut, I'interface RS232C est réglée
comme suit :

- Débit en bauds : 9 600 Bd

- Parité : impaire

- Bits de données : 8

- Bits d’arrét : 1

Pour modifier les réglages de I'interface
RS232, suivez les étapes suivantes :

1. Eteignez I'interrupteur principal.
2. Allumez l'interrupteur principal.

3. Attendez que le logo de Sartorius soit
imprimé.

4. Appuyez sur le bouton d’avance dans
les 3 secondes pour entrer dans le
mode « configuration ».

> L'imprimante : CONFIGURATION
imprime PORT SERIE :
APPUYER SUR LA
TOUCHE : 9600Bd801
ATTENDRE 5 s :
option suivante
- Appuyez sur le bouton d’avance dans
les 5 secondes.

> L'interface série est définie comme
suit : 9 600 bauds, parité impaire,
8 bits de données, 1 bit d’arrét. Ce
réglage est compatible avec I'impri-
mante YDP10-0CE pour les balances
Cubis.

- Si vous n’appuyez pas sur le bouton
d’avance dans les 5 secondes :

> I'imprimante imprime : APPUYER SUR
LA TOUCHE : 1200Bd701 ATTENDRE
5 s : option suivante

- Appuyez sur le bouton d’avance dans
les 5 secondes.

> L'interface série est définie comme
suit : 1200 bauds, parité impaire,
7 bits de données, 1 bit d’arrét. Ce
réglage est compatible avec I'impri-
mante YDP20-0CE et la plupart des
anciennes balances de Sartorius.

- Si vous n’appuyez pas sur le bouton
d’avance dans les 5 secondes :

> Aucun changement ne sera apporté a
I'interface RS232 et un test automa-
tique sera imprimé.

Fonctions du voyant DEL et du bouton

Test d'impression

PRINTER INFO.

YOP3D Version: 6.82 EZ
SERIAL NO.:

MILAGE(m): &&1

CHECKSUM: B7B3361C TCF

SERIAL PORT: 36DR,0.8.1

CODE PRGE: 850

COUNTRY CODE: 0D1

SPEED: 2 INCH

DENSITY: 8.0

SIZE: 1.66 , 1.58

GAF: @.00 , D.0O

TRANSPARENCE: 7
0 D

FILE LIST:

DRAM FILE: 8 FILE{S)
FLASH FILE: 2 FILE(S)
LOGO ., EMP 22248 BYTES
AUTO . BAS 2951 BYTES

FHYSICAL DRANH:
AVRILABLE DRAH:
PHYSICAL FLASH: 4056 KBYTES
AVAILRELE FLASH: 2535 KBYTES FREE
EMD OF FILE LIST 1
R
il ik . i

g182 KBYTES
256 KBYTES FREE

Nom du modele de I'imprimante et version
du micrologiciel du panneau principal

Consommation d’encre

Somme de contrdle micrologiciel du panneau ppal
Réglage du port série

Page de codes

Code pays

Vitesse d’impression

Luminosité d’'impression

Taille d’étiquette (largeur, hauteur)

Taille des espaces (espace vertical, décalage)
Sensibilité du détecteur

Informations sur la gestion de fichiers

T Mire de téte d’impression
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Dépannage

5. Dépannage

Le guide suivant répertorie les problemes les plus courants pouvant étre rencontrés lors de I'utilisation de I'imprimante. Si I'im-
primante ne fonctionne pas une fois que toutes les solutions suggérées ont été tentées, contactez le service apres-vente de votre
distributeur local.

5.1 Voyant d'état

Cette section répertorie les problémes courants indiqués par le voyant d’état et les autres problémes que vous pouvez rencontrer
lors de I'utilisation de I'imprimante. Les solutions sont également fournies.

Voyants d'état | Couleur Etat de I'imprimante  Cause possible Procédure de récupération
Eteint Pas de réponse - Pas d’alimentation - Allumez I'interrupteur principal.
- Vérifiez si le voyant vert s’allume sur le bloc d’alimenta-
tion. S’il ne s’allume pas, c’est que I'alimentation a été
déconnectée.

- Vérifiez que les deux raccords d’alimentation du céble
d’alimentation vers le bloc d’alimentation et du bloc d’ali-
mentation vers le connecteur femelle de I'imprimante sont
bien connectés.

Vert stable Allumée - L'imprimante est préte - Aucune action requise.
a etre utilisée

Vert clignotant Pause - L'imprimante est * Appuyez sur le bouton FEED pour reprendre I'impression.
en pause

Rouge clignotant Erreur - Plus d’étiquette ou le 1. Plus d’étiquette
réglage de I'imprimante - Chargez un rouleau d’étiquettes et suivez les instructions
est incorrect du chargement de papier, puis appuyez sur le bouton

FEED pour reprendre I'impression.
2. Le réglage de I'imprimante est incorrect.

5.2 Probléme d'impression

Probléeme Cause possible Procédure de récupération

N'imprime pas - Vérifiez que le cable d’interface est bien raccordé au - Reconnectez le cable a I'interface.
connecteur d’interface.

- La configuration de la broche du céble de port série est - Veuillez utiliser le cable Sartorius fourni.

incorrecte.
- Le réglage du port série est incorrect entre I'ordinateur - Veuillez réinitialiser le réglage du port série.

hote et I'imprimante.
Pas d'impression - Etiquette chargée de facon incorrecte. - Suivez les instructions pour le chargement du ruban et
sur I'étiquette — Ruban chargé de facon incorrecte. du papier.
Remplissage continu - Le réglage de I'imprimante est peut-étre incorrect. - Veuillez procéder a I'initialisation et a I'étalonnage des
des étiquettes espaces/marques noires.
Bourrage papier - La sensibilité du détecteur d’espace/marque noire n'est - Etalonnez le détecteur d’espace/marque noire.

pas correctement définie (la sensibilité du détecteur n’est
pas suffisante)

- Des étiquettes sont peut-étre coincées a l'intérieur - Retirez les étiquettes coincées.
du mécanisme de I'imprimante, prés de la zone du
détecteur.
Mauvaise qualité - Le capot de I'imprimante n’est pas correctement fermé. - Fermez complétement le capot et vérifiez que les leviers
d'impression droit et gauche sont correctement enclenchés.
- Une mauvaise alimentation électrique est connectée - Vérifiez qu'une sortie 24 V CC est fournie par
a I'imprimante. I’alimentation électrique.
- Vérifiez que I'alimentation est correctement chargée. - Rechargez I'alimentation.

- Vérifiez que de la poussiere ou des agents adhésifs (colle) - Nettoyez la téte d’impression.
ne se sont pas accumulés sur la téte d’impression.
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6. Maintenance

Maintenance

Cette section présente les méthodes et outils de nettoyage pour entretenir votre imprimante.

1. Veuillez utiliser 'une des solutions suivantes pour nettoyer I'imprimante :
- Coton-tige (stylo nettoyeur pour téte d’impression)
- Chiffon non pelucheux
- Brosse pneumatique / aspirateur

- Ethanol 100 %

2. Le nettoyage est décrit comme suit :

¢te d'impression

‘ Elément
Stylo nettoyeur de téte d’impression Téte d’'impression Elément
Elément de I'imprimante Méthode Intervalle

Téte d'impression

1

. Mettez toujours I'imprimante hors tension

avant de nettoyer la téte d’'impression.

. Laissez refroidir la téte d'impression au moins

une minute.

. Utilisez un coton-tige et de I'éthanol 100 %

pour nettoyer la surface de la téte d'impres-
sion.

Nettoyez la téte d'impression
a chaque remplacement de
rouleau d’étiquettes

Rouleau d'impression

. Eteignez I'imprimante.

. Tournez manuellement le rouleau d'impres-

sion et nettoyez-le complétement avec un
coton-tige ou un chiffon non pelucheux
imbibé d’éthanol 100 %.

Nettoyez le rouleau d’impression
a chaque remplacement de
rouleau d’étiquettes

Barre de coupe |
barre de décollement

Utilisez un chiffon non pelucheux imbibé
d’éthanol 100 %.

Autant que nécessaire

Détecteur Air comprimé ou aspirateur Une fois par mois
Extérieur Nettoyez-le avec un chiffon humide Autant que nécessaire
Intérieur Brosse ou aspirateur Autant que nécessaire

- Ne touchez pas la téte d'impression avec les mains. Si vous la touchez par inadvertance,
utilisez de I'é¢thanol pour la nettoyer.
- Utilisez de I'é¢thanol 100 %. N'utilisez PAS d'alcool médical car cela pourrait endommager

la téte d'impression.

- Pour conserver une performance optimale de I'imprimante et allonger sa durée de vie,
nettoyez réqulierement la téte d'impression et les détecteurs lorsque vous changez de

rouleau d'étiquettes.
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7. Caractéristiques techniques

Imprimante

YDP30

Résolution

203 dpi

Mode d’impression

Transfert thermique et thermique directe

Larg. imp. max.

54 mm (2,137)

Dimension physique

241,3%x139,9%x177,4 mm (Lx1xH)
9,5%5,5%6,98” (Lx1xH)

Capacité du ruban

90 m, diam. ext. max. 37 mm (1,46”), mandrin 12,7 mm (0,5”)

Largeur du mandrin du ruban

56 4 58 mm (2,20a42,28”)

Capacité du média

Diam. ext. 127 mm (5”)

Interface - RS-232 (max. 115 200 bps)
- USB 2.0 (mode pleine vitesse)
Puissance Bloc d’alimentation universel a commutation automatique extérieur

- Entrée : CA 100 - 240 V
- Sortie : CC24 V, 2,5 A

Type de bobine de média

Bobine extérieure

Largeur de média

15a 60 mm (0,59 a 2,367)

Epaisseur de média

0,06 a 0,19 mm (2,36 a 7,48 mil)

Diametre du mandrin

25,4338 mm (141,57

Bloc d‘alimentation WDS060240

Avec commutation automatique sur la tension correcte

Conditions ambiantes

- Fonctionnement : 5a 40 °C, 25 a 85 % sans condensation
- Stockage : =40 a 60 °C, 10 2 90 % sans condensation

Reglement de sécurité

8. Accessoires

FCC classe B, CE classe B, C-Tick classe B, UL, CUL, TUV/Sécurité, CCC

Description Référence
Ruban et papier standard 69Y03285
Ruban et papier autocollants 69Y03286
Papier thermique standard 69Y03287
Papier thermique autocollant 69Y03288
Bloc d’alimentation WDS060240 69Y03294
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Istruzioni di sicurezza

1. Istruzioni di sicurezza

1. Si prega di leggere attentamente queste informazioni.

2. Conservare le presenti istruzioni in un luogo sicuro per poterlo consultare in
seguito.

3. Prima di procedere alla pulizia, si raccomanda di scollegare sempre il dispositivo
dall’alimentazione elettrica. Non utilizzare detergenti liquidi o spray. Per la
pulizia, utilizzare preferibilmente un panno umido.

4. La presa di corrente deve trovarsi vicino al dispositivo e risultare facilmente
accessibile.

5. Proteggere il dispositivo dall’'umidita.

6. Assicurarsi che il dispositivo sia in posizione stabile durante I'installazione.

Se dovesse ribaltarsi o cadere a terra, potrebbe danneggiarsi.

7. In fase di connessione alla rete di alimentazione, ¢ importante notare le utenze
allacciate.

8. 11 presente dispositivo deve essere messo in funzione esclusivamente a
temperatura ambiente massima di 40°C.

Nella scheda madre ¢ installata una batteria al litio CR2032.

Sussiste il rischio di esplosione se si utilizza un tipo di batteria errato.
ATTENZIONE!

Smaltire le batterie usate in conformita alle istruzioni del produttore.
ATTENZIONE!

Spiegazione dei simboli

Nelle presenti istruzioni vengono utilizzati i sequenti simboli:
P> Indica un’azione da eseguire

D> Descrive cosa accade dopo I'esecuzione di un’operazione
1. Eseguire i passaggi nell’ordine specificato

2.
- 1Indica una voce in un elenco
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Panoramica delle operazioni

2. Panoramica delle operazioni

2.1 Disimballaggio e controllo

La stampante ¢ stata specificatamente imballata per essere protetta da possibili
danni durante il trasporto. Controllare attentamente I'imballaggio e la stampante di
codici a barre non appena la si riceve. Conservare i materiali di imballaggio nel caso
in cui fosse necessario rispedire la stampante.

La confezione contiene i componenti riportati di seguito.

- Una stampante

- lIstruzioni per I'uso

- Un cavo di alimentazione

- Un alimentatore a commutazione automatica
- Un cavo di interfaccia USB

- Un cavo di interfaccia RS 232

Nel caso alcuni componenti risultassero mancanti, ¢ necessario contattare
I'assistenza clienti del rivenditore o distributore di competenza.
2.2 Panoramica della stampante

2.2.1 Vista frontale

Elemento Descrizione

1. Finestra trasparente
1 2. Leva per apertura coperchio
superiore
- 3. Pannello della funzione

adesiva
/ 4. Vassoio di uscita della carta
Pulsante FEED
6 // @0 Y, 6. Indicatore LED
5

o
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Panoramica delle operazioni

2.2.2 Vista interna

13

12
11

10

Elemento Descrizione

2.2.3 Vista posteriore

18

Testina di stampa

48
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2 Coperchio superiore
3 Supporto coperchio
superiore
4 Sensore di divario
(trasmettitore)
5 Manopola di regolazione
per la guida etichette
Svolgitore del nastro
6 Rullo di trascinamento
7 Sensore di banda nera
8 Guida etichette
9 Supporti per etichette
10 Sensore di divario (ricevitore)
11 Svolgitore del nastro
12 Meccanismo di avvolgimento
del nastro
13 Avvolgitore del nastro
14 Coperchio di accesso al
nastro
Elemento Descrizione
15 Interfaccia RS232C
16 Interfaccia USB
17 Interruttore di alimentazione
18 Alloggiamento jack di

alimentazione



Installazione

3. Installazione

3.1 Installazione della stampante

1. Posizionare I'interfaccia su una superficie piana e sicura.

2. Assicurarsi che I'interruttore di alimentazione sia in posizione “off”.

3. Collegare la stampante alla bilancia con il cavo fornito in dotazione.

4. Collegare il cavo di alimentazione alla presa corrispondente sul retro della
stampante, quindi collegare il cavo a una presa di corrente con messa a terra.

Disattivare I'alimentazione della stampante prima di inserire il cavo di
alimentazione nell'alloggiamento corrispondente sulla stampante.

Se si utilizzano l'interfaccia e il cavo RS232C, fare riferimento alla
P> sezione 4.3 per la configurazione dei parametri di interfaccia seriale.

3.2 Caricamento delle etichette

3.2.1 Caricamento delle etichette

1. Aprire il coperchio superiore della stampante tirando verso la parte frontale della
stampante le alette posizionate su entrambi i lati del dispositivo e sollevando il
coperchio fino all’angolo di apertura massimo.

2. 1 supporto per etichette puo essere utilizzato per anima etichette da 17 e 1,5”
ruotando la parte superiore del supporto di 180 gradi in senso orario.

3. Adattare i supporti per etichette alla larghezza della bobina. Posizionare la
bobina tra i supporti e bloccarla sull’anima.
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Installazione

4. Inserire la carta con il lato di stampa rivolto verso I'alto attraverso le guide
etichette e sotto al sensore etichette, quindi posizionare il bordo anteriore
dell’etichetta sul rullo di trascinamento.

5. Spostare le guide affinché si adattino alla larghezza dell’etichetta ruotando la
manopola di regolazione corrispondente.

6. Chiudere delicatamente il coperchio superiore. Assicurarsi che il coperchio sia
bloccato.

7. Percorso di caricamento per le etichette
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Installazione

3.2.2 Caricamento delle etichette per la modalita adesiva
1. Fare riferimento alla sezione 3.1.2 per il caricamento delle etichette.

2. Aprire il coperchio superiore e il pannello della funzione adesiva dopo aver
calibrato il sensore.

Pannello
della
funzione
adesiva

3. Rilasciare la carta dal materiale di supporto. Guidare il materiale di supporto
attraverso I'apertura carta di supporto.
Rullo della
funzione
— adesiva
" — Apertura
T carta di
supporto
4. Inserire nuovamente il pannello della funzione adesiva nella stampante.
k 3
s _—
= }'ﬁ
: 5. Chiudere delicatamente il coperchio superiore.
A N
bR S
- NN
e )
Q)
6. Premere il pulsante FEED per eseguire una prova.
— Carta di
supporto
(Tliner)
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Installazione

3.2.3 Caricamento delle etichette spesse (lo spessore € 0,19 mm)

1. Aprire il coperchio superiore della stampante tirando le alette posizionate su
entrambi i lati verso la parte frontale della stampante e sollevando il coperchio
fino all’angolo di apertura massimo.

2. Rimuovere il coperchio frontale inferiore.

3. Sbloccare le alette di bloccaggio del rullo dalla copertura interna inferiore
tirando verso I'esterno le alette del lato destro e sinistro. Posizionare le alette
a 90 gradi per un’etichetta spessa.

1 = L’aletta in questo caso ¢ per un’etichetta regolare.
2 = L’aletta in questo caso ¢ per un’etichetta spessa (lo spessore ¢ di 0,19 mm).

4. Riassemblare le parti nell’ordine inverso.

5. Fare riferimento alla sezione 3.1.2 per il caricamento delle etichette.

52 Istruzioni per l'uso YDP30



Installazione

3.3 Caricamento del nastro

1. Aprire il coperchio superiore della stampante tirando le levette di apertura
posizionate su entrambi i lati e sollevando il coperchio fino all’angolo di apertura
massimo.

2. Aprire il coperchio per I'accesso al nastro.

3. Inserire il lato destro del nastro nello svolgitore. Allineare le tacche sul lato
sinistro e montare il nastro sui raggi.

4. Attaccare il nastro sull’anima carta di riavvolgimento nastro e inserire 'anima
carta sull’avvolgitore del nastro.

5. Ruotare il meccanismo di avvolgimento del nastro fino a che la parte iniziale in
plastica del nastro risulta completamente avvolta e la parte nera del nastro copre
la testina di stampa. Chiudere il coperchio di accesso al nastro e il coperchio
superiore.

6. Percorso di caricamento per il nastro
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Funzionamento di LED e pulsante

Istruzioni per l'uso YDP30

4. Funzionamento di LED e pulsante

Questa stampante dispone di un pulsante e di un indicatore LED a tre colori.

Con T'indicazione del LED a colori diversi e la pressione del pulsante, la stampante
¢ in grado di attivare I'avanzamento delle etichette, sospendere il processo di
stampa, selezionare e calibrare il sensore etichette, stampare una pagina di auto-
test, ripristinare le impostazione predefinite della stampante (inizializzazione).
Fare riferimento al funzionamento del pulsante riportato in seguito per le diverse
funzionalita.

4.1 Indicatore LED

Colore del LED Descrizione

Verde | Fisso Indica che I'alimentazione ¢ attiva e che il dispositivo ¢ pronto
per l'uso.

Verde | Indica che il sistema sta scaricando dati dal PC alla memoria

Lampeggiante oppure che il processo di stampa ¢ in pausa.

Ambra 1l sistema sta cancellando dati dalla stampante.

Rosso | Fisso Coperchio superiore aperto.

Rosso | Errore di stampa, ad esempio carta esaurita, carta inceppata,

Lampeggiante errore della memoria e cosi via.

4.2 Funzionamento del pulsante FEED

1. Avanzamento della carta
Quando la stampante ¢ pronta, premere il pulsante per attivare I'avanzamento della
carta.

2. Sospensione del processo di stampa

Premere il pulsante in fase di stampa per sospendere un processo di stampa.
Quando la stampante ¢ in pausa, il LED lampeggia in verde. Premere nuovamente il
pulsante per riprendere il processo di stampa.



4.3 Impostazione dell'interfaccia
RS232

L'interfaccia R$232C dispone di
impostazioni predefinite:

- Baudrate: 9600Bd

- Parita: Dispari

- Bit di dati: 8

- Bit di stop: 1

Per modificare le impostazioni
dell’interfaccia ES232C, attenersi
ai passaggi riportati di seguito.

1. Spegnere l'interruttore di
alimentazione.

. Accendere l'interruttore di
alimentazione.

3. Attendere la stampa del logo
"Sartorius”.

. Premere il pulsante FEED entro
3 secondi per passare alla modalita
di impostazione.

> La stampante IMPOSTAZIONE PORTA
stampa: SERIALE:
PREMERE 1L TASTO:
9600Bd801
ATTENDERE 5s:
opzione successiva
- Premere i pulsante FEED entro
5 secondi.

> Linterfaccia seriale ¢ impostata su
9600 baud, parita dispari, 8 bit di dati,
1 bit di stop. Queste impostazioni sono
compatibili con la stampante YDP10-
OCE per le bilance Cubis.

Se il pulsante FEED non viene premuto
entro 5 secondi.

> La stampante stampa: PREMERE IL
TASTO: 1200Bd701 ATTENDERE 5s:
opzione successiva

- Premere i pulsante FEED entro
5 secondi.

> L'interfaccia seriale ¢ impostata su
1200 baud, parita dispari, 7 bit di dati,
1 bit di stop. Queste impostazioni
sono compatibili con la stampante
YDP20-0CE e la maggior parte dei
modelli precedenti di bilance Sartorius.

- Se il pulsante FEED non viene premuto
entro 5 secondi.

> Non viene apportata alcuna modifica
allinterfaccia RS232 e viene stampata
una pagina di auto-test.

Stampa di auto-test

PRINTER INFO.

Funzionamento di LED e pulsante

Modello della stampante e versione

YOP3D Version: 6.82 EZ
SERIAL NO.:

firmware della scheda madre

Lunghezza stampata

MILAGE(m): &&1

Checksum del firmware della scheda madre

CHECKSUM: B7B3361C TCF

SERIAL PORT: 36DR,0.8.1

Impostazione porta seriale

CODE PRGE: 850

Pagina codice

COUNTRY CODE: 0D1

Codice paese

SPEED: 2 INCH

Velocita di stampa

Intensita di stampa

DENSITY: 8.0
SIZ2E: 1.66 , 1.5B
GAF: .00 , B.0Q

Dimensioni etichetta (larghezza, altezza)
Dimensioni divario (divario verticale, offset)

Sensibilita sensore

TRANSPARENCE: 7
0 D

FILE LIST:

DRAM FILE: 8 FILE{S)
FLASH FILE: 2 FILE(S)
LOGO ., EMP 22248 BYTES
AUTO . BAS 2951 BYTES

PHYSICAL DRAM:
AVRILABLE DRAM:
PHYSICAL FLASH:
AVAILABELE FLASH:
END OF FILE LIST
B 00

8152 KEBYTES
256 KBYTES FREE
4056 KBYTES
2535 KBYTES FREE

Informazioni di gestione file

T Modello di test per la testina di stampa
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Risoluzione dei problemi

5. Risoluzione dei problemi

La seguente guida elenca i problemi piu comuni che si potrebbero riscontrare durante il funzionamento della stampante. Se la
stampante non dovesse tuttavia funzionare dopo aver tentato tutte le soluzioni suggerite, ¢ opportuno contattare I’assistenza

clienti del rivenditore o del distributore di competenza.

5.1 Stato LED

Questa sezione elenca i problemi comuni indicati dal LED di stato e altri problemi che si potrebbero riscontrare durante il
funzionamento della stampante. Vengono inoltre fornite le soluzioni corrispondenti.

Stato LED | Colore Stato stampante Possibile causa

Procedura di risoluzione

OFF Nessuna risposta - Alimentazione non presente

- Accendere l'interruttore di alimentazione.

— Verificare se il LED si accende in verde sull’'unita di
alimentazione. In caso contrario, cio significa che
I'alimentazione ¢ stata scollegata.

- Verificare entrambe le connessioni di alimentazione
dal cavo all’alimentatore e dall’alimentatore al jack
di alimentazione, per assicurarsi che siano collegati in
maniera corretta.

Verde fisso ON - La stampante ¢ pronta all'uso

- Nessuna azione necessaria.

Verde lampeggiante Interruzione - La stampante ¢ in pausa

* Premere il pulsante FEED per riprendere la stampa.

- Etichette esaurite o
impostazione della
stampante errata

Rosso lampeggiante Errore

5.2 Problema di stampa

Problema Possibile causa

1. Etichette esaurite

— Caricare una bobina di etichette e seguire le istruzioni per
il caricamento delle etichette, quindi premere il pulsante
FEED per riprendere la stampa.

2. Impostazione della stampante errata

Procedura di risoluzione

Stampa non eseguita
in maniera corretta al relativo connettore.

- Controllare che il cavo di interfaccia sia collegato - Ricollegare il cavo all’interfaccia.

- La configurazione pin del cavo della porta seriale - Utilizzare il cavo Sartorius in dotazione.

¢ errata.

- L'impostazione della porta seriale non ¢ coerente - Ripristinare I'impostazione della porta seriale.

tra I'’host e la stampante.

Nessuna stampa
sull'etichetta

- Etichetta caricata in maniera errata.
- Nastro caricato in maniera errata.

- Seguire le istruzioni per caricare il nastro e le etichette.

Avanzamento continuo

delle etichette sia errata.

- E possibile che I'impostazione della stampante

- Eseguire I'inizializzazione e la calibrazione di
divario | banda nera.

Carta inceppata

- La sensibilita del sensore divario | banda nera non - Calibrare il sensore di divario | banda nera.
¢ impostata in maniera corretta (la sensibilita del
sensore non ¢ sufficiente).

- E possibile che le etichette siano inceppate nel
meccanismo della stampante vicino all’area del
sensore.

- Rimuovere I'etichetta inceppata.

Scarsa qualita di stampa.

- 11 coperchio superiore non ¢ chiuso in maniera
corretta.

- Chiudere completamente il coperchio superiore e
assicurarsi che le leve sul lato destro e sinistro siano
adeguatamente bloccate.

- Verificare che 'uscita DC 24V sia alimentata
dall’alimentazione di corrente.

- Alimentazione errata collegata alla stampante.

- Verificare che I'alimentazione venga caricata - Ricaricare I'alimentazione.

correttamente.

- Verificare I'eventuale presenza di polvere o
sostanze adesive sulla testina di stampa.

- Pulire la testina di stampa.
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6. Manutenzione

Manutenzione

Questa sezione presenta gli utensili di pulizia e i metodi di manutenzione della stampante.

1. Utilizzare solamente i materiali indicati di sequito per la pulizia della stampante.
- Cotton fioc (penna di pulizia testina)
- Panno privo di pelucchi
- Aspiratore | pennello a pompetta

- Etanolo 100%

2. 1l processo di pulizia deve essere il seguente:

Penna di pulizia testina

l'estina di stampa

Elemento

Testina di stampa

Elemento

Componente della
stampante

Metodo

Intervallo

Testina di stampa

1. Spegnere sempre la stampante prima di pulire
la testina di stampa.

2. Lasciare raffreddare la testina di stampa per
almeno un minuto.

3. Utilizzare un cotton fioc con etanolo 100%

per pulire la superficie della testina di stampa.

Pulire la testina di stampa
quando si sostituisce 1a bobina
etichette.

Rullo di trascinamento

. Spegnere la stampante.

2. Ruotare il rullo di trascinamento e strofinarlo
accuratamente con etanolo 100% su un
cotton fioc o un panno privo di pelucchi.

Pulire il rullo di trascinamento
quando si sostituisce la bobina
etichette.

Barra di taglio| barra
funzione adesiva

Per la relativa pulizia, utilizzare un panno privo
di pelucchi con etanolo 100%.

Come necessario

Sensore Aria compressa o aspiratore Mensilmente
Esterno Strofinare con un panno inumidito con acqua In base a necessita
Interno Pennello o aspiratore In base a necessita

- Non toccare con le mani la testina di stampa. In caso si toccasse inavvertitamente la testina
di stampa, utilizzare etanolo per pulirla.
- Utilizzare etanolo 100%. NON utilizzare alcol per uso medico, che potrebbe danneggiare la

testina.

- Per conservare le prestazioni della stampante ed estendere il relativo ciclo di vita, pulire
regolarmente la testina di stampa e i sensori di alimentazione quando si passa a un nuovo

supporto di stampa.
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Specifiche

7. Specifiche

Stampante

YDP30

Risoluzione

203 dpi

Metodo di stampa

Trasferimento termico diretto

Larghezza max. di stampa

54 mm (2,13”)

Dimensioni fisiche

241.3%x139,9%x 177,4 mm (LxAxH)
9,5x5,5%6,98” (LxAxH)

Capacita nastro

90 m, max. 37 mm (1,46”) OD, 12,7 mm (0,5”) anima

Ampiezza anima nastro

56-58 mm (2,20-2,28")

Capacita etichette

127 mm (5™) OD

Interface

— RS-232 (max. 115,200 bps)
- USB 2.0 (modalita a piena velocita)

Alimentazione elettrica

Interruttore esterno
- Ingresso: AC 100-240V
- Uscita: DC 24V, 2,5A

Tipo di avvolgimento etichette

Avvolgimento esterno

Larghezza etichette

15-60 mm (0,59-2,36")

Spessore etichette

0,06-0,19 mm (2,36-7,48 mil)

Diametro anima etichette

25,4-38 mm (1-1,57)

Alimentatore WDS060240

Commutazione automatica sulla tensione di rete corretta

Condizioni ambientali

- Funzionamento: 5-40°C, 25-85% non condensante
- Stoccaggio: -40-60°C, 10-90% non condensante

Disposizioni di sicurezza

8. Accessori

FCC Classe B, CE Classe B, C-Tick Classe B, UL, CUL, TUV/Sicurezza, CCC

Descrizione Codice d'ordinazione
Set di carta e nastro standard 69Y03285
Set di carta autoadesiva e nastro 69Y03286
Carta termica standard 69Y03287
Carta termica autoadesiva 69Y03288
Alimentatore WDS060240 69Y03294
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Instrucciones de seguridad

1. Instrucciones de sequridad

1. Lea esta informacion atentamente.

2. Guarde estas instrucciones en un lugar seguro.

3. Siempre que vaya a limpiar el dispositivo, desconéctelo de la toma de corriente.
No utilice productos de limpieza liquidos ni aerosoles. Un pafio humedo es lo
mas adecuado para la limpieza.

4. La toma de corriente debe encontrarse cerca del aparato y ser facilmente
accesible.

5. El dispositivo debe estar protegido contra la humedad.

6. Asegurese de que el dispositivo quede correctamente colocado durante la
instalacion.

Podria averiarse si vuelca o se cae al suelo.

7. Antes de conectarlo a la toma de corriente, tenga en cuenta las cargas
conectadas.

8. Este dispositivo funciona correctamente a temperaturas ambiente no superiores
a 40 °C.

iCUIDADO!

La placa base lleva instalada una pila de litio CR2032.
Existe riesgo de explosion si se sustituye la pila por una de otro tipo.

iCUIDADO!

Para desechar pilas o baterias, siga las instrucciones del fabricante.

Explicacion de los simbolos

En estas instrucciones se utilizan los siguientes simbolos:

P> Indica una accion obligatoria

> Describe qué sucede después de ejecutar un paso determinado.
1. Ejecute los pasos en el orden especificado

2.
- Indica un elemento de una lista
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Informacion general del funcionamiento

2. Informacion general del
funcionamiento

2.1 Desempaquetar y comprobar el producto

La impresora esta especialmente empaquetada para que no sufra dafios durante
el transporte. Revise minuciosamente el paquete y la impresora cuando los reciba.
Conserve los materiales de embalaje por si en algun momento necesita volver a
enviar la impresora.

La caja de carton debe contener los siguientes articulos.

- Una impresora

- Instrucciones de manejo

- Un cable de alimentacion

- Una fuente de alimentacion autoconmutada
- Un cable de interfaz USB

- Un cable de interfaz RS 232

Si falta algun articulo, pongase en contacto con el Departamento de Atencién al
Cliente de su distribuidor.

2.2 Informacion general de la impresora

2.2.1 Vista frontal

Elemento Descripcion

—_

Ventana de vision de medios
1 2. Palanca de apertura de la
tapa superior

Panel de exfoliacion
Conducto de salida del papel
Boton de alimentacion
Indicador LED

oV e W
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Informacion general del funcionamiento

2.2.2 Vista interior

13

12
11

10

Elemento Descripcion

2.2.3 Vista posterior

18

A W =

O 0N O

12

13

14

Elemento

Cabezal de impresion

Tapa superior

Soporte de la tapa superior
Sensor de espacios
(transmisor)

Mando ajustador de la guia
de medios imprimibles
Tambor de suministro de la
cinta

Rodillo de Ta bandeja
Sensor de marcas negras
Guia de medios imprimibles
Soportes del medio
imprimible

Sensor de espacios (receptor)
Tambor de suministro de la
cinta

Engranaje de rebobinado de
la cinta

Tambor de rebobinado de la
cinta

Tapa de acceso a la cinta

Descripcion
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Interfaz RS232C

Interfaz USB

Conmutador de encendido y
apagado

Enchufe hembra de
alimentacion



Configuracion

3. Configuracion

3.1 Preparar la impresora

1. Coloque la impresora en una superficie plana y segura.

2. Asegurese de que el interruptor de alimentacion esté en la posicion de apagado
(“off”).

3. Interconecte la impresora y la balanza mediante el cable incluido.

4. Enchufe el cable de alimentacion al conector de CA situado en la parte posterior
de la impresora y, a continuacidn, a una toma de corriente con toma de tierra.

Antes de enchufar el cable de alimentacion a la impresora, apague la impresora
poniendo el interruptor de alimentacion en la posicion OFF.

Si desea utilizar la interfaz y el cable RS232C, consulte la p> Seccion 4.3,
“Configuracion de los parametros de la interfaz serie".

3.2 Carga del medio imprimible

3.2.1 Cargar el medio imprimible

1. Abra la tapa superior de la impresora tirando de las lengiietas situadas a cada
lado de la impresora hacia la parte delantera de esta y levante dicha tapa hasta el
angulo maximo de apertura.

2. Rotando 180 grados hacia la derecha la parte superior del soporte de etiquetas,
el soporte del medio imprimible admite tambores de 1y de 1,5 pulgadas.

3. Ajuste los soportes del medio imprimible a la anchura del rollo de etiquetas.
Coloque el rollo entre los soportes y fije éstos al nucleo.
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Configuracion

4. Con el lado imprimible hacia arriba, inserte el papel por las guias y bajo el sensor
de papel y coloque el borde anterior de las etiquetas sobre el rodillo de la platina.

5. Ajuste la separacion de las guias a la anchura de las etiquetas haciendo girar el
mando ajustador.

6. Cierre con cuidado la tapa superior. Asegurese de que la cubierta quede bien
cerrada.

7. Trayectoria de carga del medio imprimible
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Panel de
exfoliacion

Rodillo de
— exfoliacion

— Abertura del
papel de
refuerzo

— Papel de
refuerzo
(revesti-
miento)

Configuracion

3.2.2 Cargar el medio imprimible en modo de exfoliacion
1. Para cargar el medio imprimible, consulte la seccion 3.2.1.

2. Después de calibrar el sensor, abra la cubierta superior y el panel de exfoliacion.

3. Separe el papel del material de soporte. Guie el material de soporte a través de la
“Abertura del papel de soporte”.

4. Devuelva el panel de exfoliacién a la impresora.

5. Cierre la tapa superior con cuidado.

6. Pulse el boton FEED para realizar una prueba.
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Configuracion

3.2.3 Cargar el medio imprimible grueso (grosor de 0,19 mm)
1. Abra la tapa superior de la impresora tirando de las lengiietas situadas a cada

lado de la impresora hacia la parte delantera de esta y levante dicha tapa hasta el
angulo maximo de apertura.

2. Retire la cubierta frontal inferior.

3. Tire de las lengiietas izquierda y derecha del soporte de la platina para separarlas
de la cubierta interior inferior. Para etiquetas gruesas, sitie ambas lengiietas
laterales en la posicion de 90 grados.

1 = La lengiieta en esta posicion es para etiquetas normales.
2 = La lenglieta en esta posicion es para etiquetas gruesas (grosor de 0,19 mm).

4. Vuelva a ensamblar las piezas siguiendo el orden inverso.

5. Para cargar el medio imprimible, consulte la seccion 3.2.1.
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Configuracion

3.3 Carga de la cinta

1. Abra la cubierta superior de la impresora tirando de las palancas de apertura
situadas a ambos lados de la impresora. A continuacidn, levante la cubierta
superior hasta que alcance el maximo angulo de apertura.

2. Abra la tapa de acceso a la cinta.

3. Introduzca el lado derecho de la cinta en el tambor de suministro. Alinee las
muescas del lado izquierdo y monte la cinta en los radios.

4. Fije la cinta al nucleo de papel de rebobinado de 1a cinta e inserte el nucleo en el
tambor de rebobinado.

5. Gire el engranaje de rebobinado de la cinta hasta que la guia de plastico de la
cinta esté perfectamente enrollada y la seccion de color negro de dicha cinta
cubra el cabezal de impresion. Cierre 1a tapa de acceso a la cinta y la tapa
superior.

6. Trayectoria de carga de la cinta
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4, Funciones del LED y del boton

Esta impresora tiene un boton y un indicador LED de tres colores. Mediante las
indicaciones de los colores del LED y presionando el boton, 1a impresora puede
insertar etiquetas, pausar el trabajo de impresion, seleccionar y calibrar el sensor
de medio imprimible, imprimir informes de autocomprobacion y restablecer sus
valores predeterminados (inicializacion). Consulte la descripcion del botdn para
conocer las diferentes funciones.

4.1 Indicador LED

Color del LED Descripcion

Verde | permanente Indica que la impresora esta encendida y lista para utilizarse.

Verde | intermitente Indica que el sistema esta descargando datos del PC a la
memoria o que la impresora esta en pausa.

Ambar El sistema esta borrando datos de la impresora.

Rojo | permanente  La tapa superior esta abierta.

Rojo | intermitente  Indica que hay un error de impresion, p. ej. falta de papel,
atasco de papel, error de memoria, etc.

4.2 Funcion del boton de alimentacion

1. Alimentar papel
Cuando la impresora esté lista, pulse este boton para cargar papel.

2. Pausar el trabajo de impresion

Cuando la impresora esté imprimiendo, presione el boton para pausar un trabajo de
impresion. Cuando la impresora esté en pausa, el LED parpadeara en color verde.
Presione el boton de nuevo para reanudar el trabajo de impresion.
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4.3 Configuracion de la interfaz
RS232

La interfaz RS232 viene preajustada de
fabrica:

- Tasa de baudios: 9600Bd

- Paridad: Impar

- Bits de datos: 8

- Bit de parada: 1

Para cambiar la configuracion de la
interfaz RS232, siga estos pasos.

1. Coloque el interruptor de encendido
en la posicion de desconexion.

2. Coloque el conmutador de alimenta-
cion en la posicion de encendido (ON).

3. Espere a que se imprima el logotipo de
Sartorius.

4. Para acceder al modo de configura-
cion, pulse el botdn de alimentacion
antes de que transcurran 3 segundos.

> La impresora SETUP SERIAL PORT
imprime: (Configuracion del
puerto serie):
PRESS KEY (Pulse la
tecla): 9600Bd801
WAIT 5s (Espere 5 s):
siguiente opcidn
- Pulse el boton de alimentacion antes
de que transcurran 5 segundos.

> La interfaz serie esta configurada a
9600 baudios, paridad impar, 8 bits
de datosy 1 bit de parada. Este ajuste
esta disefiado para la impresora
YDP10-0CE para balanzas Cubis.

- Sino presiona el botén de alimenta-
cion antes de 5 segundos.

> La impresora imprime: PRESS KEY
(Pulse la tecla): 1200Bd70 1WAIT 5s
(Espere 5 s): siguiente opcion

- Pulse el botdn de alimentacion antes
de que transcurran 5 segundos.

D> La interfaz serie estd configurada
a 1200 baudios, paridad impar, 7 bits
de datosy 1 bit de parada. Este ajuste
esta disefiado para la impresora
YDP20-0CE y para la mayoria de
balanzas Sartorius antiguas.

- Sino presiona el botdn de
alimentacion antes de 5 segundos.

> No se efectuaran cambios en la inter-
faz RS232 y se imprimird una hoja de
autocomprobacion.

Imprimir autocomprobacion

PRINTER INFO.

Funciones del LED y del boton

Nombre del modelo de impresora y version

YOP3D Version: 6.82 EZ
SERIAL NO.:

de firmware de la placa base

Numero de impresiones

MILAGE(m): &&1

CHECKSUM: B7B3361C TCF

Checksum del firmware de la placa base

SERIAL PORT: 36D0,0.8,1

Configuracion del puerto serie
Pagina de codigos

CODE PRGE: 850

Codigo de pais

COUNTRY CODE: 0D1

SPEED: 2 INCH

Velocidad de impresion

Oscuridad de impresion

Tamatio de las etiquetas (ancho, alto)

DENSITY: 8.0
SIZ2E: 1.66 , 1.5B
GAF: .00 , B.0Q

Espaciado (vertical, desplazamiento)

TRANSPARENCE: 7
0 D

Sensibilidad del sensor

Informacion de administracion de archivos

FILE LIST:

DRAM FILE: 8 FILE{S)
FLASH FILE: 2 FILE(S)
LOGO ., EMP 22248 BYTES
AUTO . BAS 2951 BYTES

FHYSICAL DRANH:
AVRILABLE DRAH:
PHYSICAL FLASH: 4056 KBYTES
AVAILRELE FLASH: 2535 KBYTES FREE
EMD OF FILE LIST ]
R 08 0
131 [{LHL f (RIETELE] ] |

g182 KBYTES
256 KBYTES FREE

T Patrén de prueba del cabezal de impresion

Instrucciones de manejo de la impresora YDP30 69



Solucionar problemas

5. Solucionar problemas

La siguiente guia enumera los problemas mas comunes que pueden surgir al utilizar esta impresora. Si la impresora sigue sin
funcionar después de probar todas las soluciones propuestas, pongase en contacto con el Departamento de Atencion al Cliente
de su distribuidor.

5.1 Estado del LED

En esta seccion se enumeran los problemas mas habituales que indica el LED de estado y otros problemas que pueden surgir al
utilizar la impresora. También se ofrecen soluciones.

Estado del LED| Color Estado de la impresora Causa posible Procedimiento de recuperacion

APAGADO No hay respuesta - No hay alimentacion - Encienda el interruptor de alimentacion.

- Compruebe si el LED se ilumina en color verde al
encender la unidad. Si no se ilumina, indica que la
fuente de alimentacion esta desconectada.

- Compruebe las conexiones de alimentacion desde el
cable de alimentacion a la toma de corriente y desde
ésta al enchufe de alimentacion de la impresora.

Verde permanente ENCENDIDO - La impresora estd lista para usar. - No se requiere ninguna accion.
Verde intermitente Break - La impresora estd en pausa. * Presione el boton FEED (ALIMENTAR) para reanudar la
(Interrupcion) impresion.
Rojo intermitente Error - La impresora se ha quedado sin 1. No hay etiquetas
etiquetas o su configuraciéon no - Cargue un rollo de etiquetas y siga las instrucciones de
es correcta. la seccion de carga de soportes y presione el boton

FEED (ALIMENTAR) para reanudar la impresion.
2. La configuracion de la impresora no es correcta

5.2 Problema de impresion

Problema Causa posible Procedimiento de recuperacion
La impresora no imprime - Compruebe si el cable de interfaz esta bien - Vuelva a conectar el cable de interfaz.
conectado a la interfaz.
- Los hilos del cable del puerto serie no estan - Utilice el cable proporcionado por Sartorius.
conectados a los contactos correctos.
- La configuracion del puerto serie difieren en - Restablezca la configuracion del puerto serie.
el ordenador y en la impresora.
No se imprime en las - Etiqueta cargada incorrectamente. - Siga las instrucciones para cargar la cinta y el soporte
etiquetas - Cinta cargada incorrectamente. imprimible.
Etiquetas de alimentacion - Puede que la impresora esté mal configurada. - Ejecute la inicializacion y la calibracion de
continua espacios | marcas negras.
Atasco de papel - La sensibilidad del sensor de espacios | marcas — Calibrar el sensor de espacios | marcas negras.

negras no esta configurada correctamente
(sensibilidad del sensor insuficiente)

- Se pueden haber pegado etiquetas dentro del - Quite la etiqueta pegada.
mecanismo de la impresora.
Calidad de impresion - La tapa superior no esté bien cerrada. ~ Cierre la tapa superior completamente y asegurese de
insuficiente que las palancas laterales derecha e izquierda estén
perfectamente fijadas.
- El suministro de corriente a la impresora es - Compruebe si la fuente de alimentacién suministra
incorrecto. 24 VCC.
- Compruebe si el consumible estd correctamente - Vuelva a cargar el consumible.
cargado.
- Compruebe si se ha acumulado polvo o materia- - Limpie el cabezal de impresion.

les adhesivos en el cabezal de impresion.
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6. Mantenimiento

Mantenimiento

En esta seccion se presentan las herramientas y los métodos de limpieza que se precisan para

mantener la impresora.

1. Utilice uno de estos materiales para limpiar la impresora.
- Hisopo de algoddn (lapiz limpiador para cabezales)

- Pafio sin pelusa

- Aspiradora | Cepillo soplador

- Etanol 100%

2. A continuacion se describe el proceso de limpieza:

abezal de

impresion

Lapiz limpiador para cabezales Cabezal de impresion

Pos.

Componente
de la impresora

Método

Intervalo

Cabezal de impresion

1. Apague la impresora siempre que vaya
a limpiar el cabezal de impresion.

2. Deje que el cabezal de impresion se enfrie
durante al menos un minuto.

3. Limpie la superficie del cabezal de impresion

con un hisopo de algodén empapado en etanol

al 100%.

Siempre que instale un nuevo
rollo de etiquetas, limpie el
cabezal de impresion.

Rodillo de la bandeja

. Desconecte la alimentacion.

2. Gire el rodillo y limpielo meticulosamente con
etanol al 100% y un hisopo de algodon o un
pafio libre de pelusa.

Limpie el rodillo de la bandeja
siempre que coloque un nuevo
rollo de etiquetas.

Barra de corte |
Barra de exfoliacion

Utilice un pafio libre de pelusa con etanol
al 100%.

Cuando sea necesario

Sensor Aire comprimido o aspiradora. Mensualmente
Exterior Limpiar con un pafio humedecido en agua. Cuando sea necesario
Interior Cepillo o aspiradora Cuando sea necesario

- No toque el cabezal de impresion con los dedos. Si lo toca accidentalmente, limpielo con

etanol.

- Utilice etanol al 100%. NO utilice alcohol médico, ya que puede daiar el cabezal de

impresion.

- Para mantener un buen rendimiento de la impresora y prolongar su vida util, limpie
periodicamente el cabezal de impresion y los sensores de suministro siempre que coloque
un nuevo soporte imprimible.
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Especificaciones

7. Especificaciones

Impresora YDP30
Resolucion 203 ppp
Método de impresion Transferencia térmica y térmica directa
Ancho de impresion maximo 54 mm (2,13”)
Dimensiones fisicas 241,3x139,9x 177,4 mm (largo x ancho x alto)
9,5x 5,5%6,98” (largo x ancho x alto)
Capacidad de la cinta 90 m, diametro exterior max. 37 mm (1,46"), ntcleo de 12,7 mm (0,5”)
Ancho del nucleo de la cinta 56 a 58 mm (2,20a2,28")
Capacidad del soporte imprimible Didmetro exterior de 127 mm (5”)
Interfaz - RS-232 (max. 115.200 bps)

- USB 2.0 (modo de maxima velocidad)

Alimentacion Fuente de alimentacién conmutada, universal y externa
- Entrada: 100 a 240 VCA
- Salida: 24 VCC, 2,5 A

Tipo de enrollado del soporte Enrollado exterior
Ancho del soporte 15 a 60 mm (0,59 a 2,36")
Grosor del soporte 0,06 a 0,19 mm (2,36 a 7,48 mil)
Diametro del nucleo del soporte 25,4a38mm (1a1.5”)
Fuente de alimentaciéon WDS060240 Conmutacidon automatica a la tension de red correcta
Condiciones ambientales - En funcionamiento: 5 a 40 °C, 25 a 85% no condensante
- En almacenamiento: -40 a 60 °C, 10 a 90% no condensante
Normas de seguridad FCC Clase B, CE Clase B, C-Tick Clase B, UL, CUL, TUV/Safety, CCC

8. Accesorios

Descripcion Nimero de pedido
Conjunto estandar de papel y cinta 69Y03285
Conjunto de papel autoadhesivo y cinta 69Y03286
Papel térmico estandar 69Y03287
Papel térmico autoadhesivo 69Y03288
Fuente de alimentacién WDS060240 69Y03294
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74

WHCTpYKLMM NO TeXHMKe 6e30MmacHOCTL

1. IHCTPYKL MK MO TEXHUKE

(%1

6e30MnacHoOCTU

. BHumaTenbHo npounTanTe 3Ty uHdopmaLuio.
. XpaHuTe 3Ty MHCTPYKUMIO B 6€30MacHOM MecTe Afia OyayLero ncnosib30BaHus.
. Nepepn ouncTKOM BCerga oTKOUaNTe yCTPOMCTBO OT UCTOUHMKA NUTAHUA.

He ncnonb3yiTe uncrawme cpeactea Ha OCHOBE XKUAKOCTY WSV a3PO30sis.
[1A OUMCTKY NlyyLLe BCEro MOAXOANUT BNaXKHAsA TKaHb.

. Pa3bem anekTponuTaHua JOMmKeH HaXoANTbCA PAAOM C YCTPOCTBOM U IMETb

Nerkun gocTyn.

. YCTPONCTBO JOMXKHO ObITb 3aLULLEHO OT NonagaHus Bnaru.
. Y6epuTtecb, UTo BO BpeMs HaCTPOWKIM YCTPONCTBO HAXOZMTCA B 6€30MacHOM

MONOXeHNN.
Ecnu ycTpolicTBO NepeBepHeTCs Uiy ynageT Ha MoJl, OHO MOXKETBbINTYI U3
cTpos.

. I'IpV| NOAKNMIYEHNN K UCTOYHUKY NUTAHNA BaXXHO YYNTbIBAaTb NOAKTIOYEHHYIO

Harpysky.

. [laHHOeE YCTPOCTBO MOXKET paboTaTb NPV TEMMepPaType OKPYKatkoLwein cpeabl

He Bblwwe 40 °C.

BHUMAHUE

JinTneBas akKkymynatopHas 6aTtapesa CR2032 yctaHoBneHa B rnMaBHYlo naary.
Mpun yctaHoBKe 6aTapen Apyroro TMna MoXeT NPon3oiT B3pPbIB.

BHUMAHUE

YTunusauunio ncnonb3oBaHHbIX 6aTape|7| cenyeT BbINOJNIHATD B
COOTBETCTBUUN C MHCTPYKUNAMMN I'IpOIII3BOF|I/ITeﬂeI7I.

WHcTpyKuma no skcnnyatauum YDP30

Ucnon b3yeMbie CMMBOIJIbl

B 3TOM MHCTPYKLUMMN NCNONb3YIOTCA Cnegytolie CUMBOIIbI.

p O603HavaeT HeobXxoaANMOE IeliCcTBIE.

> OnucbIBaeT, YTO MPOUCXOAMNT NOC/E BbINOSIHEHUA ONpeaenieHHOro AencTBuA.

1.
2.

BbinonHuTe gencTBmA B yKazaHHOM nopagke.

O603HayaeT 3/1eMeHT B CrncKe.



2.2 0630p NpuHTEpa

2.2.1 Bug cnepepn

0630p YHKLUMI U YyCTPOCTB

2.0630p GYHKLUMI N YCTPONCTB

2.1 PacnakoBKa 1 npoBepkKa

JaHHbI npyHTep 6bIN cneumanbHbIM 06pa3oM yrakoBaH BO U3beXKaHve nonyye-
HMA MOBPEXEHUI MPU TPaHCMOPTUPOBKe. Mocsne nonyyeHns NpuHTepa and
neuaTu WTPUXKOLAA BHUMATENbHO OCMOTPUTE YNaKOBKY 1 cam npuHTep. CoxpaHuTe
YNakoBOUYHbIV MaTepuan Ha cilyyail HeOOXOAUMOCTI NepPechbIKA MPUHTEpa.

B ynakoBKy NpuHTepa BK/OUYEHbI CIEAYIOLIME IEMEHTBI.

- OpauH npuHTep

- WHCTpYyKLMA No sKcnnyaTaumm

- OavH Kabenb NUTaHMA

- OfAvH NCTOYHVK NUTAHWA C aBTOMATUYECKMM BbIKtOUYEeHMEM
— OpvH nHTepdeiicHbIN Kabenb USB

— OpfvH nHTepdencHbIn Kabenb RS 232

Ecnu kakue-nnbo yacty oTCyTCTBYIOT, 06paTuTech B OTAEN 06CNYKMBaHWS KNNEH-
TOB MECTHOTO OMepaTopa PO3HUYHOW TOPTroBAV UK AUCTPUBBLIOTOPA.

dnemeHT OnucaHune

1. OKHO HabnogeHus 3a
1 COCTOSIHUEM HOCUTeNA
2. Pyuka ans oTKpbITUS

- BEPXHeN KPbILLKM

MaHenb cHMMaTena sTUKeTOK
JloTok ana Bbixopa 6ymaru
KHonka nogauv 6ymarm
CBeToAMOAHbIN MHANKATOP

[0 N0, IR SN O]
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0630p GYHKLMIN 1 YyCTPONCTB

2.2.2 BHyTpeHHWNI BUA

14

13

12
11

10

2.2.3 Bug csapgn

18

17 16 15

dnemeHT OnucaHwme

ubh WN =

0 N O

O

11
12
13
14

MevaTatowan ronoeka
BepxHaAA KpblLKa
[epxaTenb BEpXHEN KPbILKMK
[atumk 3a3opa (nepegatTumk)
Perynatop HanpasnsaioLen
HocuTens

Y3en nogaum neHTbl
OnopHbIN Banuk

[laTumk yepHoOm MeTKM
Hanpasnawowaa HocnTensa
[eprkatenu HocuTens
[aTumk 3a30pa (NPUEeMHMK)
Y3en nogaum neHTobl
MexaHu13m nepemoTKn NIeHTbI
Y3en nepemoTKM NeHTbI
KpbllwKa gocTyna K fieHTe

nemeHT OnucaHume
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16
17
18

RS232C-nHTepodeiic
USB-nHTepdeiic
BblkniouaTtenb nuTaHus
LLitekepHoe rHe3n0 NUTaHWsA



YcTaHOBKa

3. YcTaHOBKa

3.1 HacTtpoika npuHTtepa

. MocTaBbTe NPUHTEP Ha POBHYIO YCTONUMBYIO MOBEPXHOCTb.

. Y6eguTtech, UTo BbIKNOUaTe b MUTaHVA HAXOQUTCA B MOSNOXKEHUN «BbIKn.».

. NopcoepvHNTe NPUHTEP K BECaM, NMOCTaBNIAEMbIM B KOMIJIEKTE Kabenem.

. BcTaBbTe Kabenb NMTaHUA B pa3bem NUTaHKA NePeMeHHOr0 TOKa B 3afHeN
YacTu NPUHTEPA, 3aTeM BCTaBbTe Kabeslb NUTaHNA B HAIEXKHO 3a3eMJIEHHYIO
pO3eTKYy.

A WN =

Bcerpa BbiKnouaiiTe NpUHTEP Nepea nogcoeanHeHeM Kabena nmtaHns
K LUTEeKePHOMY rHe3ay npuHTepa.

Mpu ncnonb3oBaHum nHTepdeiica u kabena RS232C cm. p- Pazpen 4.3 gna
HaCTPOIIKIN NapaMeTpoB NnocsiegoBaTesibHOro nHTepderica.

3.2 3arpy3ka HocuTens

3.2.1 3arpy3sKa HocuTens

1. OTKpoOIiTe BEPXHIOK KPbILKY MPUHTEPa, MOTAHYB PacrnosioXeHHble no 6okam
pblyaru B CTOPOHY NepefHen 4acTu NpuHTepa, Mocse Yero NogHNUMmTe
BEPXHIOIO KPbILLKY, MakCMasbHO ee OTKpPbIB.

2. [lepatenb HOCUTENA MOXET MCMONb30BaTbCA CEPAEYHUKAMU HOCUTENA pasme-
pos 1”1 1,5". Pa3mep gepxatena perynmpyertca nyTeM BpalleHNAa BepXHen
YyacTu feprkaTtensa 3TUKeToK Ha 180 rpafycoB NO YacOBOW CTPesKe.

3. OTperynupyiite HOCUTENb NOZ WNPVHY PYSOHa STUKETOK. NomMecTunTe pynioH
MeXay fepKaTenamu n 3aduKCUpPyINTe ero Ha CEpaeYHUKe.

WHcTpyKuma no skcnnyataumm YDP30 77



YcTaHoBKa

4. MponoxuTe 6ymary, pa3BepHyB ee IMLEBOI CTOPOHOI BBEPX, Yepe3 Hanpass-
oLV HOCUTESIA U MOJ AAaTYNKOM HOCUTESIS 1 MOMECTUTE NepeaHIon KPOMKY
STUKETKYM Ha OMOPHbIN BaSINK.

5. MopcTpoiiTe HanpaBnsAwLWme HOCUTENA MO WMPUHY STUKETKMN C MOMOLLbIO
perynaTopa HanpaensawoLWen.

6. AKKypaTHO 3aKpOITe BEPXHIOK KPbILWKY. YOeANUTECh, UTO KpPbILLKa HAAEeXHO
3aTaHyTa.

7. NyTb 3arpy3sKu HocuTens.
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YcTaHOBKa

3.2.2 3arpysKa HOCUTENSA B peXKnme CHATUA STUKETOK
1. InA 3arpy3ku Hocutena cm. Pasgen 3.2.1.

2. OTKpOVITe BEPXHIOK KPbIWKY 1 NaHe b CHMaTENIA STUKETOK nocse KaJ'IVI6pOBKVI
[aTyunKa.

MaHenb
CHUMaTens
3TUKETOK

3. OtgenuTte Gymary oT noanoxku. MpotaHuTe Noanoxky yepes «OTBEpCTME ANA
6yMaKHOW MOANOMKKM».
CHumato-
— L1 PONnK
— OTBepcTme
ona bymax-
HoW nopa-
NTOXKKN
4. BcTaBbTe naHesb CHATUA STUKETOK 00paTHO B MPUHTEp.
k <
e
- ey
o
R w
5. AKKYpaTHO 3aKpOWNTe BEPXHIOK KPbILLKY.
6. HaxxmuTe kHonKy FEED (NMOAAYA) ana nposepku.
— bymaxHan
noanoXxka
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YcTaHOBKa

3.2.3 3arpysKa nIoTHOro HocutenaA (n1oTHocTb 0,19 mm)

1. OTKpoOWiTe BEPXHIOI KPbILIKY MPUHTEPA, MOTAHYB PacrofioKeHHbIe Mo 6okam
pblyary B CTOPOHY NepefHeit 4acTu MPUHTEpPa, Noc/e Yero NoAHNMINTE BEPX-
HIOIO KPbILLKY, MaKCManbHO ee OTKPbIB.

2. CHAMUTE HUXKHIOKO nepeaHto KPbILWKY.

3. OTcoeaviHNTe 3aMKM fiep>KaTesien OT HUXKHEN BHYTPEHHEeN KPbILWKK, NOTAHYB
npaBbii 1 NeBbli 3aMKU. MepeaBriHbTe 06a 3aMKa B nosnoxeHve 90 rpagycos
A1 NNOTHOW STUKETKN.

1 = nonoXeHune 3amKa A/18 06bIYHON STUKETKM.
2 = NOoJSIoXKEHME 3aMKa ANA NAIOTHOM 3TUKETKU (TonwmHa 0,19 mm).

4. CobepuiTe B 06paTHOM NopsaKe.

5. [Ona 3arpy3kn Hocutena cm. Pasgen 3.2.1.
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YcTaHOBKa

3.3 3arpysKa f1IeHTbl

1. OTKpoliTe BEPXHIOK KPbILLKY NPUHTEPA, MOTAHYB PaCcnonoXKeHHble No 6oKkam
pbluary B CTOPOHY NepeHei YacTu NPUHTEPA, NoC/e Yero NOAHUMUTE BEPX-
HIOI0 KPBbILLKY, MaKCIMasibHO ee OTKPbIB.

2. OTKpONTE KPbILWKY AOCTYMa K JIeHTe.

3. BcTaBbTe NpaByto YacCTb NEHTHI B y3e nofayn. BoipoBHsATe 60p03KM Ha NeBo
CTOPOHE 1 YCTaHOBUTE JIEHTY Ha CrnLbl.

4. MpurKpenuTe NEHTY K CepAeYHUKY Bymaru insa nepemoTKN NeHTbl 1 BCTaBbTe
cepAeyHVIK bymaru B y3es nepemoTKu.

5. NoBepHWTe MexaHU3M NePEeMOTKN NEHTbI, YTOObI NNaCTMACCOBbIN KOHeL, IeHTbI
6bIN TLaTeNIbHO HAaMOTaH, a YepHas YacTb JIEHTbl 3aKpblfia NevaTaroLLyio FrosoB-
Ky. 3aKponTe KpbILWKY [JOCTYNa K IEHTE 1 BEPXHIOK KPbILLKY.

6. lNycTb 3arpy3Ku NeHTbI.
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DyHKUKMM cBETOAMOMA U KHOMOK

4, ODyHKUNW CBETOAMOOA U KHOMOK

Ha npuHTepe nmetoTca ofjHa KHOMKa 1 TPeXLUBETHbIV CBETOAMOAHbBIV MHANKATOP.
Mpwy HaXaTUKM KHOMKY MPUHTEP MOXKET OCYLLECTBAATb NOAAYY STUKETOK, NPUOCTa-
HaBNMBaTb NeyaTb, BbIOMPaTb 1 KannbpoBaTb AaTUMK HOCMTeNA, NevYaTaTb Npoo-
Hbl OTYET NPUHTEPa, yCTaHaBAMBaTb HACTPOWKM NPUHTEPA NO YMONYaHMIO (MHU-
Lunanvsagusa), Npu 3Tom CBETOANOA C MOMOLLbIO LIBETOBOW MHAMKALUN YKa3blBaeT
Ha pasfiMyHble COCTOAHMA NpUHTEpPa. CM. onncaHne GYHKLMUN KHOMKY HIUKE.

4.1 CBeTOANOAHDbIN NHANKATOP

LiBet cBeTognoga OnucaHue

3eneHbin | O3Hayaer, YTo NUTaHe BKIIYEHO 1 YCTPOCTBO FOTOBO
MoCTOSHHbIN K pabore.

3eneHbin | O3Hauaer, UTo crcTeMa 3arpy»kaeTt B NamMATb AaHHbIe
Mwuratowwmmn C KOMMbtoTepa 1nn paboTa NpuHTEpPa NPUOCTaHOBSIEHa.
Kentbin CucTtema CTMpaeT faHHble C NpuHTepa.

KpacHbii | BepxHAA KpbllKa OTKpbITa.

MocToAHHbBIN

KpacHbii| Ownbka nevatm (nyctaa bymara, 3amatue 6ymaru, ownbka
Muratowmnn namMATU N T. 4.).

4.2 QyHKUMA KHOMKN nogaumn 6ymaru

1. Mopaua 6ymaru
Korga npuHTep 6yneT rotoB K paboTe, HAXXMUTE KHOMKY AJA nogaun 6ymaru.

2. pnocraHoBKa neyaTtun

Korpa npuHTep 6yfeT neyatatb, HAXKMUTE KHOMKY AJ151 MPUOCTAaHOBKU NeyaTu.
Korga neyatb NproOCTaHOBEHA, CBETOANOA MUraeT 3efieHbIM LuBeToM. [1na npo-
JOMKEHMA NeyvaTn CHOBa HAaXKMUTE KHOMKY.
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4.3 HacTtponKa nHtepdeiica
RS232

NHTepdelic RS232C nveeT 3aBofcKkue

HaCTPOWKMN NO YMONYaHMIO.

- CkopocTb Nepepaun MHGopmaLmm:
9600 6op

- YeTHOCTb: OTpULaTeNbHaA

— but gaHHbIX: 8

- Cron-6ut: 1

[na nsmeHeHUs HacTpoeK UHTepderica
RS232 BbinonHuTe cnegyowme aen-
CTBUA.

1. OTKNoUMTE BbIKNtOYaTENb MUTAHNSA.
2. BkntounTe BbiKtOYaTeNb NMTaHWA

3. MopoxauTe NosiBAEHNA NoroTuna
Sartorius.

4. HaxmuTe KHOMKY Nofjaum B TeueHve
3 ceKyHf, UTOObl BONTU B pEXNM
HaCTPOWKMN.

> npuHTep nevaTaeT:
HACTPOWKA MOCNEAOBATE/IbHOIO
MOPTA:
HAMXMMUTE KHOIKY: 9600Bd801
NOAOKAUTE 5 cek.: cneaytowan
dyHKUMA

- HaxmuTe KHOMKY nofaun B TeueHue
5 cekyHa.

> MocnepoBatenbHbIN MHTEpPEC
HacTpoeH Ha 9600 6op, oTprLaTeNb-
HYI YETHOCTb, GUT JaHHbIX — 8, cTOM-
6uT —1. Takas HaCTpPOKa COBMeCTUMA
c npuHTtepom YDP10-0CE gns secos
Cubis.

- Ecnu KHoMKa nopauv He HaxaTa B
TeyeHue 5 cekyHp.

> npuHTep nevyartaet:
HAXMUTE KHOMKY: 1200 604
701NOOOKANTE 5 cek.: cnegytowan
dyHKLUMA

- HaxmunTe KHONKY nogaun B TeueHne
5 CeKyHA.

> MNMocnepoBatenbHbIN MHTEpEC
HacTpoeH Ha 1200 6opa, oTpuuaTenb-
HY0 YETHOCTb, OUT JaHHbIX — 7, CTOM-
6uT —1. TakaA HacTpoliKa COBMeCTUMa
c npuHTepom YDP20-0CE 1 60nblumH-
CTBOM CTapbiX TUMNOB BeCOB Sartorius.

- Ecnn kHoMKa nogaun He HaxkaTa B
TeueHune 5 cekyHp.

> N3meHeHnA B uHTepdelic RS232 BHe-
ceHbl He ByayT, 1 ByfeT pacneyaTtaH
pe3ynbTaT CaMOMNPOBEPKMU.

PRINTER INFO.

(DyHKLlI/II/I cgeTogmnona i KHOMOK

Pacneuartka pe3ynbTaToOB CaMONpoBepKn

HasBaHune mogenun NpUHTEPa N BEpPCUA

YOP3Q Yersion: 6.92 E2Z
SERIAL NO.:

MUKPOMPOrpammbl rMaBHOM Naatbl

O6bem HanevyaTaHHOro

MILAGE(m): &8

CHECKSUM: B7B3361C TCF

KoHTp. cymma MrKponporpammbl M. naatbl
HacTtpolika nocnefosatenbHOro nopta

SERIAL PORT: 9600,0.8,1

KopoBas cTpaHuLa

CODE PRGE: 850

COUNTRY CODE: 0D1

Kop cTtpaHbl

SPEED: 2 INCH

CKOpOCTb neyvyatn
MnotHoCTb Nevatn

DENSITY: 8.0

SIZ2E: 1.66 , 1.5B

Pasmep 3TKeTKM (LUIMPUHA, BbICOTA)
Pasmep 3a3opa (BepT. 3a30p, CMelleHre)

GAF: @.00 , D.0O

TRANSPARENCE: 7
0 D

L|yBCTBI/ITeJ'IbHOCTb AaTynKa

MHpopmaums o paboTe ¢ paitnamu

FILE LIST:

DRAM FILE: 8 FILE(S)
FLASH FILE: 2 FILE(S)
LOGO . BMP 222486 BYTES
AUTO.BAS 2851 BYTES

FHYSICAL DRAN:
AYRILABELE DRAM:
PHYSICAL FLASH:
AVAILRELE FLASH:

8152 KEBYTES

256 KBYTES FREE
4056 KBYTES
2535 KBYTES FREE

END OF FILE LIST —]

L L ER LR SRR E R L R LR L LT R e
W LR e " T

T TecToBbI WabMOH NeyaTaloLeln ronoeKm
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YcTpaHeHmne HemcnpaBHoCTeln

5.YcTpaHeHne HencnpaBHoOCTEN

B cnepytoliem pyKoBOACTBe NepeunciieHbl Hanbonee yacTble npobiembl, KOTOPble MOTYT BO3HUKHYTb Npu paboTe C nprHTe-
pom. Ecnv nocne nprHATUA BCEX NPEAJIOKEHHBIX MEP MPUHTEP NO-NpexHeMy He byaeT GyHKLMOHMPOBaTb, 06paTMTeCch 3a
nomolybto B OTaen 06CnyK1MBaHWA KNMEHTOB MECTHOTO OnepaTopa PO3HUYHON TOProBAY UK AUCTPUObIOTOPA.

5.1 CocTtosiHMne cBeTOAMOAA

B paHHOM paspene nepeuncieHbl Hanbonee yacTble NPobieMbl, KOTOPble CBA3aHbI C MHAVKALMEN CBETOAMNOLA, @ TaKKe Apyrue
npo6embl, KOTOPblE MOTYT BO3HUKHYTb NpU paboTe ¢ NpuHTepoM. B pasgene TakKe NpuBefeHbl pelleHns npobnem.

CoctoAHMNe
cBetopuopa | Liser

CocrosAAHMe
npuHTepa

Bo3morxHaA npuuvHa

PelwieHune npo6nembl

BbikntoueH

He oTBevaer — OTCyTCTBYET NUTAHME.

- BKnitouniTe BbIKNOYATESNb MUTAHUS.
- MNpoBepbTe, ropwT /K 3eM1eHbIN CBETOAMNOZ Ha 610Ke nuTa-
HYA. ECIN OH He rOpUT, UCTOUYHUK NUTAHWA Gbifl OTKITIOYEH.
- MNpoBepbTe coeguHeHvie Kabens NMTaHnsA C PO3eTKO
W LUTEKEPHBIM Pa3beMOM NpuHTEpPa 1 ybeamnTecs,
uTO Kabenb HafJeXHO COeAVHEH.

HenpepblBHbI BkntoueH —MpwuHTep rotos - Hukakux penctuii He TpebyeTcs.

3eneHbl K UCMOJIb30BaHNIO0.

Muratowmii 3eneHbin MpurocTaHoBKa - Pabota npuHTepa * HaxxmuTte kHonKy FEED (MOLAYA) ona npogonxeHus
NproCTaHOBIEHA. neyaru.

Mwratowmi KpacHbI OwnbKa — HeT aTukeTOK, nnn 1. HeT 3TuKeTOK.

HenpaBWbHaA HACTPOMKa
npuHTepa.

5.2 Mpo6nembi c neyaTbio

Mpo6nema

Bo3amoxxHaa npuunHa

- 3arpy3uTe pynoH 3TUKETOK 1 CliefyinTe NHCTPYKLNAMN
no 3arpy3Ke Mo 3arpysKe HoCUTeNs, MoC/e Yero HaxxmuTe
kHonKy FEED (MOJAYA) ana npopomkeHna neyatu.

2. HenpaBunbHaa HacTpolKa NpuHTepa.

PelseHne npo6nembi

MeuaTb He BbiNONHAETCA

- MNpoBepbTe HAJEXKHOCTb NOAKNIOUEHUSA NHTEP-
delicHoro Kabens K MHTeppencHomy pasbemy.

— MoBTOpHO NoaKnounTe Kabenb K pazbemy.

- HenpaBVIanoe pacnonoxeHme KOHTakToB
Kabens nocnenoBatesibHOro nopTa.

- Wcnonb3ynTte noctaBnAembln KomnaHven Sartorius
Kabenb.

— Pa3Hble HacTpowKu nocnenoBaTenbHOro NopTa
XOCTa 1 NpuHTEepa.

— CHpocbTe HACTPOIKM NOC/Ief0BaTENIbHOMO NOpPTa.

OTCYTCTBYeT neyartb Ha
3TUKeTKe

— HenpaBunbHo 3arpyxeHa 3TrKeTKa.
- HenpaBwibHO 3arpy»eHa fieHTa.

- CHe,D,yIZTe NHCTPYKUMAM NO 3arpy3Ke JIEHTbI
N HOCUTENA.

HenpepbiBHas nogaua
3TUKETOK

— Bo3morkHa oLumnbKa HaCTPOIKM NPUHTEpPA.

- BbinoniHWTe MHMLManu3auuio n Kanmbposky
3a30pa | uepHo MeTKN.

3amaTtue 6ymarnu

- HenpaBwunbHoO ycTaHOBNEH 3a30p | uyBCTBUTENb-  — OTKanMbpyiiTe 3a30p | AaTUMK YePHO METKM.

HOCTb flaTuMKa YepHOW MeTKM (HegocTaTouHasn
YYBCTBUTENIBHOCTb AATUMKA).

— DTUKETKM MOTn 3aCTpPATb BHYTPU MeXaHn3Ma
NPUHTEPa PAAOM C JaTYNKOM.

- Ypanute 3aCTPABLUYIO 3TUKETKY.

Mnoxoe KauecTBO NevaTn

84 WNHcTpyKuma no

— BepxHsAA KpblLKa HeHafeKHO 3aKpbiTa.

— MoNHOCTbLI0 3aKPOTE BEPXHIOK KPbILLKY 1 yoeaunTech,
YTO NPaBbIi 1 NEBbIV PblYar HALEXHO 3adUKCUPOBAHDI.

- K npviHTepy NogKsioueH HenpaBumbHbIii
WNCTOYHUK NUTAHMA.

- MNpoBepbTe, NoJaeT NN NCTOUHVK NUTaHUA 24 B
MOCTOAHHOTO TOKa.

- MNpoBepbTe, NPaBUILHO NN 3arPyXKeH NCTOYHVIK.

- MNoBTOPHO 3arpy3nTe NCTOYHUK.

- I'IpOBepre, He HaKOMMUANCH N NbiAb UK KNen
Ha neyaTaloLLen ronoske.

akcnnyatauum YDP30

- Ounctute nevyaTaloLlyto ronoBky.



TexHUYecKoe 0b6CyKmBaHne

6. TexHMYeckoe obcnyKrBaHme

B naHHOM pasgene npeacrtaBneHbl UHCTPYMEHTbI ANA OYNCTKN N Crnocobbl TEXHNYECKOTO

06CNyXMBaHNA NpUHTepa.

1. [lnsa ouncTKMN NprHTepa criefyeT UCMONb30BaTh OAMH M3 NePeUnCiIEHHbIX HUXKE MaTepranos.
— BaTHbI TaMMNOH (Nepo Ans OUNCTKM FONTOBKM)

— be3BopcoBasd TKaHb

- BakyyMmHas WweTKa | rpyLua Ans YncTku

— 100 % sTaHON

2. Hmke onncaH npouecc OUnCTKN.

I'Iepo ANA OYNCTKU rONNIOBKN

ronoBKa

e
Taroulas

onemeHT

[MeyvaTalowas ronoska

JnemeHT

[HeTtanb npuHTepa

MeTop,

YactoTa BbinosHeHUsA

MeuaTalowan ronoBKa

1. Kaxabivi pa3 nepej o4uncTKom nevatatoLen
roNnoBKW OTKJIIOYaNTe NPpUHTEp.

2. [laiTe neyvaTaloLlen rofoBKe OCTbITb B TEUEHNE
He MeHee OHOW MUHYTbI.

3. AnAa ouncTkm NOBEPXHOCTA nevaratoLlen ronos-

KM MCNOMb3ynTe BaTHbIM TamnoH 1 100 % sTaHon.

Mpwv ycTaHOBKE HOBOTO
pYynOHa 3TUKETOK BbIMON-
HANTE OUMCTKY neyaTato-
LLIeV FONIOBKN.

OnopHbIil Banunk

1. BoikntounTe NnuTaHue.

2.[oBepHUTE OMOPHDIN BanNuK 1 TWATENIbHO
npotpute ero 100 % 3TaHONOM 1 BaTHbIM
TamMMoOHOM 1in 6e3BOPCOBON TKaHbHO.

[Mpwn ycTaHOBKe HOBOrO
pynoHa 3TUKETOK BbIMoJI-
HANTE OYNCTKY OMOPHOro
BannKa.

MnaHKa gnsa oTpbiBaHKA |
nnaHKa gasa CHATUA

MpoTtupaiite 6€3BOPCOBOI TKaHbIO, CMOYEHHO
B 100 % 3TaHone.

Mpw HeobxoanMoCTH

Aatunk

CKaTbli BO3AYX MW BaKyyM

Kaxkablin mecay,

BHeluHAA cTopoHa
Kopnyca

MpoTupaiTe cnerka yBnaxHeHHON TKaHbIO.

Mpwv HeobxogMMOCTH

BHyTpeHHAA cTOpOHa
Kopnyca

LLleTka nnn Bakyym

Mpw HeobxoaMMoCTH

- He KacaiiTecb neyaTHoI1 ronoBKu pykamu. Mpu cnyyailHOM NPUKOCHOBEHUWN OUYNCTUTE

roj1oBKy 3TaHOJIOM.

- Ucnonbsyinte 100 % staHon. HE ncnonbsynrte MeanNLUNHCKNIA CNUPT, MOCKOJbKY OH
MOXeT NOBPeANTb NevyaTaloLLyio FoJIoBKY.

- B uenAx noaaepKaHMA KayecTBa pa6oTbl NpUHTEpa 1 NPOAJIEHNA CPOKa CNYK6bI
perynspHo BbINOJHANTE OYNCTKY FO/IOBKM NMPYIHTEpa 1 faTYMKOB nopaun npu
CMeHe HocuTens.

WHcTpyKuma no skcnnyataumm YDP30 85



TexHnYecKne xapaKTepuUCTUKN

7. TexHNnyecKne xapakTepucTuKkn

MpuHTep YDP30

PaspeleHune 203 dpi

MeTog nevatm TepmoTpaHchepHas 1 npAMas TepMmoneyatb
Makc. wrpuHa neyatn 54 mm (2,13")

Ounsnyeckue pPa3smepbl

241,3x139,9%x177,4 mm (O x LLl x B)
9,5%5,5x6,98" ([ +LL+B)

EMKOCTb NneHTbI

90 m, Makc. 37 mm (1,46") B anametpe, 12,7 mm (0,5”) cepaeUuHmK

lWnpuHa cepeyHmnKa NeHTbl

56-58 mm (2,20-2,28")

EmkocTb HocuTens

127 mm (5”) B Bnametpe

NHTepdelic - RS-232 (makc. 115 200 6ut/c)
- USB 2.0 (makcmanbHas CKOpOCTb)
MuTtaHne BHeLWwHWI yHUBepCanbHbI NepeKtoyaeMblii UICTOYHWK MUTaHWA

- Bxopg: 100-240 B nepemeHHOro Toka
- Bbixoa: 24 B, 2,5 A NOCTOSIHHOIO TOKa

TN HaMOTKK HoCUTENA

BHelwHAA HaMmOTKa

LWunpwnHa HocuTenA

15-60 mm (0,59-2,36")

TonwwmHa HocuTenA

0,06-0,19 mm (2,36-7,48 mun)

ﬂ,I/IaMeTp cepaeyvyHnkKa HocnTenA

25,4-38 mm (1-1,5")

Bbnok nutatna WDS060240

ABTOMaTUYECKN nepeknwyaeTcAa Ha Hy)KHbIVI YPOBEHb CETEBOIO HaNPAXEeHNA

YcnoBua oKpy»atoLen cpegpl

- Dkcnnyatayus: 5-40 °C, 25-85 % 6e3 KoHAeHcaLmm
- XpaHeHue: -40-60 °C, 10-90 % 6e3 KoHaeHcaunn

HOpMaTVIBHbIX dKTOB NO TeXHUKe

6e3omnacHoCcTn

8. KomnnekTryowune

FCC Class B, CE Class B, C-Tick Class B, UL, CUL, TUV/Safety, CCC

OnucaHue Homep 3akasa
CraHpapTHbIN Habop bymaru u pynoHa 69Y03285
CTaHAapTHbIV HAbop camokresLencs 69Y03286
6ymaru 1 pynoHa

CraHpapTHadA Tepmobymara 69Y03287
Camokneswanca Tepmobymara 69Y03288
bnok nutaHna WDS060240 69Y03294

86 WHcTpyKuma no skcnnyatauum YDP30
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213 B YDP30

1. 22U i

L BFARIEAREER.
2. B XERAE T LI & A,

3. BERER], NFGETFRBRER. B2EBEMRISSRBEEE

BRI FIEHREE
4. HUBREEN IR & BT {EER.
5. BT IR & H
6. RFELEH, BRREEMLUERS.
BRI N EASE AT RE = FEUR B IRR .
7. EEHIRR, BEFLERERAT.
8. RE AR 40° CHERTIME.

71

S‘qJ o

FR EFEF—H CR2032 §EH b,
MERAEIRBESHRE, SHREXE.

AN
B EHEERIT X ERBHITRE.
Ny

EXERPPEAUATHS:

> RBERIRIE

> #REERREELRE, BaLEMF4
1. R EIRF AT R

2.
- RRFIRFN—NIE



R

2. FRIEMESE

2.1 FHENRE

AITEMHLEFF B QRIABT IEZ IR PR  WEIRBITENUR, BfF4eE
BRAFTEIN. BEREGRME, UERFEEFITEVNEM.

FEITEN, REANE 2T

- —HBITERE

- ¥RETH AR

- —IRERLHR

- — P EBIFFXER
- —iR USB #OZL4
- —HR RS 232 B2 44K

MRBEABHGRE, BFRALHWTESTRALHINE PRSI,

2.2 FTENHLHESE
2.2.1 Bi{LE
ME %A
1. KKEEFE O
: 2. TR TR hiAF
3. FEKER
4. IB4LHE
5. IR
6. LED #87R~ 47
) Y
5
4 2
3
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BRIEHERE

2.2.2 A{LE

e %A

14 1 FTENSK
2 &
3 T T EE

13 4 B PRIERES (KiX28)
5 SHHIAT e

12 B N 5

11 6 [E40R M
7 EFRE N 2%

10 8 SR
9 gz
10 B PRI RES (3EULER)
11 B
12 =l EIE s
13 & O &
14 BEREE

9

%, .

223 FEMNHAE
B %A
15 RS232C #O
16 USB 0
17 FIR T 5%
18 R R ¥

18

17

16 15
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RE

3. 1R &

3.1 ZEITENHL

1 ORHTEMYUS B FEFERIRE .

2. IRARF AT ‘X7 VB

3. ERR M AIORITENVIERERT.

4. FRIRLN — iR AFTENPLE mR DR EIRAIEE, REES —mEAR
IE e Hh AT R EE

I FRTR AR NATENHLRRIRAREERT, HBFTENYLAIFF R IR E OFF (X) IE.

{£/ RS232C #ZOMMLYRT, ESHE » ET 43 UZERTEOSH,

e

3.2 SEERIK

3.2.1 ZEFR K
1. AFTEMN EEm R FRMNNSE, RARREMEERAITAAE, M
MFTFFTENH T & o

2. RREZRR _E AR $ThES% 180 B, LAMEATZRATAF 1" F0 1.5" 4TS

3. FRARENETEREE. BRESETRRZEHPEELRLT.
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4 FTENHE EMALRK, EHBYSERAFMLTRKERESETTT, FHHRE
Bl R 40R o

5. BUHHNSEATIED, BHSERAGSIFEREE.

6. BREMX FTNE. WRMETLELE.

7. REGKITE
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FAER

— RI4TAR
— BEREA

3.2.2 TERRER T IE KK
1. IBSHET 3.2.1 FHIK.

2. ERVEE RS R FFIN R FIRI K E R

RE

3. BERAULKIFEME, BTER. S5ISEHBEY “BREA7 .

4. KRR EARERFTEDYL

5. ik FINEs.

6. #Z FEED (#4%) BTN,
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RE

3.2.3 FHEKK (EE 0.19 mm)

1 EFTEPHNIEE A TR SR, RERENEEZRAITASEE, M

FTFHFTENHIN S -
2. BTN RIS

3. A ARMAGS, ERMAEM A M TRERRE.
PHABA 90 BB

— #th

1= ha g TS B,
2= kg H B FERRE (BEE70.19mm) o

4. ARAR R B9 E R AT FTED AL

5. B2 RET 3.2.1 FHLK.
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RE

33 KHET

1 REITEPHL MM TN EFF ST, RERENSEERKITARE, MmFTH

FTENHUIR R -
2. FIFEHIREE.
3. BEFNANBASTHEMH. XN FEMNMOFFETRREESHL.

4. REFHRZEHEIERE L, FRATHEALSH.

CEmemhsht, BEFETNERRS TR TaEMLE, BeFn
REMABERITEL. XABHREEMNE.

(S)]
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LED 87~ KT %A TN RE

213 B YDP30

4. LED Fa7~XTTNIZEHINRE

ARFTEMHIRAE —DMREM— =€ LED f&rk]. BERBRTEEBER LED 1§
NIRRT A, FTASERIEFTENYIBHARREE . EFTEN TR IERMBOELT
sk ke FTENFTENHLEARIRE . RITEIMVER NN (F18a1k) FIfE.
BSRETXHZERIE, TRAERNINEE.

4.1 LED 387RKT
LED 5 RATHIEN & 152 RB

ZE | B FoRECEBHRFERMLE.

e | [Nk RREZIEMPC THEREANG, FTEIVL T EHZIR
o

#=E ARG IE MFTENAL IS BREHRE

AR R TEFTFFo

& | [Nk FIENERIR, BIAIGREE. R4, INEHRES.

4.2 iR IRATNEE

1. 14K

FFTENH S, RILIRE AT FF IR BE ST,

2. EIS4TED T
FTEDAVIEFEFTENRY, $RILIRARATE{SFTEN LR, FTEDHIL FESIRSRS, LED
TRRI2RENR. BRI AT 4SS TED T 1.



4.3 1% & RS232 # 0

RS232C EBFWN T FRAIHT BIAE
Jﬁ*j}zi 9600Bd
- &GEE: F

- BB 8

A A

EEK RS232 EOMIRE, BEET

FE R

1. REAEIRFF Ko

2. FTHFRIREF R

3. H{FFTEN “Sartorius R o

4.7 3 ®AEKET
B

> ¥TEI#E7~: SETUP SERIAL PORT
(RBRTmA) -
PRESSKEY (iZT8) :
9600Bd801
WAIT 55 (%fF5F)) :
next option
(T—1EIN)
- £ 5 IR TS iR

HERAAHANRE

> BITEOREAN 9600 KiF. TR
. 8 BUEM. 1 {21Efi. KBEBS
Cubis KFHIFTENHL YDP10-OCE 3&
‘ﬁ'o

- WARKRTE 5 B NIE TR,

KEY (& T
WAIT 5s (%1%

> FTEAFLER:  PRESS
%g) : 1200Bd701

5 #) :nextoption (F—i%IR)
- £ 5 MR T R4 .
D> BRITEOREA 1200 HEF. &K

ii\ 7 é&*gil\ ] ﬁ?lt{io jK%%E§E§
¥TEPA YDP20-0CE PAX Sartorius
ZHBHRTES.
— WRKRTE 5 AR T IR
>RS232 EOSHATHITENBERKR

P==3
=)

B FTEN 6

PRINTER INFO.

YDP3D Version: 6.92 EZ
SERIAL NO.:

MILAGE(m): S81

CHECKSUM: B7B3361C TCF

SERIARL PORT: 9600,0.8.1

CODE PRGE: B850

COUNTRY CODE: 0D1

SPEED: 2 INCH

DENSITY: 8.0

SIZE: 1.66 , 1.58

GAF: @.00 , D.0O

TRANSPARENCE: 7
0 D

FILE LIST:

DRAM FILE: 8 FILE{S)
FLASH FILE: 2 FILE(S)
LOGO ., EMP 22248 BYTES
AUTO . BAS 2951 BYTES

FHYSIZAL DRAM:
AVAILABELE DRAN:
PHYSICAL FLASH:
AVAILRELE FLASH:

8152 KEBYTES

256 KBYTES FREE
4056 KBYTES
2535 KBYTES FREE

EMD OF FILE LIST ]
!**EHHHHEFH!**E!***!HHHﬂKNﬂthnnnﬂﬂﬁii*

LED $8 R FNILZ AT AE

FIENHBLS A FRA T AR B R A

FIENHLEFTENKE

EWRE AR

BTHmARE

REBTT

EHRRB

FTEMRE

%TEILZQF

BERN (BE. 85E)
IETJB%'jc/\ (ZEEK. RBEE)
fERER RBUE

XHEEES

L TERSOMRAE R
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HEHE R

5. B HERR

TXHH T AEERAASTEMIN TR ZINRERNER. MRESKTHENENBRETZREFIEIUNIELIE, &
AL TEFREHENE PRSI IREH.

5.1 LED 357 RATIRTS
ABHH T EFERFTEIVAIES LED #5RITRSIRENE o)A Et o). FHNI7MRETHNNERTE.

LED 8 RATIRZS | e $TENHUIRTS A e R B kSRR
/SU3 TENE R - RiEH - FIFFHRIEFF K.

- REMFREE LM LED JRERERE. WR
=B, BHIRECHETRERE.

- 10T MHRZ ST B UK M FREFT EDATL AR
HRERNERERE, BREEZS.

FEER FiE — FTENHIE AR LE - THHRE.
FEINIK il - FIENIME = * % FEED (%K) 2R EFTEN.
AR O IR - FRERATHITEINIR 1. FRERAT
BERIEH - BEERICKNIRAREFRSE, RER

FEED (#4X) IZEAAIIREFTED.
2. FTEDHLIR B IE

5.2 ¥TEN (8] 7%
2] & AT gEJR A REEF
FTED - REEOKFSEOEESRCENERE - EFEKaERERED
BEFEH.
- BiTm O EMEE B N IEM. - 15{F IR HLAY Sartorius £ 45,
- ENAFTENN SR TR AIRBA—E. - BERBTHOKRE.
TITENHRE - FRERFARIER. - BERHEH MK
- B RBAER
B HETRE - FIEMMLIR BT RE 4R - - IBRITRCAERR | BARROE.
F4K - BIfR | BRI RBEIRER Y - ROEEIRR | BRI ES o
(BRNZBHRBELRL)
~ FRE AR REFTEIAE RS XIMNIER  — BBRRENRE.
Z£HA.
HEREKS - MEBERTELEEE. - BIMETEXA, HiRmNAP s PIERIN.
- FTENYEZ R HIRMNEIRRAL, - WERFREEEN 24V ERE.
- REKKEE EFRH - EFEHLK.

- BTk ERERBIRESHENY. - FETE k.
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R B TENN AR E S TRMTT .
1. B T RLEEFTEN L.

2.

- BE (FTELEREE)
- T

- 428 | SR

- LKZEE

HENIE T ATIA

“44R

FIENSLBEE FTED K IE

STEDLER Fik Bl

FTEDSK | EEFTERSAT, BELEATEN.  ERFHREEN AL
2. EFTEPSL T )4 ED%
&ﬁ%ﬁﬁﬂ%mzﬁﬁmﬂW%%ﬁo

& R 1. X IR, BRI RS AR AR
2 R AR, BRRS/ T AL JonH
IKZ BB ATHIR B S

HRERAT | 34T e L A R T B R R WERTE

T G 5A

SNER iR WERTE

P SRR WERTE

B AFRRFTENSL, MRA/IORaRE, BER CEF ST X,

IBERATKZE,
fekzR,

ENERERERE,

& AT BEFRIRFTED 3%,
- ARFITEOVAI S EFERKEERHE®, NEFRMNITEON

E%E-J-/U:_HHIH )=l ?TED J‘*ﬂéﬁgjﬁ
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BRI

7. $ARNHAE

FTEDHL YDP30
IR 203 dpi
FTENHE K XA
RARFTENGE R 54 mm (2.13")
SMEZRF 241.3%139.9x 177.4 mm (LxW x H)
9.5x%5.5%6.98" (LxWxH)
BHERE 90m, XA 37 mm (1.46") 4ME, 12.7 mm (0.5") &
BHLEE 56-58 mm (2.20 — 2.28")
HKKBE 127 mm (5") M2
2N - RS-232 (K 115,200 bps)
- USB2.0 (£&iE#ER)
FR SNERIE A K FJR

- #N: AC100-240V
- 4 DC24V, 2.5A

KikELeRA INERESE
RKBEE 15-60 mm (0.59-2.36")
KKEE 0.06-0.19 mm (2.36-7.48 mil)
KEER 25.4-38 mm (1-1.5")
FHJB WDS060240 B E EF IR R E
78St - #{E: 5-40° C, 25-85% 4%
- =fF: -40-60° C, 10-90% 3E/5 %
eI FCC Class B« CE Class B~ C-Tick Class B UL« CUL. TUV/Safety~ CCC

8. fid {4

156 BA TS

ERKFETAE 69Y03285
B meEs A 69Y03286
FRERBIER 69Y03287
SEIFASES 69Y03288
FjJE WDS060240 69Y03294
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2.2 ) = D 103
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22 3 T ot 104
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323 BWATAT7DEEBE(EE 0.19MM) oo 108

3.3 R D B 109
4, LED &R A DR . 110
A1 LED A /T T 110
4 FAHEIR A DR 110
43 RS2324 /=TT AR et 111
5. DI =T A 112
5.1 LED AT 2 R ittt e 112
5.2 ER DR RE ..o 112
B AT R 113
y 2K = S 114
I )1 R 114
EC B E B . 115
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1. LR DE#RZ L GrA TLIEEL,

2. AEITFREATEDL SR EBHAAICRELTLILEL,

3. RBZV)— VU BRI T EBREIV Y MO SIRWTLIEELV R
FREI7YV—-ILOFRRZEFERLGWTEEW. 7 —Z 27 ITiE 858
R RLBLTVET,

4. BRV TV EDEEDELICH) BHICT IV ATELGLUIBIEE A,

5. REIFEEDSRETINELNDHIET,

6. REZITOEEED LoDV EBEEENTNST EZMERL TTEEL,

BEWNIIRITSES ) T2 RBNIE T 5 REMEDHIE T,
7. BRICERT DRIE EREEICERELTILEL,
CDEEZ RN 0 CEBASIS CIMEE B HLTILEL,

®

CR2032 UF I LEMEALVR—FICRELET,
BEELLGEWVEEDOEDICKIRTEEIBERITSERIELHIZET,

,4
9
7

EREHDEMII A —D—DIETRICH>TURALTLLEEY,

§ml

RS0

AETIEUT DS ZERLTVET,
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PRINTER INFO.

YDP3D Version: 6.92 EZ
SERIAL NO.:

MILAGE(m): &&1

CHECKSUM: B7B3361C TCF

SERIAL PORT: 9600,0.8.1

CODE PRGE: B850

COUNTRY CODE: 0D1

SPEED: 2 INCH

DENSITY: 8.0

SIZE: 1.66 , 1.58

GAF: @.00 , D.0O

TRANSPARENCE: 7
0 D

FILE LIST:

DRAM FILE: 8 FILE{S)
FLASH FILE: 2 FILE(S)
LOGO ., EMP 22248 BYTES
AUTO . BAS 2951 BYTES

FHYSIZAL DRAM:
AVAILABELE DRAN:
PHYSICAL FLASH: 4056 KBYTES

AVAILARELE FLASH: 2535 KBYTES FREE
END OF FILE LIST ]
BB N

g182 KBYTES
256 KBYTES FREE
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7. 1k

T - YDP30
FRIRE 203 dpi
ENml 75 7& BmEBLORA LI MF—IV
=AEIRITE 54mm
LB DN 2413%139.9x 177.4mm (EE xBx &)
JRVEBE 90m, AMEEA37mm, F0M12.7mm
R HIGE 56~58 mm
ATATRE 127mm
AVE—TI—R —RS-232 (&5 115,200 bps)
-USB2.0(&RE—N)
BIR NECARYTIEER
- AJI:AC 100~240V
— H77:DC 24V, 2.5A
ATATEENFRAT NEEETF
AT AT DIg 15~60mm
ATATDEE 0.06~0.19mm
AT AT DHFILER 25.4~38mm
EJF WDS060240 BIEGERSEICEENICYIVEZETT
RIERMA — RERS 5~40°C. 25~85%. FEEE L
— {RERF:—40~60°C. 10~90%. FEE L
R FCC %A B.CE 77X B, C-Tick 75 X B, UL CUL, TUV/Z£%. CCC

8. 1/E i

BTk RIBS
BENGZARE ROy~ 69Y03285
MEBEEUR YDy b 69Y03286
TRZE KB 69Y03287
HhE RREVE 69Y03288
&R WDS060240 69Y03294
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EC Declaration of Conformity

4 ]

Hersteller
Manufacturer

Gerdteart
Device fype

Baureihe
Type series

2004{108/EG
2004/ 108/EC

200 it}
200453

2011[65/EL
201 1/65/EY

- sartorius
EG-/EU-Konformitatserkldrung
EC / EU Declaration of Conformity

Sartorius Lab Instruments GmbH & Co. KG
Weender Landstrasse 94 - 108, D-37075 Goettingen, Germany

erklart in alleiniger Vierantwortung, dass das Betriebsmittel
declares under own responsibility that the equipment

Drucker + Netzgerit
Frinter + Fower supply

¥DP30 + WDS060240

in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung mit den grundlegenden Anforderungen der
folgenden Europdischen Richtlinien Gibereinstimmt und die anwendbaren Anforderungen folgender
harmonisierter Europdischer Normen erfilllt:

in the form as defivered complies with the essential réquirements of the following European Directives
and mects the spplicabie requirements of the harmaonized European Standards listed below:

Elcktromagnetische Vertriglichkeit

Electromagnelic compatibility

EN 61326-1:2006

Elcktrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerdte - EMV- Anfarderungen - Teil 1: Allgemeine Anforderungen
Efectrical equipment for measurement, confrol and fabaratoy wse - EMC reguirements - Fart 1 General regquirements

Elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen

Electrical equipment designed for wuse within certaln voltage lmifts

EMN §1010-1:2010

Sicherheitsbestimmungen filr elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerite - Teil 1: Allgemeine Anforderungen
Safety requirements for electrical equipment for measurement, control, and baboratory wse - Fart 1; General
requirements

Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeriiten (RoHS)
Restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment (RoHS)

EN 50581:2012

Technische Dokumentation zur Beurteilung von Elektro- und Elektronikgeriten hinsichtlich der Beschriinkung
gefihrlicher Stoffe

Technical documentation for the assessment of electrical and electronic products with respect to the restaction of
hazardous substances

Jahreszahl der CE-Kennzeichenvergabe [ Year of the CF mark assignment: 13

Sartorius Lab Instruments GmbH & Co, KG
Goettingen, 2013-12-14

it Pty Vi

Dr. Reinhard Baumfalk Dr. Dieter Klausgrete
Vice Fresident RED Head of International Certification Management

Diese Erkldrung bescheinigt die Ubereinstimmung mit den genannten EG- und EU-Richtlinien, ist jedoch keine
Zusicherung von Eigenschaften. Bei einer mil uns nicht abgestimmten Anderung des Produktes verliert diese
Erklzivung itre Giiltigkeit. Die Scherbeitshinweise der zugehbrigen Produktdekumentation sind zu beachten.

This declaration certifies conformity with the alove mentioned EC amd U Directives, but dovs nol gueramies
product attribultes. Unaethorised product modifoations make this declaration iovalid, The safety information
i the associated product documentetion must be observed,

SLIT3CE004-00.deen 20a17a OP=1.113-fo2
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Sartorius Lab Instruments GmbH & Co. KG
Weender Landstrasse 94-108
37075 Goettingen, Germany

Phone +49.551.308.0
Fax +49.551.308.3289
www.sartorius.com

Copyright by

Sartorius Lab Instruments GmbH & Co. KG,
Goettingen, Federal Republic of Germany
No part of this publication may be
reprinted or translated in any form or by
any means without prior written
permission from Sartorius.

All rights reserved by Sartorius in
accordance with copyright law.

The information and figures contained

in these instructions correspond to the
version date specified below.

Sartorius reserves the right to make
changes to the technology, features,
specifications, and design of the
equipment without notice.

Date:

April 2014,

Sartorius Lab Instruments GmbH & Co. KG,
Goettingen, Germany

Printed in the EU on paper bleached
without chlorine. | W
Publication no.: WYD6154cv140403
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