Finnpipette® F1

Single Channel

Variable & Fixed Volume
Multichannel

Instructions for Use
Bedienungsanleitung

Guide d’utilisation
Instrucciones de uso

iR EREAE

thermo
scientific

A



This product complies with the Furopean Union Directive 98/79/EC, and it is marked with
a CE-marking.

When the product is used in applications related to the directive 98/79/EC, read the
additional information at www.thermofisher.com or contact the manufacturer at info.
pipettes@thermofisher.com to ensure correct and safe use.

The CE-mark covers the system containing the CE-marked Finnpipette F1 pipette and the
CE-marked Finntips.

Product specifications are subject to change without prior notice. Finnpipette® and Finntip®
are registered trademarks of Thermo Fisher Scientific Oy.

Dieses Produkt entspricht der Europdischen Richtlinie 98/79/EG und ist mit dem CE-Symbol
gekennzeichnet.

Sollte das Produkt in Anwendungen verwendet werden, die in Verbindung zur Direktive
98/79/EC stehen, lesen Sie die Zusatzinformationen auf www.thermofisher.com oder
kontaktieren Sie den Hersteller unter info.pipettes@thermofisher.com, um die richtige
und sichere Verwendung zu gewahrleisten.

Die CE-Kennzeichnung bezieht sich auf die Kombination der Finnpipette F1 mit Finntip-
Pipettenspitzen.

Wir behalten uns das Recht auf unangekiindigte Anderungen der Produktspezifikationen vor.
Finnpipette® und Finntip® sind eingetragene Warenzeichen der Fa. Thermo Fisher Scientific Oy.

Ce produit est conforme a la directive de I'Union européenne 98/79/CE et porte le
marquage CE.

Lorsque le produit est utilisé pour des applications relatives a la directive 98/79/EC, veuillez
prendre connaissance des informations complémentaires a www.thermofisher.com ou
contacter le constructeur a info.pipettes@thermofisher.com. Ceci pour garantir un usage
adéquat et sdr.

Le marquage CE s'applique au systeme comprenant la Finnpipette F1 et les cones Finntip.

Les spécifications du produit sont sujettes a modification sans avis préalable. Finnpipette®
et Finntip® sont des marques déposées de Thermo Fisher Scientific Qy.

Este producto cumple la Directiva de la Unién Europea 98/79/CE y presenta el marcado CE.
Cuando el producto sea usado en aplicaciones afectadas por la directiva 98/79/EC, por favor,
lea la informacion adicional en www.thermofisher.com o contacte con el fabricante en
info.pipettes@thermofisher.com para asegurar su uso correcto y seguro.

El marcado CE corresponde al sistema que contiene la pipeta Finnpipette F1 con el marcado
CE y las puntas de pipeta Finntip con marcado CE.

Las especificaciones del producto pueden cambiar sin previo aviso. Finnpipette® y Finntip®
son marcas registradas de Thermo Fisher Scientific Oy.
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Product description
The Finnpipette F1 is a continuously adjustable, general purpose micropipette for sampling and
dispensing accurate liquid volumes.
It operates on an air displacement principle (i.e. an air interface) and uses detachable, disposable tips.
The adjusted delivery volume is displayed digitally on a readout window in the handle.
The fourteen different models of Finnpipette F1 pipettes cover a volume range from 0,2 pl to 10 ml.

Order No. Volume Range Color code Finntip

4641010N 02 ul to 2 ul  pink Flex 10, 10, 20, 50

4641020N 05 ul  to 5yl pink Flex 10, 10, 20, 50

4641030N 1T ul to 10 ul pink Flex 10, 10, 20, 50

4641040N 1yl to 10 pl yellow  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641050N 2 ul to 20 ul turquoise 50

4641060N 2ul to 20 uyl  yellow  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641130N 5ul to 50 ul turquoise 50

4641140N 5upl to 50 ul  yellow  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641070N 10 pyl  to 100 ul yellow  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641080N 20 yl to 200 ul yellow  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641090N 30 ul to 300 ul orange  Flex 300, 300

4641100N 100 ul to 1000 ul  blue Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4641110N 05 ml to 5 ml  green 5ml

4641120N 1T ml to 10 ml red 10 ml, Flex 10 ml Ext

The thirteen different models of Finnpipette F1 Fixed Volume pipettes cover a volume range
from 1 pl to 10 ml.

Order No. Volume Range Color code Finntip

4651020N 10 ul dark blue  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651130N 20 ul dark blue  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651030N 25 ul dark blue — Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651040N 50 ul dark blue  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651050N 100 ul dark blue  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651140N 200 ul dark blue  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651060N 250 ul dark blue  Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4651070N 500 ul dark blue  Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4651080N 1000 ul dark blue  Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4651090N 2000 ul dark blue 5 ml

4651100N 3000 ul dark blue 5 ml

4651110N 5000 ul dark blue 5 ml

4651120N 10000 ul dark blue 10 ml, Flex 10 m/ Ext

The ten different models of Finnpipette F1 Multichannel pipettes cover a volume range from
1 pl to 300 pl.

Order No. Channel Volume Range Colorcode  Finntip

4661000N 8 T ul to 10 yl pink Flex 10, 10, 20, 50

4661010N 8 5 pl to 50 pl yellow  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661020N 8 10 pl to 100 pl yellow  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661030N 8 30 ul to 300 uyl orange  Flex 300, 300

4661040N 12 1wyl to 10 uyl pink Flex 10, 10, 20, 50

4661050N 12 5 pl to 50 pl yellow  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661060N 12 10 pl to 100 pl yellow  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661070N 12 30 ul to 300 pyl orange  Flex 300, 300

4661080N 16 Iyl to 10 pl purple 20

4661090N 16 5 pl to 50 pl turquoise 50



Digital display

T
The adjusted delivery volume is clearly indicated in the large 100 0=
digital display on the handle. —
Raw materials i |

The Finnpipette F1 is made of mechanically durable and chemically resistant materials.

For waste disposal instructions, please contact your local environmental agency. For more
information, please contact us at info.pipettes@thermofisher.com.

Description of tips

Finntips are recommended for use with the Finnpipette F1.
They are made of virgin natural colour polypropylene, generally regarded as the only
contamination free material suitable for tips. Finntips are also autoclavable (121°C).

Package
The Finnpipette F1 is shipped in a specially designed package containing the following items:
The Finnpipette
Service tool

Multichannel service tool

Finntip sample

Bag of grease 1g (Order No. 3300200)
Instruction manual

Calibration certificate / Warranty certificate
Shelf hanger (Order No. 2206040)

Two stickers

o ~Noaks LN~

Safety

Cautions are marked with this symbol .

Intended use

The intended use of the device is to transfer liquids in the volume range of 0,2 ul to 10 ml.
The F1 Finnpipette pipette and Finntips are designed as a component of an analyzing system
for an end user, who is responsible for validating the system to ensure reliable and safe results.

A Damage to health

» Follow general procedures for hazard prevention and safety instructions; e.g. wear
protective clothing, eye protection and gloves.

» For use and waste disposal of hazardous (e.g. radioactive and potentially infectious)
material, follow the safety instructions and general laboratory practice.

» The pipette and tips are not intended for in vivo use. Do not use the pipette for pipetting any
liquid to be injected into a human body.

» Do not eject the tip towards anybody.

The Finnpipette F1 is to be used by trained personnel with required laboratory skills. The
instructions for use must be read prior to and during the use of the device (pipette and tip). The
F1 pipette can be used between +4°C and +40°C.

A Incorrect dispensing results

» Performance may vary due to:
a. pipetting method (forward pipetting technique recommended)
b. temperature (air, liquid, vessel, pipette, and tip)
C. pressure
d. humidity
e. operator, e.g. thumb movement, pipetting angle
f. liquid density, viscosity and vapor pressure

g. type of tip



» If the pipetting performance is critical to the outcome of a specific application, the result has
to be assured with an alternative test, and if this is not an option, by duplicate testing.

The possibility of an incorrect volume delivery during pipetting cannot be entirely mitigated.
To avoid inaccurate dispensing and/or leakage, check that the tip is properly attached to
the pipette.

When rotating the volume adjustment button, do not exceed the volume range of the pipette.
Otherwise the pipette may be damaged or affect pipetting performance.

Pipetting performance cannot be guaranteed if the tip is reused.

Choose only a tip and pipette with matching color coding.

vV Vv Vv

Disposal of the Materials

Follow laboratory and country-specific procedures for the disposal of biohazardous or radioactive
waste. Refer to local regulations for the disposal of infectious material.

Warning The tips can be potentially infectious. Dispose of all used disposable tips as
biohazardous waste.

Warning Decontaminate the pipette before disposal.

For waste disposal instructions, contact your local environmental agency. For more information,
please contact us at info.pipettes@thermofisher.com

Regarding the original packaging and packing materials, use the recycling operators known
to you.

For more information, contact your local Thermo Fisher Scientific representative.

Pipette operation

Setting the delivery volume

1. Set the delivery volume using the knob on the top of the pipette.
Pull the knob to activate the volume setting.
2. Toincrease the delivery volume, turn the knob

counterclockwise. To decrease the delivery volume, ’\ 24

—
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turn it clockwise.
3. Do not set volumes outside the pipette’s specified volume range.

Using excessive force to turn the knob outside the range may

jam the mechanism and eventually damage the pipette. -=|
4. Lock the volume by pushing the knob down.

ID-tag

You can mark the pipette application, your initials, the
calibration date, etc. on the ID-tag. Remove the pipette’s
module to replace the tag. Mark the label with a pencil and
slide the tag together with the holder back to it's slot.

Tip ejection
To help eliminate the risk of contamination, each pipette is —
fitted with a tip ejector system. To release the tip, point the T

pipette at suitable waste receptacle and press the tip ejector 3
with your thumb. N

Adjusting the finger rest

The finger rest can be adjusted by rotating it 60 degrees
to both directions of the center position. Usually right
handed operators turn it left (counter clockwise) to get the
best possible position for the thumb to eject the tip. See
picture.




Pipetting techniques

Push and release the knob slowly at all times particularly when working with high viscosity
liquids. Never allow the knob to snap back.
Make sure that the tip is firmly attached to the tip cone. Check for foreign particles in the tip.

Before you begin your actual pipetting work, fill and empty the tip 2-3 times with the solution
that you will be pipetting. Hold the pipette in an upright position while aspirating liquid. The
finger rest should rest on your index finger. Make sure that the tips, pipette and solution are at
the same temperature.

Forward technique
Fill a clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed.

1 Depress the knob to the first stop.

2. Dip the tip under the surface of the liquid in the
reservoir to a depth of about 1 cm and slowly
release the knob. Withdraw the tip from the
liquid touching it against the edge of the reservoir
to remove excess liquid.

3. Deliver the liquid by gently depressing the knob
to the first stop. After a delay of about one
second, continue to depress the knob all the way
to the second stop. This action will empty the tip.

4. Release the knob to the ready position. If necessary, change the tip and continue pipetting.

Reverse technique

The reverse technique is suitable for dispensing liquids that have a high viscosity or a tendency
to foam easily. The technique is also recommended for dispensing very small volumes. Fill a
clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed.

1. Depress the knob all the way to the second stop.

2. Dip the tip under the surface of the liquid in the
reservoir to a depth of about 1 ¢cm, and slowly
release the knob. This action will fill the tip.
Withdraw the tip from the liquid touching it
against the edge of the reservoir to remove
excess liquid.

3. Deliver the preset volume by gently depressing
the knob to the first stop. Hold the knob at the first
stop. Some liquid will remain in the tip and this should not be included in the delivery.

4. The remaining liquid should either be discarded with the tip or pipetted back into
the container.

Repetitive technique

The repetitive technique offers a rapid and simple procedure for repeated delivery of the same
volume. Fill a clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed.

1. Depress the knob all the way to the second stop.

2. Dip the tip under the surface of the liquid in the
reservoir to a depth of about 1 ¢cm, and slowly re
lease the knob. This action will fill the tip.
Withdraw the tipfrom the liquid touching against
the edge of the reservoir to remove excess liquid.

3. Deliver the preset volume by gently depressing
the knob to the first stop. Hold the knob at the
first stop. Some liquid will remain in the tip and
this should not be included in the delivery.

4. Continue pipetting by repeating steps 3 and 4.




Pipetting of heterogeneous samples

(deproteinization in blood glucose determination, for example)

Use steps 1 and 2 of the forward technique to fill the tip with blood.

Wipe the tip carefully with a dry clean tissue. 12345

1. Immerse the tip into the reagent and depress the P
knob to the first stop, making sure the tip is well
below the surface.

2. Release the knob slowly to the ready position.
This will fill the tip. Keep the tip in the solution.

3. Depress the knob to the first stop and release
slowly. Keep repeating this procedure until the y
interior wall of the tip is clear.

4. Finally, depress the knob all the way to the
second stop to completely empty the tip.

Calibration and adjustment

All Finnpipettes are factory calibrated and adjusted to give the volumes as specified with
distilled or deionized water using the forward pipetting technique. It should be noted that the
use of other pipetting techniques may affect the calibration results. The pipettes are constructed
to permit re-adjustment for other pipetting techniques or liquids of different temperature and
viscosity.

Device requirements and test conditions

An analytical balance must be used. The scale graduation value of the balance should be chosen
according to the selected test volume of the pipette:

Volume range readable graduation
under 10 pl 0.00 T mg

10-100 pl 0.01 mg

above 100 pl 0.1mg

Test liquid: Water, distilled or deionized, “grade 3" water conforming ISO 3696. Tests are done
in a draft-free room at a constant (+0.5°C) temperature of water, pipette and air between 15°C
to 30°C. The relative humidity must be above 50%. Especially with volumes under 50 pl the
air humidity should be as high as possible to reduce the effect of evaporation loss. Special
accessories, such as the evaporation trap, are recommended.

Procedure to check calibration

The pipette is checked with the maximum volume (nominal volume) and with the minimum
volume. A new tip is first pre-wetted 3-5 times and a series of ten pipettings is done with
both volumes. A pipette is always adjusted for delivery (Ex) of the selected volume. Use of
forward pipetting technique is recommended. The maximum permissible errors are designed for
forward method. It is recommended to calibrate all channels of the multichannel pipette, but a
suitable method is also to calibrate only the edge channels. Adjustment check prior calibration is
done using one of the middle channels. It is recommended to use the ISO8655 calibration limits
presented in the following tables or user-defined specifications.

Procedure:

1. Do 10 pipettings with the minimum volume.

2. Do 10 pipettings with the maximum volume.

3. Calculate the inaccuracy (A) and imprecision (cv) of both series.
4. Compare the results to the limits.

If the calculated results are within the selected limits, the adjustment of the pipette is correct.



1S08655 calibration specifications
Thermo Scientific Finnpipette F1 specifications according to ISO8655 standard.

Finnpipette F1 Variable Volume Single Channel

Range Volume Inaccuracy Imprecision
ul ul % s.d. pl cv%
0,2-2 ul 2 +0.060 +4 0.040 2.0
02 +0.060 +40 0.040 20.0
0,5-5 ul 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
0.5 +0.125 +25 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 ul 20 +0.20 +1.0 0.10 0.5
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 0.20 04
5 +0.50 +10 0.20 4.0
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
30-300 pl 300 +4.0 =g 1.5 0.5
30 +4.0 +13 1.5 50
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 3.0 0.3
100 +8.0 +8.0 3.0 3.0
0,5-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 0.3
500 +40.0 +8.0 15.0 3.0
1-10 m/ 10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 3.0
Finnpipette F1 Fixed Volume Single Channel
Fixed Volume Inaccuracy Imprecision
ul ul % s.d.ul cv%
10 +0.120 +1.20 0.080 0.80
20 +0.20 +1.00 0.10 0.50
25 +0.50 +2.00 0.20 0.80
50 +0.50 +1.00 0.20 0.40
100 +0.80 +0.80 0.30 0.30
200 +1.60 +0.80 0.60 0.30
250 +4.00 +1.60 1.50 0.60
500 +4.00 +0.80 1.50 0.30
1000 +8.00 +0.80 3.00 0.30
2000 +16.0 +0.80 6.00 0.30
3000 +40.0 +1.33 15.00 0.50
5000 +40.0 +0.80 15.00 0.30
10000 +60.0 +0.60 30.00 0.30
Finnpipette F1 Variable Volume Multichannel
Range Channel Volume Inaccuracy Imprecision
ul ul % s.d.ul cv%
1-10 pl 812 16 10 +0.24 +24 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 pl 812,16 50 +1.0 +2.0 04 08
4] +1.0 +20 04 80
10-100pl 8,12 100 +0.60 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
30-300ul 8,12 300 +8.0 +2.7 3.0 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0



Manufacturer specification limits
Finnpipette F1 Variable Volume Single Channel

Range Volume Inaccuracy Imprecision Factory
pl ul % s.d.pyl  cv% calibration tip
02-2 ul 2 +0,050 +2.50 0,040 2,00 Flex 10
02 +0,074 +12,00 0,020 10,00
0.5-5 pl 5 +0,075 +1,50 0,050 1,00 Flex 10
05 +0,030 +6,00 0,025 5,00
1-10 pl, micro 10 +0,100 +1,00 0,050 0,50 Flex 10
1 +0,075 +2,50 0,020 2,00
1-10 pl 10 +0,100 +1,00 0,060 0.80 Flex 200
1 +0,035 +3,50 0,030 3,00
2-20 pl, micro - 20 +0,20 +1,00 0,08 040 50
2 +0,06 +3,00 0,05 2,50
2-20 ul 20 +0,20 +1,00 0.08 040 Flex 200
2 +0,06 +3,00 0,05 2,50
5-50 pl, micro 50 +0,30 +0,60 015 0.30 50
5 0,15 +3,00 0,125 250
5-50 pl 50 +0,30 10,60 015 0.30 Flex 200
5 +0,15 +3,00 0,125 250
10-100 pl 100 +0,80 +0,80 020 020 Flex 200
10 +0,30 +3,00 0,10 1,00
20-200 pl 200 +1,2 10,60 04 020 Flex 200
20 0,36 11,80 0,14 0.70
30-300 ul 300 +1,8 +0,60 06 020 Flex 300
30 +0,45 +1,50 018 0,60
100-1000 yl - 1000 +6,0 10,60 2,0 020 Flex 1000
100 +1,0 +1,00 06 0,60
0.5-5ml 5000 25,0 +0,50 10,0 020 5ml
500 +10,0 +2,00 4,0 0.80
1-10mi 10000 +50,0 +0,50 20,0 020 10 ml
1000 20,0 +2,00 8,0 0.80
Finnpipette F1 Fixed Volume Single Channel
Fixed Volume Inaccuracy Imprecision Factory
ul ul % s.d. pl cv% calibration tip
10 0,090 +0,90 0,080 0.80 Flex 200
20 0,14 20,70 0,10 0,50 Flex 200
25 0,15 +0,60 0,125 0,50 Flex 200
50 +0,30 +0,60 0,20 0,40 Flex 200
100 +0,40 +0,40 0,30 0,30 Flex 200
200 +0,80 +0,40 0,60 030 Flex 200
250 +1,0 +0,40 0,75 030 Flex 1000
500 +1,5 +0,30 1,5 030 Flex 1000
1000 +3,0 +0,30 3,0 030 Flex 1000
2000 +6,0 +0,30 4,0 020 5ml
3000 +9,0 +0,30 6,0 020 5ml
4000 +12,0 +0,30 8,0 020 5ml
5000 +15,0 +0,30 10,0 020 5ml
10000 +30,0 +0,30 20,0 020 10 ml

10



Finnpipette F1 Variable Volume Multichannel

Range Channels Volume Inaccuracy Imprecision Factory
ul ul % s.d.pl  cv% calibration tip
1.0-10 pl 81216 10 #0240 +2,40 0,160 1,60 Flex10
! +0,120 +1200 0,080 8,00
5-50 ul 812,16 50 +0,75 1,50 0,35 0,70  Flex 200
5 +025 500 0,10 2,00
10-100ul - 8,12 100 +1,30 1,30 0,50 0,50  Flex 200
10 +0,50 500 0,20 2,00
30-300ul 8,12 300 3,0 +1,00 09 030  Flex 300

30 +1,5 +5,00 06 2,00

Adjustment

Adjustment is done only for one volume. The recommended adjustment volume is the minimum
volume or 10% of the maximum volume. Multichannel pipettes adjustment check prior
calibration is done using one of the middle channels.

1. Place the service tool into the openings of the
calibration nut at the top of the handle.

2. Turn the service tool clockwise to increase, or
counterclockwise to decrease the volume.

3. After adjustment check the calibration according
to the instructions above.

Formulas for calculating results

Conversion of mass to volume
V=(w+e)xZ V = volume (pl)
w = weight (mg)
e = evaporation loss (mg)
Z = conversion factor for pl/mg conversion

Evaporation loss can be significant with low volumes. To determine mass loss, dispense water
to the weighing vessel, note the reading and start a stopwatch. See how much the reading
decreases during 30 seconds (e.g. 6 mg = 0.2 mg/s).

Compare this to the pipetting time from taring to reading. Typically pipetting time might be 10
seconds and the mass loss is 2mg (10 s x 0.2 mg/s) in this example. If an evaporation trap or lid
on the vessel is used the correction of evaporation is usually unnecessary.

The factor Z is for converting the weight of the water to volume at test temperature and pressure.
A typical value is 1.0032 pl/mg at 22°C and 95 kPa. See the conversion table on page 62.

Inaccuracy (systematic error)
Inaccuracy is the difference between the dispensed volume and the selected volume of a pipette.

A=V-V, A = inaccuracy
V' = meanvolume
V0 = nominal volume

Inaccuracy can be expressed as a relative value: A% =100% x A/V,
Imprecision (random error)

Imprecision refers to the repeatability of the pipettings. It is expressed as standard deviation (s)

or coefficient of variation (cv)
> (V- V)

s- & 07

standards deviation
mean volume
number of measurements

S5 <lw
I mnu

n-1

Standard deviation can be expressed as a relative value (CV) CV =100% x S IV

"



Maintenance

When the Finnpipette F1 is not in use, make sure it is stored in an upright position. We
recommend a Finnpipette stand for this purpose.

The part # refer to exploded views beginning at page 63.

Short-term service

The pipette should be checked at the beginning of each day for dust and dirt on the outside
surfaces of the pipette.

Particular attention should be paid to the tip cone. No other solvents except 70 % ethanol should
be used to clean the pipette.

Long-term service, single channel pipettes
If the pipette is used daily it should be checked every three months. The servicing procedure

starts with the disassembly of the pipette.
2-1000 pl pipettes 1 1
1. Press the tip ejector. [ A g

2. Rotate the tip ejector 11 counterclockwise and pull it out.

3. Turn out the tip cone counterclockwise with the service tool. 1
4. Pull out the piston and other parts. Push out with piston the rest of the
piston assembly. Then turn the tip cone upside down and tap all parts
from tip cone. Remember keep all parts in order on table for reassembly. :
Clean the piston, the piston spring and the O-rings with a dry napless cloth.

Check the tip cone for foreign particles.

Grease the cleaned parts with the lubricant that comes with the pipette.
Reassemble the pipette components.

0.2-2pl, 0.5-5p1 & 1-10 pl: First, slide spring 22, o-ring support 23 and ‘:'3_/ 2

© N oo

o-ring 24 on the tube 21. With the 0.2-2ul model insert the tube 27

into the tube 21. Then slide the spring 13, spring support 16

and tubes 17 and 18, bigger o-ring 19 and smaller o-ring 20

back on the piston.

Compress the spring with fingers by pressing piston and L .
spring support 16 against each other and slide i
the tube 21 with rest of the parts on the piston.
Hold the spring compressed and carefully slide
the entire assembly into the tip cone and release
the spring.

2-20 pl & 5-50 pl: Slide the spring 13, spring
support 16 and tubes 17 and 18, bigger o-ring 19 4 ﬂ_, \

-
and smaller o-ring 20 back on the piston.
Compress the spring with fingers by pressing

- §

piston and spring support 16 against each other
and slide the bigger o-ring 19, smaller o-ring 20,
spring support 21 and the spring 22 (smaller
diameter against spring support 21) on the piston.
Hold the spring compressed and carefully slide

the entire assembly into the tip cone and release ‘\/ ij

the spring.

10-100 pl & 20-200 pl: Slide the spring 13, spring
support 16 and o-ring 17 back on the piston. Slide
the entire assembly into the tip cone.

100-1000p1: Put the o-ring 17 and supportring 16 to ]
the tip cone. Slide the spring 13 on the piston and
slide the entire assembly into the tip cone. 2-300pl 1000pl

9. AIl: Put the spring 15 and support 14 on top of the tip cone and carefully insert the tip
cone assembly to the handle. Attach the tip cone by turning it first clockwise tight by hand,
then do the final tightening with the service tool.

10. Reassemble the tip ejector.

12



1.
2.

3.

4.

5.

b.
6.

0.5-5ml & 1-10 ml pipettes e ‘1 s
AN

Press the tip ejector. ®
Rotate the tip ejector 10

counterclockwise to open it. l | | T, 1 i
Disassemble the lower part of the tip | ‘
ejector 14 (snap fitting). - j -

Turn the cylinder 13 counterclockwise : I; i [

and pull out the tip cone assembly.
Remove the cylinder 13 by pressing '
the snaps fittings of the cylinder.

Clean and regrease the O-ring 12 and cylinder 13. T2 g ]

Assemble the parts in the opposite order of disassembly.

Long-term service, multichannel pipettes k- ‘3

If the pipette is used daily it should be checked and lubricated

11.

12.

13.
14.
15.
16.

every three months. '
. Place the service tool head#1 between ring 15 and ejector 23. Push the tool

until the partssnap from each other.

Check that the ejector lever is in up position and pull down the tip ejector part of the module.
Place the service tool head#2 in the hole of adapter tube 46.

Open the upper end of the tip ejector slightly and remove the tip ejector.

Screw out the module of the handle.

Remove the clip 22.

Press the spring 13 and remove the locking pieces 12 from the groove. Remave the spring 13.
Take off the locking claws 44 and 45 and pull out the adapter tube 46 and tube 43.

Use a screwdriver to remove the four screws 20,21 in the module cover and lift off

the cover.

Remove the piston bar 16 and clean the pistons 31 and tip cones 42 with a dry nap—free cloth.

. If needed, service the tip cones:

16channel 1-10ul: The tip cones cannot be serviced, please replace if necessary.

30-300 pl, 10-100p1 & 5-50 pl: Open the tip cone by carefully releasing the cover ring 32
from its snap joint with the screwdriver. Remove all the parts from the tip cone. Clean all
the parts. If needed, replace the o-rings. Take one piston. Slide the spring 33, cover ring 32
(larger hole), spring 34,, support ring 35, (o—ring 37 bigger 5-50pl/10-100pl) and o-ring 36
(smaller) onto the piston. Grease the o—ring with the lubricant provided in the pipette
package. Slide all the parts into the tip cone 30 and close the snap joint of the cover ring 32.

1-10 pl: Open the tip cone by carefully releasing the cover ring 32 from its snap joint with
the screwdriver. Remove all the parts from the tip cone. Clean all the parts. If needed,
replace the o-rings. Take one piston. Slide spring 33, cover ring 32 (larger hole), support 35,
o-ring 36 (bigger), o—ring 37 (smaller) and o—ring support 38 onto the piston. Then slide
spring 39, spring support 40 (sharp edges first) and o—ring 41 onto the o—ring sup port 38.
Grease the o—rings with the lubricant provided in the pipette package. Slide all the parts
into the tip cone 30 and close the snap joint of the cover ring 32.

Install the piston bar with pistons and tip cones in the cover. Place aligning studs to the same
side when assembling the module. Close the cover with the four screws. Insert the clip 22.
Place the adapter tube 46 and tube 43 on the neck of the module and insert the locking
claws 44 and 45.

Insert spring 13 and locking pieces 12 to the piston rod 16.

Place the tip ejector on the module.

Screw the module in the handle and tighten with service tool head#2.

Push the tip ejector lever down, until you hear a “click”.

Service Instructions for Multichannel Pipette Tip Cones

To ensure even performance between all channels in a multichannel pipette, all tip cones have
to be changed at the same time, if any of them needs to be changed. Don't mix tip cones of
different packages, because one bag contains a matched set of tip cones. Place aligning studs
to the same side when assembling the module. See picture on page 71.
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Sterilization

The tip cone assy of a single channel pipette can be repeatedly autoclaved at 121°C (252°F)
(2 ata) for 20 minutes. All other parts and the multichannel pipettes are not autoclavable. After
autoclaving the tip cone assy must be cooled to room temperature for at least two hours. Before
pipetting, make sure that the tip cone assy is dry. We recommend that you check the calibration
after every sterilization cycle.

Autoclavable parts:
Part number 42: single channel tip cone assy

Excluding part number 10 and 14 on 0.5-5ml and 1-10ml models
The part numbers are presented in section Spare Parts.

Trouble shooting

The table below lists possible problems and their solutions.

Defect
Leakage

Inaccurate
dispensing

Inaccurate
dispensing with
certain liquids
Dispensing knob
jammed to semi
down position

CAUTION!

Possible reason

Tip incorrectly attached

Foreign particlesbetween tip and
tip cone

Foreign particles between the
piston, the O-ring and the cylinder
Insufficient amount of grease on
cylinder and O-ring

0-ring damaged

Incorrect operation

Tip incorrectly attached
Calibration altered: caused by
misuse, for example

Tip cone (Single channel) or
module (Multichannel) loose

Unsuitable calibration

High viscosity liquids may require
recalibration

One sided force applied to the knob

when adjusting the volume with one
hand

Solution

Attach firmly
Clean tip cones attach new tips

Clean and grease O-ring and
cylinder,

Grease accordingly

Change the O-ring

Follow instructions carefully
Attach firmly

Recalibrate according to
instructions

Tighten the tip cone or module
with the service tool.

Recalibrate with the liquids
in question

Pull up the knob and press down
again to locked position

The Finnpipette is designed to allow easy in-lab service. If you would prefer to
have us or your local representative service your pipette, please make sure that
the pipette has been decontaminated before you send it to us.

Please note that the postal authorities in your country may prohibit or restrict the
shipment of contaminated material by mail.
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Produktbeschreibung

Finnpipette F1 ist eine stufenlos einstellbare Mehrzweck-Mikropipette zur Entnahme und
Ausgabe genauer Fliissigkeitsmengen.

Sie funktioniert auf der Basis des Luftverdrangungsprinzips (d. h. einer Luftschnittstelle) und
verwendet abnehmbare Einwegspitzen.

Das einstellbare Ablaufvolumen wird in einer digitalen Anzeige am Griff dargestellt.

Die vierzehn Pipettenmodelle von Finnpipette F1 umfassen einen Volumenbereich von 0,2 pl bis 10 ml.
Bestellnr. Volumen Farbcode  Finntip

4641010N - 0.2 ul  bis 2yl rosa Flex 10, 10, 20, 50

4641020N 0,5 ul  bis 5yl rosa Flex 10, 10, 20, 50

4641030N Tyl bis 10 pyl  rosa Flex 10, 10, 20, 50

4641040N T ul bis 10 yl  gelb Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641050N 2 ul bis 20 pl turquioise 50

4641060N 2ul bis 20 pl gelb Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641130N 5ul bis 50 pl turquioise 50

4641140N 5upl bis 50 pl gelb Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641070N 10 pyl - bis 100 pl  gelb Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641080N 20 pyl  bis 200 pl  gelb Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641090N 30 pl bis 300 ul orange  Flex 300, 300

4641100N 100 ul  bis 1000 pyl  blau Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4641110N 0,5 ml bis 5 ml  grin 5ml

4641120N I m bis 10 ml  rot 10 ml, Flex 10 ml Ext

Die 13 Pipettenmodelle von Finnpipette F1 Fixed Volume umfassen einen Volumenbereich von
1 plbis 10 ml.

Bestellnr. Volumen  Farbcode Finntip

4651020N 10 ul dunkelblau  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651130N 20 ul dunkelblau  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651030N 25 ul dunkelblau  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651040N 50 ul dunkelblau  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651050N 100 ul dunkelblau  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651140N 200 ul dunkelblau  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651060N 250 ul dunkelblau  Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4651070N 500 ul dunkelblau  Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4651080N 1000 ul dunkelblau  Flex 1000, 1000, 1000 Ext
4651090N 2000 pl dunkelblau 5 ml

4651100N 3000 ul dunkelblau 5 ml

4651110N 5000 ul dunkelblau 5 ml

4651120N 10000 ul dunkelblau 10 ml, Flex 10 ml Ext

Die zehn Pipettenmodelle von Finnpipette F1 Multichannel umfassen einen Volumenbereich von
1 pl bis 300 pl.

Bestellnr. Kanéle Volume Range Farbcode Finntip

4661000N 8 1 ul bis 10 pl  rosa Flex 10, 10, 20, 50

4661010N 8 5 yl bis 50 pl gelb Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661020N 8 10 ul bis 100 pl  gelb Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661030N 8 30 ul bis 300 pl  orange  Flex 300, 300

4661040N 12 1 ul bis 10 ul rosa Flex 10, 10, 20, 50

4661050N 12 5 pl bis 50 pl - gelb Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661060N 12 10 ul bis 100 uyl  gelb Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661070N 12 30 ul bis 300 pl  orange  Flex 300, 300

4661080N 16 1wl bis 10 yl lila 20

4661090N 16 5 pl bis 50 pl  turquioise 50
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Digitalanzeige

[ ey ye—
Die einstellbare Ablaufmenge ist in der groBen digitalen 100 0=
Anzeige am Griff zu sehen. —
Materialien i X

Die Finnpipette F1 wird aus mechanisch dauerhaften und chemisch bestandigen Materialien
hergestellt.

Fiir Informationen zur Abfallentsorgung wenden Sie sich bitte an Ihre ortliche Umweltbehdrde.
Fir nahere Informationen wenden Sie sich bitte an info.pipettes@thermofisher.com.

Beschreibung der Spitzen

Fur die Verwendung mit der Finnpipette F1 werden Finntips empfohlen.

Sie  bestehen aus neuem, naturfarbenem Polypropylen, dem allgemein einzigen nicht
kontaminierenden Material, das flr Spitzen geeignet ist. Finntips sind ebenfalls autoklavierbar
(121°C).

Packungsinhalt

Die Finnpipette F1 wird in einer speziell konzipierten Verpackung transportiert und enthélt die
folgenden Bestandteile:

Die Finnpipette

Wartungswerkzeug

Wartungswerkzeug fiir Mehrkanalpipetten
Finntip-Probe

Tasche Schmiermittel 1g (Bestellnr. 3300200)
Bedienungsanleitung

Kalibrierungszertifikat / Garantiezertifikat
Aufhdngevorrichtung (Bestellnr. 2206040)
Zwei Aufkleber

LCoNooogE N~

Sicherheit

Warnungen sind mit diesem Symbol gekennzeichnet: A

Vorgesehener Verwendungszweck

Die vorgesehene Verwendung des Produkts ist die Ubertragung von Fliissigkeiten in Volumina
von 0,2 pl bis 10 ml.

Die Finnpipette F1 Pipette und die Finntips sind als Komponenten eines Analysesystems
konzipiert. Der Endbenutzer ist fiir die Validierung des Systems und die Sicherstellung korrekter
Ergebnisse verantwortlich.

A Gesundheitsgefahren

Halten Sie die allgemeinen Sicherheitsvorschriften ein und tragen Sie angemessene

> Schutzkleidung einschlieRlich Schutzbrille und -handschuhen.

» Befolgen Sie bei der Entsorgung von Gefahrgut (z.B. radioaktive oder potentiell infektidse
Substanzen) die Sicherheitsvorschriften und Laborregeln.

» Die Pipette und ihre Spitzen sind nicht fiir In-vivo-Untersuchungen geeignet. Verwenden Sie
die Pipette niemals zum Injizieren von Flissigkeiten in den menschlichen Kdrper.

» Richten Sie die Pipette nicht auf Personen, wenn Sie die Spitze auswerfen.

Die Finnpipette F1 darf nur von geschultem Personal verwendet werden, das iber entsprechende
Laborpraxis verfiigt. Vor und wahrend der Verwendung von Pipette und Spitze unbedingt die
Gebrauchsanleitung lesen! Die zuldssige Betriebstemperatur der F1 liegt zwischen +4°C und
+40°C.
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Falsche Dispensierergebnisse

» Madgliche Grinde fiir Abweichungen:

a. Pipettiermethode (Direktmodus empfohlen)

b. Temperatur (Luft, Flissigkeit, Pipette und Spitze).
¢. Druck

d. Feuchtigkeit

e. Bediener (z.B. Daumenbewegung, Pipettierwinkel)
f. Flissigkeitsdichte, Viskositat und Dampfdruck

g. Art der Spitze

» Wenn die Pipettierleistung fiir die medizinische Diagnose entscheidend ist, muss das
Ergebnis des Diagnosetests durch einen weiteren Test verifiziert werden, moglichst in
alternativem Verfahren. Die Mdglichkeit eines inkorrekten Ablaufvolumens beim Pipettieren
kann nicht vollig ausgeschlossen werden.

» Um Fehler und/oder Leckagen zu verhindern, vergewissern Sie sich, dass die Spitze korrekt
an der Pipette befestigt ist.

» Uberschreiten Sie beim Drehen des Volumenreglers nicht den zul&ssigen Maximalwert.
Andernfalls kann die Pipette Schaden nehmen oder ungenaue Ergebnisse produzieren.

» Flir wiederverwendete Pipettenspitzen wird keine Leistungsgarantie ibernommen.

» Die Farbcodierung von Pipette und Spitze muss (ibereinstimmen.

Entsorgung der Materialien

Befolgen Sie bei der Entsorgung hiologischen Gefahrguts und radioaktiver Abfélle sowohl die
laborspezifischen als auch die nationalen Vorschriften. Beachten Sie auRerdem die ortlichen
Vorschriften fir die Entsorgung infektiosen Materials.

Warnung Die Proben kdnnen ansteckende Keime enthalten. Entsorgen Sie alle Einwegspitzen
als biologisches Gefahrgut.

Warnung Dekontaminieren Sie die Pipette vor der Entsorgung.

Fur Informationen zur Abfallentsorgung wenden Sie sich bitte an Ihre drtliche Umweltbehorde.
Fir ndhere Informationen wenden Sie sich bitte an info.pipettes@thermofisher.com.

Bitte filhren Sie die Originalverpackung und das darin enthaltene Verpackungsmaterial
sachgerechtem Recycling zu.

Weitere Informationen erhalten Sie bei lhrer értlichen Vertretung von Thermo Fisher Scientific.

Bedienung der Pipette

Einstellen der Ablaufmenge

1. Die Ablaufmenge wird mit dem Knopf am oberen Ende der
Pipette eingestellt. Ziehen Sie den Knopf nach oben, um die -
Mengeneinstellung zu aktivieren.

2. Um die Ablaufmenge zu erhdhen, drehen Sie den Knopf gegen ’\ 2%
den Uhrzeigersinn. Um die Ablaufmenge zu verringern, drehen
Sie ihn im Uhrzeigersinn.

3. Wahlen Sie keine Ablaufmenge, die auRerhalb des fir die Pipette
zuldssigen Bereichs liegt.

Durch das gewaltsame Drehen des Knopfs auRerhalb des
Bereichs kann der Mechanismus beschadigt und die Pipette
unbrauchbar werden.

4. Arretieren Sie die Mengeneinstellung, indem Sie den Knopf driicken.

Kennschild

Die Pipette ist mit einem Kennschild versehen, auf dem Sie Anwendung,
Kalibrierungsdatum, lhre Initialen usw. vermerken kénnen. Entfernen Sie
zum Austauschen des Kennschilds das Pipettenmodul. Beschriften Sie das
Ftikett mit Bleistift und schieben Sie das Kennschild zusammen mit der
Halterung wieder in den Schlitz.
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Auswerfen der Spitze ‘ =P

Um die Gefahr einer Kontamination auszuschlieRen, ist jede Pipette mit einem
Spitzen-Auswurfsystem ausgestattet. Um die Spitze zu lésen, halten Sie die Pipette
iiber einen geeigneten Abfallbehalter und driicken Sie den Spitzenauswerfer mit J
|
|

-

dem Daumen nach unten.
. . -

Anpassung der Fingerstiitze A\'
Die Fingerstitze kann von der Mittelposition in beide . !
Richtungen um 60° gedreht werden. Fir Rechtshénder | ﬂ'_EJ;

empfiehlt es sich, die Stitze ein Stlick weit nach links zu
drehen (gegen den Uhrzeigersinn), um die bestmdgliche
Position fir den Daumen zum Auswerfen der Spitze
einzustellen. Siehe Abbildung. ‘

Pipettiermethoden ‘

Das Driicken und Loslassen des Bedienungsknopfes muss stets langsam erfolgen, :
insbesondere wenn mit hochviskosen Flissigkeiten gearbeitet wird. Achten Sie |
darauf, dass der Bedienungsknopf nie zuriickschnappt. !
Stellen Sie sicher, dass die Spitze fest in der Spitzenhalterung sitzt. Kontrollieren

Sie die Spitze auf Fremdkorper.

Bevor Sie mit dem Pipettieren beginnen, fiillen und entleeren Sie die Spitze 2 -

3 Mal mit der Losung, die Sie pipettieren wollen. Halten Sie die Pipette beim Ansaugen der
Flssigkeit senkrecht. Ihr Zeigefinger sollte auf dem griffigen Bereich liegen. Achten Sie darauf,
dass die Spitze, die Pipette und die Losung dieselbe Temperatur aufweisen.

Vorwirtsmethode
Fillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Fliissigkeit, die pipettiert werden soll.

1. Driicken Sie den Knopf bis zum ersten Anschlag.

2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die Oberflache der Flissigkeit im Reagenzglas und
lassen Sie den Knopf langsam los. Nehmen Sie die Spitze aus der Fliissigkeit, wobei Sie
iiberschiissige Flissigkeit am Rand des Glases abstreifen.

3. GieRen Sie die Fliissigkeit aus, indem Sie den 1234
Knopf sanft bis zum ersten Anschlag driicken. 4
Driicken Sie nach etwa einer Sekunde den Knopf
ganz bis zum zweiten Anschlag durch. Dadurch
wird die Spitze entleert. —

4. Lassen Sie den Knopf in die Ausgangsposition
zuriickgleiten. Wechseln Sie notigenfalls die \
Spitze und fahren Sie mit dem Pipettieren fort. '

Riickwiértsmethode

Die Riickwartsmethode ist geeignet fir Fliissigkeiten, die eine hohe Viskositdt aufweisen oder
leicht schaumen. Diese Methode wird auch empfohlen, wenn nur sehr kleine Mengen verteilt
werden sollen. Fiillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Flissigkeit, die pipettiert werden soll.

1. Driicken Sie den Knopf ganz durch bis zum zweiten Anschlag.

2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die Oberflache der Fliissigkeit im Reagenzglas und
lassen Sie den Knopf langsam los. Dadurch wird die Spitze gefiillt. Nehmen Sie die Spitze
aus der Flussigkeit, wobei Sie iiberschissige Flussigkeit am Rand des Glases abstreifen.

3. GieRen Sie die voreingestellte Flussigkeitsmenge 1 2 3 4
aus, indem Sie den Knopf sanft bis zum ersten A

Anschlag driicken. Halten Sie den Knopf am
ersten Anschlag fest. In der Spitze verbleibt etwas
Flissigkeit, die nicht ausgegossen werden darf. ¥

4. Die restliche Flussigkeit wird entweder mit der
Spitze entsorgt oder zuriick in den
Flissigkeitsbehélter gegossen.

Wiederholungsmethode

Die Wiederholungsmethode bietet eine rasche und einfache Mdglichkeit, dasselbe Volumen
mehrmals zu dosieren. Fiillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Fliissigkeit, die pipettiert
werden soll.
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1. Dricken Sie den Knopf ganz durch bis zum
zweiten Anschlag.

2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die
Oberflache der Fliissigkeit im Reagenzglas und
lassen Sie den Knopf langsam los. Dadurch wird
die Spitze gefiillt.

Nehmen Sie die Spitze aus der Fliissigkeit, wobei
Sie tiberschiissige Fliissigkeit am Rand des Glases
abstreifen.

3. GieRen Sie die voreingestellte Fliissigkeitsmenge
aus, indem Sie den Knopf sanft bis zum
ersten Anschlag driicken. Halten Sie den Knopf am ersten Anschlag fest. In der Spitze
verbleibt etwas Fliissigkeit, die nicht ausgegossen werden darf.

4. Fahren Sie mit dem Pipettieren fort, indem Sie die Schritte 3 und 4 wiederholen.

Pipettierung heterogener Proben
(z. B. Deproteinisation bei der Bestimmung des Blutzuckers)

Befolgen Sie Schritt 1 und 2 der Vorwértsmethode um die Spitze mit Blut zu fillen.
Wischen Sie die Spitze sorgféltig mit einem trockenen, sauberen Tuch ab.

1. Tauchen Sie die Spitze in das Reagenzglas ein und driicken Sie den Knopf bis zum ersten
Anschlag. Achten Sie dabei darauf, dass die 12345
Spitze unter die Oberflache der Fliissigkeit
eingetaucht ist.

2. lLassen Sie den Knopf langsam in die
Ausgangsposition zuriickgleiten.

Dadurch wird die Spitze gefiillt. Halten Sie die
Spitze weiterhin in der Lésung.

3. Driicken Sie den Knopf bis zum ersten Anschlag
und lassen Sie ihn langsam los. Wiederholen Sie
diesen Vorgang, bis die Innenwand der Spitze klar ist.

4. Driicken Sie zum Schluss den Knopf ganz bis zum zweiten Anschlag durch, um die Spitze
vollstandig zu entleeren.

Kalibrierung und Justierung

Alle Finnpipetten werden im Werk auf die spezifizierten Mengen an destilliertem oder
vollentsalztem Wasser bei Verwendung der Vorwdrtsmethode kalibriert und justiert.
Beachten Sie, dass die Verwendung anderer Pipettiermethoden die Kalibrierungsergebnisse
beeinflussen konnen. Die Pipetten sind so konzipiert, dass eine erneute Justierung fiir andere
Pipetiermethoden oder Fliissigkeiten vorgenommen werden kann, die eine unterschiedliche
Temperatur und Viskositat aufweisen.

Erforderliche Gerate und Priifbedingungen

Zur Uberpriifung wird eine Analysenwaage benétigt. Der Skalenwert der Waage muss
entsprechend der gewahlten Testmenge der Pipette gewahlt werden:

Menge Skala
unter 10 pl 0,001 mg
10-100 ul 0,01 mg
iber 100 pl 0.1 mg

Testfliissigkeit: Destilliertes oder vollentsalztes Wasser der Klasse 3 gemaR I1SO 3696. Die
Uberpriifung wird in einem zugluftfreien Raum bei einer konstanten Temperatur von 15°C bis
30°C (+0,5°C) des Wassers, der Pipette und der Luft durchgefiihrt. Die relative Luftfeuchtigkeit
muss tiber 50% liegen. Insbesondere bei Mengen unter 50 pl sollte die Luftfeuchtigkeit moglichst
hoch sein, um Verdunstungsverluste zu vermeiden. Die Verwendung von Spezialzubehdr, z.B.
eines Verdunstungsschutzes, wird empfohlen.

Priifen der Kalibrierung

Die Pipette wird mit der Hochstmenge (Nennvolumen) und der Mindestmenge gepriift. Zuerst
wird eine neue Spitze drei- bis finfmal mit Fliissigkeit durchspiilt. Dann wird mit beiden Mengen
eine Serie von zehn Pipettierungen durchgefiihrt. Eine Pipette ist stets auf den Ablauf (Ex) der
gewdhlten Menge justiert. Die Verwendung der Vorwartsmethode wird empfohlen.
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Die maximal zul&ssigen Abweichungen beziehen sich auf die Vorwéartsmethode. Es wird
empfohlen alle Kandle einer Mehrkanalpipette zu kalibrieren, hilfsweise kénnen auch nur die
Randkanale kalibriert werden. Anpassungen werden dann mit den mittleren Kanalen vorgenommen.
Wir empfehlen die 1SO8655 Kalibriergrenzen zu verwenden, wie in nachfolgenden Tabellen
aufgeflihrt. Alternativ knnen anwenderspezifische Kalibriergrenzen angewendet werden.

Vorgang:

1. Nehmen Sie 10 Pipettierungen mit der Mindestmenge vor.

2. Nehmen Sie 10 Pipettierungen mit der Héchstmenge vor.

3. Berechnen Sie die Ungenauigkeit (A) und die Unprézision (cv) beider Serien.
4. Vergleichen Sie die Ergebnisse mit den Fehlergrenzen.

Wenn sich die berechneten Werte innerhalb der festgelegten Fehlergrenzen befinden, ist die
Kalibrierung der Pipette korrekt.

Kalibrierungsgrenzwerte nach 1S08655

Die Spezifikationen von Thermo Scientific Finnpipette F1 entsprechen IS08655

Finnpipette F1-Einzelkanalpipette mit variablem Volumen

Bereich Volumen Ungenauigkeit Unprazision
ul ul % s.d. pl cv%
0,2-2 ul 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-5 ul 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
0.5 +0.125 +74 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 #h2 0.080 0.8
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 50
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 0.20 04
9 +0.50 +10 0.20 4.0
10-100 pl 100 +0.60 +0.8 0.30 0.3
10 +0.60 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
30-300 pl 300 +4.0 +1.3 1.5 0.5
30 +4.0 +13 1.5 50
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 3.0 03
100 +8.0 +8.0 3.0 3.0
0,5-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 03
500 +40.0 +8.0 15.0 3.0
1-10 ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 3.0

Finnpipette F1-Einzelkanalpipette mit Konstantvolumen

Fixed Volume Ungenauigkeit Unprazision
ul pl % s.d.ul cv%
10 +0.120 +1.20 0.080 0.80
20 +0.20 +1.00 0.10 0.50
25 +0.50 +2.00 0.20 0.80
50 +0.50 +1.00 0.20 0.40
100 +0.80 +0.80 0.30 0.30
200 +1.60 +0.80 0.60 0.30
250 +4.00 +1.60 1.50 0.60
500 +4.00 +0.80 1.50 0.30
1000 +8.00 +0.80 3.00 0.30
2000 +16.0 +0.60 6.00 0.30
3000 +40.0 +1.33 15.00 0.50
5000 +40.0 +0.60 15.00 0.30
10000 +60.0 +0.60 30.00 0.30
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Finnpipette F1-Mehrkanalpipette mit variablem Volumen

Bereich Kanal Volumen Ungenauigkeit Unprazision
ul ul % s.d.ul cv%
1-10 pl 81216 10 +0.24 +24 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 ul 81216 50 +1.0 +2.0 0.4 0.8
5 +1.0 +20 0.4 8.0
10-100ul 812 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
30-300pul 8,12 300 +8.0 +2.7 3.0 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0

Grenzwerte laut Herstellerspezifikation

Finnpipette F1-Einzelkanalpipette mit variablem Volumen

Hersteller

Bereich Volumen Ungenauigkeit Unprézision Kalibrier-
ul ul % sd.yl cv% Spitze

0.2-2 ul 2 +0,050 +2,50 0,040 2,00 Flex 10
02 +0,024 +12,00 0,020 10,00

0.5-5 ul 5 0,075  £1,50 0,050 1,00 Flex 10
05 +0,030 6,00 0,025 5,00

1-10 pl, micro 10 +0,100 +1,00 0,050 0,50 Flex 10
| +0,025 +2,50 0,020 2,00

1-10 ul 10 0,100 +1,00 0,080 0,80 Flex 200
| +0,035 +3,50 0,030 3,00

2-20 ul, micro 20 +0,20 +1,00 0,08 0,40 50
2 +0,06 +3,00 0,05 2,50

2-20 ul 20 +0,20 +1,00 0,08 0,40 Flex 200
2 +0,06 +3,00 0,05 2,50

5-50 ul, micro 50 +0,30 +0,60 015 0,30 50
5 0,15 +3,00 0,125 2,50

5-50 ul 50 +0,30 +0,60 015 0,30 Flex 200
5 0,15 +3,00 0,125 2,50

10-100 pl 100 +0,80 +0,80 020 0,20 Flex 200
10 +0,30 +3,00 0,10 1,00

20-200 pl 200 1,2 +0,60 04 0,20 Flex 200
20 +0,36 +1,80 0,14 0,70

30-300 pl 300 ~ Ao +0,60 06 0,20 Flex 300
30 +0,45 +1,50 018 0,60

100-1000 yl - 1000 +6,0 +0,60 2,0 0,20 Flex 1000
100 +1,0 +1,00 06 0,60

0,5-5ml 5000 +25,0 +0,50 10,0 0,20 5ml
500 +10,0 +2,00 4,0 0,80

1-10 ml 10000 +50,0 +0,50 20,0 0,20 10 ml
1000 +20,0 +2,00 8,0 0,80
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Finnpipette F1-Einzelkanalpipette mit Konstantvolumen

Hersteller
Fixed Volume Ungenauigkeit Unprézision Kalibrier-
ul ul % s.d. ul cv%  Spitze
10 +0,090 0,90 0,080 0,80 Flex 200
20 10,14 0,70 0,10 0,50 Flex 200
25 0,15 +0,60 0,125 0,50 Flex 200
50 0,30 +0,60 0,20 0,40 Flex 200
100 0,40 +0,40 0,30 0,30 Flex 200
200 +0,60 +0,40 0,60 0,30 Flex 200
250 +1,0 +0,40 0,75 0,30 Flex 1000
500 +1,5 +0,30 1,5 0,30 Flex 1000
1000 +3,0 +0,30 3,0 0,30 Flex 1000
2000 +6,0 +0,30 4,0 0,20 5ml
3000 9,0 +0,30 6,0 0,20 5ml
4000 +12,0 +0,30 8,0 0,20 5ml
5000 +15,0 +0,30 10,0 0,20 5ml
10000 +30,0 +0,30 20,0 0,20 10 ml
Finnpipette F1-Mehrkanalpipette mit variablem Volumen
Hersteller
Bereich  Kanal Volumen Ungenauigkeit Unprazision Kalibrier-
ul pl % s.d. pl cv% Spitze
1.0-10 ul 812,16 10 +0,240 +2,40 0,160 1,60 Flex 10
1 +0,120 +12,00 0,080 800
5-50 pl 812 16 50 +0,75 1,50 0,35 0,70 Flex 200
5 +025  +500 0,10 2,00
10-100pl 8,12 100 +1,30  +1,30 0,50 050  Flex 200
10 +0,50 500 0,20 2,00
30-300ul 8 12 300 +3,0 +1,00 09 030  Flex 300

30 +1,5 +5,00 06 2,00

Justierung

Die Einstellung wird nur fiir ein Volumen vorgenommen. Als Einstellvolumen wird die Mindest-
oder 10% der Héchstmenge empfohlen. Bei Mehrkanal Pipetten wird zur Anpassuna einer der
mittleren Kanéle verwendet.

1. Stecken Sie das Werkzeug in die Offnungen der
Eichungsschraube am oberen Ende des Griffs.

2. Drehen Sie das Werkzeug im Uhrzeigersinn, um
die Menge zu erhohen, oder gegen den
Uhrzeigersinn, um die Menge zu verringern.

3. Uberpriifen Sie nach der Justierung die
Kalibrierung gemal der oben beschriebenen
Anleitung.

Formeln zum Berechnen von Werten
Umrechnung von Masse in Volumen

V=(w+e)xZ V = Volumen (pl)
w = Gewicht (mg)
e = Verdunstungsverlust (mg)
Z = Umrechnungsfaktor fiir ul/mg-Konversion

Verdunstungsverluste kénnen bei kleinen Mengen ausschlaggebend sein. Um den Volumenverlust
zu bestimmen, leeren Sie Wasser in die Waagschale, notieren Sie den Anzeigewert und starten
Sie eine Stoppuhr. Stellen Sie fest, um wie viel der angezeigte Wert wahrend 30 Sekunden
abnimmt (z.B. 6 mg = 0,2 mg/s).
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Vergleichen Sie dies mit der Pipettierzeit vom Austarieren bis zum Ablesen. Normalerweise
betragt die Pipettierzeit 10 Sekunden. Der Volumensverlust betrégt in diesem Fall deshalb 2 mg
(10 s x 0,2 mg/s). Wird ein Verdunstungsschutz oder Deckel fiir das Gefald verwendet, ist ein
Korrigieren der Verdampfungsmenge normalerweise nicht nétig.

Der Faktor Z dient zur Umrechnung des Gewichts von Wasser auf sein Volumen bei
Priiftemperatur und Priifdruck. Ein typischer Wert ist 1,0032 pl/mg bei 22°C und 95 kPa. Siehe
die Umwandlungstabelle auf Seite 62.

Ungenauigkeit (systematischer Fehler)

Ungenauigkeit bezeichnet die Differenz zwischen der abgegebenen Menge und dem gewahlten
Volumen einer Pipette.

A=V- Vv, A = Ungenauigkeit
V= Mittleres Volumen
Vo = Nennvolumen

Ungenauigkeit kann als relativer Wert dargestellt werden: A% =100% x A/ V,
Unprazision (statistischer Fehler)

Unprazision bezieht sich auf die Wiederholbarkeit der Pipettierung. Sie wird als
Standardabweichung (s) oder Variationskoeffizient (cv) angegeben.

L = s = Standardabweichung
S - E, “/; - V) v = Mittleres Volumen
n—1 n = Anzahl der Messungen

Die Standardabweichung kann als relativer Wert dargestellt werden (CV)
CV=100%xS/V
Wartung

Wenn die Finnpipette F1 nicht in Verwendung ist, muss sie in einer senkrechten Position
aufbewahrt wird. Wir empfehlen dafiir eine Finnpipette-Halterung.

Die angegebenen Teilenummern beziehen sich auf die Explosionszeichnungen ab Seite 63.

Kurzfristige Wartung

Die Aulenflache der Pipette sollte tdglich vor Gebrauch auf Staub und Schmutz kontrolliert werden.
Insbesondere der Spitzenkegel sollte griindlich untersucht werden. Zur Reinigung der Pipette
darf ausschlieRlich 70% Ethylalkohol verwendet werden.

Langfristige Wartung, Einzelkanalpipetten

Wird die Pipette téglich verwendet, sollte sie alle drei Monate inspiziert
werden. Die Wartung beginnt mit dem Zerlegen der Pipette. 1
o L}

Pipetten von 2-1000 pl

1. Driicken Sie den Spitzenauswerfer L ‘

2. Drehen Sie den Spitzenauswerfer 11 gegen den Uhrzeigersinn und
ziehen Sie ihn heraus.

3. Drehen Sie den Spitzenkegel mit Hilfe des Wartungswerkzeugs gegen
den Uhrzeigersinn aus dem Gewinde. 4

4. Ziehen Sie den Kolben und die tibrigen Teile heraus. Driicken Sie mit I
dem Kolben die tbrigen Teile der Kolbenbaugruppe heraus. Drehen Sie
den Spitzenkegel um und klopfen Sie leicht auf ihn, so dass die darin
befindlichen Teile herausrutschen. Bewahren Sie die Teile so auf dem

Arbeitstisch auf, dass Sie sie beim Wiedereinbau in der richtigen " y | 2

"

Reihenfolge griffbereit haben.
5. Reinigen Sie den Kolben, die Kolbenfeder und die O-Ringe mit einem
trockenen, fusselfreien Tuch. 3
6. Kontrollieren Sie den Spitzenkegel auf Fremdkdrper. Y
7. Schmieren Sie die gesduberten Teile mit dem Schmiermittel, r
das mit der Pipette geliefert wird.
8. Bauen Sie danach die Pipettenkomponenten wieder zusammen.
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0,2-2 pl, 0,5-5 pl & 1-10 pl: Schieben Sie zuerst ' —_—
die Feder 22, die O-Ring-Stiitze 23 und den O-Ring <~

24 auf die Réhre 21. &

0,2-2 pl-Modell: Schieben Sie die Réhre 27 in die ! -

Rohre 21. Schieben Sie danach die Feder 13, die
Federstiitze 16, die Réhren 17 und 18, den grolieren

0-Ring 19 sowie den kleineren 0-Ring 20 wieder

auf den Kolben.

Driicken Sie die Feder mit den Fingern zusammen,
indem Sie den Kolben und die Federstiitze 16 i .
gegeneinander driicken, und schieben Sie auch die EPE ) e o
Rohre 21 auf den Kolben. Halten Sie die Feder ‘\/ : | ;
gedriickt und schieben Sie die ganze Baugruppe

vorsichtig in den Spitzenkegel. Danach kénnen Sie
die Feder loslassen.

2-20 pl und 5-50 pl: Schieben Sie die Feder

13, die Federstiitze 16, die Rohren 17 und 18, -

den grolReren 0-Ring 19 sowie den kleineren .

0-Ring 20 wieder auf den Kolben. Driicken Sie die 2-300ul 1000p1
Feder mit den Fingern zusammen, indem Sie den

Kolben und die Federstiitze 16 gegeneinander driicken, und schieben Sie den groReren
0-Ring 19, den kleineren 0-Ring 20, die Federstiitze 21 und die Feder 22 (den kleineren
Durchmesser der Federstiitze 21 zugewandt) auf den Kolben. Halten

Sie die Feder gedriickt und schieben Sie die ganze Baugruppe vorsichtig in den
Spitzenkegel. Danach kénnen Sie die Feder loslassen.

10-100 pl und 20-200 pl: Schieben Sie die Feder
13, die Federstiitze 16 und den 0-Ring 17 wiede auf den Kolben. Schieben Sie die ganze
Baugruppe in den Spitzenkegel.

100-1000 pl: Schieben den 0-Ring 17 und den Stiitzring 16 in den Spitzenkegel. Schieben
Sie die Feder 13 auf den Kolben und danach die ganze Baugruppe in den Spitzenkegel.

Alle: Setzen Sie die Feder 15 und die Stiitze 14 auf den Spitzenkegel. Schieben Sie die
Spitzenkegeleinheit varsichtig in den Griff. Bringen Sie den Spitzenkegel an, indem sie
diesen zundchst mit der Hand im Uhrzeigersinn drehen und anschlieRend mit dem
Wartungswerkzeug festziehen.

9

10. Bauen Sie den Spitzenauswerfer wieder ein.

Pipetten von 0,5-5 ml und 1-10 ml

1.
2.
3.

4.

Driicken Sie auf den Spitzenauswerfer.
Offnen Sie den Spitzenauswerfer 10, indem Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn drehen.
Nehmen Sie das Unterteil des Spitzenauswerfers 14 =
auseinander (Einschnapphalterung). '=‘|’ r |
Drehen Sie den Zylinder 13 gegen den Uhrzeigersinnund M . - .
ziehen Sie die Spitzenkegelbaugruppe heraus. L -
Entfernen Sie den Zylinder, indem I W
SieaufdessenEinschnapphalterung I }

driicken. ru ' /
0-Ring 12 und Zylinder 13 reinigen L3 [,
und schmieren.

Bauen Sie die Teile in umgekehrter h

Reihenfolge wieder ein.

I 2 +—
Langfristige Wartung, l
Mehrkanalpipetten

13
Falls die Pipette taglich verwendet wird, sollte sie alle drei ‘
Monate iiberpriift und geschmiert werden. '

1.

Stecken Sie den Wartungswerkzeugkopf #1 zwischen Ring 15 und ,
Auswerfer 23. Driicken Sie das Werkzeug, bis sich die Teile

voneinander l6sen.

Achten Sie darauf, dass der Auswerferhebel in der oberen Position ist, und ziehen Sie den
Auswerferbreich des Moduls nach unten.

Stecken Sie den Werkzeugkopf #2 in das Loch der Adapterréhre 46.
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3. Offnen Sie das untere Ende des Spitzenauswerfers ein kleines Stiick weit und nehmen Sie
den Auswerfer heraus.

4. Schrauben Sie das Modul aus dem Griff.

5. Entfernen Sie die Klemme 22 heraus.

6. Driicken Sie die Feder 13 und l6sen Sie die Arretierungen 12 aus der Nut. Entfernen Sie die
Feder 13.

7. Entfernen Sie die Arretierungskrallen 44 und 45 und ziehen Sie die Adapterrohre 46 sowie
die Rohre 43 heraus

8. Ldsen Sie mit einem Schraubenzieher die vier Schrauben 20, 21 der Modulabdeckung und
entfernen Sie die Abdeckung.

9. Entfernen Sie die Kolbenstange 16 und reinigen Sie Kolben 31 und Spitzenkegel 42 mit
einem trockenen, fusselfreien Tuch.

10. Warten Sie bei Bedarf die Spitzenkegel:

16-Kanal-Pipetten, 1-10 pl: Die Wartung der Spitzenkegel ist nicht mdglich. Bitte
ersetzen Sie verschlissene Kegel durch neue.

30-300 pl, 10-100pl & 5-50 pl: Offnen Sie den Spitzenkegel, indem Sie den Schutzring 32
vorsichtig mit einem Schraubenzieher aus der Einschnapphalterung lésen. Nehmen Sie alle
Teile aus dem Spitzenkegel. Sdubern Sie sémtliche Teile. Wechseln Sie bei Bedarf die
0-Ringe aus. Nehmen Sie einen Kolben. Schieben Sie die Feder 33, den Schutzring 32
(groReres Loch), die Feder 34, den Stiitzring 35, den O-Ring 37 (gréRer, 5-50ul/10-100pl) und
den 0-Ring 36 (kleiner) auf den Kolben. Schmieren Sie den O-Ring mit dem Schmiermittel,
das mit der Pipette geliefert wird. Schieben Sie alle Teile in den Spitzenkegel 30 und
schlieBen Sie die Einschnapphalterung des Schutzrings 32.

1-10 pl: Offnen Sie den Spitzenkegel, indem Sie den Schutzring 32 vorsichtig mit einem
Schraubenzieher aus der Einschnapphalterung 16sen. Nehmen Sie alle Teile aus dem
Spitzenkegel. Séubern Sie sémtliche Teile. Wechseln Sie bei Bedarf die O-Ringe aus.
Nehmen Sie einen Kolben. Schieben Sie die Feder 33, den Schutzring 32 (gréReres Loch),
die Stiitze 35, den 0-Ring 36 (groker), den 0-Ring 37 (kleiner) sowie die O-Ringstiitze 38
auf den Kolben. Schieben Sie danach die Feder 39, die Federstiitze 40 (scharfe Kante
zuerst) und den O-Ring 41 auf die O-Ringstiitze 38. Schmieren Sie die O-Ringe mit dem
Schmiermittel, das mit der Pipette geliefert wird. Schieben Sie alle Teile in den
Spitzenkegel 30 und schlieen Sie die Einschnapphalterung des Schutzrings 32.

11. Setzen Sie Kolbenstange, Kolben und Spitzenkegel in die Abdeckung ein. Positionieren Sie
die Ausrichtungsbolzen beim Zusammensetzen des Moduls auf derselben Seite. Befestigen
Sie die Abdeckung mit den vier Schrauben. Setzen Sie die Klemme 22 ein.

12. Setzen Sie die Adapterréhre 46 und die Réhre 43 auf den Hals des Moduls und bringen Sie
die Arretierungskrallen 44 und 45 an.

13. Setzen Sie die Feder 13 und die Arretierungen 12 in die Kolbenstange 16 ein.

14. Setzen Sie den Spitzenauswerfer auf das Modul.

15. Schrauben Sie das Modul in den Griff und ziehen Sie es mit Werkzeugkopf #2 fest an.

16. Driicken Sie den Spitzenauswerferhebel nach unten, bis Sie ein Klickger&usch héren.

Wartung der Multichannel-Pipettenspitzenkoni

Um die gleichmaRige Funktion aller Kanale der Multichannel-Pipette sicherzustellen, miissen stets
alle Spitzenkoni gleichzeitig ausgetauscht werden. Verwenden Sie keinesfalls eine Kombination
von Spitzenkoni aus verschiedenen Packungen, da die in einer Packung enthaltenen Spitzenkoni
jeweils genau aufeinander abgestimmt sind. Positionieren Sie die Ausrichtungsbolzen beim
Zusammensetzen des Moduls auf derselben Seite. Siehe Abbildung auf Seite 71.

Sterilisierung

Die Spitze einer Einkanal-Pipette kann wiederholt bei 121°C (252°F) (2 ata) 20 Minuten lang
autoklaviert werden. Alle anderen Teile sowie Mehrkanalpipetten kénnen nicht autoklaviert
werden. Nach dem Autoklavieren muss die Spitze fir mindestens zwei Stunden auf
Zimmertemperatur abgekiihlt werden. Die Spitze muss vor dem Pipettieren trocken sein. Wir
empfehlen, die Kalibrierung nach jedem Sterilisationszyklus zu iberpriifen.

Autoklavierbare Teile:
Teilenummer 42: Einkanal-Spitze
Ausgenommen sind Teile mit den Nummern 10 und 14 bei den Modellen 0,5-5 ml und 1-10 ml.

Die Teilenummern werden im Bereich Ersatzteile aufgefiihrt.
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Fehler
Undichtigkeit

Ungenaue
Ausgabe

Ungenaue
Ausgabe bei
manchen
Fliissigkeiten

Dispensierknopf
ist halb nach
unten gedriickt
und klemmt

ACHTUNG!

Fehlerbehebung

Die unten stehende Tabelle listet mégliche Probleme und Lésungsvorschldge auf.

Moadgliche Ursache
Spitze nicht ordnungsgemals befestigt

Fremdkérper zwischen Spitze und
Spitzenhalterung

Fremdkérper zwischen Kolben, O-Ring
und Zylinder

Zu wenig Schmiermittel auf Zylinder
und O-Ring
O-Ring beschadigt

Falsche Handhabung
Spitze nicht ordnungsgemals befestigt

Gednderte Kalibierung:
verursacht durch z. B. falsche
Verwendung

Spitzenkegel (Einzelkanal) oder Modul
(Mehrkanal) gelockert

Ungeeignete Kalibrierungsmethode
Hochviskose  Fliissigkeiten — kdnnten
neue Kalibrierung erfordern

Beim einhéndigen Einstellen des
Volumens wurde einseitig auf den
Knopf gedriickt

Losung
Ordnungsgemal8 befestigen

Spitzenhalterung reinigen und
neue Spitze anbringen

O-Ring und Zylinder reinigen
und schmieren.

Ordnungsgemals schmieren

0-Ring auswechseln

Anleitung genau befolgen
Ordnungsgemal8 befestigen

Gemal8 Anleitung neu
kalibrieren

Spitzenkegel bzw. Modul mit dem
Wartungswerkzeug festziehen.

Fiir manche Fliissigkeiten neu
kalibrieren.

Knopf nach oben ziehen und
erneut in Arretierungsposition
driicken.

Die Finnpipette wurde konzipiert um eine einfache Verwendung im Labor zu
gewihrleisten. Wenn Sie uns oder dem Vertreter vor Ort lhre Pipette zukommen
lassen wollen, stellen Sie bitte sicher, dass die Pipette dekontaminiert wurde,
bevor Sie sie versenden.
Beachten Sie hitte, dass die Posthehdrden in Ihrem Land den Transport von
verunreinigtem Material auf dem Postweg untersagen oder inschranken kénnten.
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Description du produit

La Finnpipette F1 est une micropipette polyvalente a volume variable pour I'échantillonnage et
la distribution de volumes liquides précis de.

Elle fonctionne selon le principe du déplacement d'air (volume d‘air entre piston et liquide) et
utilise des cones jetables.

Le volume sélectionné apparait sur un écran numérique situé sur le corps de la pipette.

Les quatorze modeles de Finnpipette F1 couvrent une gamme de 0,2 pl a 10 ml.
Référence  Plage de volumes Code couleur ~ Embout Finntip

4641010N 02 pl & 2yl rose Flex 10, 10, 20, 50

4641020N 0,5 pl  a 5 pl rose Flex 10, 10, 20, 50

4641030N Tl a 10 pl rose Flex 10, 10, 20, 50

4641040N Tl a 10 pl jaune Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641050N 2ul a 20 ul turquioise 50

4641060N 2ul a 20 ul jaune Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641130N S5upl a 50 uyl turquioise 50

4641140N 5upl a 50 ul jaune Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641070N 10 pl & 100 ul jaune Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641080N 20 pl & 200 pl jaune Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641090N 30 pl & 300 ul orange  Flex 300, 300
4641100N 100 pl & 1000 pl bleu Flex 1000, 1000, 1000 Ext
4641110N 05 ml & 5 ml vert 5ml
4641120N T'm a 10 ml rouge 10 ml, Flex 10 ml Ext

13 modeles de Finnpipette F1 Fixed Volume couvrent une gamme de 1 pla 10 ml.
Référence Plage de volumes Code couleur  Embout Finntip

4651020N 10 ul bleu foncé  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651130N 20 pl bleu foncé  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651030N 25 pl bleu foncé  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651040N 50 ul bleu foncé  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651050N 100 pl bleu foncé  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651140N 200 yl bleu fonce  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651060N 250 pl bleu fonceé ~ Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4651070N 500 ul bleu foncé  Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4651080N 1000l bleu foncé  Flex 1000, 1000, 1000 Ext
4651090N 2000 ul bleu foncé ~ 5ml

4651100N 3000 pl bleu foncé 5 ml

4651110N 5000 pl bleu foncé  5ml

4651120N 10000 pl bleu foncé 10 ml, Flex 10 ml Ext

Les dix modeles différents de Finnpipette F1 Multiconduit couvrent une gamme de 1 pl a 300 ml.
Référence Conduit Plage de volumes Code couleur Embout Finntip

4661000N 8 1 ul 10 yl rose Flex 10, 10, 20, 50

4661010N 8 5 ul 50 pl - jaune Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661020N 8 10 ul & 100 pl  jaune Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661030N 8 30 pl a 300 yl  orange  Flex 300, 300

4661040N 12 T ul 10 ul  rose Flex 10, 10, 20, 50

4661050N 17 5 ul 50 pl jaune Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661060N 17 10 ul 100 uyl  jaune Flex 200, 750 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661070N 12 30 pl a 300 pyl  orange  Flex 300, 300

4661080N 16 1 ul 10 pyl - pourpre 20

4661090N 16 5 ul 50 pl  turquioise 50

Qr QO QO QO QO QA QO QO QO Q-
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Affichage numeérique ——

Le volume sélectionné est indiqué indiqué sur |'écran 100 fl'—f-
numérique de la poignée. —
Matériaux de fabrication i |

La Finnpipette F1 est fabriquée a partir de matériaux a haute résistance mécanique et chimique.

Pour obtenir des instructions sur |'évacuation des déchets, contactez le service de
I'environnement le plus proche. Pour plus d'informations, nous contacter a |'adresse suivante
- info.pipettes@thermofisher.com.

Description des cones

Il est recommandé dutiliser les cones Finntip avec les Finnpipettes F1.
Ces cones sont en polypropyléne incolore, de haute qualité, seule matiere considérée comme
non contaminante. Les Finntip sont également autoclavables (121°C).

Conditionnement
La Finnpipette F1 est livrée dans un emballage spécial contenant les éléments suivants :

—_

Finnpipette

Clé d'entretien

Clé d’entretien multicanal

Echantillon Finntip

Sac de lubrifiant 1g (Référence 3300200)
Guide d'utilisation

Certificat de calibrage / Certificat de garantie
Porte-pipettes (Référence 2206040)

Deux autocollants

Consignes de sécurité

wCooNo ke wWN

Les mises en garde sont indiquées par ce symbole A

Utilisation attendue

Cet appareil a été concu pour transférer des volumes de liquides compris entre 0,2 pyl a 10 ml
La pipette Finnpipette F1 et les cnes Finntips sont congus pour étre utilisés dans des analyses
et il incombe a I'utilisateur de valider le systeme afin de garantir des résultats sirs et fiables.

A Effets sur la santé

» Suivre les procédures générales de prévention des risques et de sécurité (par exemple : port
de vétements de protection, de lunettes de protection et de gants).

» Pour |'utilisation et I'élimination des matériaux dangereux (radioactifs ou potentiellement
infectieux, par exemple), suivre les consignes de sécurité et les bonnes pratiques de
laboratoire.

P Les pipettes et les cones ne sont pas prévus pour étre utilisé in vivo. Ne pas utiliser ce
dispositif pour pipeter des liquides destinés a étre injecté dans le corps humain.

» Ne pas éjecter le cOne vers une personne.

La pipette Finnpipette F1 doit étre utilisée par des personnes diment formées, dotées des compétences
nécessaires pour travailler dans un laboratoire. Les instructions d'utilisation doivent &tre lues avant et,
au besoin, pendant |'utilisation du dispositif (pipette et cone). La pipette F1 peut &tre utilisée entre +4°C
et +40°C.

A Reésultats incorrects

P Les performances peuvent varier en fonction des parameétres suivants :

a. la méthode de pipetage (technique de pipetage directe recommandée)
b. la température (air, liquide, contenants, pipette et cone)

c. la pression

d. I'humidité
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e. I'opérateur, par ex. : mouvement du pouce, angle de pipetage
f. la densité du liquide, la viscosité et la pression
g. le type de cone

» Siles performances du pipetage sont essentielles au résultat d'une application, le résultat
doit étre garanti par un test alternatif ou, si cela n'est pas possible, par des tests répétés. La
possibilité de distribuer un volume incorrect lors du pipetage ne peut pas étre totalement
gcarte.

Pour éviter une distribution incorrecte et/ou une fuite, vérifier que le cone est correctement
fixé a la pipette.

Ne jamais tourner le bouton de réglage du volume au-dela de la plage de volume de |a pipette.
Cela risquerait d’'endommager la pipette ou d'affecter les performances du pipetage.

Les performances du pipetage ne peuvent étre garanties en cas de réutilisation du cone.
Toujours utiliser un cone et une pipette de code couleur assorti.

Elimination des déchets

Suivre les procédures locales pour éliminer les déchets nocifs pour I'organisme ou radioactifs.
Se reporter a la réglementation locale pour I'élimination de matériaux infectieux.

vV Vv V

Avertissement Les cones peuvent étre potentiellement infectieux. Eliminer tous les cones
jetables utilisés comme des déchets présentant un risque biologique.
Avertissement Décontaminer la pipette avant de sle lubrifiant fourni Consulter.

Pour obtenir des instructions sur ['évacuation des déchets, contactez le service de
I'environnement le plus proche. Pour plus d'informations, nous contacter a I'adresse suivante
. info.pipettes@thermofisher.com.

Pour les matériaux d'emballage d’origine, utiliser les compagnies de recyclage habituelles.
Pour de plus amples informations, contacter le représentant Thermo Fisher Scientific local.

Utilisation de la pipette

Réglage du volume

1. Pour régler le volume, utiliser le bouton situé sur le haut de la
pipette. Tirer sur le bouton pour régler le volume.

2. Pour augmenter le volume, tourner e bouton dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre. Pour réduire le volume, le tourner
dans le sens des aiguilles d'une montre.

3. Ne pas définir de volumes en dehors de la plage de volume
spécifiée de la pipette.

Eviter de forcer sur le bouton, ceci pouvant a la longue
altérer la précision du mécanisme et endommager la pipette.

4. Enfoncer le bouton pour verrouiller le volume.

Etiquette d’identification

Vous pouvez indiquer |"application de la pipette, vos initiales,
la date d'étalonnage, etc., sur I'étiquette d'identification.
Retirer le module de la pipette pour remplacer |'étiquette.

Ecrire sur I'étiquette a l'aide d'un crayon et faire glisser /-\
I'étiquette et son support dans la fente correspondante.

Ejection des cones

Chaque pipette est munie d'un nouveau dispositif d'éjection
des cones pour éliminer les risques de contamination. Pour
éjecter le cone, diriger la pipette vers un réceptacle approprié
puis appuyer sur I'éjecteur avec le pouce.

29



Reéglage du repose doigt

Vous pouvez régler le repose doigt en le faisant pivoter a 60 degrés
dans les deux sens depuis la position centrale. En général, les
opérateurs droitiers la tournent vers la gauche (sens inverse des
aiguilles d'une montre) afin que le pouce soit placé dans la meilleure
position possible pour I'éjection du cone. Se référer a l'illustration.

Méthodes de pipetage

Manier toujours le bouton-poussair avec douceur, surtout avec des liquides a forte viscosité. Ne
jamais relacher le bouton-poussoir brusquement.

S'assurer que le cone est fermement embofté sur I'embase porte-cone. Vérifier que le cone est
propre.

Humidifier le cone avec la solution a pipeter avant de procéder au pipetage définitif (en
remplissant et vidant 2 ou 3 fois le cone). Tenir la pipette en position verticale durant la
manipulation. Le Grip-index doit reposer sur I'index de I'utilisateur. La température de la pipette
et du cone doit &tre identique a celle de la solution.

Meéthode directe

Remplir un réservoir propre avec le liquide a distribuer.

12 34

1. Appuyer sur le bouton jusqu’au premier cran.

2. Plonger d’environ 1 ¢m le cone dans le liquide
puis relacher lentement le bouton. Faire sortir le
cone du liquide en touchant le bord du réservoir
pour enlever |'exces de liquide.

3. Distribuer le liquide en appuyant doucement sur
le bouton jusqu‘au premier cran. Marquer un \
temps d'arrét d'environ une seconde, et appuyer
sur le bouton jusqu‘au deuxieme cran. Cette
action videra completement le cone.

4. Relacher le bouton jusqu'a sa position de repos. Changer le cone si nécessaire, puis
continuer le pipetage.

Meéthode inverse

La méthode inverse convient pour distribuer des liquides trés visqueux ou ayant tendance a
mousser facilement. Cette méthode est également recommandée pour les faibles volumes.
Remplir un réservoir propre avec le liquide a distribuer.

1. Appuyer sur le bouton jusqu‘au deuxieme cran.

2. Plonger d’environ 1 ¢cm le cone dans le liquide
puis relacher lentement le bouton. Le cone se
remplira. Faire sortir le cone du liquide en
touchant le bord du réservoir pour enlever I'excés _¥
de liquide.

3. Distribuer le volume prédéfini en appuyant
doucement sur le bouton jusqu’au premier cran.
Maintenir le bouton au premier cran. Une partie
du liquide doit rester dans le cone et ne sera pas distribuée.

4. Le liquide restant est soit éliminé avec le cone, soit reversé dans le réservoir.

Méethode répétitive
La méthode répétitive est une méthode simple et rapide pour la distribution répétée d'un méme
volume. Remplir un réservoir propre avec le liquide a distribuer.

1. Appuyer sur le bouton jusqu'au deuxiemecran. 1 2 3 4
2. Plonger d’environ 1 c¢cm le cone dans le liquide 4
puis relacher lentement le bouton. Le cone
se remplira.
Faire sortir le cone du liquide en touchant le bord
du réservoir pour enlever I'exces de liquide.
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3. Distribuer le liquide prédéfini en appuyant doucement sur le bouton jusqu‘au premier cran.
Maintenir le bouton au premier cran. Une partie du liquide doit rester dans le cone et ne sera
pas distribuée.

4. Continuer le pipetage en répétant les étapes 3 et 4.

Pipetage des échantillons hétérogenes
(ex.: déprotéinisation du sang pour dosage de glucose).

Suivre les étapes 1 et 2 de la méthode directe pour prélever I'échantillon de sang.
Essuyer soigneusement le cone a |"aide d'un mouchoir en papier propre et sec.

1. Plonger le cone dans le réactif et appuyer sur le
bouton jusqu’au premier cran, en s'assurant que la 12345
pointe est bien dans le liquide.
2. Relacher lentement le bouton jusqu‘a sa position
de repos.
Le cone se remplira. Ne pas sortir le cone de v J %
la solution.
3. Appuyer sur le bouton jusqu‘au premier cran puis \
le relacher lentement. Répéter cette opération
jusqu‘a ce que l'intérieur du cone soit propre.
4. Enfin, appuyer sur le bouton jusqu’au deuxiéme cran pour vider complétement le cone.

Calibrage

Toutes les Finnpipette sont réglées et calibrées en usine avec de |'eau distillée ou déionisée,
selon la méthode de pipetage direct. Les pipettes sont congues de sorte a pouvoir utiliser des
liquides de différentes températures et viscosités.

Matériel et conditions de test

Utiliser une balance analytique. Les spécifications de la balance doivent étre choisies en
fonction du volume contrélé de la pipette :

¥
|

Volumes Sensibilité de la balance
inférieurs a 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0,01 mg

supérieurs a 100 pl 0.1 mg

Liquide test : eau distillée ou déionisée, grade 3, conforme a la norme ISO 3696. Les tests
doivent étre effectués dans une piece climatisée avec une température d'eau, de pipette et d'air
constante (+0,5°C) située entre 20°C et 25°C. 'humidité relative doit &tre supérieure a 50 %.
Pour les volumes inférieurs a 50 pl en particulier, I'humidité de I'air doit étre la plus élevée
possible pour réduire la perte par évaporation. Des accessoires spécifiques, tels gu'un piege a
évaporation, sont recommandgés.

Procédure de vérification du calibrage

La pipette est vérifiée au volume maximum (volume nominal) et au volume minimum. Chaque
nouveau cone est d'abord pré-humidifié 3 a 5 fois, et une série de dix pipetages est réalisée pour
chacun des deux volumes. Une pipette est toujours réglée pour distribuer le volume sélectionné.
L'utilisation de la méthode de pipetage directe est recommandée. Les erreurs tolérables
maximales sont fournies pour la méthode de pipetage directe. Il est conseillé d'étalonner tous
les canaux des pipettes multicanaux, cependant une méthode acceptable consiste a étalonner
seuls les canaux des extrémités. L'ajustage se réalise alors sur un canal central. Il est également
recommandé d'utiliser les erreurs maximales tolérées définies par la norme 1SO 8655, voir tableau
ci-dessous ou des spécifications propres a chaque utilisateur.

Procédure :

1. Effectuer 10 pipetages au volume minimum.

2. Effectuer 10 pipetages au volume maximum.

3. Calculer la justesse (E) et la répétabilité (cv) des deux séries.
4. Comparer les résultats aux tolérances.

Si les résultats calculés se trouvent dans les limites de tolérance sélectionnées, c'est que le
réglage de |a pipette est correct.
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Spécifications d'étalonnage IS0 8655
SpécificationsThermo Scientific Finnpipette F1 selon la norme ISO 8655.
Finnpipette F1 monocanal a volume variable

Gamme Volumes Erreur de justesse Erreur de répétabilité
ul ul % s.d. pl cv%
02-2 ul 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0.5-5pl 5 +0.175 +2.5 0.075 1.5
05 +0.175 +75 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +17 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 020 04
5 +0.50 +10 020 40
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 03
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
20-200 ul 200 +1.60 +0.8 0.60 03
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
30-300 pl 300 +4.0 =5 1.5 05
30 +4.0 +13 1.5 50
100-1000 ul 1000 +8.0 +0.8 3.0 03
100 +8.0 +8.0 3.0 3.0
0.5-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 03
500 +40.0 +8.0 15.0 3.0
1-10 ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 03
1000 +60.0 6.0 30.0 3.0
Finnpipette F1 monocanal a volume fixe
Fixed Volume Erreur de justesse Erreur de répétabilité
ul ul % s.d.ul cv%
10 +0.120 +1.20 0.080 0.80
20 +0.20 +1.00 0.10 0.50
25 +0.50 +2.00 0.20 0.80
50 +0.50 +1.00 0.20 0.40
100 +0.80 +0.80 0.30 0.30
200 +1.60 +0.80 0.60 0.30
250 +4.00 +1.60 1.50 0.60
500 +4.00 +0.80 1.50 0.30
1000 +8.00 +0.80 3.00 0.30
2000 +16.0 +0.80 6.00 0.30
3000 +40.0 +1.33 15.00 0.50
5000 +40.0 +0.80 15.00 0.30
10000 +60.0 +0.60 30.00 0.30

Finnpipette F1 multicanaux a volume variable
Gamme  Conduit Volumes  Erreur de justesse  Erreur de répétabilité

ul ul % s.d.pl cv%
1-10 ul 81216 10 +0.24 24 0.16 1.6
! +0.24 24 0.16 16
5-50 pl 812 16 50 +1.0 2.0 04 0.8
5 +1.0 20 04 8.0
10-100p 8 12 100 +0.80 0.8 0.30 0.3
10 +0.80 8.0 0.30 3.0
30-300ul 8,12 300 8.0 2.7 3.0 1.0
30 8.0 +26.7 3.0 10.0
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Specifications d'usine
Finnpipette F1 monocanal a volume variable

Erreur de
Gamme Volumes  Erreur de justesse répétabhilite
ul ul % s.d. pl cv%
02-2 ul 2 +0,050 +2,50 0,040 2,00
02 +0,074 +12,00 0,020 10,00
0.5-5 ul 5 +0,075 +1,50 0,050 1,00
05 +0,030 +6,00 0,025 5,00
1-10 ul, micro 10 +0,100 +1,00 0,050 0,50
| 10,025 12,50 0,020 2,00
1-10 pl 10 20,100 +1,00 0,080 0.80
! +0,035 +3,50 0,030 3,00
2-20 pl, micro 20 +0,20 +1,00 0,08 0,40
2 +0,06 +3,00 0,05 2,50
2-20 pl 20 +0,20 +1,00 0,08 0,40
2 +0,06 +3,00 0,05 2,50
5-50 ul, micro 50 +0,30 +0,60 0,15 0,30
5 +0,15 +3,00 0,125 2,50
5-50 ul 50 +0,30 +0,60 015 0,30
5 +0,15 +3,00 0,125 2,50
10-100 pl 100 +0,80 +0,80 020 0,20
10 +0,30 +3,00 0,10 1,00
20-200 pl 200 %1,2 +0,60 04 0,20
20 +0,36 +1,80 0,14 0,70
30-300 pl 300 +1,8 +0,60 06 020
30 +0,45 +1,50 0,18 0,60
100-1000 yl - 1000 +6,0 +0,60 2,0 0,20
100 +1,0 +1,00 06 0,60
0,5-5ml 5000 +25,0 +0,50 10,0 0,20
500 +10,0 +2,00 4,0 0,80
1-10 ml 10000 +50,0 +0,50 20,0 0,20
1000 +20,0 +2,00 8,0 0,80
Finnpipette F1 monocanal a volume fixe
Erreur de
Fixed Volume Erreur de justesse répétabilite
ul pul % s.d. ul cv%
10 +0,090 +0,90 0,080 0,80
20 +0,14 +0,70 0,10 0,50
25 0,15 +0,60 0,125 0,50
50 +0,30 +0,60 0,20 0,40
100 0,40 +0,40 0,30 0,30
200 +0,80 +0,40 0,60 0,30
250 +1,0 +0,40 075 0,30
500 0.5 +0,30 1,5 030
1000 +3,0 +0,30 3,0 0,30
2000 +6,0 +0,30 4,0 020
3000 +9,0 +0,30 6,0 020
4000 +12,0 +0,30 8,0 0,20
5000 +15,0 +0,30 10,0 020
10000 +30,0 +0,30 20,0 0,20
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Pointes utilisées

par le

constructeur
Flex 10

Flex 10
Flex 10
Flex 200
50

Flex 200
50

Flex 200
Flex 200
Flex 200
Flex 300
Flex 1000
5ml

10 ml

Pointes utilisées
parle
constructeur

Flex 200
Flex 200
Flex 200
Flex 200
Flex 200
Flex 200
Flex 1000
Flex 1000
Flex 1000
5ml

5ml

5ml

5ml

10 ml



Finnpipette F1 multicanaux a volume variable

Erreur de Erreur de Pointes utilisées
Gamme Conduit Volumes justesse répétabilité  parle
ul ul % s.d.yl cv% constructeur
1.0-10ul 812,16 10 +0,240 +240 0160 1,60 Flex 10
1 +0,120 +1200 0080 800

5-50pl 812,16 50 0,75  +1,50 0,35 070 Flex 200
5 025 4500 0,10 2,00

10-100pl - 8,12 100 +1,30  +1,30 0,50 0,50 Flex 200
10 +0,50  +500 020 2,00
30-300 ul 8,12 300  +30 +1,00 09 030 Flex 300

30 +1,5 +5,00 06 2,00
Réglage

Le réglage est effectué uniquement pour un volume. Réglage recommandé : volume minimal
ou bien 10 % du volume maximal. Les pipettes multicanaux sont ajustées sur un canal central.

1. Placer la clé dans les crans de la bague de calibrage
située au-dessous du bouton-poussorr.

2. Tourner la clé dans le sens des aiguilles d'une montre
pour augmenter le volume ou dans le sens contraire
pour le diminuer.

3. Une fois le réglage terminé, vérifier a nouveau le
calibrage en suivant les instructions données ci-dessus.

Calculs

Conversion des poids en volume

V=(w+e)xZ V =volume (pl)
w = poids (mg)

e = perte par évaporation (mg)
Z = facteur de conversion pour pl/mg

La perte par évaporation peut étre importante avec les micro-volumes. Pour déterminer la
perte de masse, verser de |'eau dans un bécher ou une fiole, noter le poids et déclencher un
chronométre. Noter |e poids indiqué au bout de 30 secondes (ex. 6 mg = 0,2 mg/s).

Comparer ce résultat avec le temps de pipetage entre |e tarage et |a lecture du poids. Dans cet
exemple, le temps de pipetage devrait étre de 10 secondes et la perte de masse serait donc de
2mg (10 s x 0,2 mg/s). En utilisant un piege a évaporation ou un couvercle sur bécher ou la fiole,
I'erreur due a |'évaporation est négligeable et n'est donc pas prise en compte.

Le facteur Z permet de convertir |e poids de |'eau en volume, a la température et a la pression de
controle. Z est égal a 1,0032 pl/mg a 22°C et 95 kPa. Se référer a la table de conversion page 62.

Erreur de justesse (erreur systématique)

La erreur de justesse correspond a la différence entre les volumes distribué et le volume
sélectionné de la pipette.

E=V-V, E = erreurdejustesse
V' = volume moyen
V, = volume nominal

La erreur de justesse peut étre exprimée en valeur relative : E% =100% x E/V,
Erreur de répétabilité (erreur aléatoire)

Erreur de répétabilité des pipetages est exprimée par la déviation standard (s) ou le coefficient
de variation (cv).

déviation standard
volume moyen
nombre de mesures

S (V- V)
feuf !

n-1

S =

o<l w
1l

La déviation standard peut étre exprimé en valeur relative (CV) : CV =100% x S /V
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Entretien

Lorsque la Finnpipette F1 nest pas utilisée, s'assurer quelle est rangée en position verticale.
Utiliser un portoir Finnpipette.
Le signe # fait référence aux photos qui commencent a la page 63.

Entretien a court terme

Il est recommandé de vérifier avant chaque utilisation la propreté extérieure de la pipette.
Une attention toute particuliére doit &tre accordée a I'embase porte-céne. Pour le nettoyage,
utiliser uniquement une solution d'éthanol a 70 %.

Entretien a long terme, pipettes simple conduit
Si la pipette est utilisée quotidiennement, elle doit &tre vérifiée tous les trois mois. La procédure

d’entretien implique le démontage de la pipette.

Pipettes 1-1 000 pl i 1

1. Appuyer sur |'éjecteur de cone. ’5 a

2. Faire tourner I'éjecteur de cone 11 dans le sens inverse des aiguilles - 1
d'une montre et tirer dessus pour |'extraire.

3. Tourner I'embase porte-cone dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre a I'aide de la clé de calibrage.
4. Tirer sur le piston et les autres pieces. Appuyer avec le piston sur le reste :
de I'ensemble du piston. Ensuite, tourner I'embase porte-cone a l'envers ]
et tarauder toutes les pieces depuis I'embase porte-cone. Ne pas oublier de :
conserver toutes les pieces dans |'ordre sur la table en vue du remontage.
5. Nettoyer le piston, le ressort de piston et le joint torique avec un chiffon

sec non pelucheux. 2 2
6. Appuyer sur I'embase porte-cone pour retirer les saletés. ‘:3‘/
7. Graisser les parties nettoyées a |"aide du lubrifiant fourni avec la pipette.
8. Remonter les composants de la pipette. ‘ 3

0,2-2 ul, 0,5-5 ul et 1-10 pl : Commencer par faire glisser le

ressort 22, le support du joint torique 23 et le joint torique 24 r

sur le tube 21. Avec le modele 0,2-2ul, insérer le tube 27

dans le tube 21. Puis, faire a nouveau glisser le ressort 13, le

support du ressort 16 et les tubes 17 et 18, le grand joint

torique 19 et le petit joint torique 20 sur le piston.

Comprimer le ressort avec les doigts en appuyant — | — ]

le piston sur le support du ressort 16 et faire

glisser le tube 21 avec le reste des pieces surle ¥ f’_, ) m

piston. Maintenir le ressort comprimé et faire

glisser avec précaution I'ensemble complet dans

I'embase porte-cone, puis relacher le ressort.

2-20 pl et 5-50 pl : Faire de nouveau glisser le

ressort 13, le support du ressort 16 et les tubes 17

et 18, le grand joint torique 19 et le petit joint

torique 20 sur le piston. Comprimer le ressort aveg e -
les doigts en appuyant le piston sur le support \\_/ . ? =
du ressort 16 et faire glisser le grand joint torique

19, le petit joint torique 20, le support du ressort

21 et le ressort 22 (le petit diamétre contre le

support du ressort 21) sur le piston. Maintenir

le ressort comprimé et faire glisser avec

précaution |'ensemble complet dans |'embase

porte-cone, puis relacher le ressort. 2'300|‘| 1000”'

10-100 pl et 20-200 pl : Faire de nouveau glisser le ressort 13, le support du ressort 16 et le
joint torique 17 sur le piston. Faire glisser I'ensemble complet dans I'embase porte-cone.
100-1000 pl : Placer le joint torique 17 et la bague presse-joint 16 sur I'embase porte-cone.
Faire glisser le ressort 13 sur le piston, puis I'ensemble complet dans I'embase porte-cone.

9. Tous: Placer le ressort 15 et e support 14 en haut de I'embase porte-cone, puis insérer
avec précaution I'ensemble de I'embase porte-cone sur la poignée. Fixer I'embase porte-
cOne en commencant par la faire tourner a la main dans le sens des aiguilles d'une montre
et en finissant de serrer avec la clé de calibrage.

10. Remonter |'éjecteur de cOne.
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Pipette 0,5-5 ml et 1-10 ml

1.
2.

3.

5.

6.

. - 1 =
Appuyer sur |'éjecteur de cone. ! ‘ '\ |
Pour ouvrir I'éjecteur de cone 10, le tourner dans le o' !

sensinverse des aiguilles d'une montre. - q 2 |
Démonter la partie inférieure de | | ‘
I'éjecteur de cone 14 (clips de fixation). |l -
Tourner le cylindre 13 dans le sens S / £
inverse des aiguilles d'une montre et '

tirer sur I'ensemble de I'embase
porte-cone pour 'extraire.
Déposer le cylindre 13 en appuyant sur . X 4 j

les clips de fixation du cylindre.
Nettoyer et graisser a nouveau le joint torique 12 et

le cylindre 13. : -‘3
Assembler les pieces dans I'ordre inverse du démontage.

Entretien a long terme, pipettes multi-conduit ’

Dans le cas d'une utilisation quotidienne, la pipette doit étre vérifiée et
lubrifiée tous les trois mois.

1.

2.

o g w

10.

11.

12.

13.

Placer la téte de la clé de calibrage #1 entre la bague 15 et I'éjecteur 23. Appuyer sur
I'outil jusqu’a ce que les pigces s'enclenchent les unes aux autres.

Vérifier que le levier de I'éjecteur est en position haute et appuyer sur la partie de
I'éjecteur de cone du module.

Placer la téte de la clé de calibrage #2 dans le trou du tube de |'adaptateur 46.

Ouvrir [égerement I'extrémité supérieure de |'éjecteur de cone et retirer I'éjecteur de cone.
Dévisser le module de la poignée.

Retirer |a barre du clip 22.

Appuyer sur le ressort 13 et enlever les pieces de blocage 12 de la rainure. Enlever le
ressort 13.

Relever les rebords courbés de verrouillage 44 et 45 et tirer sur les tubes 46 et 43

de I'adaptateur.

A I'aide d'un tournevis, retirer les quatre vis 20, 21 du couvercle du module et soulever
le couvercle.

Retirer la barre du piston 16 puis nettoyer les pistons 31 et les porte-cones 42 avec un
chiffon sec non pelucheux.

Au besoin, procéder a |'entretien des porte-cones :

16 conduits 1-10ul : Il n‘est pas possible d'effectuer I'entretien des porte-cones.
Les remplacer au besoin.

30-300 pl, 10-100 pl et 5-50 pl : Ouvrir le porte-cone en libérant doucement I'anneau du
couvercle 32 de son ergot de fixation a I'aide du tournevis. Enlever toutes les pieces de
I'embase porte-cone. Nettoyer toutes les pieces. Au besoin, remplacer les joints toriques.
Prendre un piston. Faire glisser le ressort 33, la bague du couvercle 32 (grand trou), le
ressort 34, la bague presse-joint 35, (le joint torique 37 est plus gros pour le modéle
5-50ul/10-100pl) et le joint torique 36 (plus petit) sur le piston. Graisser le joint torique avec
la graisse silicone fournie dans I'emballage de la pipette. Faire glisser toutes les pieces dans
I'embase porte-cone 30 et fermer I'ergot de fixation de I'anneau de couvercle 32.

1-10 pl : Ouvrir I'embase porte-cone en libérant doucement |'anneau du couvercle 32 de
son ergot de fixation a 'aide du tournevis. Enlever toutes les pieces de I'embase
porte-cone. Nettoyer toutes les pieces. Au besoin, remplacer les joints toriques. Prendre un
piston. Faire glisser le ressort 33, I'anneau du couvercle 32 (grand trou), le support 35, le
joint torique 36 (grand), le joint torique 37(petit) et le support de joint torique 38 sur le
piston. Enfiler ensuite le ressort 39, la bague presse-joint 40 (bords fins en premier) et le
joint torique 41 sur le porte-joint torique 38. Graisser les joints toriques avec le lubrifiant
contenu dans I'emballage de la pipette. Faire glisser toutes les pieces dans I'embase
porte-cone 30 et fermer |'ergot de fixation de I'anneau de couvercle 32.

Monter la barre du piston avec les pistons et les embases dans le couvercle. Placez les
goujons d'alignement du méme coté pour monter le module. Fermer le couvercle en
resserrant les quatre vis. Insérer le clip 22.

Placer les tubes 46 et 43 de I"adaptateur sur le col du module et insérer les rebords
courbés de verrouillage 44 et 45.

Insérer le ressort 13 et les piéces de verrouillage 12 sur la tige de piston 16.
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14. Placer I'éjecteur de cone sur le module.
15. Visser le module dans la poignée et le serrer avec la téte de la clé de calibrage #2.
16. Appuyer sur le levier de I'éjecteur de cone jusqu’a émission d'un déclic.

Instructions d’entretien des embouts pour pipettes multicanaux

Pour assurer des performances réguliéres entre les canaux d'une pipette multicanaux, tous les
embouts doivent étre changés en méme temps lorsque vous devez changer I'un d’entre eux. Ne
mélangez jamais les embouts de différents sachets, car chaque sachet contient un ensemble
d’embouts assortis. Placez les goujons d'alignement du méme c6té pour monter le module. Se
référer a l'illustration en page 71.

Steérilisation

'embase porte-cone d'une pipette monocanal peut étre autoclavée plusieurs fois a 121°C
(252°F) (2 ata) pendant 20 minutes. Toutes les autres pieces des pipettes multicanaux ne sont
pas autoclavables. Une fois I'autoclavage terminé, I'embase porte-cone doit étre refroidie a la
température ambiante pendant au moins deux heures. Avant d'utiliser la pipette, assurez-vous

que I'embase porte-cone est séche. Nous vous recommandons de vérifier le calibrage aprés
chaque cycle de stérilisation.

Pieces autoclavables :
Pigce numéro 42 : embase porte-cone monocanal
Al'exclusion des pieces numéro 10 et 14 pour les modgles de 0,5-5 ml et de 1-10 ml

Les numéros de piéce sont mentionnés dans la partie « Pieces détachées ».

En cas de probleme

Le tableau ci-dessous donne une liste des problemes éventuels et des solutions a apporter.

Probleme Cause probable Solution
Fuite Cdéne mal emboité Bien vérifier la mise en place
du cone
Poussiéres ou cristaux entre le cone  Nettoyer 'embase et remettre
et I'embase un nouveau cone
Piston, joint torique et cylindre Nettoyer et graisser le joint
encrasses torique et le cylindre.
Cylindre et joint torique Graisser en conséquence
insuffisamment lubrifiés
Joint torique endommagé Remplacer le joint torique
Volume incorrect  Utilisation incorrecte Suivre attentivement les
instructions
Céne mal emboité Bien vérifier la mise en place
du cone
Embase porte-cdne (monocanal) ou Serrer I'embase porte-cone ou le
module (multicanaux) desserré module a 'aide de la clé de calibrage.
Volume Calibrage modifié: causé par une Recalibrer en respectant les
incorrect mauvaise utilisation par exemple instructions
avec certains Calibrage inadapte.
liquides Les liquides trés visqueux peuvent  Recalibrer en fonction du
demander un recalibrage. liquide utilisé.
Bouton de En réglant le volume d’une seul Retirer le bouton vers le haut et
distribution ~ main, une pression unilatérale a été  appuyer a nouveau jusqu‘a la
blogueé en position appliquée sur le bouton-poussoir. position verrouillée

semi abaissée

ATTENTION !

Les Finnpipettes sont concues pour permettre un entretien facile en laboratoire. Toutefois, si
vous préférez que nous ou notre représentant local se charge de I'entretien de vos pipeties,
assurez-vous que vous les avez décontaminées avant de nous les envoyer.

Remarque: les services postaux de certains pays peuvent interdire ou restreindre I'envoi par
courrier de matériels contaminés.
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Descripcion del producto

La Finnpipette F1 es una micropipeta ajustable progresivamente y de propdsito general, para el
muestreo y la dispensacién de volimenes de liquido exactos.

Su funcionamiento se basa en el principio de desplazamiento de aire (es decir, en medio aéreo)
y utiliza puntas separables y desechables.

El volumen de dispensacion seleccionado se muestra digitalmente en una ventana de lectura
que se encuentra en el mango.

Los catorce modelos distintos de las pipetas Finnpipette F1 permiten trabajar con volimenes
diferentes, abarcando un rango de 0,2 yla 10 ml.

Rango Cadigo de
N° de pedido  volumétrico color Finntip

4641010N 0.2 yl a 2yl rosa Flex 10, 10, 20, 50
4641020N 05 ul a 5 pul  rosa Flex 10, 10, 20, 50
4641030N Iyl a 10yl rosa Flex 10, 10, 20, 50
4641040N T ul a 10 pl - amarillo  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641050N 2 ul a 20 pl turquioise 50
4641060N 2 ul a 20 pl - amarillo  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641130N 5ul a 50 pl  turquioise 50
4641140N 5ul a 50 pl  amarillo  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641070N 10 pyl a 100 pl  amarillo  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641080N 20 pyl a 200 pl  amarillo  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4641090N 30 pyl a 300 yl  naranja  Flex 300, 300
4641100N 100 yl a 1000 pl azul Flex 1000, 1000, 1000 Ext
4641110N 05 ml a 5 ml  green 5ml

a

4641120N 1T ml 10 ml  red 10 ml, Flex 10 ml Ext

13 modelos distintos de las pipetas Finnpipette F1 de volumen fijo permiten trabajar con
volimenes diferentes, abarcando un rango de 1 pla 10 ml.

Rango Codigo de
N° de pedido  volumétrico color Finntip
4651020N 10 pl azul oscuro  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651130N 20 ul azul oscuro  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651030N 25 ul azul oscuro  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651040N 50 ul azul oscuro  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651050N 100 pl azul oscuro  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651140N 200 pl azul oscuro  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4651060N 250 ul azul oscuro  Flex 1000, 1000, 1000 Ext
4651070N 500 pl azul oscuro  Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4651080N 1000 ul azul oscuro  Flex 1000, 1000, 1000 Ext
4651090N 2000 pl azul oscuro  5ml
4651100N 3000 ! azul oscuro  5ml
4651110N 5000 ! azul oscuro  5ml

4651120N 10000 pl azul oscuro 10 ml, Flex 10 ml Ext

Los diez modelos de pipetas Finnpipette F1 Multicanal permiten trabajar con volimenes
diferentes, abarcando un rango de 1 pl a 300 pl.

N°de Rango Codigo de

pedido  Canal volumétrico  color Finntip

4661000N 8 1Tyl a 10 pl rosa Flex 10, 10, 20, 50

4661010N 8 5 ul a 50 pl amarillo  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
46671020N 8 10 uyl a 100 pl amarillo  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4667030N 8 30 ul a 300 pl naranja  Flex 300, 300

4661040N 12 1wyl a 10 pyl rosa Flex 10, 10, 20, 50

4661050N 12 5 ul a 50 pyl amarillo  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661060N 12 10 ul a 100 pl amarillo  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4661070N 12 30 ul a 300 pyl naranja  Flex 300, 300

4661080N 16 1wl a 10 yl pdrpura 20

4661090N 16 5 ul a 50 pl turquioise 50
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Pantalla digital e —
El volumen de dispensacion seleccionado aparece claramente 1:0.0 0=

indicado en la pantalla digital de gran tamafio que se encuentra —
en el mango. o i
Materiales

La Finnpipette F1 est& fabricada con materiales mecanicamente duraderos y qufmicamente
resistentes.

Para obtener instrucciones para la eliminacion de residuos, péngase en contacto con las
autoridades locales de medio ambiente. Para mas informacion, péngase en contacto con
nosotros en info.pipettes@thermofisher.com.

Descripcion de las puntas

Se recomienda el uso de puntas Finntip con las pipetas Finnpipette F1.

Las puntas Finntip se fabrican con polipropileno virgen de color natural que, por regla general,
se considera el Unico material sin contaminar apropiado para las puntas. Asimismo, las Finntip
se pueden introducir en el autoclave (121 °C).

Paquete

La pipeta Finnpipette F1 se suministra en un paquete de disefio especial que incluye los
siguientes elementos:

Pipeta Finnpipette

Herramienta de servicio

Herramienta de servicio multicanal

Punta Finntip de muestra

Bolsa de grasa 1g (N° de pedido 3300200)

Manual de instrucciones

Certificado de calibracidn / certificado de garantia

Colgador para estante (N° de pedido 2206040)

Seguridad

N~ —

Las precauciones aparecen marcadas con el simbolo A .

Uso previsto

El uso previsto de este dispositivo consiste en transferir liquidos en el rango volumétrico de
0,2ula 10 ml.

La pipeta Finnpipette F1y la punta Finntips han sido diseniadas como componente de un sistema
de anélisis para un usuario final, que es responsable de la validacién del sistema para garantizar
unos resultados fiables y seguros.

A Daiios para la salud

» Siga los procedimientos generales de prevencion de peligros vy las instrucciones de
seguridad; por ejemplo, lleve prendas protectoras, proteccion ocular y guantes.

P Paraelusoy laeliminacion de residuos de material peligroso (p. ej., radiactivo y
potencialmente infeccioso), siga las instrucciones de seguridad y las précticas generales de
laboratorio.

» Nila pipeta ni las puntas estan destinadas al uso in vivo. No utilice |a pipeta para el pipeteo
de liquidos que se vayan a inyectar en un cuerpo humano.

» No expulse la punta hacia ninguna persona.

La Finnpipette F1 debe ser utilizada por personal capacitado con las habilidades de laboratorio
necesarias. Es necesario leer las instrucciones de uso antes y durante el uso del dispositivo
(pipeta y punta). La pipeta F1 puede usarse entre los +4 y los +40 °C.
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Resultados de dispensacion incorrectos

» Elrendimiento puede variar a causa de factores como:

a. Método de pipeteado (se recomienda la técnica directa de pipeteo)
b. Temperatura (aire, liquido, recipiente, pipeta y punta)

c. Presion

d. Humedad

e. Operador, p. ej., movimiento del pulgar, angulo de pipeteado

f. Densidad del liquido, viscosidad y presién de vapor

g. Tipo de punta

» Siel rendimiento del pipeteo es critico para el resultado de una aplicacion especifica, el
resultado debe garantizarse con una prueba alternativa o, si no es posible, mediante
duplicacién de la prueba. La posibilidad de una dispensacion de volumen incorrecta durante
el pipeteo no puede mitigarse totalmente.

Para evitar una dispensacién inexacta y/o fugas, verifique que la punta esté encajada
correctamente en la pipeta.

Al girar el botdn de ajuste de volumen, no sobrepase el rango volumétrico de la pipeta. De lo
contrario, la pipeta podria sufrir dafios o el rendimiento de pipeteo podria verse afectado.
El rendimiento de pipeteo no puede garantizarse si la punta se reutiliza.

Seleccione s6lo puntas y pipetas con una codificacién de colores coincidente.

Eliminacion de los materiales

Siga los procedimientos de su laboratorio y especificos de su pafs para la eliminacion de
residuos con riesgo bioldgico o radioactivo. Consulte las normas locales para la eliminacién de
material infeccioso.

Advertencia Las puntas pueden ser potencialmente infecciosas. Deseche todas las puntas
desechables como residuos con riesgo bioldgico.

Advertencia Descontamine la pipeta antes de la eliminacion.

Para obtener instrucciones para la eliminacion de residuos, pongase en contacto con las
autoridades locales de medio ambiente. Para mas informacion, pongase en contacto con
nosotros en info.pipettes@thermofisher.com.

En cuanto a los materiales de embalaje y empaquetado originales, utilice sus servicios de
reciclaje habituales.

Para mas informacién, péngase en contacto con su representante local de Thermo Fisher
Scientific.

vVvey VvV

Uso de la pipeta

Seleccion del volumen de dispensacion

1. Determine el volumen de dispensacion con el mando que se
encuentra en la parte superior de la pipeta. Tire del mando para
activar el ajuste de volumen.

2. Para aumentar el volumen de dispensacién, gire el mando en el
sentido contrario a las agujas del reloj. Para disminuirlo, girelo
en la direccién opuesta.

3. No ajuste volimenes que estén fuera del rango

volumétrico especificado para la pipeta.

Si fuerza el mando excesivamente para superar dicho rango, puede ‘I

atascar el mecanismo vy, con el tiempo, estropear |a pipeta.
4. Para bloguear el volumen, presione el mando hacia abajo. |

Etiqueta identificativa

Puede usar la etiqueta identificativa para indicar la aplicacion de la pipeta,
sus iniciales, la fecha de calibracion, etc. Retire el médulo de la pipeta para
sustituir la etiqueta. Escriba en la etiqueta con un lapiz y deslice la etiqueta,
€On su soporte, en su ranura.

49554
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Para evitar el riesgo de contaminacién, cada pipeta viene equipada con un sistema
de expulsion de puntas. Para soltar |a punta, dirija |la pipeta a un contenedor para

residuos y presione el expulsor con el dedo pulgar. J

Expulsion de la punta ‘ =P

Ajuste el apoyo para dedos

El apoyo para dedos puede ajustarse girandolo 60 grados en
ambos sentidos desde su posicion central. Normalmente,
los usuarios diestros lo giran hacia la izquierda (en el
sentido contrario a las agujas del reloj) para obtener la
mejor posicién posible para expulsar la punta con el pulgar.
Vea la imagen.

f\l_

L=

Presione y suelte el pulsador lentamente y de forma continua, especialmente
cuando trabaje con liquidos muy viscosos. Nunca suelte el pulsador de forma
brusca.
Aseglrese de que la punta se encuentra firmemente ajustada en el cono
portapuntas.

Compruebe que no haya particulas extrafias en la punta.

Antes de empezar, llene la punta con la sustancia que va a pipetear y vaciela,
repitiendo esta accion 2 6 3 veces. Sostenga la pipeta en posicion vertical mientras

|
|
Técnicas de pipeteo ‘
[
|

se aspira el liquido. El agarre de |a pipeta debe apoyarse en el dedo indice. Asegurese de que las

puntas, la pipeta y la solucién se encuentran a la misma temperatura.

Técnica directa

Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.

1. Presione el mando hasta la primera posicion. 12 34

2. Sumerja la punta aproximadamente 1 ¢cm bajo la
superficie del liquido y suelte el mando
lentamente. Saque la punta, retirando el exceso
de lfquido del borde del frasco de la dispensacion
para eliminar el exceso de liquido.

3. Descargue el liquido presionando ligeramente
el mando hasta la primera posicion. Transcurrido ‘
aproximadamente un segundo, vuelva a presionar
el mando hasta la segunda posicion para vaciar
la punta. Esta accion vaciara la punta.

4. Libere el mando para que vuelva a la posicion inicial. Si es necesario, cambie la punta y
siga pipeteando.

Técnica inversa

Se recomienda esta técnica para el pipeteo de liquidos muy viscosos o con tendencia a formar
espuma facilmente. Asimismo, resulta apropiada para el trabajo con volimenes reducidos.

Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.

1. Presione el mando completamente hasta la
segunda posicién.

2. Sumerja la punta aproximadamente 1 cm bajo la
superficie del liquido y suelte el mando
lentamente. Mantenga el pulsador en este punto.
Saque la punta, retirando el exceso de liquido del
borde del frasco de la dispensacion para eliminar
el exceso de liquido.

3. Descargue el volumen prefijado presionando
ligeramente el mando hasta la primera posicion.
Mantenga el mando en este punto. El liquido que quede en la punta no debe incluirse en
la dispensacion.

4. Deseche el liquido restante junto con la punta, o bien, devuélvalo al frasco.
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Técnica repetitiva
La técnica repetitiva ofrece un modo rapido y sencillo para la dispensacién repetida del mismo
volumen. Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.

1. Presione el mando completamente hasta la segunda posicion.
2. Sumerja la punta aproximadamente 1 cm bajo la superficie del liquido y suelte el mando
lentamente. Mantenga el pulsador en este punto. 4 2 34

Saque la punta, retirando el exceso de liquido del yy p-
borde del frasco de la dispensacion para eliminar
el exceso de liquido.
3. Descargue el volumen prefijado presionando ;
z

ligeramente el mando hasta la primera posicion.
Mantenga el mando en este punto. El liquido
que quede en la punta no debe incluirse en
la dispensacion.

4. Repita los pasos 3y 4 para seguir pipeteando.

Pipeteo de muestras heterogéneas

(desproteinizacion en una determinacion de glucosa en sangre, por ejemplo)
Siga los pasos 1y 2 de la técnica directa para llenar la punta de sangre.

Limpie cuidadosamente la punta con un pafiuelito limpio y seco.
1. Sumerja la punta en el reactivo y presione el 12345

mando hasta la primera posicién. Compruebe que e
la punta se encuentra debajo de la superficie.

2. Libere lentamente el mando para que vuelva a
la posicion inicial.
Esto llenard la punta. Mantenga la punta
sumergida dentro de la solucién. A
3. Presione el mando hasta la primera posicion y
suéltelo lentamente. Repita este proceso hasta
que la pared interior de la punta quede limpia.
4. Por dltimo, presione el mando hasta la segunda posicion para vaciar la punta
completamente.

A 4

Calibracion y ajuste
Todas las pipetas Finnpipette se distribuyen ajustadas y calibradas de fabrica para trabajar
dentro de los volimenes especificados con agua destilada o desionizada y con la técnica directa.
Recuerde que el uso de otras técnicas de pipeteo puede afectar al resultado de la calibracion.
Las pipetas se disefian para permitir el reajuste para otras técnicas de pipeteo u otros liquidos
con temperaturas y viscosidades diferentes.

Requisitos de los dispositivos y condiciones del ensayo

Debe utilizar una balanza de laboratorio. Determine el valor de sensibilidad de la escala de la
balanza en funcion del volumen de ensayo seleccionado de la pipeta:

Rango volumétrico  Sensibilidad

Menos de 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0,01 mg
Mas de 100 pl 0,1 mg

Liquido de ensayo: agua, destilada o desionizada, agua de “grado 3" conforme a la norma ISO
3696. Los ensayos se deben realizar en una habitacién sin corrientes de aire, manteniendo
el agua, la pipeta y el aire a una temperatura constante (+0,5 °C) entre los 15 °C y 30 °C. La
humedad relativa debe ser superior al 50%. La humedad del aire, especialmente cuando se
trabaja con volimenes inferiores a 50 pl, debe ser lo mas elevada posible para reducir el efecto
de la pérdida por evaporacién. Se recomienda el uso de accesorios especiales, tales como el
concentrador de evaporacién.

Procedimiento de comprobacion de la calibracion

Se debe comprobar el volumen maximo (volumen nominal) y el volumen minimo de la pipeta.
Humedezca de 3 a 5 veces una nueva punta antes de usarla y realice una serie de diez
repeticiones a cada volumen. Las pipetas se ajustan siempre para dispensar (Ex) el volumen
seleccionado.

42



Se recomienda utilizar la técnica directa de pipeteo. El nimero maximo permitido de errores
se ha disefiado para la técnica directa. Se recomienda calibrar todos los canales en las pipetas
multicanal, otro método también viable es calibrar sélo los canales externos. El ajuste se hace
usando uno de los canales centrales. Se recomienda usar los limites de calibracién de la norma
IS08655 que podemos observar en las siguientes tablas o usar especificaciones definidas por el
usuario.

Procedimiento:

1. Realice 10 repeticiones al volumen minimo.

2. Realice 10 repeticiones al volumen maximo.

3. Calcule la inexactitud (A) y la imprecision (cv) de cada serie.
4. Compare los resultados con los limites.

Si los resultados calculados estan dentro de los Iimites seleccionados, el ajuste de la pipeta
es correcto.

Especificaciones de calibracion segiin norma IS0 8655
La especificacion para la Thermo Scientific Finnpipette F1 se corresponde con la norma ISO 8655.
Finnpipette F1 monocanal de volumen variable

Rango Volumen Inexactitud Imprecision
ul pl % s.d. pl cv%
02-2 ul 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-5 ul 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
05 +0.125 +25 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 0.8
! +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 ul 20 +0.20 +1.0 0.10 0.5
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 0.20 04
5 +0.50 +10 0.20 4.0
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
30-300 pl 300 +4.0 +1.3 1.5 05
30 +4.0 +13 1.5 5.0
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 3.0 0.3
100 +8.0 +8.0 3.0 3.0
0.5-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 03
500 +40.0 +8.0 15.0 3.0
1-10 ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 3.0
Finnpipette F1 monocanal de volumen fijo
Fixed Volume Inexactitud Imprecision
ul pl % s.d.ul cv%
10 +0.120 +1.20 0.080 0.80
20 +0.20 +1.00 0.10 0.50
25 +0.50 +2.00 0.20 0.80
50 +0.50 +1.00 020 0.40
100 +0.80 +0.80 0.30 0.30
200 +1.60 +0.80 0.60 0.30
250 +4.00 +1.60 1.50 0.60
500 +4.00 +0.80 1.50 0.30
1000 +8.00 +0.80 3.00 0.30
2000 +16.0 +0.80 6.00 0.30
3000 +40.0 +1.33 15.00 0.50
5000 +40.0 +0.80 15.00 0.30
10000 +60.0 +0.60 30.00 0.30
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Finnpipette F1 multicanal de volumen variable

Rango Canal Volumen Inexactitud Imprecision
ul ul % s.d.ul cv%
1-10 pl 812,16 10 +024 24 016 1.6
1 +024  +24 0.16 16
5-50 ul 812 16 50 +1.0 +2.0 04 08
5 +1.0 +20 0.4 8.0
10-100pl 8,12 100 +080 0.8 0.30 03
10 +080 80 0.30 3.0
30-300pl 812 300 +8.0 +2.7 3.0 1.0
30 8.0 +26.7 3.0 10.0

Limites de especificacion del fabricante

Finnpipette F1 monocanal de volumen variable

Punta de

Range Volume Inaccuracy Imprecision calibracion en
pl pl % s.d pl cv% fabrica

0.2-2 ul 2 +0,050 +2,50 0,040 2,00 Flex 10
02 +0,024 +12.00 0,020 10,00

0.5-5 ul 5 0,075 +1,50 0,050 1,00 Flex 10
05 0,030 +6,00 0,025 5,00

1-10 pl, micro - 10 +0,100 +1,00 0,050 0,50 Flex 10
| 0,025 +2,50 0,020 2,00

1-10 pl 10 0,100 +1,00 0,080 0,80 Flex 200
1 0,035 +3,50 0,030 3,00

2-20 pl, micro 20 +0,20 +1,00 0,08 0,40 50
2 +0,06 +3,00 0,05 2,50

2-20 pl 20 +0,20 +1,00 0,08 0,40 Flex 200
2 +0,06 +3,00 0,05 2,50

5-50 pl, micro 50 +0,30 +0,60 0,15 0,30 50
5 +0,15 +3,00 0,125 2,50

5-50 pl 50 +0,30 +0,60 0,15 0,30 Flex 200
5 +0,15 +3,00 0,125 2,50

10-100 pl 100 +0,80 +0,60 020 020 Flex 200
10 +0,30 +3,00 0,10 1,00

20-200 pl 200 +1,2 +0,60 04 0,20 Flex 200
20 +0,36 41,80 0,14 0,70

30-300 ul 300 +1,8 +0,60 06 020 Flex 300
30 +0,45 41,50 018 0,60

100-1000 yl 1000 +6,0 +0,60 2.0 0,20 Flex 1000
100 +1,0 +1,00 0.6 0,60

0.5-5ml 5000 +25,0 +0,50 10,0 020 5ml
500 +10.0 +2.00 4,0 0,60

1-10 ml 10000 +50,0 +0,50 20,0 0,20 10ml
1000 +20,0 +2,00 8,0 0,60
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Finnpipette F1 monocanal de volumen fijo

Punta de
Fixed Volume Inaccuracy Imprecision calibracion en
ul pl % s.d. pl cv%  fabrica
10 +0,090 +0,90 0,080 080 Flex 200
20 +0,14 10,70 010 050 Flex 200
25 10,15 +0,60 0,125 0,50 Flex 200
50 10,30 +0,60 020 040 Flex 200
100 040 +040 030 030 Flex 200
200 +0,80 +040 060 030 Flex 200
250 +1,0 +0,40 075 030 Flex 1000
500 +1,5 +0,30 1,5 030 Flex 1000
1000 3,0 +0,30 3,0 030 Flex 1000
2000 16,0 +0,30 4,0 020 5ml
3000 19,0 +0,30 6,0 020 5ml
4000 +12,0 +0,30 80 020 5ml
5000 +15,0 +0,30 10,0 020 5ml
10000 +30,0 +0,30 20,0 020 10 ml
Finnpipette F1 multicanal de volumen variable
Punta de
Range Channels  Volume  Inaccuracy Imprecision  calibracion en
ul pl % s.d.pl cv% fabrica
1.0-10 pl 81216 10 +0,240  +2,40 0,160 1,60 Flex10
1 +0,120 +1200 0080 800
5-50 ul 812,16 50 +0,75  +1,50 035 070 Flex200
5 +025  +500 010 200
10-100p 8,12 100 +1,30 1,30 050 050  Flex200
10 +0,50  +500 020 200
30-300pl 8,12 300 3,0 +1,00 09 030  Flex 300

30 +15 4500 06 200
Ajuste

El ajuste se realiza s6lo para un volumen. El volumen de ajuste recomendado es el volumen
minimo o el 10% del volumen méximo. Las pipetas multicanales se ajustan usando uno de los
canales centrales.

1. Inserte la herramienta de servicio en las aberturas
de la tuerca de calibracién que se encuentra en la
parte superior del mango.

2. Gire la herramienta de servicio en el sentido de
las agujas del reloj para aumentar el volumen o en
la direccion opuesta para disminuirlo.

3. Una vez ajustado el volumen, compruebe la
calibracion siguiendo las instrucciones descritas
anteriormente.

Formulas para el calculo de los
resultados
Conversion de masa a volumen

V=(w+e)xZ V=volumen (pl)

W = peso (mg.)

e = pérdida por evaporacion (mg.)

Z = factor de conversion para la conversion pl/mg
La pérdida por evaporacién puede ser un factor relevante cuando se trabaja con volimenes
reducidos. Para determinar la pérdida de masa, llene de agua el recipiente a pesar, observe la
lectura obtenida y ponga en marcha un cronémetro. Compruebe cémo disminuyen los valores al
cabo de 30 segundos (p. €j., 6 mg = 0,2 mg/s).
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Compare esta lectura con el tiempo de pipeteo transcurrido entre la accién y la lectura.
Normalmente, el tiempo de pipeteo es de 10 segundos y la pérdida de masa de 2mg (10 s x 0,2
mg/s) en este ejemplo. Si cubre el recipiente con un concentrador de evaporacién o una tapa, no
es preciso por lo general que corrija la evaporacion.

El factor Z se utiliza para convertir el peso del agua en volumen a una temperatura y presion
de ensayo. Un valor tipico es 1,0032 pl/mg a 22 °C y 95 kPa. Consulte la tabla de conversiones
de la pagina 62.

Inexactitud (error sistematico)
La inexactitud es la diferencia entre el volumen dispensado y el volumen seleccionado de una pipeta.

A=V- V, A = Inexactitud
V.= Volumen medio
V, = Volumen nominal

La inexactitud se puede expresar como un valor relativo: A% =100% xA/V,
Imprecision (error aleatorio)

La imprecision hace referencia a la repetibilidad del pipeteo. Se expresa en forma de desviacion
estandar (s) o como coeficiente de variacion (cv)

4 = s = Desviacion estandar
& (=3 - -
S= [iop Vi v = Volumen medio
n—1 n = Namero de mediciones

La desviacién estandar se puede expresar como un valor relativo (CV) CV =100% x S IV

Mantenimiento

Guarde la pipeta Finnpipette F1 cuando no se utilice y asegrese de que se encuentra en posicion
vertical. Se recomienda para este propésito el uso del soporte especial para pipetas Finnpipette.
La referencia se refiere a las vistas de detalle del principio de la pagina 63.

Mantenimiento a corto plazo

Compruebe al comienzo de cada dia que no haya polvo ni suciedad en las superficies externas
de la pipeta.

Preste especial atencién al cono portapuntas. Utilice exclusivamente etanol al 70% para limpiar
la pipeta (no utilice otro tipo de disolvente).

Mantenimiento a largo plazo, pipetas monocanal

Sila pipeta se utiliza diariamente, debe verificarla cada tres meses. El servicio de mantenimiento
empieza por desmontar la pipeta.

Pipetas de 2-1.000 pl

1. Pulse el expulsor.
2. Gire el expulsor 11 en el sentido contrario a las agujas del reloj y tire de él

émbolo con el resto del conjunto de émbolo. A continuacion, invierta
el cono portapuntas y golpee suavemente todas las piezas para retirarlas
del cono portapuntas. Recuerde que debe conservar todas las piezas en
orden sobre la mesa, para el montaje posterior.
5. Limpie el émbolo, el muelle del émbolo y las juntas téricas con un
pafo seco sin hilos.
6. Compruebe que el cono portapuntas no contenga particulas extranas.
Engrase las partes limpias con el lubricante que viene con la pipeta.
8. Vuelva a montar los componentes de la pipeta. ‘ﬂ_/ 2
0,2-2 pl, 0,5-5 pl y 1-10 pl: Deslice primero el muelle 22, el soporte 23
para junta térica y la junta térica 24 en el tubo 21. En el modelo para 3
0,2-2 pl, inserte el tubo 27 en el tubo 21. A continuacion,
deslice de nuevo en el émbolo el muelle 13, el soporte 16

para muelle y los tubos 17y 18, la junta térica mayor 19y la : F |
junta térica menor 20.

hacia fuera. 1
3. Gire hacia fuera el cono portapuntas en el sentido contrario a las agujas ’\
del reloj con ayuda de la herramienta de servicio. J
4. Tire del émbolo y las demas piezas hacia fuera. Presione hacia fuera el o
|
o
]

R

~
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Comprima el muelle con los dedos presionando —
el émbolo y el soporte 16 para muelle uno contra

otro y deslice el tubo 21 con el resto de las partes e .

del émbolo. Mantenga comprimido el muelle y

deslice cuidadosamente todo el conjunto hacia el

interior del cono portapuntas, liberando a

continuacion el muelle.

2-20 pl y 5-50 pl: Deslice el muelle 13, el soporte
16 para muelle y los tubos 17 y 18, |a junta térica
mayor 19y la junta torica menor 20 de nuevoenel  __ s
émbolo. Comprima el muelle con los dedos ..:\-ﬂj . e o
presionando el émbolo y el soporte 16 para muelle : | ;

uno contra otro y deslice la junta térica mayor 19,

la junta térica menor 20, el soporte 21 para muelle

y el muelle 22 (con el diametro menos

apoyado contra el soporte 21 para muelle) en el
émbolo. Mantenga comprimido el muelle y deslice

»

cuidadosamente todo el conjunto hacia el interior 2-300pl 10(jbp|
del cono portapuntas, liberando a continuacion
el muelle.

10-100 pl y 20-200 pl: Deslice el muelle 13, el soporte 16 para muelle y la junta torica 17 de
nuevo en el émbolo. Deslice todo el conjunto hacia el interior del cono portapuntas.
100-1.000 pl: Coloque la junta térica 17 y el anillo de soporte 16 en el cono portapuntas.
Deslice el muelle 13 en el émbolo y deslice todo el conjunto en el cono portapuntas.

9. Todas: Coloque el muelle 15y el soporte 14 en la parte superior del cono portapuntas 11 e
inserte cuidadosamente el conjunto de cono portapuntas en el mango. Fije el cono
portapuntas apretandolo primero a mano efectuando un giro hacia la derecha y luego realice
el ajuste definitivo con la herramienta de servicio.

10. Vuelva a montar el expulsor. '=-|’ r =|"

Pipetas de 0,5-5 ml y 1-10 ml S, &,

1. Pulse el expulsor. — S |

2. Gire el expulsor 10 en el sentido l | J
contrario a las agujas del reloj para .
abrirlo. , / E E

3. Desmonte la parte inferior del -
expulsor 14 (ajuste a presion). h

4. Gire el cilindro 13 en el sentido
contrario a las agujas del — 2 v
reloj y tire del conjunto de cono portapuntas hacia fuera. ]

5. Retire el cilindro 13 presionando los ajustes a presion
del cilindro. 13

5. Limpiey reengrase la junta térica 12y el cilindro 13.

6. Monte las piezas en el orden opuesto al del desmontaje. :

Mantenimiento a largo plazo, pipetas multicanal _J

Si la pipeta se utiliza diariamente, debe verificarla y lubricarla cada tres meses.

1.

©~Noo oW

Cologue el cabezal n° 1 de la herramienta de servicio entre

el anillo 15y el expulsor 23. Presione |a herramienta hasta que las piezas

se separen con un chasquido.

Compruebe que la palanca del expulsor esté en posicion vertical y tire

hacia abajo de la parte de expulsor de puntas del médulo.

Coloque el cabezal n° 2 de la herramienta de servicio en el orificio del tubo adaptador 46.
Abra levemente el extremo superior del expulsor de puntas y retire el expulsor de puntas.
Desatornille y retire el médulo del mango.

Retire la clip 22 hacia fuera.

Presione el muelle 13y retire las piezas de bloqueo 12 de la ranura. Retire el muelle 13.
Retire las garras de bloqueo 44 y 45 y tire del tubo adaptador 46 y del tubo 43 hacia fuera.
Utilice un destornillador para retirar los cuatro tornillos 20,21 de la cubierta del mddulo y
levante la cubierta para separarla.
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9. Retire la barra 16 de los émbolos y limpie los émbolos 31 y los conos portapuntas 42 con
un pafio seco sin hilas.
10. En caso necesario, mantenga los conos portapuntas:

16 canales y 1-10 pl: Los conos portapuntas no admiten mantenimiento. SustitGyalos
en caso necesario.

30-300 pl, 10-100 pl y 5-50 pl: Abra con cuidado el cono portapuntas liberando el anillo
32 de la cubierta de su punto de unién por presion, con ayuda de un destornillador. Retire
todas las piezas del cono portapuntas. Limpie todas las piezas. En caso necesario,
sustituya las juntas téricas. Tome un émbolo. Deslice el muelle 33, el anillo de cubierta 32
(orificio mayor), el muelle 34, el anillo de soporte 35, (junta térica 37 mayor en 5-50 pl/
10-100u1) y la junta térica 36 (menor) sobre el émbolo. Engrase la junta térica con el
lubricante incluido con |a pipeta. Deslice todas las piezas hacia el interior del cono
portapuntas 30 y cierre la unién por presion del anillo 32 de la cubierta.

1-10 pl: Abra con cuidado el cono portapuntas liberando el anillo 32 de la cubierta de su
punto de unién por presién, con ayuda de un destornillador. Retire todas las piezas del
cono portapuntas. Limpie todas las piezas. En caso necesario, sustituya las juntas téricas.
Tome un émbolo. Deslice el muelle 33, el anillo de la cubierta 32 (orificio mayor), el apoyo
35, la junta térica 36 (mayor), la junta térica 37 (menor) y el apoyo de junta térica 38 sobre
el émbolo. A continuacién, deslice el muelle 39, el apoyo de muelle 40 (con los bordes
afilados por delante) y la junta térica 41 sobre el apoyo de junta térica 38. Engrase las
Juntas téricas con el lubricante incluido con la pipeta. Deslice todas las piezas hacia el
interior del cono portapuntas 30 y cierre la unién por presion del anillo 32 de la cubierta.

11. Instale la barra de émbolos con los émbolos y conos portapuntas en la cubierta. Coloque los
pernos de alineacion hacia el mismo lado cuando monte el mddulo. Cierre la cubierta con los
cuatro tornillos. Inserte el clip 22.

12. Coloque el tubo adaptador 46 y el tubo 43 en el cuello del mddulo e inserte las garras
de bloqueo 44 y 45.

13. Inserte el muelle 13y las piezas de blogueo 12 en el vastago de émbolo 16.

14. Cologue el expulsor de puntas en el mddulo.

15. Atornille el médulo al mango y apriete con el cabezal n° 2 de la herramienta de servicio.

16. Presione hacia abajo la palanca del expulsor de puntas hasta que escuche un “clic”.

Instrucciones de servicio técnico para conos porta-puntas de
pipetas multicanal

Para garantizar un correcto funcionamiento de todos los canales de una pipeta multicanal, debe
reemplazar a la vez todos los conos porta-puntas siempre que deba reemplazar uno de ellos. No
combine conos porta-puntas de paquetes distintos, dado que cada bolsa contiene un conjunto
de conos porta-puntas que se corresponden exactamente. Coloque los pernos de alineacion
hacia el mismo lado cuando monte el mdédulo. Consulte la imagen de la pagina 71.

Esterilizacion

El conjunto de cono portapuntas de una pipeta monocanal puede esterilizarse repetidas veces
en autoclave a 121°C (252°F) (2 ata) durante 20 minutos. No puede esterilizarse en autoclave
ninguna otra parte, ni las pipetas multicanales. Tras la esterilizacion en autoclave, el conjunto
de cono portapuntas debe dejarse enfriar a temperatura ambiente durante al menos dos
horas. Antes de pipetear, aseglrese de que el conjunto de cono portapuntas esté seco. Le
recomendamos que compruebe la calibracion después de cada ciclo de esterilizacion.

Piezas esterilizables en autoclave:
Pieza namero 42: conjunto de cono portapuntas monocanal
Excepto las piezas ndmeros 10y 14 de los modelos de 0,5-5 mly 1-10 ml

Los nimeros de las piezas se indican en la seccion Repuestos.
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Defecto
Goteo

Dispensacion
erronea

Dispensacion
erronea con
determinados
liquidos

Botén de
dispensacion
atascado en
posicion
parcialmente
hacia abajo

ADVERTENCIA

Solucion de problemas

En la tabla que aparece a continuacion se describen varios problemas que pueden surgir y la
manera de solucionarlos.

Posible causa
Colocacidn incorrecta de la punta.

Presencia de particulas extrafias entre

la punta y el cono portapuntas.

Presencia de particulas extrafias entre
el émbolo, la junta torica y el cilindro.

Cantidad insuficiente de lubricante

en el cilindroy la junta torica.
La junta tdrica estad danada.

Manejo incorrecto.
Colocacion incorrecta de la punta.

Cono portapuntas (monocanal) o
mddulo (multicanal) suelto

Cambios en la calibracion:

causados por un mal uso, por ejemplo,

una calibracion inapropiada.

Puede que deba volver a calibrar la

pipeta para trabajar con liquidos
muy ViScoS0s.

Se ha aplicado fuerza unilateral en el
boton al ajustar el volumen con una

mano

Solucion
Coloque la punta firmemente.

Limpie los conos portapuntas y
coloque puntas nuevas.

Limpie y lubrique la junta térica
y el cilindro.

Lubrique los componentes
correctamente.

Cambie la junta torica.

Siga las instrucciones
atentamente.

Coloque la punta firmemente.

Apriete el cono portapuntas
0 el modulo con ayuda de la
herramienta de servicio.

Viuelva a calibrar la pipeta
siguiendo las instrucciones.

Vuelva a calibrar la pipeta con
los liquidos con los que va a
trabajar.

Tire del botén hacia arriba y
vuelva a empujarlo hacia abajo
hasta la posicion de bloqueo

El mantenimiento de la pipeta Finnpipette se puede llevar a cabo facilmente en
el laboratorio. Si desea que nosotros o su representante local realicemos este
servicio, envienos la pipeta, asegurandose de descontaminarla previamente.
Tenga en cuenta que las autoridades del servicio de correos de su pais pueden
prohibir o limitar el envio de materiales contaminados.
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HEZDNT

T4 VERY MFIE, RADEZERICERMLTHET 5-00EKALERAATA Y
OERY FTY, T4 VERY MIE, BRE#]R (742049 —T7x—R) AXTHEME
L. RYSLARERFEMETTF Yy TE2FEALTUWET,
PEBRERF. NFRLZHBETARTA (RRR) IZRFTEINFET,
T4 VERY IO SUFTLFrroRL EXY MIFLBEOETILAHY. 0,2 ul
o100l ETHOREEAICHIELTVET,
MBS RFEHEA HI—a3-F T4 FvT
4641010N 0,2l to  2ul E¥% 2L w4 x10, 10, 20, 50
4641020N 0,5ul to  5ul E¥%  ZL w4 Xx10, 10, 20, 50
4641030N 1l to 10ul E¥%  ZL w4 Xx10, 10, 20, 50
4641040N  1pl to 10ul £ TB— 7L y4R200,2502=/3—4 )L, 200Ext, 300, 7 Ly 4 2300
4641050N 2l to 20ul FLa®\mE 50
4641060N 2l to 20ul £ TE— ZLy4 X200, 2501 = /83— )L, 200Ext, 300, 7 Ly 4 2300
4641130N 5pl to 50ul FLa®\m 50
4641140N  5pul to 50ul 41 =TB— 7L y#4 200,250 =/3—4 )L, 200Ext, 300, 7 L v 4 2300
4641070N 10 pl to 100 ul 41 TE— 7 Ly4 2200, 2501 =/3—4 )L, 200Ext, 300, 7 L v 4 2300
4641080N 20yl to 200 ul 41 TO— 7L y4 R200,2501 =/3—4 )L, 200Ext, 300, 7 L v 4 2300
4641090N 30 pul to 300ul Lo ZL w4 R300, 300
4641100N 100 ul to 1000 ul JJL— T L4 1000, 1000, 1000 Ext
4641110N 0,5ml to  5ml 4y—> 5ml
4641120 1ml to 10ml Ly F 10ml. ZLw% X10ml Ext
T4 ERY FIDOBEEEERY MIFI3EHEOETIAHY . 1 ulhS10mlETH
REHHICHELTWHWET,
HLES REHK HF73—23—F TJ40F v T
4651020N 10 pl  A—4 T)L— TLy%sR200,2501=/3—4 )L, 200Ext, 300, 7 L v 4 2300
4651130N 20 pl ~ #—4 T)— T Ly%H R200, 2501 =/3—4 )L, 200Ext, 300, 7 L v 4 X300
4651030N 25 pl  #—4 T)— TL w5 R200,2501=/35—4)b, 200Ext, 300, 7 L v 4 Z300
4651040N 50 pl  A—42T)L— TLy%sR200,2501=/3—4 )b, 200Ext, 300, 7 L v 4 2300
4651050N 100 yl  #—4 J)Lb— T Ly%H R200, 2501 =/5—4 )L, 200Ext, 300, 7 L v 4 2300
4651140N 200 ul  #—%J)— T Ly% R20, 2501 =/5—4 )L, 200Ext, 300, 7 L v 4 Z300
4651060N 250 ul  #—% JJL— Z L% X1000, 1000, 1000 Ext
4651070N 500 ul  #—% J)L— T L4 X1000, 1000, 1000 Ext
4651080N 1000 pl  #—%4 J)L— Z L v % X1000, 1000, 1000 Ext
4651090N 2000 pl  #—% J)L— 5ml
4651100N 3000 pl  #—% J)L— 5ml
4651110N 5000 pl ~ #—4 J)L— 5ml
4651120N 10000 pl ~ #—4 J)L— 10ml, ZLv% X10 ml Ext
T4 VERY FFIDRILFF ¥ URILERY MMZIE, ROIBEOEFILAHY, 1l
MBH300 Ul ETHDRENTEET,

Fry hI—
HEES FE  REHH a—-F  J4VFvT
4661000 8 1ulto 10ul Ev4  2Lw4x10, 10, 20, 50
4661010N 8 5plto 50 pl 41 TE— 7Ly 2200 2502 =/5—4 L, 200Ext, 300, 7 L v 4 2300
4661020N 8 10ul to 100 yl 41 TO— 7L y4R200,2502=/3—4)b, 200Ext, 300, 7 L v 4 2300
4661030N 8 30l to 300 yl #L>> T Lw% x300, 300
4661040N 12 1plto 10ul E¥4  2Lw%sXx10, 10, 20, 50
4661050N 12 5plto 50 pl £ TE—  J7Lv4 2200 2502 =/5—4 L, 200Ext, 300, 7 L v 4 2300
4661060N 12 10 ul to 100 pyl 41 TO— 7L w4 R200,2502=/5—4)b, 200Ext, 300, 7 L v 4 2300
4661070N 12 30 pul to 300 pl #L>> L w4 x300, 300
4661080N 16 1plto 10 pl /8S—FJL 20
4661090N 16 5plto 50 pl FJL3F\E 50
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P HS—a—FER—BITEFYTEERY FEBIRL TS,

MHEDERE

NAF NS — FEZEDE-[EHSTERZY QLS ICE, FRELETED SN=FIEIC
HoTLIES W, ERMEVMEDOEZICEHT ARMOBEZSHL TSI,

BE SWMIEREMTHIGENHYFET. IXTOFEREADKME/ NS T NF—F
BEMELTEELTILEZEL,

Z2E REANICERY FOFBREREZT DTSN, VY320 28RBLTESL,

EEYMEBICEL T, EEARAAKRDOEERICEREIVLWEDLELESLY, 3ELLIF, ¥
tt (info.pipettes@thermofisher.com) ETHEWLWEHELL &L,
TOWRBEREMICEALTIE, ERV YA VIILEEFF TSN,

SHMIERILZ. R Y DThermo Fisher ScientifictIEBEICER L TL &L,

ORNOY

HEBEORE

L ERYFDEBICHDZ TV a2 v EFE>THIBRES
RELET. REREEZTHEER, TyakRF &5
HLET,

2. MEBEFEOTICIE, Tyiakha oz REEYIC
ELFES, FEREZHSTICIE. TviaRs U et
EYIZELET,

3. MEABRER, ERy FORBEHEEEZ THRE LA
TLESLY,
RBEENFTTT Y 2R VEREBICRZES YD
&L ERY FOBECEEOREICESZEAHY
i—;—o

4 TyoaRavEWLTFHTCREZOY I LET,

D& 5

DR JIZIFERY FOR®R, FRAEDA = vIL, BIE
BREZHRATEET, 2VEMYBZDHICEIERY b
DEC2—ILEFRYNLET, SANILVICHETHERE
AL, 2T %R —L—#IZTEYIZZAOY kI
BYRAFEEET,

FydA4oxzoTay
AVAEIR—2avlEDEH, FERY MZFv T4
CIVRURATLEEBLTOEDT, ERY FDXIEE
REARBICHAT. BIETFy T4 o485 T L, F
W ICFEEMNTITHT ENTEET,

T4 UH— LR O

T4 2H—LAX ML, dDEEMS VT NRDOARIC
{LOOEFTHEELET, ARZDOANTEE. 71405
— LR MEE (REEEEIY) (CETFE. HETFV T
Ao H Y a v LT IMIBIZHEYET, RIESHEL
TLESLY,
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EXRYTAUTTH=vY
Ty amRE UDBEREICHD - YT, HITHEEOEVNREZEHRS LZF. oL
VEMLT K YEEELET, TyiaRarZIECL L3 BBWNMEIRLTLANT
G- AN
FyTEFyTaA—VIZLoMY EEFELTLESLY,
FvTREICEMA A TWNENWI EFERALTLESL,

SEERDBFN. 5T T HBREL. SERPFLET, BRERSITHLEEEF, ERY
FEEEICRLE, AZLEBEOLICT A VA—LA I NDEESITIESTL IS,
Fud, ERY FEBEVBRBRIVFRILEETHDCLEZHR LTI,

J+7— K&

PETIBBREENVERSE (UF—nN\—) ITANET,

1 TyiaRava1BBEFEFTRLTIHFEY, 12 34

2. F /jé /I/&a)l&ﬁb\b%‘]1cm?$113l/ A
Ty amRarzpo< YLELET, Fv
TEBREMNGEIET LT, BEROBICEkIRER
BN THEIZ DWW =R EBERER
%i_a—o

3. TuaRa HIBRBETHMMIMLTIL.
BREMELET, HIRRIC, Tyiakra
VESLIZ2ZREBFETHELTIHET . C0EE
IZ&Y., FyTORREIZHYET,

4. TyvaREVEHLTLTARYS I3 VI
RLET, BEICRLTFYTEXRBL, ERYTAVIERITET,

) IN—R &
JA—RE(E. DD UEAOALT LT OEROMTICELTONET, £-. ME
AL RRDLET . HTTDEREENNEEE () F—rim) [ ARETS

1. TyiaReV#2BBEFTHRLTITED,

2 3-_ JjoE /Ilﬁo)lﬁﬁﬁ\b”f"ﬂcm-l:gffzib
ToiaRaoEpoKYLBLET, D
BEIZKY., FyTNERTHEESAET,
Fy TEBRIDEIELIS., BREOZFICEIR
ZR AN S ETHMAIZ DV =RD LB K E
fREET,

3. Ty aRa v #IBRBETHMIMLTIL.
BREL-BREOBREDELEST., Ty
REVE1RBETIESFEST, FyITndizd
EDAERVZEY FTA, ChixELEEA,

4 FyTRICE =B EE. RET HHTDBRF[ICELET,

) E— &
'Jt—lwfld: RLB&REZRLBERL T, BYBLTECLHETHDICELTLE
T, METRBREShVEERSE (VHF—/1—) ITANFET,

1. Ty akRa U 22B5BFETCHLTIFET,

2. FuTEpEROBEEMSFIcmTFETRL.
TyaRZ2oxzpo YLELET, Fv
THBRTCHEI-SNET,

F o TEBENSBIE LT, BROBIZLIR
ZELNTHUIZ DN RO LB RE
frEET,

3. Ty aRa #IRBETHMIMLTI.
=§ZIE L«T’g;o)lﬁlﬁéﬁli Li?o joJ va
REUHF1ERBTLEOFEST, FyITndzd
Eo)/ﬁl&ﬁ\yil’)ij-b\ '—*L[i 1IL/$'E"A/

4. FIE3ELAZFBYRL THIEHmITES .
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B TILDSE

(M¥EEAERFDORELRELE)

TAT—RKZEDFIEIE21ZHE>T, Fy TIcmFZRIILET,

BEWN-ENWET Ay aR—NN—TF v THEEICH > TLEEL,

1. EFHOREDOFICTFY TEEL. TyY 12345
AR VEIRBFETHLTFEYS, Fy7m
FIHEAEICEHEDRE LY FIChHd L&
BELTLIEEL,

2. TvoaRarvEP oL YLBLTLT AR
S avIiZELES,
FyTORIHENASTEET, FyITD
SinEREISRLEFFIZLTEEEY, A

3. Tyl aRa U HIBRBEETHLTIF, o<
YEBELET, Fy 7ONEINBERICHEDE
TIDREFH/BYRLET,

4, RRIZTVLaRa U E2BBETH LTI,
FyTOHEZEIZEIZLET,

Tl yJL—3y
T4 VERY MIFTART, BEBKFELZAAORBAKEFRL, 78T —REICEYT
BHEEIZFY ) IL—23vETo2TVWET, 747— FEUHDSTETIEH., £
NELZBEAHYET., 74 VERY ME, TAT—FELATHIT REEL. B
ECHEDERLIZREEZRSIBEBRRIRESLVEREAREITOIENTEET,
RS E R TEEY

DHAXEIBETYT, KEDRERK., EXY FOREREICAELETRERRLTLELS
LY,

REBRE e
10 pl k& 0.00 1 mg
10-100 pl 0.01 mg
100 pli8 0.1 mg

BERIL, ZEKEFITA A 33#K (1S0 3696 Tgrade 3] IZEMMT B10D) =FHAL
T, BRI’ EL, EXRY b, Fu T BER. ZBMN5~30°CTERE (£0.5°C) L
FIRETREZTo>TLESIL, BAXEEK., S0%LL EHETYT, 50l TORE
TlE, TEDLETEENSVALBRROEZELZHCIENTEET, T U7 HRL— 3
DhSYTBREDTIEY ) EERTLHZEEBEHLET,

RE

EXy b, RRABE (BEBFE) ¢RIBETRELFEFT. FILLWFy TEEE
L. BEROBFEZEI~LEITo1=R. TATIAOEEICTOVWTIOET ODERY T4~
JHEITVWET, EXRY MI, BIZERLEBZEZSE (Ex) §H&S5CHABLET,
TAT—FREDFERZHEO LFET . RAHFBTREE. 7+ T—FREITEHLETED
ENTWET, VILFFXUoRILDBERFETODF Y UoRILERET DI EEEEOL
FIHA. WIFEF P ORILDATRET DI ELAETT, AREDROELLADF v
URILICTHAWVWET, BiRD1S08655F v 1) TL—2 3 VIREDRFLIIEBTHENER
DI -RETHRTEZEEZEHDLET,

FIE -

1. RINEETIOEERYTFAUT L, KETENEFNDEEZATELET,

2. ERBETIORERYT AL, RETENTIDEEZRELET,

3. ITNENDBEIZDONT., FEEE (A) EFHEEE (cv) ZFHELET,

4, HEZEZRIOBEELEBELET,

i%ﬁ%ﬁ%ﬁb:@%@ﬁ%ﬁ@ﬁ@ﬂ@%@~E&vbﬁEﬁt%Eéhfhi
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1S08655%F+ 1) T L— 3 URE
Thermo Scientific Finnpipette F10D{£4%(&1S08655RIZIZEM L TLVET,

Finnpipette IZER[ZE S VT ILF v U R

i BRERE TIEFERE THREE
ul pl % s.d. pl cv%
02-2 ul 2 +0.080 4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0.5-5 ul 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
05 +0.125 +25 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 0.8
! +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 0.5
2 +0.20 +10.0 0.10 50
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 0.20 04
5 +0.50 +10 0.20 4.0
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
30-300 pl 300 +4.0 L 1.5 05
30 +4.0 ) 1.5 50
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 3.0 03
100 +8.0 +8.0 3.0 3.0
0.5-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 03
500 +40.0 +8.0 15.0 3.0
1-10ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 3.0
Finnpipette IZEREE S VT ILF ¥ ORI
BEERE TIEREE THREE
ul ul % s.d.ul cv%
10 +0.120 +1.20 0.080 0.80
20 +0.20 +1.00 0.10 0.50
25 +0.50 +2.00 0.20 0.80
50 +0.50 +1.00 020 0.40
100 +0.80 +0.80 0.30 0.30
200 +1.60 +0.80 0.60 0.30
250 +4.00 +1.60 1.50 0.60
500 +4.00 +0.80 1.50 0.30
1000 +8.00 +0.80 3.00 0.30
2000 +16.0 +0.80 6.00 0.30
3000 +40.0 +1.33 15.00 0.50
5000 +40.0 +0.80 15.00 0.30
10000 +60.0 +0.60 30.00 0.30
Finnpipette IZRERIE T IILFF v Rl
i Frorl8 BRERE FIEHERE THREE
ul pl % s.d.ul cv%
1-10 pl 81216 10 +024 24 016 1.6
1 +024  +24 016 16
5-50 ul 812 16 50 +1.0 +2.0 04 08
5 +1.0 +20 04 8.0
10-100pl 8 12 100 +080 08 0.30 03
10 +080 480 0.30 3.0
30-300ul 812 300 +8.0 +2.7 3.0 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0
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A —H—H%
Finnpipette MBEAZE S VT ILF v VR )L
]3| REBRE FIEFEE THREE IBxvyJL
pl pl % sdpl cvh —2avFyT
0.2-2 yl 7 +0,050 +2,50 0,040 2,00 Flex 10
02 +0,024 +12.00 0,020 10,00
0.5-5 pl 5 +0,075 +1,50 0,050 1,00 Flex 10
05 +0,030 +6,00 0,025 5,00
1-10 pl, micro 10 +0,100 +1,00 0,050 0,50 Flex 10
1 +0,025 +2,50 0,020 2,00
1-10 pl 10 +0,100 +1,00 0,060 080 Flex 200
1 +0,035 +3,50 0,030 300
2-20 pl, micro 20 +0,20 +1,00 0,08 0,40 50
Z +0,06 +3,00 0,05 2,50
2-20 pl 20 +0,20 +1,00 0,08 040 Flex 200
7 +0,06 +3,00 0,05 250
5-50 pl, micro 50 +0,30 +0,60 015 0,30 50
5 +0,15 +3,00 0,125 250
5-50 pl 50 +0,30 +0,60 0,15 030 Flex 200
5 +0,15 +3,00 0,125 250
10-100 pl 100 +0,80 +0,60 0,20 0,20 Flex 200
10 +0,30 +3,00 0,10 1,00
20-200 pl 200 +1,2 +0,60 04 0,20 Flex 200
20 +0,36 +1,80 0,14 0.70
30-300 pl 300 +1,8 +0,60 06 0,20 Flex 300
30 +0,45 +1,50 0,18 0,60
100-1000 ! 1000 +6,0 +0,60 20 0,20 Flex 1000
100 +1,0 +1,00 06 0,60
0,5-5 ml 5000 +25,0 +0,50 10,0 0,20 5ml
500 +10,0 +2,00 4,0 0,80
1-10 m/ 10000 +50,0 +0,50 20,0 0,20 10 ml
1000 +20,0 +2,00 80 080
Finnpipette IZEEE L VL F v VR IL
BER=E TIEHEE THREE IHExv)IL
pl pl % s.d. pl cv% —YavFyT
10 +0,090 +0,90 0,080 0,80 Flex 200
20 +0,14 +0,70 0,10 0,50 Flex 200
Z5 +0,15 +0,60 0,125 0,50 Flex 200
50 +0,30 +0,60 0,20 0,40 Flex 200
100 +0,40 +0,40 0,30 0,30 Flex 200
200 +0,80 +0,40 0,60 0,30 Flex 200
250 +1,0 +0,40 0,75 0,30 Flex 1000
500 +1,5 +0,30 1,5 0,30 Flex 1000
1000 +3,0 +0,30 3,0 0,30 Flex 1000
2000 +6,0 +0,30 4,0 0,20 5ml
3000 +9.0 +0,30 6,0 0,20 5ml
4000 +12,0 +0,30 8,0 0,20 5ml
5000 +15,0 +0,30 10,0 0,20 5ml
10000 +30,0 +0,30 200 0,20 10 ml
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Finnpipette IZE R EVI/LFF v U RIL
#HE FryURLE BERE TLERE THREBEE I3yl

pl ul % sdpl cve —3a>FyT
1.0-10 ul 812 16 10 0,240 2,40 0,160 1,60 Flex 10
1 0,120 1200 0080 8,00
5-50 ul 812 16 50 0,75  #1,50 035 0,70 Flex 200
5 025 500 0,10 200
10-100ul 8,12 100 +1,30  #1,30 0,50 0,50 Flex 200
10 050  +500 020 200
30-300ul 8,12 300 +30 +1,00 0,9 0,30 Flex 300

30 +1,5 +500 06 2,00
ik

FRIITIODOBRBICH L TOAMTWVWET ., #HESIIABRBTHIE. RIBEFEERK
BREDINTT, TIFFYvUoRILOEBESIEIFROEELANADF v o RILICTHRAELE
ERR

1. Y—ERY—)L%E. NV FILLIFIZHZFv
JIL—Yavty FOROMICELRAAET,

2. Y—ERV—LERFREYICET EFTRE
AMEL, REEIEIYICET ESERENRY ES,

3. FAERIC, LOFIRIR-THEREZITL.
BRRICEAETHAMNEINERBL T,

FTE
FEENOGBRE~NDER
V= w+e) xZ V=8 ul)

w=F=2 (mg)
e = RXFEZE (mg)

1= ZHZE (01 /mgZkiy)

AREIF. WICTHMEORECHEICGLICENHYET . AREZANDICE, BRER
FAERHFICHEL, RETEELHAWMOTRRL, EBITRA by T+ vy FEa#lL
FY, HAMYEMNOBTEDS SLEDT A (FIZAIE6 mg = 0.2 mg/B) ERAF
T, RAM-EEERRHEENOHAMY EFTITANDERY T VIBMELEEKL
F9, IBOERY T4 T (RREE-TE-HAMY) [C10WINDEETEHE. CD
BITIE, BZHFKEE2 mg (10s x 0.2mg/F) IZHYET, TI7RL—2a v bTvTH
BROSMBEEZEATHHERIE. BE. ZRICEIIMEILEHY FTHA,
EH]MRMIT, BEHORERLIUVURETOKOEEZREICRET H-ODERET
¥, BIZIE, 22°C, 95kPadIBE (L, 1.0032ul/mgTY, L (E, 2R—DDEBRFZH
RESBLTLIESLY,

FEREE (VRTLERE)
FEHEFX. RRICHISN-RELRELEZDPIBTELDEZETY,

A=V -V, A = RERE
Vo= SEREOTHE
Vo = BELESEEE

MER. UTOEMEE LTRSS ENTEES, A% = 1005 x A/ V
TREE (525 LBE)

THREER. ERYTAITOBEEZRLEY. THREER., FERFE () T
EHRY (cv) TRLFET,

: = s - mERE
g_ |E W=V ¥ - SamsoTsE
n—1 n = I 5E 3] 24

EEREZ. UTOERME V) ELTRTIEMNTEET, CV=100%xS/V
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AoTFUR
T4 VERY MRIZEALGVWEERE, ZEICITTRELTLESL, 714 VERY
FRARXE Y REES EEFTT,
N—YEBEFE, BR—DLBROAERICHISELTWET,

ySR-LI=Y ]

EBH, EXRY FEFEAT BHIZ. EXRY MIFZIYDOENLNFOTOEONE SIS NERE
FBLTLCESLY,

BIZ, Fy7a—VIZOWTIEEENIBETYT, ERy DI U—Z2F(121E, 10%T
2 =LA DBERNIFERLENTLREEL,

EHARKR. YU ILFrYUoRILERY R

PRy FEBAEAT2BAE. IMACEICARET-THEE, £F. Exy k
N

2-1000 Pl EX 'y k 1
I FuILOTIERLETS, 8 ',
2 FuTd4STha (1) £REHEYIZE LTI SRhEET,

3 H PRV TFy Ta— & REEHE Y (CE LT LTS, i |
L ERFUETOMD —YES EREET, CRLUTER FUT

2T OBRYDNN—VERLELET, XRIZ, FyTa—2%FLE
THEIFIZL, BLFEWTFy Ta—0hoN—YETATRY
HLET, HETHAILITET EZIZHA T, /A—YFT—TILE
IZIEFIZEWNT LIS,

5. IFIEDIEWEW-HRATER Y, EXRMRTYDG 0 T%
HExd,

6. FyTa—2ORAIZEYMN A TWEWNWI EZHERELTLFEELY,

1. D=2 T0Eh>1=/1\—YIZ, ERy MIHBELTWESY

I

ZxEsmLET, -y
8. ERY FDINN—YEMRAITET,

0.2-2ul. 0.5-5ulBELU”1-10 pl : £, xTY > 3

522) L0y LTHER—F (23) L 0ULY (24) %

Fa—7 1) IZRLET. 0.2-2ul ETLDBEE. /
Fa—7T Q1) #Fa—7 1) IZHEALES, & =
2. RFYH (13) . RFY U H5HKR— K~ (16) .

Fa—7J (17.18) . 0Y 2% (K. 19) &01)
DT (b, 20) FTEYICER FUITEL
F9, EXRVERTY UGB R—F (16)
EETHLADE TR TS TEEML, F —_—
2—7 (21) ZHD/S—Y E—BIZER Y '
[CELET, RTY VT EEMBLI-FF, 4 ad e
HUTHETEY IV hEFY Fa—vlzigE |

IZBYRAEE., RTYVTEZBHLET,

2-20 ul BEU5-50 pl : =Ty oy

(13) . RFY Gy R—F (16) . Fa—

7 (17,18) . 0U S (K. 19) . 0¥
(b, 20) ZBYICERMUICELETD,
E?hytxﬁu;dﬁﬁ—h(m>§%
THLADETRATUVTEERL, 00T et

(K. 19) . 0U> 5 GK. 20) . RTWY \thf
H$HR—F Q1) . RFTYUY (22) (RFY

DY ER—F 21) FYEBRMNDNEL) FE
AMVIZEBLEST, ATY VT EEHBLEE

F, MAITETEO T IREFyTa—

ITEFIZHBYAEE, RTYUTEBLET,

10-100 pl & & 120-200 pl : Ty >4

(13) . RFYvFHR—F (16) | -
0y (1) ETBYICER FUICEL 2-300pl 1000l
F9, AL TNN—YEEEFy Ta—>

IZH/YRAEEET,

100-1000uL : O >4 (A1) &EHR—FrY T (16) ZF v Fa—2ICEY T
T, RTVY (13) #EXRMUISEL, AATHETEVITYEFYyTa—>
IZEYRAEEET,

A2
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9. @ : RTYH15ESR—FAZF Y Ta—CDERIZES, FyTa—2TF+
VI )ENEFNVIZEEIZHEALES., FyTa—rERPICHETEY (CE LA
Biﬁﬁ@ows%h#%ﬁ—EXU—wf%%tﬁwiio

10, FYITADT Y R3FRHITET, — ¢1 —

i i
1 s '

0.5-5ml B & U1-10 ml ERw k P
I FyuTIATTHAEMLET. L o L
2 FuILSTHA (10) £RESE l| |
|
3. FuTL4DTHA (14, BHE) o
DTRHERRLET, ' ﬁ
4 SYSE (13) £REHEY i

ELTFyTa—y
T2 J)E5IEHREET,

Y IZE LRI T ‘
f

5. Y H— (13) OBHEZRL TV U F—%H 4 9
YHLES,
6. 0T (12) &Y 8— (13) £EhWIZL, TV ]
—RAEZEMLET, 3
1. HELIZEEDHERIRFTN—VYEBRHAILTETS, T ‘

AR, YILFFroRILERY k ,

EXy FEEAERATHBEE. INATEITREL, JU—REEML
TLIEZEW,

1. Y—ERY—=ILDAY FNo.1Z 1 >5 (15) ¢4 29 % (23) DEIZELAH
T, IN—YDRBEWNHFYERFFELIETY—ILEFRLAAZET,
2. AT BDULN—DBENSIRETHDZEEHRELT. EL21—ILDOF Y TA
IO BERESIETITETS,
H—ERY—ILDOAY KNo. 22T T2 Fa—7 (46) OROFICELAHTT,
FyTA4 o 80LEREDVLETTC, F T4z 27ZRYNLET,
NRLOED2a—ILORLEERLTERYSLED,
migEhSLy (22) 251=2HLET,
AFYoT 13) #WL, OvyxF P9 E—R (12) #98LET, RTUVY (13)
#HLET,
7. D‘yg_o&a (44, 45) &5 L. ZHTBFa—T (46) £Fa1—T (43) %#B|=H
=F7,
8. FSANZFERLTE D a—IL hN—[CEFIN-ADFD (20, 21) %4}
L. AN—FBRYNLET,
9. EXk/N— (16) ZEYSL., FIEOLBEWVWEWV-TATER Y B1) BLUFvY
Ja—r (42) #REFT.
10, RELZESEFE., FyTa—VrERBRLES,

16F v or)L1-10ul : FyTa—CDEBRETEFREA, RDEICHLTIEL
TS,

30-300 pl. 10-100pl B K U550 pl : KSANEZFRALT, RFvFTSaq>
kmdANR—1Y 25 (32) %EEICEL, FyvTa—Cx@EFET, FyFa—r
MEFTRTON—VERYNLET, TRTON—VYERBRLET, LELS
BlF. 0T ERMLET, EXPUEIDRYEST, XTFTUS (33) . AN
—vy (K. 32) . RTFTYLY B4) . BR—rY2Y (35 . QYUY

(K. 37) 5-50uL/10-100pL) . 0 >4 (/. 36) ZER FVIZELET., 0) Y
2. ERyY MIRAHIATWET ) —REZBHLET, IRTO/N—YEFy SO
—> (30) ISBYRAFE, =1 2F 32) DRFYTVaA v hERLET,

1-10 pul : FSANREFEALT. RFVTSaA v rhShN—1 2y (32) %18
BICEEL, FyTa—2zZREET, FyTa—obh oI RTONN—YERYSL
T, TRTON—VERBRLET ., DELQFAE, OV EXBLET, EX+
VEIDRYET, RTYDS @B3) . A=y (K, 32) . HR—+

35) .02y (K.36) .02y (N, 3 .0y HHgR—F (38) #EX

FoIZBLET, KIZ. RTYSS (39) . RTYUHHR—F (40, £-TWWD
Amn) L 0UT 41) Z0UOHR—b 38) IZELET, 0 UFTI2, ERY
MZEHINATWEIT)—REZEHLET, IXTO/N—VYEFy Ta—>2 (30)

[ZBYRFEE., A=) 2T 32) DRFyTOaA Vb ERALET,

M. EXRMVEFYTaA—DEEBIZER P UNR—FAN—DOFIZRYFIFTLESE
We EDa—ILEMHAILTHEEIE, ALAEICHBLEERMYMFTILE LY,
ARDR LT hAN—%FLFET. 2y T (22) #EALFET.

12 7 TRFa—T (46) £Fa—T (43) 22— ILDLUDE»IZEY FL.
Ow4o2& (44, 45) #EALET,

S ok
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13. EX by R (16) IZRTY VS (13) £Ovy (12) 2EALET,

4. E221—IQLIZFYTASzo48%Ey FLET,

15, EDa—ILDNY FILDRLEFEL, H—EXY—ILDOANY ENo. 2THEDHET,
16. F T4z 8DULN—% THFv] BRI BETHLTITET,
TILFFYURILERY bOF vy Ta—0%iH
VILFFroRILERY FOTARTOF X o RILIZEWNWTH—DMHEEZRIET =012,
FyTa—2D—HEXBRTILEAHDGSIZE. RAFIZIRTOF Yy Ta—rzEX
BMLTLEEW, RKBANSNA—YDNRyvy—22iEty hEanE=EFy Ta—UnA-TLY
EFIDOT, MONRYS—COF v Ta—V ERELHVWTKESY, EDa—ILE#AIL
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Conversion table

Value of the conversion factor Z (ul/mg), as a function of temperature and pressure, for
distilled water.

Umrechnungstabelle

Wert des Umrechnungsfaktors Z (ul/mg) als eine Funktion von Temperatur und Druck fiir
destilliertes Wasser.

Table de conversion

Valeur du facteur de conversion Z (ul/mg), comme fonction de la température et de la pression,
pour de |'eau distillée.

Tabla de conversiones

Valor del factor de conversion Z (ul/mg), como funcion de temperatura y presion, para el agua
destilada.

PR UIER 3

LRI Z (pn1/mg) (FREEREDBERICLBYEY . RBKDEEDEZRICRLET.

Temperature Air pressure
°C kPa
80 85 90 95 100 101,3 105

15,0 1,0017 1,0018 1,0019 1,0019 1,0020 1,0020 1,0020
5] 1,0018 1,0019 1,0019 1,0020 1,0020 1,0020 1,0021
16,0 1,0019 1,0020 1,0020 1,0021 1,0021 1,0021 1,0022

16,5 1,0020 1,0020 1,0021 1,0021 1,0022 11,0022 1,0022
17,0 1,0021 1,0021 1,0022 1,0022 1,0023 11,0023 1,0023
17,5 1,0022 1,0022 1,0023 1,0023 1,0024 1,0024 1,0024

18,0 1,0022 1,0023 1,0023 1,0024 1,0025 11,0025 1,0025
18,5 1,0023 1,0024 1,0024 1,0025 1,0025  1,0026 1,0026
19,0 1,0024 1,0025 1,0025 1,0026 1,0026 11,0027 1,0027

ok 1,0025 1,0026 1,0026 1,0027 1,0027 11,0028 1,0028
20,0 1,0026 1,0027 1,0027 1,0028 1,00268 11,0029 1,0029
205 1,0027 1,0028 1,0028 1,0029 1,0029  1,0030 1,0030

21,0 1,0028 1,0029 1,0029 1,0030 1,0031 1,0031 1,0031
21,5 1,0030 1,0030 1,0031 1,0031 1,0032  1,0052 1,0032
22,0 1,0031 1,0031 1,0032 1,0032 1,0033  1,0033 1,0033

22,5 1,0032 1,0032 1,0033 1,0033 1,0034 1,0034 1,0034
23,0 1,0033 1,0033 1,0034 1,0034 1,0035 1,0035 1,0036
235 1,0034 1,0035 1,0035 1,0036 1,0036 1,0036 1,0037

24,0 1,0035 1,0036 1,0036 1,0037 1,0037 11,0038 1,0038
24,5 1,0037 1,0037 1,0038 1,0038 1,0039  1,0039 1,0039
25,0 1,0038 1,0038 1,0039 1,0039 1,0040 1,0040 1,0040
29 1,0039 1,0040 1,0040 1,0041 1,0041 1,0041 1,0042
26,0 1,0040 1,0041 1,0041 1,0042 1,0042  1,0043 1,0043
26,5 1,0042 1,0042 1,0043 1,0043 1,0044 1,0044 1,0044
27,0 1,0043 1,0044 1,0044 1,0045 1,0045 11,0045 1,0046
27,5 1,0045 1,0045 1,0046 1,0046 1,0047 11,0047 1,0047
28,0 1,0046 1,0046 1,0047 1,0047 1,0048 11,0048 1,0048
285 1,0047 1,0048 1,0048 1,0049 1,0049  1,0050 1,0050
290 1,0049 1,0049 1,0050 1,0050 1,0051 1,0051 1,0051
295 1,0050 1,0051 1,0051 1,0062 1,0052 11,0067 1,0053
30,0 1,0052 1,0052 1,0053 1,0053 1,0054 1,0054 1,0054
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Spare parts
Ersatzteile
Pieces detachees

Piezas de recambio
N—YRUREGR

1062800 1pl-10ml

1062930 MCP

5-5ml
2-5 ml Fixed

*42

[

I°

*12. O-ring
*42. Tip Cone assy

—
4

12. 1033050 10ml 12*
12. 1030230 5ml
42. 2212260N 1-10ml
42. 2212250N 0.5-5ml
13
14 Ir’
14
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100-1000ul 30-300ul

250/500/1000ul "
Fixed 42
"42 *17. O-ring
* 42, Tip Cone assy
12 12 100-1000yl
250 pl Fixed
500 pl Fixed
1000pl Fixed
17. 1030020
42. 2212240
30-300ul
17. 1033330
- 42. 2212220
£
3 13
14
15 E‘;:g 14 [ —
16 &£ 15 B
17* = 16 ==
17" =
10 10
L—F: |
1 11
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20-200ul
200ul Fixed

*42 1

12

o
QY

11

10-100pl

25/50/100yl

Fixed

Y42

12

E

13

RRRELARENE MLATTRRL.
I8 T I I L LA L e

'
WA

10

65

*17. O-ring

*42. Tip Cone assy

20-200yl

200 yl Fixed
17. 1030160
42. 2212210

10-100pl

25 pl Fixed

50 ul Fixed
100 pl Fixed
17. 1030510

42. 2212200



2-20ul / 2-20pl Micro
5-50ul / 5-50pul Micro

20pul Fixed

1-10ul / 1-10ul Micro

*42

12

13

b

ﬂﬂwaunﬂE
)

SIS RERENAY

g

%

-

SN B S

E st

14
15

16

17

18

19*
20*
21

22

10

11

I:n
o

1
JM'.-

AN

10ul Fixed

14

*42 7

12

B2 15

o

16

*19. O-ring
*20. O-ring
*24. O-ring
*42. Tip Cone assy

2-20ul
2-20 pl Micro
20 yl Fixed

19*

19.
20.
42.

1030380
1033110
2212190 2-20pl

13

AR AR AN

|ILlluillllliiu||'|I.u||u.w'

20*

42.
42.

2212180 2-20ul Micro
2212190 Fix 20pl

5-50ul

5-50 ul Micro
19. 1030500
20. 1033060

42. 2213050 5-50pl
42. 2213030 5-50pul Micro

1-10ul
1-10 pl Micro
10 pl Fixed

Yy
|
u|.

|

11
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19.
20.
24.

42.
42.
42.

1030380
1030060
1030170

2212170 1-10pl
2212110 1-10pl Micro
2212170 Fix 10ul



12

13

10

*42

17

19*
20*

11

12

13

28*

10

27

-~

21

B 22
= 23
- 24%

11

*42

*19. O-ring
*20. O-ring

*24. O-ring
* 28. Sealing
Combination

* 42, Tip Cone assy

0.5-5 i

19. 1030380
20. 1033160
24. 1030170
42. 2212100

0.2-2 pl

24. 1030170
28. 2205730
42. 2212090
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*50

* 42, Tip Cone assy
15 ! -, *50. Module

13

' 43
a4 I I 45
47 [N 46

16 | '
18
'_ - = o 21

e

21

33 & f_—":
32 &= -
35 |
36 = 23
37 =
38 ‘
| 4
: L - 1
*
30 1 > 42
40
41 =
1-10ul
30 42. 220911012 pes
50. 2212330N 8-ch
50. 2212340N 12-ch
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*50

15 .!'-l,

12 11

17

*42. Tip Cone assy
*50. Module

'43

R
|-

s 21

20

&
23
j
10-100yl 5.50yl
30-3004l
42. 2209350 12 pcs
31 50. 2212390N 8-ch
31 50. 2212400N 12-ch
10-100yl
33 28 42. 221244012 pcs
50. 2212370N 8-ch
22 f 32 50. 2212380N 12-ch
34 T2 5-50ul
34 E 35 @
35 = £ 42. 221275012 pcs
37 - ol = 50. 2212350N 8-ch
36 = 36 . 50. 2212360N 12-ch
| g 42* : 42
30 30
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= . I

M

12 11

13

42* [
1
1-10pl 16-ch

42. 2212760 8 pcs

50. 2212410N

il

*42. Tip Cone assy
*50. Module




50 s B
*42. Tip Cone assy

2 l ' * 50. Module

s .
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23 1
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Finnpipette F1 and Finntip compatibility table
Kompatibilitatstabelle fiir Finnpipette F1 und Finntip-Spitzen
Tableau de compatihilité Finnpipette F1 et Finntip

Tabla de compatibilidades Finnpipette F1 y Finntip
Finnpipette F1&Finntip@E& &

Finntip (sterile and non-sterile)
g %
RS L
o Elolol|z - | X% x| X% E E 3
S|g81g|5|dc| |2|¥ L% _|_k
slslalzglgls|e|e|S|E|8I8|E|E |8
~ ~ N | O NN N O ™| «~|v | v v ||« |
FPF10.2-2yl R A R
FPF10.5-5ul R R
FP F11-10 pl micro R A
FPF11-10 pl O R L A
FP F12-20 pl micro A
FPF12-20pl O IR N B
FP F15-50 ul micro °
FPF15-50 l M| 7| O N
FPF110-100 pl O E N Y I
FP F120-200 pl O R B R
FP F130- 300 pl c e
FP F1 100 - 1000 pl R R A
FPF10.5-5ml
FPF11-10ml
FP F1 Fixed Volume 10 pl O IR A A
FP F1 Fixed Volume 20 pl R R B R
FP F1 Fixed Volume 25 pl A A
FP F1 Fixed Volume 50 pl R I B R
FP F1 Fixed Volume 100 pl O R B R
FP F1 Fixed Volume 200 pl O R A A
FP F1 Fixed Volume 250 pl A A A
FP F1 Fixed Volume 500 pl A R A
FP F1 Fixed Volume 1000 pl O R
FP F1 Fixed Volume 2000 pl
FP F1 Fixed Volume 3000 pl
FP F1 Fixed Volume 5000 pl
FP F1 Fixed Volume 10000 pl
FP F18-Ch 1-10 pl o | oo |
FP F112-Ch 1-10 pl LA A A
FP F18-Ch 5-50 oo | e |
FP F1 12-Ch 5-50 pl o e e |e e
FP F18-Ch 10-100 pl oo o |e |
FP F112-Ch 10-100 pl o e e |o e
FP F1 8-Ch 30-300 pl o |
FP F112-Ch 30-300 ul * |
FP F1 16-Ch 1-10 pl o |
FP F1 16-Ch 5-50 pl .
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Tip Ordering Information
Bestellinformation: Pipettenspitzen
Renseignements pour commander des cones
Informacion para pedidos del portapuntas
F v TOEXITDNT

Code Finntip Volume Qty
* 9400300 10 Micro 0,2-10 pl 10x96/rack
9400303 10 Micro sterile 0,2-10 pl 10x96/rack
* 94060100 Flex 10 0,2-10 pl 10x96/rack
94060103 Flex 10 sterile 0,2-10 l 10x96/rack
* 9400610 20 Micro 0,2-20 pl 10x384/rack
9400613 20 Micro sterile 0,2-20 pl 10x384/rack
* 9400370 50 Micro 0,2-50 pl 10x384/rack
9400373 50 Micro sterile 0,2-50 pl 10x384/rack
* 9400130 200 Ext 5-200 10x96/rack
9400133 200 Ext sterile 5-200 pl 10x96/rack
* 94060310 Flex 200 1-200 pl 10x96/rack
94060313 Flex 200 sterile 1-200 pl 10x96/rack
* 9400260 250 Univ. 0,5-250 pl 10x96/rack
9400263 250 Univ. sterile 0,5-250 pl 10x96/rack
* 9401250 300 5-300 pl 10x96/rack
9401253 300 sterile 5-300 pl 10x96/rack
* 94060510 Flex 300 5-300 pl 10x96/rack
94060513 Flex 300 sterile 5-300 pl 10x96/rack
* 9401110 1000 100-1000 pl 10x96/rack
9401113 1000 sterile 100-1000 pl 10x96/rack
* 94060710 Flex 1000 100-1000 pl 10x96/rack
94060713 Flex 1000 sterile 100-1000 pl 10x96/rack
* 9402070 5 ml 1-5ml 5xb4/rack
9402073 5 ml sterile 1-5ml 5x54/rack
* 9402160 10 ml 1-10 ml 5x24/rack
9402163 10 ml sterile 1-10 ml 5x24/rack
94060970 Flex 10ml Ext 1-10 ml 100 pes/bag
94060973 Flex 10ml Ext sterile 1-10 ml 50 pcs/bag
* Also available in bags
Code Finntip Filter Volume Qty
94052000 10 Micro sterile 0,2-10 pl 10x96/rack
94056980 Flex 10 sterile 0,2-10 pl 10x96/rack
94052100 10 sterile 0,5-10 pl 10x96/rack
94052020 20 Micro sterile 0,2-20 pl 10x384/rack
94052150 20 sterile 0,5-20 pl 10x96/rack
94052160 30 sterile 0,5-30 ul 10x96/rack
94056510 Flex 30 sterile 5-30 pl 10x96/rack
94052060 50 Micro sterile 0,2-50 pl 10x384/rack
94052200 100 pl sterile 0,5-100 pl 10x96/rack
94052310 100 pl Ext sterile 5-100 pl 10x96/rack
94056520 Flex 100 sterile 5-100 pl 10x96/rack
94052300 200 pl sterile 0,5-200 pl 10x96/rack
94052320 200 pl Ext sterile 5-200 pl 10x96/rack
94056380 Flex 200 sterile 1-200 pl 10x96/rack
94052350 300 pl sterile 5-300 pl 10x96/rack
94056580 Flex 300 sterile 5-300 pl 10x96/rack
94052410 1000 pl sterile 100-1000 l 10x96/rack
94052430 1000 pl Ext sterile 100-1000 l 5x96/rack
94056710 Flex 1000 sterile 100-1000 pl 10x96/rack
94052550 5 ml sterile 1-5ml bx54/rack
94052600 10 ml sterile 1-10 ml bx24/rack
94056970 Flex 10 ml Ext sterile 1-10 ml 50/bag
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