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This product complies with the European Union Directive 98/79/EC, and it is marked with
CE-symbol. If the pipette is used according to this directive, the user shall read the additional
information at www.thermoscientific.com/finnpipette or contact the manufacturer.

Product specifications are subject to change without prior notice. Finnpipette® and Finntip®
are registered trademarks of Thermo Fisher Scientific Oy.

Dieses Produkt entspricht der Richtlinie 98/79/EG der Europdischen Union und ist mit dem
CE-Symbol gekennzeichnet. Wird die Pipette entsprechend dieser Richtlinie verwendet,
muss der Anwender die zusatzlichen Informationen auf www.thermoscientific.com/
finnpipette lesen oder den Hersteller kontaktieren.

Wir behalten uns das Recht auf unangekiindigte Anderungen der Produktspezifikationen vor.
Finnpipette® und Finntip® sind eingetragene Warenzeichen der Fa. Thermo Fisher Scientific Oy.

Ce produit est conforme a la directive de I'Union européenne 98/79/CE et porte le marquage
CE. Si la pipette est utilisée selon cette directive, I'utilisateur est tenu de contacter le
fabricant ou de lire les informations supplémentaires données sur www.thermoscientific.

com/finnpipette.

Les spécifications du produit sont sujettes a modification sans avis préalable. Finnpipette®
et Finntip® sont des marques déposées de Thermo Fisher Scientific Oy.

Este producto cumple la Directiva de la Unién Europea 98/79/CE y presenta el simbolo
CE. Si la pipeta se usa de acuerdo con esta Directiva, el usuario debe leer la informacién

adicional presente en www.thermoscientific.com/finnpipette o ponerse en contacto

con el fabricante.

Las especificaciones del producto pueden cambiar sin previo aviso. Finnpipette® y Finntip®
son marcas registradas de Thermo Fisher Scientific Oy.
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Product description

The Finnpipette F2 is a continuously adjustable, general purpose micropipette for sampling and
dispensing accurate liquid volumes.

It operates on an air displacement principle (i.e. an air interface) and uses detachable, disposable
tips.

The adjusted delivery volume is displayed digitally on a readout window in the handle.

The thirteen different models of Finnpipette F2 pipettes cover a volume range from 0,2 pl to 10 ml.

Order No. Volume Range Finntip

4642010 02 ul to 2yl FHex10, 10,20, 50

4642020 05 uyl to 5 ul  Flex 10, 10, 20, 50

4642030 1 ul  to 10 uyl  Hex10 10, 20, 50

4642040 1T pl  to 10 ul  FHex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642050 2yl to 20 pl 20,50

4642060 2yl to 20 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642120 5y to 50 pl 50

4642130 5y to 50 ul Hex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642070 10 pl to 100 wpl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642080 20 - to 200 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642090 100 pl  to 1000 u/  Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4642100 05 ml to 5 m 5mi

4642110 I m to 10 ml 10ml, Flex 10 m/ Ext

The fifteen different models of Finnpipette F2 Fixed Volume pipettes cover a volume range from
1 plto 10 ml.

Order No. Volume Range Finntip

4652000 T pl Flex 10, 10, 20, 50

4652010 5 pl Flex 10, 10, 20, 50

4652020 10 Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652130 20 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652030 25 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652040 50 i Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652050 100 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652140 200l Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652060 250 i Flex 1000, 7000, 1000 Ext

4652070 500 i Flex 1000, 7000, 1000 Ext

4652080 1000 pl Flex 1000, 7000, 1000 Ext

4652090 2000 pl 5mi

4652100 3000  pl 5ml

4652110 5000 i 5mi

4652120 10000 ul 10 ml, Flex 10 ml Ext

The ten different models of Finnpipette F2 Multichannel pipettes cover a volume range from
1 plto 300 pl.

Order No.  Channel  Volume Range  Finntip

4662000 8 1Tyl to 10 pl Flex 10, 10, 20, 50

4662010 8 5yl to 50 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662020 8 10 p/ to 100 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662030 8 30 pl to 300 pl  Flex 300, 300

4662040 12 1 pl to 10 pl Flex10, 10, 20, 50

4662050 12 5yl to 50 ul Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662060 12 10 p/ to 100 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662070 12 30 pl to 300 pl  Flex 300, 300

4662080 16 Tyl to 10 pl 20,50

4662090 16 5yl to 50 pl 50

4



Digital display
The adjusted delivery volume is clearly indicated in the large
digital display on the handle.

Raw materials
The Finnpipette F2 is made of mechanically durable and chemically resistant materials.

Description of tips
Finntips are recommended for use with the Finnpipette F2.

They are made of virgin natural colour polypropylene, generally regarded as the only
contamination free material suitable for tips. Finntips are also autoclavable (121°C).
Pipette operation
Setting the delivery volume X
1. Set the delivery volume using the push button on the top of +
the pipette. To increase the delivery volume, turn the push
button counterclockwise. To decrease the delivery volume,
To help eliminate the risk of contamination, each pipette
is fitted with a tip ejector system. To release the tip, point
the pipette at suitable waste receptacle and press the tip ejector with your thumb.
Pipetting techniques
Push and release the push button slowly at all times particularly when working with
high viscosity liquids. Never allow the push button to snap back.

turn it clockwise.
2. Make sure that the desired delivery volume clicks into place.
Make sure that the tip is firmly attached to the tip cone. Check for foreign l
particles in the tip. \
|

You can mark the pipette application, your initials, the
calibration date, etc. on the safety label. Remove the old
label with a sharp needle. Mark the new label with a pencil
and slide the label back in place.

3. Do not set volumes outside the pipette’s specified volume range.

Using excessive force to turn the push button outside the range

may jam the mechanism and eventually damage the pipette.

Safety Label

Tip ejection

Before you begin your actual pipetting work, fill and empty the tip 2-3 times with

the solution that you will be pipetting. Hold the pipette in an upright position while
aspirating liquid. The grippy should rest on your index finger. Make sure that the tips,
pipette and solution are at the same temperature.

Forward technique
Fill a clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed.

1 Depress the push button to the first stop. 123 ‘1
2. Dip the tip under the surface of the liquid in the

reservoir to a depth of about 1 cm and slowly

release the push button. Withdraw the tip from

the liquid touching it against the edge of the

reservoir to remove excess liquid.
3. Deliver the liquid by gently depressing the push

button to the first stop. After a delay of about

one second, continue to depress the push button

all the way to the second stop. This action will empty the tip.
4. Release the push button to the ready position. If necessary, change the tip and continue

pipetting.




Reverse technique

The reverse technique is suitable for dispensing liquids that have a high viscosity or a tendency
to foam easily. The technique is also recommended for dispensing very small volumes. Fill a
clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed.

1. Depress the push button all the way to the second stop.

2. Dip the tip under the surface of the liquidinthe 4 2 3 4
reservoir to a depth of about 1 cm, and slowly 7'y
release the push button. This action will fill the
tip. Withdraw the tip from the liquid touching
it against the edge of the reservoir to remove
excess liquid.

3. Deliver the preset volume by gently depressing
the push button to the first stop. Hold the push
button at the first stop. Some liquid will remain
in the tip and this should not be included in
the delivery.

4. The remaining liquid should either be discarded with the tip or pipetted back into the
container.

Repetitive technique

The repetitive technique offers a rapid and simple procedure for repeated delivery of the same
volume. Fill a clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed.

1. Depress the push button all the way to the second stop.

2. Dip the tip under the surface of the liquid in the 12 34
reservoir to a depth of about 1 cm, and slowly re A
lease the push button. This action will fill the tip.
Withdraw the tipfrom the liquid touching against
the edge of the reservoir to remove excess liquid.

3. Deliver the preset volume by gently depressing
the push button to the first stop. Hold the push
button at the first stop. Some liquid will remain
in the tip and this should not be included in
the delivery.

4. Continue pipetting by repeating steps 3 and 4.

Pipetting of heterogeneous samples

(deproteinization in blood glucose determination, for example)
Use steps 1 and 2 of the forward technique to fill the tip with blood.
Wipe the tip carefully with a dry clean tissue. 12345

A an

1. Immerse the tip into the reagent and depress the
push button to the first stop, making sure the tip
is well below the surface.

2. Release the push button slowly to the ready
position.

This will fill the tip. Keep the tip in the solution.

3. Depress the push button to the first stop and
release slowly. Keep repeating this procedure
until the interior wall of the tip is clear.

4. Finally, depress the push button all the way to the second stop to completely empty the tip.

Calibration and adjustment

All Finnpipettes are factory calibrated and adjusted to give the volumes as specified with
distilled or deionized water using the forward pipetting technique. It should be noted that the
use of other pipetting techniques may affect the calibration results. The pipettes are constructed
to permit re-adjustment for other pipetting techniques or liquids of different temperature and
Viscosity.




Device requirements and test conditions

An analytical balance must be used. The scale graduation value of the balance should be chosen
according to the selected test volume of the pipette:

Volume range readable graduation
under 10 pl 0.00 1 mg

10-100 pl 0.01 mg

above 100 pl 0.1 mg

Test liquid: Water, distilled or deionized, “grade 3" water conforming ISO 3696. Tests are done
in a draft-free room at a constant (+0.5°C) temperature of water, pipette and air between 15°C
to 30°C. The relative humidity must be above 50%. Especially with volumes under 50 pl the
air humidity should be as high as possible to reduce the effect of evaporation loss. Special
accessories, such as the evaporation trap, are recommended.

Procedure to check calibration

The pipette is checked with the maximum volume (nominal volume) and with the minimum
volume. A new tip is first pre-wetted 3-5 times and a series of ten pipettings is done with both
volumes. A pipette is always adjusted for delivery (Ex) of the selected volume. Use of forward
pipetting technique is recommended. The maximum permissible errors are designed for forward
method.

Procedure:

1. Do 10 pipettings with the minimum volume.

2. Do 10 pipettings with the maximum volume.

3. Calculate the inaccuracy (A) and imprecision (cv) of both series.
4. Compare the results to the limits in the Table 1.

If the calculated results are within the selected limits, the adjustment of the pipette is correct.

TABLE 1: Maximum permissible errors according ISO8655

Range Volume Inaccuracy Imprecision
pul ul % s.d. pl cv%
0.2-2 ul 2 +0.060 4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-5 pl 5 +0.125 =25 0.075 1.5
05 +0.125 75 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 50
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 0.20 04
5 +0.50 +10 0.20 4.0
10-100 pl 100 +0.60 0.8 0.30 0.3
10 +0.80 18.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 0.8 0.60 0.3
20 +1.60 8.0 0.60 3.0
100-1000 pf 1000 8.0 0.8 3.0 0.3
100 8.0 8.0 3.0 3.0
0,5-5ml 5000 +40.0 0.8 15.0 0.3
500 +40.0 8.0 15.0 3.0
1-10 ml 10000 +60.0 206 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 3.0



Fixed Volume Inaccuracy Imprecision

pl pul % s.d.ul cv%
1 +0.050 +5.00 0.050 5.00
5 +0.125 +2.50 0.075 1.50
10 +0.120 +1.20 0.080 0.80
20 +0.20 +1.00 0.10 0.50
25 +0.50 +2.00 020 0.80
50 +0.50 +1.00 020 0.40
100 +0.80 +0.80 0.30 0.30
200 +1.60 +0.80 0.60 0.30
250 +4.00 +1.60 1.50 0.60
500 +4.00 +0.80 1.50 0.30
1000 +8.00 +0.80 3.00 0.30
2000 +16.0 +0.80 6.00 0.30
3000 +40.0 +1.33 15.00 0.50
5000 +40.0 +0.80 15.00 0.30
10000 +60.0 +0.60 30.00 0.30
Range Channel Volume Inaccuracy Imprecision
ul ul % s.d.ul cv%
1-10 ul 81216 10 +0.24 +24 016 1.6
1 +0.24 +24 016 16
5-50 pil 812 16 50 +1.0 +2.0 04 0.8
5 +1.0 +20 04 8.0
10-100p 8,12 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
30-300ul 8,12 300 8.0 +2.7 3.0 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0
Adjustment

Adjustment is done only for one volume. The recommended adjustment volume is the minimum
volume or 10% of the maximum volume. =

. . . s
1. Place the service tool into the openings of the .
calibration nut at the top of the handle.
2. Turn the service tool clockwise to increase, or
counterclockwise to decrease the volume.
3. After adjustment check the calibration according
to the instructions above.

Formulas for calculating results
Conversion of mass to volume
V=(w+e)xZ V = volume (pl)

w = weight (mg)

e = evaporation loss (mg)

Z = conversion factor for pl/mg conversion

Evaporation loss can be significant with low volumes. To determine mass loss, dispense water
to the weighing vessel, note the reading and start a stopwatch. See how much the reading
decreases during 30 seconds (e.g. 6 mg = 0.2 mg/s).

Compare this to the pipetting time from taring to reading. Typically pipetting time might be 10
seconds and the mass loss is 2 mg (10 s x 0.2 mg/s) in this example. If an evaporation trap or lid
on the vessel is used the correction of evaporation is usually unnecessary.

The factor Z is for converting the weight of the water to volume at test temperature and pressure.
A typical value is 1.0032 pl/mg at 22°C and 95 kPa. See the conversion table on page 48.

Inaccuracy (systematic error)
Inaccuracy is the difference between the dispensed volume and the selected volume of a pipette.

A=V-V, A = inaccuracy
V' = meanvolume
V., = nominal volume

0
Inaccuracy can be expressed as a relative value: A% =100% xA/V,
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Imprecision (random error)

Imprecision refers to the repeatability of the pipettings. It is expressed as standard deviation (s)
or coefficient of variation (cv)
mean volume

o _ 7\2
8= ||r‘%f =¥
n-1 n number of measurements

Standard deviation can be expressed as a relative value (CV) CV =100% x S /V

standards deviation

<|lw
I

Maintenance

When the Finnpipette F2 is not in use, make sure it is stored in an upright position. We
recommend a Finnpipette stand for this purpose.

The part # refer to exploded views beginning at page 49.

Short-term service

The pipette should be checked at the beginning of each day for dust and dirt on the outside
surfaces of the pipette.
Particular attention should be paid to the tip cone. No other solvents except 70 % ethanol should
be used to clean the pipette.

L1

Long-term service, single channel pipettes

If the pipette is used daily it should be checked every three months.
The servicing procedure starts with the disassembly of the pipette.

1-1000 pl pipettes

1. Press the tip ejector.

2. Rotate the tip ejector 11 counterclockwise and pull it out.

3. Turn out the tip cone counterclockwise with the service tool.

4. Pull out the piston and other parts. Push out with piston the rest of the
piston assembly. Then turn the tip cone upside down and tap all parts
from tip cone. Remember keep all parts in order on table for reassembly.

5. Clean the piston, the piston spring and the O-rings with a dry
napless cloth.

6. Check the tip cone for foreign particles.

Grease the cleaned parts with the lubricant that comes with the pipette.

8. Reassemble the pipette components.

0.2-2pl, 0.5-5pl & 1-10 pl: First, slide spring 22, o-ring
support 23 and o-ring 24 on the tube 21. With the 0.2-2ul
model insert the tube 27 into the tube 21. Then slide the
spring 13, spring support 16 and tubes 17 and 18, bigger
o-ring 19 and smaller o-ring 20 back on the piston.
Compress the spring with fingers by pressing
piston and spring support 16 against each other
and slide the tube 21 with rest of the parts on
the piston. Hold the spring compressed and
carefully slide the entire assembly into the tip
cone and release the spring.

2-20 pl & 5-50 pl: Slide the spring 13, spring
support 16 and tubes 17 and 18, bigger o-ring
19 and smaller o-ring 20 back on the piston.
Compress the spring with fingers by pressing
piston and spring support 16 against each
other and slide the bigger o-ring 19, smaller
0-ring 20, spring support 21 and the spring 22
(smaller diameter against spring support 21) on
the piston. Hold the spring compressed and
carefully slide the entire assembly into the tip
cone and release the spring.

~

1-200u1  200-1000pl



9.

10.
0.5-5ml & 1-10 ml pipettes

1.
2.

3.

4.

5.

5.
7.

Long-term service, multichannel pipettes ‘
If the pipette is used daily it should be checked and lubricated every three months. '

1.

2.

o okEw

~

12.

13.
14.

15.
16.

10-100 pl & 20-200 pl: Slide the spring 13, spring support 16 and o-ring 17 back on the
piston. Slide the entire assembly into the tip cone.

100-1000pl: Put the o-ring 17 and support ring 16 to the tip cone. Slide the spring 13 on
the piston and slide the entire assembly into thetip cone.

All: Put the spring 15 and support 14 on top of the tip cone and carefully insert the tip

cone assembly to the handle and turn it tight by hand. $1
2

Reassemble the tip ejector.

Press the tip ejector.

Rotate the tip ejector 10
counterclockwise to open it.
Disassemble the lower part of the tip
ejector 14 (snap fitting).

Turn the cylinder 13 counterclockwise
and pull out the tip cone assembly.
Remove the cylinder 13 by pressing the snaps fittings of
the cylinder.

Clean and regrease the O-ring 12 and cylinder 13.
Assemble the parts in the opposite order of disassembly.

3

Place the service tool head#1 between ring 15 and ejector 23. Push the tool
until the partssnap from each other.

Check that the ejector lever is in up position and pull down the tip ejector part

of the module. Place the service tool head#2 in the hole of adapter tube 46.

Open the upper end of the tip ejector slightly and remove the tip ejector.

Screw out the module of the handle.

Pull out the module spring 19 and clip 22.

Press the spring 13 and remove the locking pieces 12 from the
groove. Remove the spring 13.

Take off the locking claws 44 and 45 and pull out the adapter ~ @
tube and tube 43.

Use a screwdriver to remove the four screws in the module cover and lift off the cover.
Remove the piston bar and clean the pistons and tip cones with a dry nap—free cloth.

. If needed, service the tip cones:

16-channel 1-10pl: The tip cones cannot be serviced, please replace if necessary.

30-300 pl, 10-100p1 & 5-50 pl: Open the tip cone by carefully releasing the cover ring from
its snap joint with the screwdriver. Remove all the parts from the tip cone. Clean all the
parts. If needed, replace the o-rings. Take one piston. Slide the spring 33, cover ring 32
(larger hole), spring 34, support ring 35, (o—ring 37 bigger 5-50ul/10-100pl) and o—ring 36
(smaller) onto the piston. Grease the o—ring with the lubricant provided in the pipette
package. Slide all the parts into the tip cone and close the snap joint of the cover ring.

1-10 pl: Open the tip cone by carefully releasing the cover ring from its snap joint with

the screwdriver. Remove all the parts from the tip cone. Clean all the parts. If needed,
replace the o-rings. Take one piston. Slide spring 33, cover ring 32 (larger hole), support 35,
o—ring 36 (bigger), o—ring 37 (smaller) and o—ring support 38 onto the piston. Then slide
spring 39, spring support 40 (sharp edges first) and o—ring 41 onto the o—ring sup port 38.
Grease the o—rings with the lubricant provided in the pipette package. Slide all the parts
into the tip cone and close the snap joint of the cover ring.

. Install the piston bar with pistons and tip cones in the cover. Place aligning studs to the same

side when assembling the module. Close the cover with the four screws. Insert the clip 22.
Place the adapter tube and tube 43 on the neck of the module and insert the locking claws
44 and 45. Insert the module spring 19.

Insert spring 13 and locking pieces 12 to the piston rod 16.

Place the tip ejector on the module. Push the spring 19 inside tip ejector parts and close
the upper end of the ejector and keep closed with fingers.

Screw the module in the handle and tighten with service tool head#2.

Push the tip ejector lever down, until you hear a “click”.
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Service Instructions for Multichannel Pipette Tip Cones

To ensure even performance between all channels in a multichannel pipette, all tip cones have
to be changed at the same time, if any of them needs to be changed. Don't mix tip cones of
different packages, because one bag contains a matched set of tip cones. Place aligning studs
to the same side when assembling the module. See picture on page 4.

Sterilization

The entire pipette can be sterilized by autoclaving it at 121°C (252°F) (2 ata) (minimum 20
minutes). No special preparations are needed for autoclaving. You can use steam sterilization
bags if needed.

After autoclaving the pipette must be cooled to room temperature for at least two hours. Before
pipetting, make sure that the pipette is dry. We recommend that you check the calibration after
every sterilization cycle to achieve the best possible accuracy.

Trouble shooting
The table below lists possible problems and their solutions.

Defect Possible reason Solution

Leakage Tip incorrectly attached Attach firmly.

Foreign particlesbetween tip and Clean tip cones attach new tips.
tip cone

Foreign particles between the Clean and grease O-ring and
piston, the O-ring and the cylinder cylinder.

Insufficient amount of grease on Grease accordingly.

cylinder and O-ring

O-ring damaged Change the O-ring.

Inaccurate Incorrect operation Follow instructions carefully.

dispensing Tip incorrectly attached Attach firmly.

Calibration altered.: caused by Recalibrate according to
misuse, for example instructions.

Tip cone (Single channel) or Tighten the tip cone or module
module (Multichannel) loose with the service tool.

Piston jammed  Pipette has been unused for a long period Remove tip if attached. Press
Highly volatile solvent is pipetted the plunger to the second stop
repeatedly cleaning the grease and release several times to re-

spread the grease.

Inaccurate Unsuitable calibration Recalibrate with the liquids

dispensing with High viscosity liquids may require in question.

certain liquids  recalibration

Package
The Finnpipette F2 is shipped in a specially designed package containing the following items:
1. The Finnpipette 6. Instruction manual
2. Service tool 7. Calibration certificate
3. Multichannel service tool 8. Shelf hanger (Order No. 2206040)
4. Finntip sample 9. Two stickers

5. Tube of grease (Order No. 2203130)

CAUTION!

The Finnpipette is designed to allow easy in-lab service. If you would prefer to
have us or your local representative service your pipette, please make sure that
the pipette has been decontaminated before you send it to us.

Please note that the postal authorities in your country may prohibit or restrict the
shipment of contaminated material by mail.
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Produktbeschreibung

Finnpipette F2 ist eine stufenlos einstellbare Mehrzweck-Mikropipette zur Entnahme und
Ausgabe genauer Fliissigkeitsmengen.

Sie funktioniert auf der Basis des Luftverdrangungsprinzips (d. h. einer Luftschnittstelle) und
verwendet abnehmbare Einwegspitzen.

Das einstellbare Ablaufvolumen wird in einer digitalen Anzeige am Griff dargestellt.

Die dreizehn Pipettenmodelle von Finnpipette F2 umfassen einen Volumenbereich von 0,2 pl
bis 10 ml.

Bestellnr. Volumen Finntip

4642010 02 ul bis 2 ul  Fex10, 10, 20, 50

4642020 05 upl bis 5 ul Flex10, 10, 20 50

4642030 1yl bis 10 ul  Flex 10, 10, 20, 50

4642040 1yl bis 10 ul  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642050 2 ul  bis 20 pl 20,50

4642060 2 ul  bis 20 pl - Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642120 5 pl bis 50 ul 50

4642130 5 pl bis 50 ul  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642070 10 ul bis 100 pl  FHex200 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642080 20 pl bis 200 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642090 100 upl/  bis 1000 pl  Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4642100 05 ml bis 5 m  5ml

4642110 1 ml  bis 10 mi 10 ml, Flex 10 m/ Ext

Die flinfzehn Pipettenmodelle von Finnpipette F2 Fixed Volume umfassen einen Volumenbereich
von 1yl bis 10 ml.

Bestellnr. Volumen Finntip

4652000 T ul Flex 10, 10, 20, 50

4652010 5 ul Flex 10, 10, 20, 50

4652020 0 Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652130 20 yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652030 25 Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652040 50  ul Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652050 100 pf Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652140 200 ul Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652060 250 pl Flex 1000, 7000, 1000 Ext

4652070 500 pl Flex 1000, 7000, 1000 Ext

4652080 1000 uf Flex 1000, 7000, 1000 Ext

4652090 2000 pl 5ml

4652100 3000 ! 5ml

4652110 5000  pl 5ml

4652120 10000  pl 10 ml, Flex 10 m/ Ext

Die zehn Pipettenmodelle von Finnpipette F2 Multichannel umfassen einen Volumenbereich von
1 pl'bis 300 pl.

Bestellnr. Channel  Volume Range Finntip

4662000 8 1 pl bis 10 pyl  Fex10, 10, 20, 50

4662010 8 5 ul bis 50 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662020 8 10 pl bis 100 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662030 8 30 pl bis 300 pl  Flex 300, 300

4662040 12 T pl bis 10 pl Flex 10, 10, 20, 50

4662050 12 5 pl bis 50 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662060 12 10 wpl bis 100 upl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662070 12 30 pl bis 300 pl Flex 300, 300

4662080 16 1 pl bis 10 pl 20,50

4662090 16 5 pl bis 50 pyl 50
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Digitalanzeige

Die einstellbare Ablaufmenge ist in der grollen digitalen
Anzeige am Griff zu sehen.

Materialien

Die Finnpipette F2 wird aus mechanisch dauerhaften und
chemisch bestandigen Materialien hergestellt.

Beschreibung der Spitzen

Fir die Verwendung mit der Finnpipette F2 werden Finntips empfohlen.

Sie bestehen aus neuem, naturfarbenem Polypropylen, dem allgemein einzigen nicht
kontaminierenden Material, das fiir Spitzen geeignet ist. Finntips sind ebenfalls autoklavierbar
mit einem Stift und schieben Sie sie an ihren Platz.

(121°C).
i
Auswerfen der Spitze

Um die Gefahr einer Kontamination auszuschliel3en, ist jede Pipette mit einem Spitzen-
Auswurfsystem ausgestattet.

Um die Spitze zu l8sen, halten Sie die Pipette (iber einen geeigneten Abfallbehalter
und driicken Sie den Spitzenauswerfer mit dem Daumen nach unten.

Pipettiermethoden

Das Driicken und Loslassen des Bedienungsknopfes muss stets langsam erfolgen,
inshesondere wenn mit hochviskosen Fliissigkeiten gearbeitet wird. Achten Sie

darauf, dass der Bedienungsknopf nie zuriickschnappt.

Stellen Sie sicher, dass die Spitze fest in der Spitzenhalterung sitzt. Kontrollieren

Sie die Spitze auf Fremdkorper.

Bevor Sie mit dem Pipettieren beginnen, fiillen und entleeren Sie die Spitze 2 - 3 Mal mit
der Losung, die Sie pipettieren wollen. Halten Sie die Pipette beim Ansaugen der Flissigkeit
senkrecht. Ihr Zeigefinger sollte auf dem griffigen Bereich liegen. Achten Sie darauf, dass die
Spitze, die Pipette und die Lésung dieselbe Temperatur aufweisen.

Vorwirtsmethode

Fiillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Flissigkeit, die pipettiert werden soll.

1. Driicken Sie den Bedienungsknopf bis zum ersten Anschlag.

2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die Oberflache der Fliissigkeit im Reagenzglas und
lassen Sie den Bedienungsknopf langsam los. Nehmen Sie die Spitze aus der Flissigkeit,
wobei Sie tiberschiissige Flissigkeit am Rand des Glases abstreifen.

Pipettenfunktion

Einstellen der Ablaufmenge

1. Die Ablaufmenge wird mit dem Bedienungsknopf am oberen
Ende der Pipette eingestellt. Um die Ablaufmenge zu
erhohen, drehen Sie den Bedienungsknopf gegen den
Uhrzeigersinn. Um die Ablaufmenge zu verringern, drehen
Sie den Bedienungsknopf im Uhrzeigersinn.

2. Achten Sie darauf, dass die gewiinschte Ziffernanzeige einrastet.

3. Stellen Sie keine Mengen auRerhalb des spezifizierten
Volumenbereichs der Pipette ein. Durch das
gewaltsame Drehen des Bedienungsknopfes
aullerhalb des Bereichs kann der Mechanismus
beschadigt und die Pipette unbrauchbar werden.

Sicherheitsetikette

Sie konnen den Verwendungszweck der Pipette, lhre
Initialen, das Kalibrierungsdatum etc. auf der

Sicherheitsetikette angeben. Entfernen Sie die alte Etikette
mit einer spitzen Nadel. Beschriften Sie die neue Etikette
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3. GieBen Sie die Flissigkeit aus, indem Sie den 12 34
Bedienungsknopf sanft bis zum ersten Anschlag
driicken. Driicken Sie nach etwa einer Sekunde
den Bedienungsknopf bis zum zweiten Anschlag
ganz hinunter. Dadurch wird die Spitze entleert.

4. lassen Sie den Bedienungsknopf in die
Ausgangsposition zuriickgleiten. Wechseln Sie
notigenfalls die Spitze und fahren Sie mit dem
Pipettieren fort.

Riickwértsmethode

Die Riickwartsmethode ist geeignet fir Fliissigkeiten, die eine hohe Viskositat aufweisen
oder leicht schaumen. Diese Methode wird auch empfohlen, wenn nur sehr kleine Mengen
verteilt werden sollen. Fiillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Flissigkeit, die pipettiert
werden soll.

2 34

1. Driicken Sie den Bedienungsknopf ganz bis zum 1 ry
zweiten Anschlag hinunter.

2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die
Oberflache der Flissigkeit im Reagenzglas und
lassen Sie den Bedienungsknopf langsam los. A
Dadurch wird die Spitze gefiillt. Nehmen Sie die
Spitze aus der Flussigkeit, wobei Sie
iiberschiissige Fliissigkeit am Rand des
Glases abstreifen.

3. GieRen Sie die voreingestellte Menge aus, indem
Sie den Bedienungsknopf sanft bis zum ersten Anschlag driicken. Halten Sie den
Bedienungsknopf am ersten Anschlag. Etwas Fliissigkeit verbleibt in der Spitze, die nicht
ausgegossen werden darf.

4. Die restliche Flussigkeit wird entweder mit der Spitze entsorgt oder zurtick in den
Fliissigkeitsbehalter gegossen.

Wiederholungsmethode

Die Wiederholungsmethode bietet eine rasche und einfache Mdglichkeit, dasselbe Volumen
mehrmals zu dosieren. Fiillen Sie ein sauberes Reagenzglas mit der Fliissigkeit, die pipettiert

werden soll. 1234
Yy

.

1. Driicken Sie den Bedienungsknopf ganz bis zum
zweiten Anschlag hinunter.

2. Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die
Oberflache der Fliissigkeit im Reagenzglas und
lassen Sie den Bedienungsknopf langsam los. v |
Dadurch wird die Spitze gefiillt. Nehmen Sie die
Spitze aus der Fliissigkeit, wobei Sie tiberschiissige
Flissigkeit am Rand des Glases abstreifen.

3. GieRen Sie die voreingestellte Menge aus, indem
Sie den Bedienungsknopf sanft bis zum ersten Anschlag driicken. Halten Sie den
Bedienungsknopf am ersten Anschlag. Etwas Fliissigkeit verbleibt in der Spitze, die nicht
ausgegossen werden darf.

4. Fahren Sie mit dem Pipettieren fort, indem Sie die Schritte 3 und 4 wiederholen.

Pipettieren von heterogenen Proben

(z. B. Deproteinisation bei der Bestimmung des Blutzuckers)

Befolgen Sie Schritt 1 und 2 der Vorwértsmethode, um

die Spitze mit Blut zu fiillen. 12345
Wischen Sie die Spitze sorgfaltig mit einem trockenen,
sauberen Tuch ab.

.

1. Tauchen Sie die Spitze in das Reagenzglas ein
und driicken Sie den Bedienungsknopf bis
zum ersten Anschlag. Achten Sie dabei darauf,
dass die Spitze unter der Oberfldche der
Flissigkeit eingetaucht ist.
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2. lLassen Sie den Bedienungsknopf langsam in die Ausgangsposition zuriickgleiten.
Dadurch wird die Spitze gefiillt. Halten Sie die Spitze weiterhin in der Lésung.

3. Driicken Sie den Bedienungsknopf bis zum ersten Anschlag und lassen Sie ihn langsam
aus. Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis die Innenwand der Spitze klar ist.

4. Driicken Sie schlieRlich den Bedienungsknopf ganz hinunter bis zum zweiten Anschlag,
um die Spitze vollstandig zu entleeren.

Kalibrierung und Justierung

Alle Finnpipetten werden im Werk auf die spezifizierten Mengen an destilliertem oder
vollentsalztem Wasser bei Verwendung der Vorwartsmethode kalibriert und justiert.
Beachten Sie, dass die Verwendung anderer Pipettiermethoden die Kalibrierungsergebnisse
beeinflussen konnen. Die Pipetten sind so konzipiert, dass eine erneute Justierung fiir andere
Pipetiermethoden oder Fliissigkeiten vorgenommen werden kann, die eine unterschiedliche
Temperatur und Viskositat aufweisen.

Erforderliche Gerate und Priifbedingungen

Zur Uberpriifung wird eine Analysenwaage bendtigt. Der Skalenwert der Waage muss
entsprechend der gewahlten Testmenge der Pipette gewahlt werden:

Menge Skala
unter 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0.01 mg
tiber 100 pl 0.1mg

Testfliissigkeit: Destilliertes oder vollentsalztes Wasser der Klasse 3 gemaR ISO 3696. Die
Uberpriifung wird in einem zugluftfreien Raum bei einer konstanten Temperatur von 15°C bis
30°C (+0,5°C) des Wassers, der Pipette und der Luft durchgefiihrt. Die relative Luftfeuchtigkeit
muss tiber 50% liegen. Insbesondere bei Mengen unter 50 pl sollte die Luftfeuchtigkeit moglichst
hoch sein, um Verdunstungsverluste zu vermeiden. Die Verwendung von Spezialzubehor, z.B.
eines Verdunstungsschutzes, wird empfohlen.

Priifen der Kalibrierung

Die Pipette wird mit der Hochstmenge (Nennvolumen) und der Mindestmenge gepriift. Zuerst
wird eine neue Spitze drei- bis fiinfmal mit Fliissigkeit durchspiilt. Dann wird mit beiden Mengen
eine Serie von zehn Pipettierungen durchgefiihrt. Eine Pipette ist stets auf den Ablauf (Ex) der
gewahlten Menge justiert. Die Verwendung der Vorwartsmethode wird empfohlen. Die maximal
zuldssigen Abweichungen beziehen sich auf die Vorwéartsmethode.

Vorgang:

1. Nehmen Sie 10 Pipettierungen mit der Mindestmenge vor.

2. Nehmen Sie 10 Pipettierungen mit der Héchstmenge vor.

3. Berechnen Sie die Ungenauigkeit (A) und die Unprazision (cv) beider Serien.
4. Vergleichen Sie die Ergebnisse mit den Fehlergrenzen in Tabelle 1.

Wenn sich die berechneten Werte innerhalb der festgelegten Fehlergrenzen befinden, ist die
Kalibrierung der Pipette korrekt.

TABELLE 1: Maximal zuldssige Abweichungen gemal ISO 8655
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Bereich Volumen Ungenauigkeit Unprézision

pl pul % s.d. pl cv%
0,2-2 ul 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-5ul 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
05 +0.125 +25 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 0.8
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 ul 20 +0.20 +1.0 0.10 0.5
2 +0.20 +10.0 0.10 50
5-50 ul 50 +0.50 +1.0 0.20 04
5 +0.50 +10 0.20 4.0
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
100-1000 p! 1000 +8.0 +0.8 3.0 0.3
100 +8.0 +8.0 3.0 3.0
0.5-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 0.3
500 +40.0 +8.0 15.0 3.0
1-10 m/ 10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 3.0
Fixed Volume Ungenauigkeit Unprézision
ul pl % s.d.ul cv%
| +0.050 +5.00 0.050 5.00
5 +0.125 +2.50 0.075 1.50
10 +0.120 +1.20 0.080 0.80
20 +0.20 +1.00 0.10 0.50
25 +0.50 +2.00 0.20 0.80
50 +0.50 +1.00 0.20 0.40
100 +0.80 +0.60 0.30 0.30
200 +1.60 +0.60 0.60 0.30
250 +4.00 +1.60 1.50 0.60
500 +4.00 +0.60 1.50 0.30
1000 +8.00 +0.60 3.00 0.30
2000 +16.0 +0.60 6.00 0.30
3000 +40.0 +1.33 15.00 0.50
5000 +40.0 +0.60 15.00 0.30
10000 +60.0 +0.60 30.00 0.30
Bereich Kanal Volumen Ungenauigkeit Unprézision
pul pul % s.d.ul cv%
1-10 pl 812,16 10 +0.24 +24 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 ul 812,16 50 +1.0 +2.0 04 0.8
5 +1.0 +20 04 8.0
10-100ul 8,12 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
30-300u 8,12 300 +8.0 +2.7 3.0 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0

ACHTUNG!

Die Finnpipette wurde konzipiert um eine einfache Verwendung im Labor zu
gewdhrleisten. Wenn Sie uns oder dem Vertreter vor Ort Ihre Pipette zukommen
lassen wollen, stellen Sie bitte sicher, dass die Pipette dekontaminiert wurde,
bevor Sie sie versenden.

Beachten Sie hitte, dass die Postbehdrden in lhrem Land den Transport von
verunreinigtem Material auf dem Postweg untersagen oder inschrinken kénnten.

16



Justierung

Die Einstellung wird nur fir ein Volumen vorgenommen. Als Einstellvolumen wird die Mindest-
oder 10% der Hochstmenge empfohlen. _—

1. Stecken Sie das Werkzeug in die Offnungen der
Eichungsschraube am oberen Ende des Griffs.

2. Drehen Sie das Werkzeug im Uhrzeigersinn, um
die Menge zu erh6hen, oder gegen den
Uhrzeigersinn, um die Menge zu verringern. B,

3. Uberpriifen Sie nach der Justierung die Kalibrierung " -
gemal der oben beschriebenen Anleitung.

Formeln zum Berechnen von Werten
Umrechnung von Masse in Volumen

V=(w+e)xZ V = Volumen (pl)
w = Gewicht (mg)
e = Verdunstungsverlust (mg)
Z = Umrechnungsfaktor fiir ul/mg-Konversion

Verdunstungsverluste kénnen bei kleinen Mengen ausschlaggebend sein. Um den Volumenverlust
zu bestimmen, leeren Sie Wasser in die Waagschale, notieren Sie den Anzeigewert und starten
Sie eine Stoppuhr. Stellen Sie fest, um wie viel der angezeigte Wert wahrend 30 Sekunden
abnimmt (z.B. 6 mg = 0,2 mg/s).

Vergleichen Sie dies mit der Pipettierzeit vom Austarieren bis zum Ablesen. Normalerweise
betrdgt die Pipettierzeit 10 Sekunden. Der Volumensverlust betrdgt in diesem Fall deshalb 2 mg
(10 s x 0,2 mg/s). Wird ein Verdunstungsschutz oder Deckel fiir das GefdR verwendet, ist ein
Korrigieren der Verdampfungsmenge normalerweise nicht nétig.

Der Faktor Z dient zur Umrechnung des Gewichts von Wasser auf sein Volumen bei
Priiftemperatur und Prifdruck. Ein typischer Wert ist 1,0032 ul/mg bei 22°C und 95 kPa. Siehe
die Umwandlungstabelle auf Seite 48.

Ungenauigkeit (systematischer Fehler)

Ungenauigkeit bezeichnet die Differenz zwischen der abgegebenen Menge und dem gewahlten
Volumen einer Pipette.

A=V- V, A = Ungenauigkeit
V= Mittleres Volumen
Vo = Nennvolumen

Ungenauigkeit kann als relativer Wert dargestellt werden: A% =100% x A/ V,
Unprézision (statistischer Fehler)

Unprézision bezieht sich auf die Wiederholbarkeit der Pipettierung. Sie wird als
Standardabweichung (s) oder Variationskoeffizient (cv) angegeben.

o T S
S= E’: (FRl) v Mittleres Volumen
n—1 n Anzahl der Messungen
Die Standardabweichung kann als relativer Wert dargestellt werden (CV) CV =100% x S IV

Wartung

Wenn die Finnpipette F2 nicht in Verwendung ist, muss sie in senkrechter Position aufbewahrt
werden. Wir empfehlen dafiir eine Finnpipette-Halterung.
Die angegebenen Teilenummern beziehen sich auf die Explosionszeichnungen ab Seite 49.

Kurzfristige Wartung

Die Aulenflache der Pipette sollte taglich vor Gebrauch auf Staub und Schmutz kontrolliert
werden.

Insbesondere der Spitzenkegel sollte griindlich untersucht werden. Zur Reinigung der Pipette
darf ausschlieRlich 70% Ethylalkohol verwendet werden.

Langfristige Wartung, Einzelkanalpipetten

Falls die Pipette tdglich verwendet wird, sollte sie alle sechs Monate gewartet werden. Die
Wartung beginnt mit dem Zerlegen der Pipette.

Standardabweichung
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Pipetten von 1-1000 pl:

1.
2.

3.

0,2-2 pl, 0,5-5 pl & 1-10 pl: Schieben Sie zuerst die Feder
22, die 0-Ring-Stiitze 23 und den 0-Ring 24 auf die Rohre
21.0,2-2 pl-Modell: Schieben Sie die Réhre 27 in die Réhre
21. Schieben Sie danach die Feder 13, die Federstiitze 16, die Réhren
17 und 18, den groleren 0-Ring 19 sowie den
kleineren 0-Ring 20 wieder auf den Kolben.
Driicken Sie die Feder mit den Fingern
zusammen, indem Sie den Kolben und die
Federstiitze 16 gegeneinander driicken, und
schieben Sie auch die Rohre 21 auf den
Kolben. Halten Sie die Feder gedriickt und
schieben Sie die ganze Baugruppe vorsichtig in
den Spitzenkegel. Lassen Sie danach die Feder los.

2-20 pl und 5-50 pl: Schieben Sie die Feder

13, die Federstiitze 16, die Rohren 17 und 18, .

den groeren O-Ring 19 sowie den kleineren <=

0-Ring 20 wieder auf den Kolben. Driicken Sie

die Feder mit den Fingern zusammen, indem

Sie den Kolben und die Federstiitze 16

gegeneinander driicken, und schieben Sie den

grolkeren 0-Ring 19, den kleineren O-Ring 20,

die Federstiitze 21 und die Feder 22 (den 1_20()“' 200-1 000“'

kleineren Durchmesser der Federstiitze 21

zugewandt) auf den Kolben.

Halten Sie die Feder gedriickt und schieben Sie die ganze 1
Baugruppe vorsichtig in den Spitzenkegel. Danach konnen l
Sie die Feder loslassen.

10-100 pl und 20-200 pl: Schieben Sie die Feder 13, die

Federstiitze 16 und den O-Ring 17

wieder auf den Kolben. Schieben Sie die

ganze Baugruppe in den Spitzenkegel.

100-1000 pl: Schieben den O-Ring 17

und den Stiitzring 16 in den Spitzenkegel.

Schieben Sie die Feder 13 auf den

Kolben und danach die ganze Baugruppe in den Spitzenkegel. 2
Alle: Schieben Sie die Feder 15 und die Stiitze 14 auf den

Spitzenkegel. Setzen Sie danach die Spitzenkegelbaugruppe L3

Driicken Sie auf den Spitzenauswerfer. 1
Drehen Sie den Spitzenauswerfer 11 gegen den Uhrzeigersinn und l
ziehen Sie ihn heraus.

Drehen Sie den Spitzenkegel mit Hilfe des Wartungswerkzeugs gegen

den Uhrzeigersinn.

Ziehen Sie den Kolben und die Gbrigen Teile heraus. Driicken Sie mit ,
dem Kolben die tibrigen Teile der Kolbenbaugruppe heraus. Drehen Sie

danach den Spitzenkegel um und klopfen Sie leicht auf ihn, so dass die

in ihm befindlichen Teile herausrutschen. Bewahren Sie die Teile so auf

dem Arbeitstisch auf, dass Sie sie beim Wiedereinbau in der richtigen

Reihenfolge griffbereit haben.

Reinigen Sie den Kolben, die Kolbenfeder und die O-Ringe mit einem

trockenen, fusselfreien Tuch. 2
Kontrollieren Sie den Spitzenkegel auf Fremdkdrper.

Schmieren Sie die gesduberten Teile mit dem Schmiermittel, l 3
das mit der Pipette geliefert wird.

Bauen Sie danach die Pipettenkomponenten wieder zusammen.

vorsichtig in den Griff ein und drehen Sie sie von Hand, bis
sie fest sitzt.

10. Bauen Sie den Spitzenauswerfer wieder ein.
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Pipetten von 0,5-5 ml und 1-10 ml

1.
2
3.
4
5.

6.
7.

Driicken Sie auf den Spitzenauswerfer. (Siehe Abbildung aut Seite 18.)

. Offnen Sie den Spitzenauswerfer 10, indem Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Nehmen Sie das Unterteil des Spitzenauswerfers 14 auseinander (Einschnapphalterung).

. Drehen Sie den Zylinder 13 gegen den Uhrzeigersinn und ziehen Sie die

Spitzenkegelbaugruppe heraus.

Entfernen Sie den Zylinder, indem Sie auf dessen Einschnapphalterung driicken.
0-Ring 12 und Zylinder 13 reinigen und schmieren.

Bauen Sie die Teile in umgekehrter Reihenfolge wieder ein.

Langfristige Wartung, Mehrkanalpipetten

Falls die Pipette tdglich verwendet wird, sollte sie alle drei Monate iberpriift und geschmiert
werden.

1.

2.

10.

11.

12.

13.
14.

Stecken Sie den Wartungswerkzeugkopf #1 zwischen Ring 15 und Auswerfer

23. Driicken Sie das Werkzeug, bis sich die Teile voneinander Iésen.

Achten Sie darauf, dass der Auswerferhebel in der oberen Position ist, und

ziehen Sie den Auswerferbreich des Moduls nach unten.

Stecken Sie den Werkzeugkopf #2 in das Loch der Adapterrohre 46.

Offnen Sie das untere Ende des Spitzenauswerfers ein kleines

Stlick weit und nehmen Sie den Auswerfer heraus.

Schrauben Sie das Modul aus dem Griff.

Ziehen Sie die Modulfeder 19 und die Klemme 22 heraus.

Driicken Sie die Feder 13 und Iésen Sie die Arretierungen 12 aus der Nut. Entfernen Sie die
Feder 13.

Entfernen Sie die Arretierungskrallen 44 und 45 und ziehen Sie die Adapterréhre sowie
die Rohre 43 heraus

Losen Sie mit einem Schraubenzieher die vier Schrauben der Modulabdeckung und
entfernen Sie die Abdeckung.

Entfernen Sie die Kolbenstange und reinigen Sie Kolben und Spitzenkegel mit einem
trockenen, fusselfreien Tuch.

Warten Sie bei Bedarf die Spitzenkegel:

16 Kanéle, 1-10 pl: Die Wartung der Spitzenkegel ist nicht moglich. Bitte ersetzen Sie
verschlissene Kegel durch neue.

30-300 pl, 10-100 pl & 5-50 pl: Offnen Sie den Spitzenkegel, indem Sie den Schutzring
vorsichtig mit einem Schraubenzieher aus der Einschnapphalterung I6sen. Nehmen Sie alle
Teile aus dem Spitzenkegel. Saubern Sie samtliche Teile. Wechseln Sie bei Bedarf die
0-Ringe aus. Nehmen Sie einen Kolben. Schieben Sie die Feder 33, den Schutzring

32 (groeres Loch), die Feder 34, den Stiitzring 35, den 0-Ring 37 (gréRer, 5-50ul/10-100p!)
und den 0-Ring 36 (kleiner) auf den Kolben. Schmieren Sie den 0-Ring mit dem Schmiermittel,
das mit der Pipette geliefert wird. Schieben Sie alle Teile in den Spitzenkegel und schliellen
Sie die Einschnapphalterung des Schutzrings.

1-10 pl: Offnen Sie den Spitzenkegel, indem Sie den Schutzring vorsichtig mit einem
Schraubenzieher aus der Einschnapphalterung [8sen. Nehmen Sie alle Teile aus dem
Spitzenkegel. Sdubern Sie samtliche Teile. Wechseln Sie bei Bedarf die 0-Ringe aus.
Nehmen Sie einen Kolben. Schieben Sie die Feder 33, den Schutzring 32 (groleres Loch),
die Stiitze 35, den 0-Ring 36 (groRer), den 0-Ring 37 (kleiner) sowie die O-Ringstiitze 38
auf den Kolben. Schieben Sie danach die Feder 39, die Federstiitze 40 (scharfe Kante
zuerst) und den O-Ring 41 auf die O-Ringstiitze 38. Schmieren Sie die 0-Ringe mit dem
Schmiermittel, das mit der Pipette geliefert wird. Schieben Sie alle Teile in den
Spitzenkegel und schlieRen Sie die Einschnapphalterung des Schutzrings.

Setzen Sie Kolbenstange, Kolben und Spitzenkegel in die Abdeckung ein. Positionieren Sie
die Ausrichtungsbolzen beim Zusammensetzen des Moduls auf derselben Seite. Befestigen
Sie die Abdeckung mit den vier Schrauben. Setzen Sie die Klemme 22 ein.

Setzen Sie die Adapterrohre und die Rohre 43 auf den Hals des Moduls und bringen Sie die
Arretierungskrallen 44 und 45 an. Setzen Sie die Modulfeder 19 ein.

Setzen Sie die Feder 13 und die Arretierungen 12 in die Kolbenstange 16 ein.

Setzen Sie den Spitzenauswerfer auf das Modul. Schieben Sie die Feder 19 in den
Spitzenauswerfer. Schlieen Sie das obere Ende des Auswerfers und halten Sie es mit

den Fingern zusammen.
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15. Schrauben Sie das Modul in den Griff und ziehen Sie es mit Werkzeugkopf #2 fest an.
16. Driicken Sie den Spitzenauswerferhebel nach unten, bis Sie ein Klickgerdusch horen.

Wartung der Spitzenkegel von Mehrkanalpipetten

Um die gleichmaRige Funktion aller Kanale der Mehrkanalpipette sicherzustellen, missen stets
alle Spitzenkegel gleichzeitig ausgetauscht werden. Verwenden Sie keinesfalls eine Kombination
von Spitzenkegeln aus verschiedenen Packungen, da die in einer Packung enthaltenen Kegel
jeweils genau aufeinander abgestimmt sind. Positionieren Sie die Ausrichtungsbolzen beim
Zusammensetzen des Moduls auf derselben Seite. Siehe Abbildung auf Seite 54.

Sterilisieren

Das Spitzenkegelmodul kann sterilisiert werden, indem es bei 121°C (252 °F) (2 ata) 20 Minuten
lang autoklaviert wird. Notigenfalls kénnen Dampfsterilisationstaschen verwendet werden.

Das Herausnehmen des Moduls aus der Pipette und das Wiedereinsetzen sind im Abschnitt
Wartung beschrieben. Nach dem Autoklavieren muss das Modul mindestens zwei Stunden lang
auf Raumtemperatur abgekiihlt werden. Achten Sie vor dem Pipettieren darauf, dass das Modul

trocken ist. Wir empfehlen, nach jedem Sterilisationsdurchgang die Kalibrierung zu priifen.

Fehlerbehebung

Die unten stehende Tabelle listet mogliche Probleme und Losungsvorschlage auf.

Fehler Magliche Ursache Losung
Undichtigkeit Spitze nicht ordnungsgemalS befestigt  Ordnungsgemal3 befestigen.
Fremadkdrper zwischen Spitze und Spitzenhalterung reinigen und
Spitzenhalterung neue Spitze anbringen.
Fremadkdrper zwischen Kolben, O-Ring - O-Ring und Zylinder reinigen
und Zylinder und schmieren.
Zu wenig Schmiermitte! auf Zylinder — Ordnungsgeméls schmieren.
und O-Ring
0-Ring beschédigt 0-Ring auswechseln.
Ungenaue Falsche Handhabung Anleitung genau befolgen.
Ausgabe Spitze nicht ordnungsgemal8 befestigt ~ Ordnungsgemal befestigen.
Geédnderte Kalibierung: Gemal8 Anleitung neu
verursacht durch z. B. falsche kalibrieren.
Verwendung
Spitzenkegel (Einzelkanal) oder Modul -~ Spitzenkegel bzw. Modul mit dem
(Mehrkanal) gelockert Wartungswerkzeug festziehen.
Kolben klemmt Pipette wurde ldngere Zeit nicht Spitze abnehmen, falls noch
genutzt angebracht.  Kolben mehrfach
Wiederholte Pipettierung gegen den zweiten Anschlag
leichtfliichtiger Ldsungsmittel driicken und loslassen, um das
resultiert in Schmierfettverlust Schmiermittel wieder zu verteilen.
Ungenaue Ausgabe Ungeeignete Kalibrierungsmethode — Fiir manche Fliissigkeiten neu
bei manchen Hochviskose  Fliissigkeiten — kdnnten kalibrieren.
Fliissigkeiten neue Kalibrierung erfordern

1. Die Finnpipette

Wartungswerkzeug

Wartungswerkzeug fir Mehrkanalpipetten
Finntip-Probe

Schmiermittel (Bestellnr. 2203130)

g™

Packungsinhalt

Die Finnpipette F2 wird in einer speziell konzipierten Verpackung transportiert und enthéalt die
folgenden Bestandteile:
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6. Bedienungsanleitung
7. Kalibierungszertifikat
8. Aufhéngevorrichtung
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Description du produit

La Finnpipette F2 est une micropipette polyvalente a volume variable pour I'échantillonnage et
la distribution de volumes liquides précis de.

Elle fonctionne selon le principe du déplacement d‘air (volume d'air entre piston et liquide) et
utilise des cones jetables.

Le volume sélectionné apparaft sur un écran numérique situé sur le corps de la pipette.

Les treize modeles de Finnpipette F2 couvrent une gamme de 0,2 pl a 10 ml.

Reéférence Plage de volumes Embout Finntip

4642010 02 uy a 2 ul Hex10,10, 20, 50

4642020 05 yl a 5 ul Fex10 10, 20, 50

4642030 T pyl a 10 yl  Hex10, 10, 20, 50

4642040 Tyl a 10 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642050 2yl a 20 uyl 20 50

4642060 2yl a 20 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642120 5 p a 50 pl 50

4642130 5 p a 50 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642070 0 yla 100 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642080 20 pyl & 200 pl  Flex200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642090 100 pl a 1000 pl  Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4642100 05 m a 5 m 5mi

4642110 I m a 10 m/ 10 ml, Flex 10 m/ Ext

Les quinze modeles de Finnpipette F2 Fixed Volume couvrent une gamme de 1 pl a 10 ml.

Référence Plage de volumes Embout Finntip

4652000 Tyl Flex 10, 10, 20, 50

4652010 5 Flex 10, 10, 20, 50

4652020 10 ul Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652130 20yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652030 25 Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652040 50  ul Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652050 100 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652140 200 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652060 250 ! Flex 1000, 7000, 1000 Ext

4652070 500  ul Flex 1000, 7000, 1000 Ext

4652080 1000 pl Flex 1000, 7000, 1000 Ext

4652090 2000 ul 5mi

4652100 3000  ul 5ml

4652110 5000  ul 5ml

4652120 10000 ul 10 ml, Flex 10 m/ Ext

Les dix modeles différents de Finnpipette F2 Multiconduit couvrent une gamme de 1 pl a
300 ml.

Référence  Conduit Plage de volumes Embout Finntip

4662000 8 1wl a 10 pl Flex 10,10, 20, 50

4662010 8 5 pl & 50 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662020 8 10 pl a 100 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662030 8 30 uyl & 300 pl Flex 300, 300

4662040 12 1 ul a 10 pl Flex 10,10, 20, 50

4662050 12 5 pl a 50 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662060 12 10 pl & 100 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662070 12 30 pl a 300 pl Flex 300, 300

4662080 16 1T pl a 10 pl 20,50

4662090 16 5 pl a 50 pl 50
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Affichage numérique

Le volume sélectionné est indiqué indiqué sur |'écran
numérique de la poignée.

Mateériaux de fabrication

La Finnpipette F2 est fabriquée a partir de matériaux a haute résistance mécanique et
chimique.

Description des cones

Il est recommandé d'utiliser les cones Finntip avec les Finnpipettes F2.
Ces cones sont en polypropylene incolore, de haute qualité, seule matiere considérée comme
non contaminante. Les Finntip sont également autoclavables (121°C).

Utilisation de la pipette

Réglage du volume a pipeter

1. Régler le volume souhaité a I'aide du bouton-poussoir situé sur le
haut de la pipette. Pour augmenter le volume, tourner le bouton
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre. Pour diminuer le
volume, le tourner dans le sens des aiguilles d'une montre.

2. S'assurer que les chiffres correspondants au volume désiré
sont correctement affichés sur I'écran numérique.

3. Ne pas afficher un volume hors de la gamme spécifiée pour
la pipette.

L'étiquette de sécurité permet d'inscrire I'application de la

pipette, les initiales de I'utilisateur, la date du calibrage,

etc. Retirer I'ancienne étiquette a I'aide d’un objet pointu.

Utiliser un crayon pour écrire sur la nouvelle étiquette, puis

insérer |'étiquette dans son logement.

Ejection des cones

Pour ne pas endommager le mécanisme de la pipette
ni altérer sa précision, éviter de forcer sur le bouton-

Pour éliminer tout risque de contamination, chaque pipette est munie d'un dispositif

d'éjection des cones.

pOUSSOIr.
Pour éjecter le cone, diriger la pipette vers un réceptacle adapté et appuyer sur l

Etiquette de sécurité
I'éjecteur avec le pouce.

Méthodes de pipetage

Manier toujours le bouton-poussoir avec douceur, surtout avec des liquides a forte

viscosité. Ne jamais relacher le bouton-poussoir brusquement.

S'assurer que le cone est fermement emboité sur I'embase porte-cone. Vérifier que

le cone est propre. \
Humidifier le cone avec la solution a pipeter avant de procéder au pipetage définitif

(en remplissant et vidant 2 ou 3 fois le cone). Tenir la pipette en position verticale durant la
manipulation. Le Grip-index doit reposer sur I'index de I'utilisateur. La température de la pipette
et du cone doit étre identique a celle de la solution.

Methode directe 12 34
A

Remplir un réservoir propre avec le liquide a pipeter.

1. Appuyer sur le bouton-poussoir jusqu‘au
premier cran.

2. Plonger d’environ 1 cm le cone dans le liquide
puis relacher lentement le bouton-poussoir.
Retirer le cone en |'appliquant contre la paro du
réservoir afin d'éliminer le liquide en exces.
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3. Distribuer le liquide en appuyant doucement sur le bouton-poussoir jusqu’au premier cran.
Marquer un temps d'arrét d'environ une seconde, puis appuyer jusqu’au deuxieme cran.
Cette action videra complétement le cone.

4. Relacher le bouton jusqu‘a sa position de repos. Changer le cone si nécessaire, puis
continuer le pipetage.

Methode inverse

La méthode inverse convient pour pipeter des liquides a forte viscosité ou ayant tendance a
mousser facilement. Cette méthode est également recommandée pour les faibles volumes.
Remplir un réservoir propre avec le liquide a pipeter.

1. Enfoncer e bouton-poussoir jusqu‘au deuxieme cran.

2. Plonger d'environ 1 cm le cone dans le liquide
puis relacher délicatement le bouton-poussoir.

Le cone se remplira. Retirer le cone en
I"appliquant contre la paroi du réservoir afin
d'éliminer le liquide en exces.

3. Distribuer le volume prélevé en enfongant
délicatement le bouton jusqu’au premier cran.
Maintenir le bouton-poussoir dans cette position.
Une partie du liquide doit rester dans le cone et
ne sera pas distribuée.

4. Le liquide restant est éliminé avec le cone ou reversé dans le réservoir.

Méthode répétitive

La méthode répétitive est une méthode simple et rapide pour la distribution répétée d'un méme
liquide. Remplir un réservoir propre avec le liquide a distribuer.

34
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1. Enfoncer le bouton-poussoir jusqu’au deuxieme cran.
2. Plonger d’environ 1 cm e cone dans le liquide
B . 12 34
puis relacher lentemen le bouton-poussoir.
Le cone se remplira.

3. Distribuer le volume prélevé en appuyant
lentement le bouton jusqu’au premier cran.
Maintenir le bouton-poussoir dans cette position.
Une partie du liquide doit rester dans le cone et
ne sera pas distribuée.

4. Continuez le pipetage en répétant les étapes 3 et 4.

Pipetage de sang total

(ex. déprotéinisation du sang pour dosage de glucose)
Pour prélever I'échantillon de sang, suivre les étapes 1 et 2 de la méthode directe.
Essuyer soigneusement le cone a I"aide d'un mouchoir en papier propre et sec.

1. Plonger le cone dans le réactif et enfoncer le 12345
bouton-poussoir jusqu‘au premier cran, en
s'assurant que la pointe est bien dans le liquide.

2. Relacher délicatement le bouton-poussoir
jusqu‘a sa position de repos.

Le cone se remplira. Ne pas sortir le cone de
la solution.

3. Enfoncer le bouton-poussoir jusqu‘au premier
cran puis le relacher lentement. Répéter cette
opération jusqu’'a ce que |'intérieur du cone soit
propre.

4. Enfin, enfoncer le bouton-poussoir jusqu‘au deuxieme cran pour vider completement
le cone.

23



Calibrage

Toutes les Finnpipette sont réglées et calibrées en usine avec de I'eau distillée ou déionisée,
selon la méthode de pipetage direct. Les pipettes sont congues de sorte a pouvoir utiliser des
liquides de différentes températures et viscosités.

Mateériel et conditions de test

Utiliser une balance analytique. Les spécifications de la balance doivent étre choisies en fonction
du volume contrdlé de la pipette :

Volumes Sensibilité de la balance
inférieurs a 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0,01 mg

supérieurs a 100 pl 0,1 mg

Liquide test : eau distillée ou déionisée, grade 3, conforme a la norme ISO 3696. Les tests
doivent étre effectués dans une piece climatisée avec une température d'eau, de pipette et dair
constante (+0,5°C) située entre 20°C et 25°C. L'humidité relative doit étre supérieure a 50 %.
Pour les volumes inférieurs a 50 pl en particulier, I'humidité de I'air doit étre la plus élevée
possible pour réduire la perte par évaporation. Des accessoires spécifiques, tels qu'un piege a
gévaporation, sont recommandés.

Procédure de vérification du calibrage

La pipette est vérifiée au volume maximum (volume nominal) et au volume minimum. Chaque
nouveau cone est d'abord pré-humidifié 3 a 5 fois, et une série de dix pipetages est réalisée pour
chacun des deux volumes. Une pipette est toujours réglée pour distribuer le volume sélectionné.
L'utilisation de la méthode de pipetage directe est recommandée. Les erreurs tolérables
maximales sont fournies pour la méthode de pipetage directe.

Procédure :

1. Effectuer 10 pipetages au volume minimum.

2. Effectuer 10 pipetages au volume maximum.

3. Calculer la justesse (E) et la répétabilité (cv) des deux séries.
4. Comparer les résultats aux tolérances du tableau 1.

Si les résultats calculés se trouvent dans les limites de tolérance sélectionnées, c¢'est que le
réglage de la pipette est correct.

TABLEAU 1 : Erreurs tolérables maximales, selon la norme 1SO 8655

Gamme Volumes Erreur de justesse Erreur de répétabilité
ul pl % s.d. pl cv%
0.2-2 ul 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0.5-5ul 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
05 +0.125 25 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 ul 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 020 04
5 +0.50 +10 020 4.0
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 03
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
100-1000 pl 1000 8.0 0.8 3.0 0.3
100 +8.0 8.0 3.0 3.0
0.5-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 03
500 +40.0 8.0 15.0 3.0
1-10 ml 10000 +60.0 0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 6.0 30.0 3.0
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Fixed Volume Erreur de justesse Erreur de répétabilité

ul ul % s.d.ul cv%
1 +0.050 +5.00 0.050 5.00
5 +0.125 +2.50 0.075 1.50
10 +0.120 +1.20 0.080 0.80
20 +0.20 +1.00 0.10 0.50
25 +0.50 +2.00 020 0.80
50 +0.50 +1.00 020 0.40
100 +0.80 +0.80 0.30 0.30
200 +1.60 +0.80 060 0.30
250 +4.00 +1.60 1.50 0.60
500 +4.00 +0.80 1.50 0.30
1000 +8.00 +0.80 3.00 0.30
2000 +16.0 +0.80 6.00 0.30
3000 +40.0 +1.33 15.00 0.50
5000 +40.0 +0.80 15.00 0.30
10000 +60.0 +0.60 30.00 0.30
Gamme  Conduit Volumes  Erreur de justesse  Erreur de répétabilité
pul ul % s.d.ul cv%
1-10 pt 81216 10 +0.24 +24 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 pl 812 16 50 +1.0 +2.0 04 08
5 +1.0 +20 0.4 8.0
10-100ul 8,12 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
30-300ul 812 300 +8.0 +2.7 3.0 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0

Reglage
Le réglage est effectué uniqguement pour un volume. Réglage recommandé : volume minimal ou
bien 10 % du volume maximal.

1. Placer la clé dans les crans de la bague de N
calibrage située au-dessous du bouton- .
pOUSSOIr.

2. Tourner la clé dans le sens des aiguilles d'une
montre pour augmenter le volume ou dans le sens
contraire pour le diminuer.

3. Une fois le réglage terminé, vérifier a nouveau le
calibrage en suivant les instructions données
ci-dessus.

Calculs

Conversion des poids en volume

V=(w+e)xZ V = volume (pl)
w = poids (mg)

e = perte par évaporation (mg)
/ = facteur de conversion pour pl/mg

La perte par évaporation peut étre importante avec les micro-volumes. Pour déterminer la
perte de masse, verser de I'eau dans un bécher ou une fiole, noter le poids et déclencher un
chronométre. Noter le poids indiqué au bout de 30 secondes (ex. 6 mg = 0,2 mg/s).

Comparer ce résultat avec le temps de pipetage entre le tarage et la lecture du poids. Dans cet
exemple, le temps de pipetage devrait étre de 10 secondes et la perte de masse serait donc de
2mg (10 s x0,2mg/s). En utilisant un piege a évaporation ou un couvercle sur bécher ou la fiole,
I"erreur due a I'évaporation est négligeable et n'est donc pas prise en compte.

Le facteur Z permet de convertir le poids de I'eau en volume, a la température et a la pression de
controle. Z est égal a 1,0032 pl/mg a 22°C et 95 kPa. Se référer a la table de conversion page 48.
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Erreur de justesse (erreur systématique)

La erreur de justesse correspond a la différence entre les volumes distribué et le volume
sélectionné de la pipette.

E=V-V, E = -erreurdejustesse
V volume moyen
Vo volume nominal

La erreur de justesse peut étre exprimée en valeur relative : E% =100% x E/V,

Erreur de répétabilité (erreur aléatoire)

Erreur de répétabilité des pipetages est exprimée par la déviation standard (s) ou le coefficient
de variation (cv).

X (V- V)

déviation standard
volume moyen
nombre de mesures

8=

S
v
n-1 n

La déviation standard peut étre exprimé en valeur relative (CV) : CV =100% x S JV

Entretien

Lorsque la Finnpipette F2 n'est pas utilisée, elle doit &tre rangée en position verticale. Pour cela,
utiliser un porte-pipettes Finnpipette.
Le numéro des pieces fait référence aux vues explosées présentées a partir de la page 49.

Entretien a court terme

Il est recommandé de vérifier avant chaque utilisation la propreté extérieure de la pipette.
Une attention toute particuliere doit étre accordée a I'embase. Pour le nettoyage de la pipette,
utiliser uniquement une solution d'éthanol a 70%.

Entretien a long terme, pipettes monocanal

Sila pipette est utilisée quotidiennement, elle doit étre vérifiée tous les trois mois. La procédure
d’entretien commence par le démontage de la pipette.

Pipettes 1-1000 pl

1. Appuyer sur I'éjecteur d’embout.

2. Tourner I'éjecteur d'embout 11 dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre et le sortir.

3. Tourner I'embout dans le sens inverse des aiguilles d'une montre a |"aide
de la clé d’entretien.

4. Sortir le piston et les autres pieces. Sortir a I'aide du piston le reste du
mécanisme.
Retourner I'embase et la tapoter pour faire sortir toutes les piéces.
Maintenir toutes les pieces en ordre sur une table en vue du remontage.

5. Nettoyer le piston, le ressort du piston et les joints toriques avec un
chiffon sec sans peluche.

6. Nettoyer I'embase de toute particule étrangere.

7. Lubrifier les pieces nettoyées en utilisant la graisse fournie avec
la pipette.

8. Remonter les pieces de la pipette.

0,2-2 pl, 0,5-5 pl et 1-10 pl : Tout d'abord, faire glisser le
ressort 22, le support de joint torique 23 et le joint torique
24 sur le tube 21. Sur le modele 0,2-2 ul, introduire le tube
27 dans le tube 21. Puis remettre en place le ressort 13,

le support de ressort 16 et les tubes 17 et 18, le gros joint
torique 19 et le petit joint torique 20 en les faisant glisser
sur le piston.

Comprimer le ressort avec les doigts en serrant le piston et le support de ressort 16 I'un
contre l'autre, et faire glisser le tube 21 avec le reste des pieces sur le piston. Tenir le
ressort serré et faire glisser soigneusement I'ensemble sur I'embase et libérer le ressort.

ls
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10. Remonter I'éjecteur d’embout.
Pipettes 0,5-5 ml et 1-10 ml

1.
2.

5.
6.
1.

2-20 pl et 5-50 pl : Remettre en place le
ressort 13, le support de ressort 16 et les
tubes 17 et 18, le gros joint torique 19 et le
petit joint torique 20 en les faisant glisser sur
le piston. Comprimer le ressort avec vos doigts
en serrant le piston et le support de ressort

16 I'un contre I'autre, et faire glisser le gros
joint torique 19, le petit joint torique 20, le
support de ressort 21 et le ressort 22 (petit
diamétre contre le support de ressort 21) sur
le piston. Tenir le ressort serré et faire glisser
soigneusement I'ensemble sur I'embase et
libérer le ressort. =

10-100 pl et 20-200 pl : Remettre le ressort 13,
le support de ressort 16 et le joint torique 17
sur le piston en les faisant glisser. Faire glisser
I'ensemble dans I'embase.

100-1000 pl : Mettre le joint torique 17 et
I"anneau de support 16 sur I'embase. Faire
glisser le ressort 13 sur le piston et faire glisser
I"ensemble sur I'embase.

1-200u1  200-1000pl
1
Tous modeles : Mettre le ressort 15 et le support 14 sur

I'embase, insérer soigneusement I'embase dans la
poignée et verrouiller le tout a la main.

Appuyer sur I'éjecteur d’'embout.
Tourner I'éjecteur d'embout 10 dans

le sens inverse des aiguilles d'une
montre pour |"ouvrir.

Démonter la partie inférieure de
I"éjecteur d'embout 14 (clips de fixation).
Tourner le cylindre 13 dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre et sortir I'embase.

Retirer le cylindre 13 en appuyant sur ses clips de fixation.
Nettoyer et lubrifier le joint torique 12 et le cylindre 13.
Remonter les piéces dans le sens inverse du démontage.

w

Entretien a long terme, pipettes multicanal
Si la pipette est utilisée quotidiennement, elle doit étre vérifiée et lubrifiée tous les trois mois.

1.

2.

8.

9.

Mettre la téte de la clé d’entretien n°1 entre la bague 15 et I'éjecteur 23. Pousser la clé
jusqu‘a ce que les pieces se désenclenchent les unes des autres.

Vérifier que le levier de I'éjecteur est en position verticale et tirer vers le bas
la piece de I'éjecteur d’'embout du module.

Placer la téte de la clé d’entretien n°2 dans le trou du tube de I'adaptateur 46.
Ouvrir Iégerement I'extrémité supérieure de |'éjecteur
d'embout et enlever I'éjecteur d’embout.

Dévisser le module de la poignée.

Extraire le ressort du module 19 et le clip 22.

Appuyer sur le ressort 13 et enlever les pieces de fixation 12 de
la gorge. Enlever le ressort 13.

Enlever les pattes de fixation 44 et 45 et extraire le tube de I'adaptateur ainsi que le
tube 43.

Utiliser un tournevis pour enlever les quatre vis du couvercle du module et soulever le
couvercle pour I'ter.

Enlever la barre du piston et nettoyer les pistons ainsi que les embases a I'aide d'un
chiffon sec sans peluche.

10. Si nécessaire, faire I'entretien des embases :
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16 canaux 1-10 pl: Il est impossible de faire I'entretien des embases ; les remplacer
si nécessaire.

30-300 pl, 10-100 pl et 5-50 pl : Ouvrir I'embase en enlevant soigneusement la bague

du couvercle de son joint a pression a l'aide du tournevis. Enlever toutes les pieces de
I'embase. Nettoyer toutes les pieces. Si nécessaire, remplacer les joints toriques. Prendre
un piston. Faire glisser le ressort 33, la bague du couvercle 32 (le trou le plus grand), le
ressort 34, la bague de support 35, (le gros joint torique 37 5-50 ul/10-100pl) et le joint
torique 36 (le petit) sur le piston. Graisser le joint torique a I"aide du lubrifiant fourni avec la
pipette. Glisser toutes les pieces dans I'embase et fermer le joint a pression de la bague
du couvercle.

1-10 pl : Ouvrir I'embase en enlevant soigneusement la bague du couvercle de son joint a
pression a l'aide du tournevis. Enlever toutes les pieces de I'embase. Nettoyer toutes les
pieces. Si nécessaire, remplacer les joints toriques. Prendre un piston. Faire glisser le
ressort 33, la bague du couvercle 32 (le trou le plus grand), le support 35, le joint torique
36 (le plus grand), le joint torique 37 (le plus petit) et le support de joint torique 38 sur le
piston. Glisser ensuite le ressort 39, le support de ressort 40 (les arétes vives d'abord) et le
joint torique 41 sur le support de joint torique 38. Graisser les joints toriques a I'aide du
lubrifiant fourni avec la pipette. Glisser toutes les pieces dans I'embase et fermer le joint a
pression de la bague du couvercle.

11. Monter la barre du piston avec les pistons et les embases dans le couvercle. Placez les
goujons d'alignement du méme c6té pour monter le module. Fermer le couvercle en
resserrant les quatre vis. Insérer le clip 22.

12. Placer le tube de I'adaptateur et le tube 43 sur le collet du module et insérer les pattes de
fixation 44 et 45. Insérer le ressort du module 19.

13. Insérer le ressort 13 et les pieces de fixation 12 sur la tige du piston 16.

14. Placer I'éjecteur d’embout sur le module. Pousser le ressort 19 dans les pieces de
I'6jecteur d'embout, fermer I'extrémité supérieure de I'éjecteur et la maintenir fermée
avec les doigts.

15. Visser le module dans la poignée et le resserrer a I'aide de la téte de la clé d’entretien
n° 2.

16. Pousser le levier de I'éjecteur d’embout vers le bas jusqu‘a ce que vous entendiez un clic.

Instructions d’entretien des embases de pipettes multicanal

Pour que les performances des différents canaux d’une pipette multicanal soient homogenes, il
faut remplacer toutes les embases en méme temps en cas de remplacement de I'une d'elles. |I
ne faut pas mélanger les embases de différents emballages parce que chaque paquet contient
un assortiment d’embases. Placez les goujons d'alignement du méme c6té pour monter le
module. Se référer a l'illustration en page 54.

Sterilisation

Le module porte-cone peut étre stérilisé par autoclavage a 121°C. Le module porte-cone peut
étre stérilisé par autoclavage a 121°C (252°F) (2 ata) pendant 20 minutes. Si nécessaire, des
sacs de stérilisation a vapeur peuvent étre utilisés.

Retirer et remonter le module sur la pipette, comme décrit a la section Entretien. Apres
I'autoclavage, le module doit étre refroidi a température ambiante pendant au moins deux

heures. Avant de pipeter, s'assurer que le module est sec. Un controle de |'étalonnage est
recommandé apres chaque cycle de stérilisation.

ATTENTION !

Les Finnpipettes sont concues pour permettre un entretien facile en laboratoire.
Toutefois, si vous préférez que nous ou notre représentant local se charge de
I'entretien de vos pipettes, assurez-vous que vous les avez décontaminées avant
de nous les envoyer.

Remarque: les services postaux de certains pays peuvent interdire ou restreindre
I'envoi par courrier de matériels contaminés.
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Probleme
Fuite

En cas de probleme

Le tableau ci-dessous donne une liste des problemes éventuels et des solutions a apporter.

Cause probable
Cone mal emboité

Poussiéres ou cristaux entre le cone
et I'embase

Piston, joint torique et cylindre
encrasses

Cylindre et joint torique
insuffisamment lubrifiés

Joint torique endommagé

Volume incorrect  Utilisation incorrecte

Piston bloqué

Volume
incorrect
avec certains
liquides

©WoND gk wN

Cdne mal emboité

Embase porte-cone (monocanal) ou
module (multicanaux) desserré

La pipette na pas été utilisée
pendant une période prolongée
Procéder au pipetage répété d'un
solvant tres volatile pour éliminer le
lubrifiant

Calibrage modifié: causé par une
mauvaise utilisation par exemple
Calibrage inadapté.

Les liquides tres visqueux peuvent
demander un recalibrage.

Solution

Bien vérifier la mise en place
du cone.

Nettoyer I'embase et remettre
un nouveau cone.

Nettoyer et graisser le joint
torique et le cylindre.

Graisser en conséquence.

Remplacer le joint torique.

Suivre attentivement les
instructions.

Bien vérifier la mise en place
du cone.

Serrer I'embase porte-cone ou
le module a l'aide de la clé de
calibrage.

Retirer I'embout s'il est fixé.
Enfoncer le piston jusquau
deuxieme cran et [lactionner
plusieurs fois pour bien étaler le
lubrifiant.

Recalibrer en respectant les
instructions.

Recalibrer en fonction du
liquide utilisé.

Conditionnement
La Finnpipette F2 est livrée dans un emballage spécial contenant les éléments suivants :

Finnpipette

Clé d'entretien

Clé dentretien multicanal

Echantillon Finntip

Tube de graisse (Référence 2203130)
Guide d'utilisation

Certificat de calibrage

Porte-pipettes (Référence 2206040)
Deux autocollants
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Descripcion del producto

La Finnpipette F2 es una micropipeta ajustable progresivamente y de propdsito general, para el
muestreo y la dispensacion de volimenes de liquido exactos.

Su funcionamiento se basa en el principio de desplazamiento de aire (es decir, en medio aéreo)
y utiliza puntas separables y desechables.

El volumen de dispensacion seleccionado se muestra digitalmente en una ventana de lectura
que se encuentra en el mango.

Los trece modelos distintos de las pipetas Finnpipette F2 permiten trabajar con voldmenes
diferentes, abarcando un rango de 0,2 pl a 10 ml.

N° de pedido Rango volumétrico Finntip

4642010 02 ul a 2 ul  Fex10 10, 20, 50

4642020 05 ul a 5 upl Flex10 10, 20, 50

4642030 I uyl a 10 ul  Flex 10, 10, 20, 50

4642040 Iyl a 10 ul  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642050 2 p a 20 u 2050

4642060 2 p a 20 up  Fex200 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642120 5 pw a 5 uy 50

4642130 5 p a 50 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642070 10 pl a 100 p  Fex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642080 20 pl a 200 ul  FHex200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4642090 100 pla 1000 ul  Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4642100 05 ml a 5 m 5ml

4642110 I m a 10 ml 10mi, Flex 10 m/ Ext

Los quince modelos distintos de las pipetas Finnpipette F2 de volumen fijo permiten trabajar con
volimenes diferentes, abarcando un rango de 1 pla 10 ml.

N° de pedido Rango volumétrico  Finntip

4652000 1l Flex 10, 10, 20, 50

4652010 5 ul Flex 10, 10, 20, 50

4652020 0yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652130 20yl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652030 25 4l Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652040 50l Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652050 100 ul Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652140 200 Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4652060 250yl Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4652070 500 i Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4652080 1000 pl Flex 1000, 1000, 1000 Ext

4652090 2000 il 5mi

4652100 3000 pl 5mi

4652110 5000 pl 5ml

4652120 10000 pl 10 ml, Flex 10 m! Ext

Los diez modelos de pipetas Finnpipette F2 Multicanal permiten trabajar con volimenes
diferentes, abarcando un rango de 1 pla 300 pl.

N°de pedido Canal Rango volumétrico Finntip

4662000 8 1yl a 10yl Flex10, 10, 20, 50

4662010 8 5yl a 50 ul Fex200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662020 8 10 pl a 100 pl Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662030 8 30 pl a 300 pl Flex 300, 300

4662040 12 T pl a 10 pl FHex10, 10, 20, 50

4662050 12 5y a 50 yl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662060 12 10 ul a 100 pl  Flex 200, 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 300
4662070 12 30 pl a 300 pl Flex 300 300

4662080 16 T p a 10 pyl 2050

4662090 16 5uyp a 5 pl 50
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Pantalla digital

El volumen de dispensacion seleccionado aparece
claramente indicado en la pantalla digital de gran tamafio
que se encuentra en el mango.

Materiales

La Finnpipette F2 esta fabricada con materiales mecanicamente duraderos y quimicamente
resistentes.

Descripcion de las puntas

Se recomienda el uso de puntas Finntip con las pipetas Finnpipette F2.

Las puntas Finntip se fabrican con polipropileno virgen de color natural que, por regla general,

se considera el Unico material sin contaminar apropiado para las puntas. Asimismo, las Finntip
especificado para la pipeta.

se pueden introducir en el autoclave (121 °C).
i
Sifuerza el pulsador excesivamente para superar

Uso de la pipeta

dicho rango, puede atascar el mecanismo y, con el

tiempo, estropear la pipeta.
Etiqueta de seguridad
Puede usar la etiqueta de seguridad para indicar la
aplicacion de la pipeta, sus iniciales, la fecha de
calibracion, etc. Retire la etiqueta anterior con una aguja
afilada. Marque la nueva etiqueta con un lapiz y vuelva a
introducirla en su posicién.
Expulsion de la punta
Para evitar el riesgo de contaminacion, cada pipeta viene equipada con un sistema
de expulsion de puntas. Para soltar la punta, dirija la pipeta a un contenedor para
residuos y presione el expulsor con el dedo pulgar.

Técnicas de pipeteo l

Seleccion del volumen de dispensacion

1. Determine el volumen de dispensacion con el pulsador que se
encuentra en la parte superior de la pipeta. Para aumentar el
volumen de dispensacion, gire el pulsador en el sentido contrario
a las agujas del reloj. Para disminuirlo, girelo en la direccién
opuesta.

2. Asegurese de que el volumen de dispensacion es el deseado.

3. No ajuste volimenes que estén fuera del rango volumétrico

Presione y suelte el pulsador lentamente y de forma continua, especialmente cuando
trabaje con liquidos muy viscosos. Nunca suelte el pulsador de forma brusca.
Asegurese de que la punta se encuentra firmemente ajustada en el cono portapuntas.
Compruebe que no haya particulas extrafias en la punta.

Antes de empezar, llene la punta con la sustancia que va a pipetear y vaciela,

repitiendo esta accion 2 6 3 veces. Sostenga la pipeta en posicion vertical mientras se
aspira el liquido. El agarre de la pipeta debe apoyarse en el dedo indice. Asegurese de
que las puntas, la pipeta y la solucién se encuentran a la misma temperatura.

Técnica directa
Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.

1. Presione el pulsador hasta la primera posicion.

2. Sumerja la punta aproximadamente 1 cm bajo la superficie del liquido y suelte el pulsador
lentamente. Saque la punta, retirando el exceso de liquido del borde del frasco de la
dispensacion para eliminar el exceso de liquido.
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3. Descargue el liquido presionando ligeramente el
pulsador hasta la primera posicion. Transcurrido
aproximadamente un segundo, vuelva a
presionar el pulsador hasta la segunda posicién
para vaciar la punta. Esta accion vaciara
la punta.

4. Suelte el pulsador para que vuelva a la posicion
inicial. Si es necesario, cambie la punta y siga
pipeteando.

Técnica inversa

Se recomienda esta técnica para el pipeteo de liquidos muy viscosos o con tendencia a formar
espuma facilmente. Asimismo, resulta apropiada para el trabajo con volimenes reducidos.
Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.

1. Presione el pulsador hasta la segunda posicion. 4 2 3 4
2. Sumerja la punta aproximadamente 1 cm bajo la 4
superficie del liquido y suelte el pulsador
lentamente. Mantenga el pulsador en este
punto. Saque la punta, retirando el exceso de
liquido del borde del frasco de la dispensacion — '
para eliminar el exceso de liquido.
3. Descargue el volumen ajustado presionando
ligeramente el pulsador hasta la primera
posicion. Mantenga el pulsador en este punto.
El liquido que quede en la punta no debe incluirse en la dispensacion.
4. Deseche el liquido restante junto con la punta, o bien, devuélvalo al frasco.

Técnica repetitiva

La técnica repetitiva ofrece un modo rapido y sencillo para la dispensacion repetida del mismo
volumen. Llene un frasco de reactivos limpio con el liquido con el que va a trabajar.

1. Presione el pulsador completamente hasta la 12 34

segunda posicidn. 2
2. Sumerja la punta aproximadamente 1 cm bajo la

superficie del liquido y suelte el pulsador

lentamente. Mantenga el pulsador en este punto.

Saque la punta, retirando el exceso de liquido del

borde del frasco de la dispensacion para eliminar

el exceso de liquido.
3. Descargue el volumen ajustado presionando

ligeramente el pulsador hasta la primera posicion.

Mantenga el pulsador en este punto. El liquido que quede en la punta no debe incluirse
en la dispensacion.
4. Repita los pasos 3y 4 para seguir pipeteando.

Pipeteo de muestras heterogéneas

(desproteinizacion en una determinacién de glucosa en sangre, por ejemplo)
Siga los pasos 1y 2 de la técnica directa para llenar la punta de sangre.
Limpie cuidadosamente la punta con un pafuelito limpio y seco.

1. Sumerja la punta en el reactivo y presione el 12345

pulsador hasta la primera posicion.
Compruebe que la punta se encuentra debajo de
la superficie.
2. Suelte el pulsador lentamente para que vuelva a |
la posicion inicial.
Esto llenara la punta. Mantenga la punta
sumergida dentro de la solucion.
3. Presione el pulsador hasta la primera posicion y

suéltelo lentamente. Repita este proceso hasta que
la pared interior de la punta quede limpia.
4. Por dltimo, presione el pulsador hasta la sequnda posicién para vaciar la punta completamente.
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Calibracion y ajuste
Todas las pipetas Finnpipette se distribuyen ajustadas y calibradas de fabrica para trabajar
dentro de los volimenes especificados con agua destilada o desionizada y con la técnica directa.
Recuerde que el uso de otras técnicas de pipeteo puede afectar al resultado de la calibracion.
Las pipetas se disefan para permitir el reajuste para otras técnicas de pipeteo u otros liquidos
con temperaturas y viscosidades diferentes.

Requisitos de los dispositivos y condiciones del ensayo

Debe utilizar una balanza de laboratorio. Determine el valor de sensibilidad de la escala de la
balanza en funcion del volumen de ensayo seleccionado de la pipeta:

Rango volumétrico  Sensibilidad

Menos de 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0,01 mg
Mas de 100 pl 0,1 mg

Liquido de ensayo: agua, destilada o desionizada, agua de “grado 3" conforme a la norma ISO
3696. Los ensayos se deben realizar en una habitacién sin corrientes de aire, manteniendo
el agua, la pipeta y el aire a una temperatura constante (0,5 °C) entre los 15 °C y 30 °C. La
humedad relativa debe ser superior al 50%. La humedad del aire, especialmente cuando se
trabaja con volimenes inferiores a 50 pl, debe ser o méas elevada posible para reducir el efecto
de la pérdida por evaporacion. Se recomienda el uso de accesorios especiales, tales como el
concentrador de evaporacion.

Procedimiento de comprobacion de la calibracion

Se debe comprobar el volumen maximo (volumen nominal) y el volumen minimo de la pipeta.
Humedezca de 3 a 5 veces una nueva punta antes de usarla y realice una serie de diez
repeticiones a cada volumen. Las pipetas se ajustan siempre para dispensar (Ex) el volumen
seleccionado. Se recomienda utilizar la técnica directa de pipeteo. El nimero méaximo permitido
de errores se ha disefiado para la técnica directa.

Procedimiento:

1. Realice 10 repeticiones al volumen minimo.

2. Realice 10 repeticiones al volumen maximo.

3. Calcule la inexactitud (A) y la imprecision (cv) de cada serie.
4. Compare los resultados con los limites de la Tabla 1.

Si los resultados calculados estan dentro de los limites seleccionados, el ajuste de la pipeta
es correcto.

TABLA 1: errores maximos permitidos segun 1S08655

Rango Volumen Inexactitud Imprecision
pul pl % s.d. pl cv%
02-2 ul 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0.5-5 pl 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
05 +0.125 25 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +17 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 020 04
5 +0.50 +10 020 4.0
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 03
10 +0.60 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
100-1000 p! 1000 +8.0 +0.8 3.0 0.3
100 +8.0 +8.0 3.0 3.0
0,5-5 m! 5000 +40.0 +0.8 15.0 0.3
500 +40.0 +8.0 15.0 3.0
1-10 m! 10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 3.0
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Fixed Volume Inexactitud Imprecision

pl pl % s.d.ul cv%
1 +0.050 +5.00 0.050 5.00
5 +0.125 +2.50 0.075 1.50
10 +0.120 +1.20 0.080 0.80
20 +0.20 +1.00 0.10 0.50
25 +0.50 +2.00 0.20 0.80
50 +0.50 +1.00 0.20 0.40
100 +0.80 +0.80 0.30 0.30
200 +1.60 +0.80 0.60 0.30
250 +4.00 +1.60 1.50 0.60
500 +4.00 +0.80 1.50 0.30
1000 +8.00 +0.80 3.00 0.30
2000 +16.0 +0.80 6.00 0.30
3000 +40.0 +1.33 15.00 0.50
5000 +40.0 +0.80 15.00 0.30
10000 +60.0 +0.60 30.00 0.30
Rango Canal Volumen Inexactitud Imprecision
pl ul % s.d.pl cv%
1-10 pl 812 16 10 +0.24 +24 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 pl 81216 50 +1.0 +2.0 04 0.8
5 +1.0 +20 04 8.0
10-100ul 8,12 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
30-300p 8,12 300 +8.0 2.7 30 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0
Ajuste
El ajuste se realiza s6lo para un volumen. El volumen de ajuste recomendado es el volumen
minimo o el 10% del volumen maximo. ~—

1. Inserte la herramienta de servicio en las aberturas
de la tuerca de calibracién que se encuentra en la
parte superior del mango.

2. Gire la herramienta de servicio en el sentido de
las agujas del reloj para aumentar el volumen o
en la direccion opuesta para disminuirlo.

3. Una vez ajustado el volumen, compruebe la
calibracion siguiendo las instrucciones descritas
anteriormente.

Formulas para el calculo de los resultados
Conversion de masa a volumen

V=(w+e)xZ V=volumen (pl)
w = peso (mg.)
e = pérdida por evaporacion (mg.)
Z = factor de conversion para la conversion pl/mg

La pérdida por evaporacion puede ser un factor relevante cuando se trabaja con voldmenes
reducidos. Para determinar la pérdida de masa, llene de agua el recipiente a pesar, observe la
lectura obtenida y ponga en marcha un cronémetro. Compruebe cémo disminuyen los valores al
cabo de 30 segundos (p. ej., 6 mg = 0,2 mg/s).

Compare esta lectura con el tiempo de pipeteo transcurrido entre la accién y la lectura.
Normalmente, el tiempo de pipeteo es de 10 segundos y la pérdida de masa de 2 mg (10 s x 0,2
mg/s) en este ejemplo. Si cubre el recipiente con un concentrador de evaporacion o una tapa, no
es preciso por lo general que corrija la evaporacion.

El factor Z se utiliza para convertir el peso del agua en volumen a una temperatura y presion
de ensayo. Un valor tipico es 1,0032 pl/mg a 22 °C y 95 kPa. Consulte la tabla de conversiones
de la pagina 48.
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Inexactitud (error sistematico)

La inexactitud es la diferencia entre el volumen dispensado y el volumen seleccionado de una
pipeta.

A=V-V, A = Inexactitud
V. = Volumen medio
V, = Volumen nominal

La inexactitud se puede expresar como un valor relativo: A% =100% xA/V,
Imprecision (error aleatorio)

La imprecision hace referencia a la repetibilidad del pipeteo. Se expresa en forma de desviacion
estandar (s) o como coeficiente de variacion (cv)

- a2 S = Desviacion estandar
L= ,E, (k= ¥} v = Volumen medio
n—1 n = Namero de mediciones
La desviacion estandar se puede expresar como un valor relativo (CV) CV =100% x S /v

Mantenimiento

Guarde la pipeta Finnpipette FZ cuando no se utilice y aseglrese de que se encuentra en posicion
vertical. Se recomienda para este propésito el uso del soporte especial para pipetas Finnpipette.
La referencia se refiere a las vistas de detalle del principio de la pagina 49.

Mantenimiento a corto plazo

Compruebe al comienzo de cada dia que no haya polvo ni suciedad en las superficies externas
de la pipeta.

Preste especial atencion al cono portapuntas. Utilice exclusivamente etanol al 70% para limpiar
la pipeta (no utilice otro tipo de disolvente).

Mantenimiento a largo plazo, pipetas monocanal

Sila pipeta se utiliza diariamente, debe verificarla cada tres meses. El servicio de mantenimiento
empieza por desmontar la pipeta.

Pipetas de 1-1.000 pl

1. Pulse el expulsor.

2. Gire el expulsor 11 en el sentido contrario a las agujas del reloj y tire de
él hacia fuera.

3. Gire hacia fuera el cono portapuntas en el sentido contrario a las
agujas del reloj con ayuda de la herramienta de servicio.

4. Tire del émbolo y las demas piezas hacia fuera. Presione hacia fuera el
émbolo con el resto del conjunto de émbolo. A continuacion, invierta el
cono portapuntas y golpee suavemente todas las piezas para retirarlas
del cono portapuntas. Recuerde que debe conservar todas las piezas en
orden sobre la mesa, para el montaje posterior.

5. Limpie el émbolo, el muelle del émbolo y las juntas téricas con un pafo
seco sin hilos.

6. Compruebe que el cono portapuntas no contenga particulas extrafias.

Engrase las partes limpias con el lubricante que viene con la pipeta.

8. Vuelva a montar los componentes de la pipeta.

0,2-2 pl, 0,5-5 pl y 1-10 pl: Deslice primero el muelle 22, el soporte 23
para junta térica y la junta térica 24 en el tubo 21. En el
modelo para 0,2-2 pl, inserte el tubo 27 en el tubo 21. A
continuacion, deslice de nuevo en el émbolo el muelle 13,
el soporte 16 para muelle y los tubos 17 y 18, la junta
torica mayor 19y la junta térica menor 20.

Comprima el muelle con los dedos presionando el émbolo
y el soporte 16 para muelle uno contra otro y deslice el tubo
21 con el resto de las partes del émbolo. Mantenga comprimido el
muelle y deslice cuidadosamente todo el conjunto hacia el interior del
cono portapuntas, liberando a continuacion el muelle.

~
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1
2

6.

7.

2-20 pl y 5-50 pl: Deslice el muelle 13, el
soporte 16 para muelle y los tubos 17y 18, la
junta térica mayor 19y la junta tdrica menor
20 de nuevo en el émbolo. Comprima el muelle
con los dedos presionando el émbolo y el
soporte 16 para muelle uno contra otro y
deslice la junta térica mayor 19, la junta térica
menor 20, el soporte 21 para muelle y el muelle
22 (con el didametro menos apoyado contra el
soporte 21 para muelle) en el émbolo.
Mantenga comprimido el muelle y deslice
cuidadosamente todo el conjunto hacia el
interior del cono portapuntas, liberando a
continuacion el muelle.

10-100 pl y 20-200 pl: Deslice el muelle 13, el
soporte 16 para muelle y la junta térica 17 de
nuevo en el émbolo. Deslice todo el conjunto
hacia el interior del cono portapuntas.

100-1.000 pl: Cologue la junta térica 17 y el 1'200P| 200-1 000”'
anillo de soporte 16 en el cono portapuntas.
Deslice el muelle 13 en el émbolo y deslice todo el conjunto en el cono portapuntas.

del cilindro.
Limpie y reengrase la junta térica 12 y el cilindro 13.
Monte las piezas en el orden opuesto al del desmontaje.

Mantenimiento a largo plazo, pipetas multicanal
Si la pipeta se utiliza diariamente, debe verificarla y lubricarla cada tres meses.

1.

o ~No o~

Todas: Coloque el muelle 15y el soporte 14 en |a parte
superior del cono portapuntas e inserte cuidadosamente 1
el conjunto de cono portapuntas en el mango, girandolo l
y apretandolo a continuacion con la mano.
10. Vuelva a montar el expulsor.
Pipetas de 0,5-5ml y 1-10 ml
. Pulse el expulsor.
. Gire el expulsor 10 en el sentido
contrario a las agujas del reloj
para abrirlo.
. Desmonte la parte inferior del
expulsor 14 (ajuste a presion). 2
. Gire el cilindro 13 en el sentido contrario a las agujas del
reloj y tire del conjunto de cono portapuntas hacia fuera. 3
. Retire el cilindro 13 presionando los ajustes a presién l

Coloque el cabezal n° 1 de la herramienta de servicio entre el anillo 15y el
expulsor 23. Presione la herramienta hasta que las piezas se separen con
un chasquido.

Compruebe que la palanca del expulsor esté en posicion vertical y tire hacia

abajo de la parte de expulsor de puntas del médulo.

Coloque el cabezal n° 2 de la herramienta de servicio en el

orificio del tubo adaptador 46.

Abra levemente el extremo superior del expulsor de puntas &

y retire el expulsor de puntas.

Desatornille y retire el mdédulo del mango.

Tire del muelle de mddulo 19y del clip 22 hacia fuera.

Presione el muelle 13y retire las piezas de bloqueo 12 de la ranura. Retire el muelle 13.
Retire las garras de bloqueo 44 y 45 v tire del tubo adaptador y del tubo 43 hacia fuera.
Utilice un destornillador para retirar los cuatro tornillos de la cubierta del médulo y levante

la cubierta para separarla.
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9. Retire la barra de los émbolos y limpie los émbolos y los conos portapuntas con un pano
seco sin hilos.

10. En caso necesario, mantenga los conos portapuntas:
16 canales y 1-10 pl: Los conos portapuntas no admiten mantenimiento. Sustittyalos
en caso necesario.

30-300 pl, 10-100 pl y 5-50 pl: Abra con cuidado el cono portapuntas liberando el anillo
de la cubierta de su punto de unién por presion, con ayuda de un destornillador. Retire
todas las piezas del cono portapuntas. Limpie todas las piezas. En caso necesario,
sustituya las juntas toricas. Tome un émbolo. Deslice el muelle 33, el anillo de cubierta 32
(orificio mayor), el muelle 34, el anillo de soporte 35, (junta térica 37 mayor en 5-50 pl/
10-100pl) y la junta térica 36 (menor) sobre el émbolo. Engrase la junta térica con el
lubricante incluido con la pipeta. Deslice todas las piezas hacia el interior del cono
portapuntas y cierre la unién por presion del anillo de la cubierta.

1-10 pl: Abra con cuidado el cono portapuntas liberando el anillo de la cubierta de su
punto de unidn por presion, con ayuda de un destornillador. Retire todas las piezas del
cono portapuntas. Limpie todas las piezas. En caso necesario, sustituya las juntas toricas.
Tome un émbolo. Deslice el muelle 33, el anillo de |a cubierta 32 (orificio mayor), el apoyo
35, la junta térica 36 (mayor), la junta térica 37 (menor) y el apoyo de junta térica 38 sobre
el émbolo. A continuacién, deslice el muelle 39, el apoyo de muelle 40 (con los bordes
afilados por delante) y la junta térica 41 sobre el apoyo de junta térica 38. Engrase las
juntas téricas con el lubricante incluido con la pipeta. Deslice todas las piezas hacia el
interior del cono portapuntas y cierre la unién por presion del anillo de la cubierta.

11. Instale la barra de émbolos con los émbolos y conos portapuntas en la cubierta. Coloque los
pernos de alineacion hacia el mismo lado cuando monte el médulo. Cierre la cubierta con los
cuatro tornillos. Inserte el clip 22.

12. Coloque el tubo adaptador y el tubo 43 en el cuello del mddulo e inserte las garras de
bloqueo 44 y 45. Inserte el muelle de médulo 19.

13. Inserte el muelle 13y las piezas de bloqueo 12 en el vastago de émbolo 16.

14. Coloque el expulsor de puntas en el médulo. Presione el muelle 19 dentro de las piezas del
expulsor y cierre el extremo superior del expulsor, manteniéndolo cerrado con los dedos.

15. Atornille el médulo al mango y apriete con el cabezal n° 2 de la herramienta de servicio.

16. Presione hacia abajo la palanca del expulsor de puntas hasta que escuche un “clic”.

Instrucciones de mantenimiento para los conos portapuntas de las
pipetas multicanal

Para garantizar un comportamiento uniforme de todos los canales de una pipeta multicanal,
es necesario cambiar todos los conos portapuntas a la vez si resultase necesario sustituir
cualquiera de ellos. No mezcle conos portapuntas de paquetes diferentes, dado que cada bolsa
contiene un conjunto calibrado de conos portapuntas. Coloque los pernos de alineacién hacia el
mismo lado cuando monte el médulo. Consulte la imagen de la pagina 54.

Esterilizacion

Para esterilizar el cono portapuntas, introddzcalo en el autoclave a 121°C. Para esterilizar el
cono portapuntas, introdzcalo en el autoclave a 121°C (252 °F) (2 ata) durante unos 20 minutos.
Puede utilizar bolsas para la esterilizacion con vapor cuando sea necesario.

Retire y fije el mdédulo de nuevo a la pipeta tal y como se describe en la seccion Mantenimiento.
Una vez esterilizado en el autoclave, deje enfriar el mddulo a temperatura ambiente durante dos
horas como minimo. Antes de pipetear, compruebe que el mddulo esté seco. Es aconsejable que
compruebe la calibracion cada vez que termine el ciclo de esterilizacion.

ADVERTENCIA

El mantenimiento de la pipeta Finnpipette se puede llevar a cabo facilmente en
el laboratorio. Si desea que nosotros o su representante local realicemos este
servicio, envienos la pipeta, asegurandose de descontaminarla previamente,
Tenga en cuenta que las autoridades del servicio de correos de su pais pueden
prohibir o limitar el envio de materiales contaminados.
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Defecto
Goteo

Dispensacion
erronea

Embolo atasc

Dispensacion
erronea con

determinados

liquidos

Solucion de problemas

En la tabla que aparece a continuacion se describen varios problemas que pueden surgir y la
manera de solucionarlos.

Posible causa
Colocacion incorrecta de la punta.

Presencia de particulas extranas entre

la punta y el cono portapuntas.

Presencia de particulas extranas entre
el émbolo, la junta tdrica y el cilindro.

Cantidad insuficiente de lubricante

en el cilindro y la junta torica.
La junta torica esta danada.
Manejo incorrecto.

Colocacién incorrecta de la punta.

Cono portapuntas (monocanal) o
modulo (multicanal) suefto

ado
largo periodo

Se pipetea repetidamente disolvente
altamente volatil para limpiar la grasa

Cambios en la calibracion:

causados por un mal uso, por ejemplo,

una calibracion inapropiada.

Puede que deba volver a calibrar la

pipeta para trabajar con liquidos
muy ViSCoSO0S.

Paquete

No se ha utilizado la pipeta durante un

Solucion
Coloque la punta firmemente.

Limpie los conos portapuntas y
coloque puntas nuevas.

Limpie y lubrique la junta tdrica
y el cilindro.

Lubrique los componentes
correctamente.

Cambie la junta tdrica.

Siga las instrucciones
atentamente.

Coloque la punta firmemente.

Apriete el cono portapuntas
o el modulo con ayuda de /a
herramienta de servicio.

Retire la punta si estd colocada.
Presione el émbolo hasta la
segunda posicion y suéltelo
varias veces para volver a
distribuir el lubricante.

Vuelva a calibrar la pipeta
siguiendo las instrucciones.

Vuelva a calibrar la pipeta con
los liquidos con los que va a
frabajar.

La pipeta Finnpipette F2 se suministra en un paquete de disefio especial que incluye los
siguientes elementos:

© 0 = BOTELDT —

Pipeta Finnpipette

Herramienta de servicio

Herramienta de servicio multicanal
Punta Finntip de muestra

Tubo de grasa (N° de pedido 2206040)
Manual de instrucciones

Certificado de calibracion

Colgador para estante (N° de pedido 2206040)

Dos adhesivos
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HEIZDLNT

T4 ERY FR2AZ, BAEDEZERICERL THET 5-00ERALELY( I/ OE
Ny bTY, T4 ERY bR2F, ZRE#] (ZT7108—T71—X) AKX (BERHK

m) TEEL. MYNLATREARFEMETFY TEZHRALTVET,

MEBEIF. NV FRNLIZHBETARAT LA (RERE) ITRTSNET,

T4 VERY MO VI F v o RILERY MMIIFIBEOETILAHY . 0,2 ulh
S10mEFTHOREEHHEICHELTLET,

Nam&sS HAE#HE T s FvT
4642010 0,2 ul to 2 ul TL w4 R10, 10, 20, 50
4642020 0,5 ul to  5ul TL w4 R10, 10, 20, 50
4642030 1l to 10 pl TLwH R10, 10, 20, 50
4642040 1l to 10 ul TLwvHR200, 2501=/\—4 )L, 200Ext, 300, 7L v % R300
4642050 2 pl to 20 pl 20, 50
4642060 2 pl to 20 ul TLvHR200, 2501=/\—4 )L, 200Ext, 300, T L v % R300
4642120 5l to 50 ul 50
4642130 5yl to 50 ul TLvHR200, 2501=/\—4 )L, 200Ext, 300, T L v % R300
4642070 10 pl to 100 ul T L v %2200, 2501=/\—4 )L, 200Ext, 300, 7Ly % Z300
4642080 20 pl to 200 pl TLw%H 2200, 2502 =/3—4 )L, 200Ext, 300, 7L v% 2300
4642090 100 pl to 1000 ul 7 L4 X1000, 1000, 1000 Ext
4642100 0,5ml to  5ml 5ml
4642110  1ml to 10ml 10ml, ZLv% Z10ml Ext
74 ERY FROBFEEAEER Y MIFXISEEDETANHY . 1 ulnhs10mETD
BEHERICHELTLET,

BRES DEHEE Ts0FvT

4652000 1 pl JLv% X10, 10, 20, 50

4652010 5 pl ZLv¥9 X10, 10, 20, 50

4652020 10 pl 7Ly g A200, 2502 =/N\—4 )L, 200Ext, 300, 7L w4 Z300
4652130 20 pl 7Ly R200, 2502 =/\—4 )L, 200Ext, 300, 7L w4 Z300
4652030 25 pl 7Ly g A200, 2502 =/\—4)L, 200Ext, 300, 7L % Z300
4652040 50 pl Ly 2200, 2502 =/8—4)L, 200Ext, 300, 7L w4 X300
4652050 100 pl 7Ly A200, 2501=/3—4)L, 200Ext, 300, 7L v% Z300
4652140 200 pl 7Ly A200, 2501=/3—4)L, 200Ext, 300, 7L v% Z300
4652060 250 pl 2 L% X1000, 1000, 1000 Ext

4652070 500 pl 2 L% X1000, 1000, 1000 Ext

4652080 1000 pl Z L w2 X1000, 1000, 1000 Ext

4652090 2000 pl 5ml

4652100 3000 pl 5 ml

4652110 5000 pl 5 ml

4652120 10000 ul 10ml, 2Ly X10ml Ext

T4 UERY FR2RLAFF ¥ UoRILICIE, ROIEEOETILAHY, 1ulA 5300 pl
EFTOMENTEET,

HREE FrorH BR=EEE T FvT

4662000 8 1ul to 10ul ZLwv%2X10, 10, 20, 50

4662010 8 5ul to 50 ul 7Ly R200, 2502=/8—4 L. 200Ext, 300, 7L v% Z300
4662020 8 10 ul to 100 I 7Lw4HR200, 2501=/A—4 )L, 200Ext, 300, 7Ly 2300
4662030 8 30 ul to 300 ul ZL-w4R300, 300

4662040 12 Tul to 10l ZLw%sR10, 10, 20, 50

4662050 12 5ul to 50yl 7Lys 20, 2501=/3—4 )b, 200Ext, 300, 7L v% R300
4662060 12 10 ul to 100 pl 7Lw4R200, 2502=/A—4 L, 200Ext, 300, 7Ly 2300
4662070 12 30 ul to 300 ul 7Ly 2300, 300

4662080 16 1yl to 10yl 20, 50

4662090 16 5ul to 50 ul 50
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F4RATLA

BELEREE. NURLIZHIAERETSAILT 4R
TLA (BRE) ICE-=YRTREhET,

ME

T4 UERY FF2E. HEMOT AN ETHEREICEA
EEMERALTVET,

Fv

TAUF 9T, T4 VERY FR2EBAEHETHEBT A LEHEHOLET,
T4VFyTE, AVEIF—Lavhh, FyTCHELEE—DHEL ShAZBEEED
RYTOELURTY, £, T4 0F v FldA— b L—TMEATETT (121° ) .

EXRwy FDIEE

PTIEBR=ENHTE

L tA FEBD Ty aRa o THEREEEY FLET,

@géﬁb¢(@ 7//1*9/%&%#@U(@
Liﬁ'o SEREZRELTICIE. TyiaRy Uit
Ul@bi?

2. %Ebﬁu VEIBRENNFVEELWMIBIZEY FEh,

TAATUAMIZELWERENRREIN TS E&#EEL
TLESEL,

3. MIEBREFERY FORBEEANICHKRELTLLEELY,
MREENETT Y aRE VEEBICEZFS ETHE. &
FELEEBORREICLELZENHYET,

Z2E2IXN)L

BESRNLIZIFERY FORFE, A ——DA =%

L, BEBREZTHTEET, LI RILIER T

HTERYBRWTLESW, :ILLWIANILERETREA
L. TONEICRZM4 FEEFT,

FyIA4oz o3y
AVAIR—aVHIEDESH, FEERY MZFV T
AT VRTLEERBLTVET, ERY FD%

MERERFICAT. BETFYIA OV &HT
. TFYTICFEMNTICHNT CENTEET,

EXYTFATTIOZ=ZYY
Tyiam2 VOBEREIZD 2 YITLD, BIZHEEDOEVEERZERS
[T, Do YELILTR DY EBEELET, Tyiakaox#IF L&
FWFRLTLAEWLTLCIESL,
FyTEFyTa—IZLohYEEFBLTLEEL,
Fv TARAEICEMHAASDTNENI EEZHEELTLESL,

MEEWRDDENC, DETHBEHRZE2. ERFELET, BERERSITEHEE

IE. ERy FZEEICHRD., AZELEBOLEIZTAVHA—LR RN DE LS
IZIE->TLEEY, Fyv7, ERYIMELUBENPRLEBETHSH &
ZHERLTLIESLY, \|

T+ 77— Fi&
DETIBEREENVEESE (YHF—1R—) [TALET,

1 TyvaRa #1BBFETHRLTIFET,

2. 9"/7’%@%&' Aof=% /I/&O)I&Eb\b%’] 1 2 3 4
IemTFETEL, TyiaRarzpo<Y X
CBELET, FyuTE&BHEMSEIZT LT,
BREORICHKIHEE N THEIIZDWLVE=R
DIRBREBRETETS,

3. TyiaRAa EIBRBETHMNIHLTI.,
BEREDELET, HIPNFoE. KT
TviaRa VEZEBRBETHLTIFES,
FyTIhoarNIEEShETS,

4. TyoaRAVEBHLTLTA RO 3 VIS
RLEI, BEICHELTFYyITEZXTML,
EXRy T4 VT EKEITET,

L=
5%
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) IN—=RE

YN—REF, #HEOEWVERERDAIELTLVERDOSEICELTWET, £, M=

MEICEBEOLET, DETIHIBREESNVERS (VH—1\—) ITAKET,

1. TvvafRa U E22BBETHLTIFZXT, 1234

2. FyTERBICAS S EEDKES 5K 2
IemFETEL, Tyiakarz2po<Y
CBELET, FyTHNBERTHLEINET,
Fw TEBRILEIZLEIT. BEDKZIZKIH
gg_ﬁ(ﬂﬂh’(%tﬂﬂl:’)b\f:,\ﬁ‘ﬁiﬁi&’a‘ﬁ%%

3. TwiaRa EIRBETHNZHLTI.,
BREL-BREDBEKRETELET, Ty
aRE U, BFIEBETTLEHTLE
S, FYTORIZLEDEBRNEY TI 5.
_hERELEEA,

4 FyTRICKE-=B8%E. RETHHITOBRICELET .

) E— k&

DE—h&EIF. RLBABRZRLCEERL T, BYBLITERLETHDICELTVET,
PETHBRESAVEERT (VH¥F—1—) [TANET,

1. j‘)*‘/:ﬂﬁ’}‘ >€2£§E$—G#LTH—~3€?—0 1 2 3 4

2. FyTHEBRBICASENERDERED 8 2
IemFETEL, Tyiafarzpo< Y
EBLET, FYTHBRRTHEI-SNET,
FuTEBELILIIELEIT, BROZIZELR
g?(%ht%ﬁtoht%ﬁﬁ%ﬁéﬁé

3. TwiaRaUEIBRBETHMNIWLT
(f. REL-BEDBFTEEDELET.
Tyvami ik, F1IREFTTLEST
KISV, Fy7OHRIZLEDERINTE
UFEITHN, ol 5:FLFEEA,

4, FIEIELAEZRYBRL TREEHRITET,

THEYTILDOSE

(MAEEREFORERIEELRE)

T+ T7— FEOFIEI L2 >T, Fy TICmikERSILET,

BEWNEENWET A v arR—N—TFy TEEEICHLTLEEL,

1. PEFAOREORICFYTEEL. Ty 12345
ARAVEFIBRBETCHRLTFET, Fv 7
DEHEHAREORABLY L TIZHDZ L%
WICHERELTESL,

2. TyvaRarEp K YLBELTLT AR
CoavIZRELED,
FyITORICHENASTEES, FyTM
FimEREISELE-EFFICLTEEET,

3. TyiaRE U FIRBETHMLTIF, BUY
oK YLBELET, FvTDREAZTAL
IZE5FET COFIEZEYRLET,

4, JREIC, Ty oaRa U Z2BEBETCRLTHICFY IhoREEZTLICHHELET,

Frl)IL—3Y
TA4VERY MEFART, BEKFELFAAOXBAKEFERL, 74T —F&ICKYUT
BHAERICEF YY) IL—2arF T oTVET, ChUADSTETEH, RELRNE
BAGEENHYET, T4 VERY ME, T4AT—FERLUNTHIT REE0. BED
HEDELIZREZRSBE. BRIRERLUVUBERARZITSENTEZT,
(FRAIR EREEY

DMAXREILETY ., KEDRERF., EXY FOREBREICEHLETERLTCES
A

e

10 plRiE 0.00 1 mg
10-100 pl 0.01 mg
100 pl#8 0.1 mg
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BERIE., BBKERIZAA DMK (1S0 3696 Tgrade 31 [CEHMT HED) ZHEAL
F9, BAMNGLC, EXRY M Fy T, BRER, ZEMNIS5~30CTRE (£0.5C) L
FRETREZToTLEEWL, BxEE, 500U ESHRETY, IS TORE
T, TERETEENSVALNEROEZEEHCIENTEFEY, TT7RL—V 3
VESYTREDT VYV EFERTEHELEHOLET,

BRE

EXRy bME, RRBE (BERE) LRNBFETRELES. HILLWFYTEEEL.
BREBRDEBEEI~OEITo-&. TREZNOBEICOVWTIOBIT DERY T4 Vv J %17
WET, ERY FE, BICBRLEBEZDE E) $§HLSCHRBLEY. 747—
Féj‘gi_iid)ﬁﬁﬁ"éb*a‘@]&) LET. RRHFRRER, T+T—FEICEDETEDHLNT
L\i o

FIIE -

1. INBRETIOEERY T 2J L, XRBETENRZTIDESEZAELET,
2. BRBETIOEERY T4 VYL, RETENTNDEEZRELET.
. TNENDBREIZDONT, BRE (A) ETHBEE (ov) ZHELET,

4 BRERIOBBEHLBLFET,

SEERNBRLE-BZEORBECEEANG X, EXY FREEBISHABSATHET,
R REORKFEHE (15086558 )

] BRESE TIEFERE THEEE
pul pul % s.d. pl cv%
0,2-2 ul 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0.5-5 ul 5 +0.125 +2.5 0.075 1.5
05 +0.125 +25 0.075 15
1-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 0.8
| +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 ul 20 +0.20 +1.0 0.10 0.5
2 +0.20 +10.0 0.10 50
5-50 ul 50 +0.50 +1.0 0.20 04
5 +0.50 +10.0 0.20 4.0
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 3.0 0.3
100 +8.0 +8.0 3.0 3.0
0,5-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 0.3
500 +40.0 +8.0 15.0 3.0
1-10 m! 10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
1000 +60.0 +6.0 30.0 3.0
BEEE TIEFEE THREE
ul ul % s.d.ul cv%
1 +0.050 +5.00 0.050 5.00
5 +0.125 +2.50 0.075 1.50
10 +0.120 +1.20 0.080 0.80
20 +0.20 +1.00 0.10 0.50
25 +0.50 +2.00 0.20 0.80
50 +0.50 +1.00 0.20 0.40
100 +0.80 +0.80 0.30 0.30
200 +1.60 +0.80 0.60 0.30
250 +4.00 +1.60 1.50 0.60
500 +4.00 +0.80 1.50 0.30
1000 +8.00 +0.80 3.00 0.30
2000 +16.0 +0.80 6.00 0.30
3000 +40.0 +1.33 15.00 0.50
5000 +40.0 +0.80 15.00 0.30
10000 +60.0 +0.60 30.00 0.30
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il Fror¥ BRERE TIERERE THREE
1

u ul % s.d.ul cv%
1-10 ! 812,16 10 +0.24 +24 016 1.6
1 +0.24 +24 016 16
5-50 pl 812,16 50 +1.0 +2.0 04 08
5 +1.0 +20 04 8.0
10-100p 8,12 100 +0.80 0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
30-300ul 812 300 +8.0 2.7 3.0 1.0
30 +8.0 +26.7 3.0 10.0

RAEFIODOBHEICH L TOATVEYT, HEINIARFEL. RIEEFLEHEKX

BENI0%TT,

1. Y—EXY—ILE,. NV FILLEHIZHBDF v
YIL—vavty FORBOSIZE LIAAFET,

2. Y—EXRY—I)ZHHEYICET ENERE
MEL, REFEYICET EERENHE
UEY,

3. BARZIZ. LOFIEICH > THEREZITL.
HBICERTANESHERERELTLESLY,

st “’*"i)

g

EEH LBEOLH
V=WwW+e) xZ V=8 (ul)
w=HE=2 (mg)

e =Z&HFE= (mg)

= ZEHERE (0 /mgZH)
AEEBE. BICHEORTECHBEICHZZENHYET, RREZFARDICIX. BER
FAERBICHEIL. XETEEZFZAM->TREL, BELICA MYy T+ vy FEHL
FF, RAMYEINTEDL SVEDLTEA (FIZIE6 mg = 0.2 mg/F) ZANE
T, AW EEZRREENSHANY ETITHNDERY T4 VTR ELEL
F9, IHOERYyTF VT (AREE-DIT-HAWMY) (C10WINEETDEHE, CD
BITIE, ZEEIE2 mg (10s x 0.2mg/F) THYET, TU7RL—av kSyTH
BROALEXERT H5EE. 88, ZRICEITIHEIHEHY FHA,
THMEHIT. BREHORERLURETCHKOEEL2REIIHRETIL-ODEHT
9, FAIE, 22°C. 95kPadiZ& I, 1.0032ul/mgTd, LK IE. 8R— DT FZE
KESBLTLLESL,

FEREE (VATLRE)
FPEHET, RRCOFSNE-RELHELEDITELOERETY,

A=V -V, A = FTERE
V. = 2EFREDTHIE
Vo = BELESEEE

TEREE, UTOEMEE LTRT CenTEES, Ab=100% x A/ V,
FHREE (T U5 LRE)

FREEF. EXvTAUVITOBREERLFET . TREER. BERE () FE
EE)RE (cv) TRLFET,

Z s s = mEREE
g_ |-V ¥ - sazsowss
=1 no= EEEM

REREF. LLTOHEAE (V) ELTRIZENTEFT,
CV=100%xS/V

ATFIUR

Finnpipette F2 ZERALTWLWEWEEE, DT FE-T CATHIRETRELTLES
L TDT=OHIZIE Finnpipette X2V FOTHEREZHEIOLET,

BRESIE, AR—UHDIBFELINBHESREI H-HNDHLDTY,
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BH. EXy FEFEWNAH BRI, HIOEREICEROERAME L TOAEWNS & /3R
LTLEEL,
FyTA—VIZIFBIEEELSBEAHYET, ERY FOEFITIE. T0%T R/ —
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EHIE®R, UTILFroRILERY b
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—VELFTFTHEFEICL, BAMWTFy Ta—oh T RTOHE
ZHLET, AL TET LEEDE=HIZTRTOHRZET—TILD
LICEBALERTECIEEZENHNTLEZL,
FIXDEWEW - TER Y, EXFRTYUTELIUOY
vHEENRWNCEEET,
FyTa—VIZEYMAASTWAWNWT L EZHERELET,
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YET,
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—7 @) Fa—7 1) ITEALZET., XIC
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IVVADOY LY (20) EERFUICEELEYT,
EX L ERTYUH5HR—F (16) #HETHATH
LT, RTFYVTEERL., F2—7 21) 2BYD
HMEEEDHITER M VIZEFELES, RTY VT H
EmLEREDEFZE, 7V I UEEKEF Yy Ta—20hIEER
CEBEL, RTY VI EBHET,

2-20 ul HBXY 550 pl : xFYy oy

(13) . RFY U THR—F (16) &Fa
—7 (TB&U18) . KEWADOY VY
19) BEUMhEWNADOY VYT (20) #
EXMUICTEEYIZEEFELET. EX MY
ERTY) G HR—F (16) ZIETHAT
BLTRTYUVIEEBL. KEVLWAD
oyvy (19) . IhsWADOY LY

(20) . RFYUTHR—F 21) LUV
AFTYV2Y (22) (RTYUTHR—K

21) KYEENIMELY) ZER bU(E
BLET, ATV EEBLERED
Fx. 7EVIYeKEFYyTa—2n 0=
RISEEFRCERBL. ATV %5E
&)i_a_o

10-100 pl H &LV 20-200 pl : 7YY

V5 (13)  RFYVTHR—F (16) &
LU0y (17) ZER I TEYIC
g+ . 1 “ —_

S LRLANET. S FETYZIT 12004 200-1000
100-1000 L : oy >4 (17) &HHR—F

yog (16) 2FyFa—VICBYRITET, RTUVY (13) 2ER bt
EL. ISR EFy Ta—rICBLANET,

ITRTDEAT : RAFTY 2S5 (15) BXUHR—F (14) #2FyvTFa—nEiIc
BE, FyuTa—2F7E2TUENVERLIZESEEBALT, FTLoMNY EEL
9,

10, FyTA4oz 8 %2mBY ITHAAITES,
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0.5-5ml LU 1-10ml ERw b

1.
2.

3.

1.

EHiAR., YILFFrUoRILERY k

BEMIZCERy FZ2ZHERDIGE, 3hAZEIZAKL,
GJU—REZBBZLENRHYET,

1.
2.

ok w

©

10.

11.

12.

13

1
FyTATz R ERLTITET, l
FyuF4ozo4 (10) 2EitERAARICE
LCRITET,
FyTATIHIRDTE (14) (BHE)
ERLES,
) us— (13) #HEstERMA
mizEL., FyFa—rF7ErT
)EBIEHLET,
VYU E—DBHEERLT,
SYE— (13) 8 LET,
oyvy (12) B&LUL Yy 45—
(13) #=hnWziKE, y)—2X 2
=EYET,
DNEDFEDFIET/IN—YEHHAHITET . l3
H—EXY—ILDAY KNO.1Z2Y >4 (15) &4 % (23) DRE I
TELANET, CRODEEANNFUENANBZIETY—ILEBLES,

AT B UN—BRLEN-IRETHDHZEZHEREL, EDa—IILD
FuITA4D O 8EBESIETIFET, Y—EXY—ILDAY FEN0O. 2%
TETEFa1—T (46) ORIZELANET,

FyuIA4D 80 LEEEDLINEE, Fy T4z 948F0LET,
NRILDEDS2—ILDORLENLET,
EDa-IWLRTYDG (19) XU Uy T (22) %5

SHLFET,
27055 (13 ERLTFHC, BERA=Y (1D & N___
EOOALET, RTULY (1) E5LET. >

BEYA MHEV45) 5L, FETEFa—T¢EF

1—7 (43) #5|=EHLFET,
RSAN—ZFE>TESa—ILAN—DIKDRLENL., h—FHLET,
EXbon—=%4L, FEDHBVWEWEHTER N EFyTa—2FENNIC
BrEFET,

WEIZIECLTFy Ja—rrhaklxd,

6FvoRILD 1-10 L : Fy Ta—r0ABRIETEER A, BEICHLTEK
LTS,

30-300 pL, 10-100 L B KV 5-50 L : KSANN—%F-THN—U 5 EX
FYvToa AU A SEEENL, FyTa—2rEHEET, FyTa—ohb
TRTOBRZZENLET, ITRTONR—VEERWIHEZEST, BEICHLTOY
DIERBLET, EXFUFEIDBRMYET, RTUDYT 33) . A=y vy
(32) (ROK=WNED) . RTFYVYT 34) . R—Fr1Y2YT (35) .
(5-50u1/10-100u I DIBE: KEWLNAD Oy >4 (31) ) BLUOY U5 (36)
(INEWA) ZERMUIZEZFLET, EXRY FONRYHS—CITBELTWS S Y
—REZOYUHIZEYET, TRTONR—YEFyTa—VIZBLART, AN
—VIDARFyToaA v bERLET,

1-10 L : KSAN—ZFELTHNR—Y VT ERF YT aA 2 b BIEEL
HL, FyTa—rzBEET, FyTa—obhodRTONR—VYENLETST, T
RTOIN—VEZEhWIRZEST, BREICGLCTOY VG ERBLET, EX MY
#IDOWMYZET, RFYY B33) . A=) 25 B32) (ROXKEHZI®D) . YK
— bk (35 . KEWADOY VY (36) . Ih&WADOY YT BT) BLUOY Y
GJHHR—bk (38) ZERMVICEFLET, &RIZ, RTUVY 39) . RTYVG
HiR— bk (40) (Lo=flINE) BLXUOYLY M) 20 T ER—Kk (38)
[ZEZFLET., ERYFONYHF—DITHBLTVWETY—RZEO0 VITIZEY
FF, IRTONN—YEFyTa—VIZHLANT, AN—Y2TDRF v TT3
1 hEEALCET,
EXrEFyTa—2EEBITER M UNR—FZANR—DOFIZRYFIFTLES
W EVa—ILEHAITHEEIE, RLAEICRAEEEZRMYMFITTLEELY,
AEXDR LT hN\—Z%FACFET. 2 vT (22) ZHEALFET,
FEATEFa1—TEFa—T 43) 2FECa1—ILDORYIDERIZEE. BEEY A
(B EU4L5) #BALET, EZSa—ILRATY2SE (19) #EALET,
ATYE (13) EBER/NA—Y (12) ZER M (16) ITHEALZET,
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WM FTADPzO8FZED1—ILDLEICEEET, RTUYVYT 19) #2Fv T4 Pz
JRITHLAN, 410020 ERTE> THLEKREIZLET,
15, H—ERXRY—ILDOAY KNO.2ZFE>TEDa—ILENY KLOBIZRALCIEDH LED,
16. FYTATOEDLN—FAFVEVWSIENTLETHLTIFET,
TILFFroRI)LERy NAFY Ta—2C0ORBEIZDONT
TILFFXURILERY FOTRTOF ¥ U RILTH—LGHEFERT E:H. LWTh
MDFy Ta—VEaRBPTEILENELCLBE. IXTOFYy Ta—VFRBICKEET
BRENHYET, JP|ANN—VYDR 5=ty bEh=FyTa—UNA-T
WBE=H, DRy sy—SOFy Ta—VUHFRBETHERLAVTLCESL, EY22—)L
FHAILTHEZTE, ALATICHAZREEZRMY T TLEEIL, MR—CDEESHE

LTLEEL,
R

T4 VERY FF2[E121°C (252 °F) (2 ata) T200 A — b L—TRET S N TEE
¥, BEICISCTHENY T E THEALLEELN,
FT—rIL—TRHERIE EXYIDERICERDIFETLLGCEL2BMMIML TS

W, ERy FEFESHIIZ,

EXy FEVWTWENESINEHEREL TSN, RER

F, BEFY)IL—2aveaXKEITELERBHOLET.

FEIR
RN

EX LA
Fo1-

EE!

SIS a—TFT4«

REA

FyITMNELLEFINTLVELY

FyJa—VEFY TOBIZEY
N b

EXLY, -UVIRUDY)ED
HMIZEMNH S

51)—2gh

0-1 VI DEE
BIEMNE L <ITHhNTLAEL

FyvIHNELCEEFESINTULAEN
Fr)IL—a300FTh (GRiEE
BEDE=®)
FyTa— (VT ILF v oRIL)
FLEFED2—ILRILFFrY oL
JL) B3P B Ly

EXRy rALIES K DRERSHIT
WEEA

EREMEOSVEFRIZRYRLERY
FTHY., JU—RERMYBKREFET

FEYGEFY)ITL—2ay
(FEEDE WVRIKITZEDRAETF v
JIL—2avETOLENH D)

2

*H 75 iE
FyuTELoMNYEET S,
FyFa—rEEhiZL,
HLWFY T2EET 5,
EXk2, 0-UFESY Y
FHEENWNIZL, F)—R%
BDH,

0-yvy, YYyvHE, FR bk
)I:ﬁ\lj_xéiiéo

0-) VI EXHmT B,
BRREBAZEICLE=A > TEE
ELIRET B,
FyuTELoMNYEET S,
EiRERBAEIC LA > THx ¥
JyIL—arzE 175,
H—ERXRY—I)LTFvTO
—VFREIFRED A —ILETHE
HES
FyITHNFNTLSES., B
UstLErd, 7500y —%
2ERBETHLTIS., #HEa
LT JU—REZEBEZEML
*9,

PETHHRAZEFERALTE v
JyJL—2arv# 75,

T4 VERY MK, A—F—DEHBEE THEICAVTFUALTW:ETSES
[CEREtShTLVET,
BEOBRED-OICHRFITARE SNBIIGEICIE, RERCHTFERE/ESET

2TLESLY,
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INY T —
Finnpipette F2 &, ER/N\YHS—PICANTERBITLET, Ny y—CRARIEUTD
EBYTY

1. Finnpipette F2

2. Y—ERY—IL

3. WILFF¥URILY—ERY—IL

4. Finntip (> 7))

5, Fa—TAJ)—R (BRZES 2203130)
6. HEUIRERBAZE

1. BREIIAZERRIAE

8. YININVH— (BRES 2206040)
9. T—L2#K

REEFRTE

B—, ®E, FEEMNELLBEICE, TEOREICH >TEESE TV ELEEET,
CEBAWEEEELEREEFETEOBMARTITICER LIFF LS,

{RELHARA CEAOHMNSIEMR (BL, WebZEkL =15 &IL5FEM,
{REEZEXURL: www. thermofisher. co. jp/finn/w )

RELE B3t TFinnpipette Warranty Certificate (F3) | AR
BELBYET,

MELGVESKENEREL TS,

HEIEISE D EFH UTOEG#H=-I5681E EBETEBEN:-LET,
1. REEHAREATHSZ &
2. {R5FZE (Finnpipette Warranty Certificate, E&EX)
DFEALHDZ &,
3. AREURERBAZ(ICLI=HAL, EEORETCIHERDIEGS,
4. T4 2VERY NI, @ETq4VFyTEHEETIHERAD

8 .A
[ = |

5. ZOMELELE HEEORKEAEELED>hEE

HEEBEDEH:H UTDIEEOEEIE, RIEHPEATH-TH, HlEL
SHETWEEET,

o EANRREOSEE - (X85,

ALEGBEREICLIWMEE-ITESE.,

MMmEOBE, BEHSIVIEIETHIHREDIES

KK, REWEZDOMTARADKEIC J:Zafﬁ

BECFEANERROESRE B85,

-1 VI EDHEESRRDESRE,

FrYIJL—avFEFI)—Z o i &KEINB5E8,

MEBENBGE T ITERERICZKL HEE.

{R5FZ (Finnpipette Warranty Certificate, #EXX)

DHRADENEE,

WA fRSET Y—FETA4 9 —HAIUT 4 T4 v I KR
SRTOE Y IRERE
T221—0022 HEMMRIIRFER3—9 CHF
MatE J4ERY khY—ER
TEL 045—453—9227 FAX 045—453—9228

©oNo oA LN~
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Conversion table

Value of the conversion factor Z (pl/mg), as a function of temperature and pressure, for
distilled water.

Umrechnungstabelle

Wert des Umrechnungsfaktors Z (pl/mg) als eine Funktion von Temperatur und Druck fiir
destilliertes Wasser.

Table de conversion

Valeur du facteur de conversion Z (ul/mg), comme fonction de la température et de la pression,
pour de I'eau distillée.

Tabla de conversiones

Valor del factor de conversion Z (ul/mg), como funcién de temperatura y presion, para el
agua destilada.

EHREER

THEE Z (ul/mg) (FRELEKEDBERKICHYET, ZBKOEEDEEZRITRLET,

Temperature Air pressure
°Cc kPa
80 85 90 95 100 101,3 105

15,0 1,0017 1,0018 1,0019 1,0019 1,0020 1,0020 1,0020
155 11,0018 1,0019 1,0019 1,0020 1,0020 1,0020 1,0021
16,0 1,0019 1,0020 1,0020 1,0021 1,0021 1,0021 1,0022

16,5 10020 1,0020 1,0021 1,0021 1,0022 1,0022 1,0022
17,0 1,0021 1,0021 1,0022 1,0022 1,0023 1,0023 1,0023
17,6 10022 1,0022 1,0023 1,0023 1,0024 1,0024 1,0024

16,0 1,0022 1,0023 1,0023 1,0024 1,0025 1,0025 1,0025
185 10023 1,0024 1,0024 1,0025 1,0025 1,0026 1,0026
19,0 1,0024 1,0025 1,0025 1,0026 1,0026 1,0027 1,0027
19,5 1,0025 1,0026 1,0026 1,0027 1,0027 1,0028 1,0028
20,0 1,0026 1,0027 1,0027 1,0028 1,0028 1,0029 1,0029
20,5 10027 1,0028 1,0028 1,0029 1,0029 1,0030 1,0030
21,0 1,0028 1,0029 1,0029 1,0030 1,0031 1,0031 1,0031
21,5 1,0030 1,0030 1,0031 1,0031 1,0032 1,0032 1,0032
22,0 1,0031 1,0031 1,0032 1,0032 1,0033 1,0033 1,0033

22,5 10032 1,0032 1,0033 1,0033 1,0034 1,0034 1,0034
23,0 1,0033 1,0033 1,0034 1,0034 1,0035 1,0035 1,0036
235  1,0034 1,0035 1,0035 1,0036 1,0036 1,0036 1,0037

24,0 1,0035 1,0036 1,0036 1,0037 1,0037 1,0038 1,0038
24,5 11,0037 1,0037 1,0038 1,0038 1,0039 1,0039 1,0039
25,0 1,0038 1,0038 1,0039 1,0039 1,0040 1,0040 1,0040
255 11,0039 1,0040 1,0040 1,0041 1,0041 1,0041 1,0042
26,0 1,0040 1,0041 1,0041 1,0042 1,0042 1,0043 1,0043
26,5 11,0042 1,0042 1,0043 1,0043 1,0044 1,0044 1,0044

27,0 1,0043 1,0044 1,0044 1,0045 1,0045 1,0045 1,0046
27,5 1,0045 1,0045 1,0046 1,0046 1,0047 1,0047 1,0047
28,0 1,0046 1,0046 1,0047 1,0047 1,0048 1,0048 1,0048
28,5 11,0047 1,0048 1,0048 1,0049 1,0049 1,0050 1,0050
29,0 1,0049 1,0049 1,0050 1,0050 1,0051 1,0051 1,0051
29,5 11,0050 1,0051 1,0051 1,0052 1,0052 1,0052 1,0053
30,0 1,0052 1,0052 1,0053 1,0053 1,0054 1,0054 1,0054
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Spare parts
Ersatzteile
Pieces detachees

Piezas de recambio
IN—Y ROt E M

1062930 MCP

0.5-5ml
2-5ml Fixed

*2.Cap
* 3. Handle
*12. O-ring
*42. Tip Cone assy

2. 2211810 Fix 1-10ml

. 2211590 10ml
. 2211580 5ml

2

2

3. 2213260 1-10ml
3. 2213250 0,5-5ml
3. 2213450 Fix 10ml
3. 2213440 Fix 5ml
3. 2213430 Fix 3ml
3. 2213420 Fix 2ml

12. 1033050 10ml
12. 1030230 5ml

42. 2211670 1-10ml
42. 2211920 Fix 6-10ml

42. 2211660 0,5-5ml
42. 2211910 Fix 2-5ml
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100-1000ul 20-200ul 10-100ul
250/500/1000ul 200ul Fixed 25/50/100ul

Fixed 42 Fixed

* * 42 -

42 *2.Cap
* 3. Handle
*17. O-ring
*42. Tip Cone assy

12 12 i

.- 100-1000pl
250 pl Fixed
g
) -

500 pl Fixed
1000ul Fixed

2. 2211570 100-1000pl

3. 2213240 100-1000pl
3. 2213410 Fix 1000pl
3. 2213400 Fix 500ul
3. 2213390 Fix 250ul

7

. 1030020
42. 2211640

13 13

14
15

20-200yl
200 pl Fixed

2. 2211550 20-200ul

3. 2213230 20-200ul
3. 2213120 Fix 200ul

17* -
17. 1030160
42. 2211630
10-100pl
25 ul Fixed
10 10 10 50 ul Fixed
100 pl Fixed
. 2211550 10-100pl
. 2213220 10-100pl
2213380 Fix 100l
| '

16 &= 15 B3

17* e 16 &=

N
o

— E
5 W- RUEELETRPRR RN RRETRRER TR °

-—

~
*

]

2213370 Fix 50pl
2213360 Fix 25ul

1030510
42. 2211620

N wwww N

—
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2-20ul / 2-20ul Micro

1-10ul / 1-10pl Micro

5-50pl1/5-50ul Micro 10ul Fixed

20yul Fixed
xq21 v 14 4217 ém
B3 15 e 0

'q-—-l-
16
| 16 |
12

12 17

17
18

|

18 - 19*
I - 20*

. 19*
« 20% 21

- 21
- 22 E 29
m 23
- 24*

13 13

10

__:-
ﬁ

51

*2.Cap

* 3. Handle

*19. O-ring

*20. O-ring

*24. O-ring

*42. Tip Cone assy

2-20ul
2-20 pl Micro
20 yl Fixed

P RN

2211550 2-20pl
2211560 2-20ul Micro

2213210 2-20pl
2213200 2-20ul Micro
2213110 Fix 20pl

1030380
1033110

. 2211610 2-20ul
. 2211610 Fix 20l
. 2211600 2-20ul Micro

2211550 5-50pl
2211560 5-50pl Micro

2213270 5-50pl
2213300 5-50ul Micro

1030500

. 1033060

. 2213010 5-50pl
. 2212990 5-50pul Micro

1-10ul
1-10 ul Micro
10 pl Fixed

24.

42.
42.
42.

© www N

2211550 1-10pl
2211520 1-10pl Micro

2213190 1-10pl
2213180 1-10pl Micro
2213350 Fix 10ul

1030380
1030060
1030170

2211540
2211510 1-10pl Micro
2211510 Fix 10l



0,5-5 pl /5 pl Fixed

0.2-2 pl /1 pl Fixed

rl = 14 *42

.
-

16
17

18

20*

21

13

e

s v > 14 "42

=1 15
-

16

12—|

17

18

[ -]

20

27

28*

21

10 11

52

*2.Cap

* 3. Handle

*19. O-ring

*20. O-ring

*24. O-ring

*28. Sealing
Combination

*42. Tip Cone assy

0.5-5 ul
5 ul Fixed
2. 2211520 0,5-5ul

3. 2213170 0,5-5ul
3. 2213340 Fix 5pl

19. 1030380
20. 1033160
24. 1030170
42. 2211900

0,2-2 l
1 pl Fixed
2. 2211520 0,2-2pl

3. 2213160 0,2-2ul
3. 2213330 Fix 1yl

24. 1030170
28. 2205730

42. 2211890



*50

31

32 &=

R T

42*

10-100ul

w
e

ol 0 ) W) i —]

33
32

34

35
37
36

30

42*

53

*2.Cap

* 3. Handle

*42. Tip Cone assy
*50. Module

1-10pl
2. 2211520
3. 2213180
42. 221277012 pcs

50. 2211260 8-ch
50. 221127012-ch

' 43
44 I l45
46

TS oUW 24

10-100yl
2. 2211550

3. 2213220
42. 221279012 pcs

50. 2211300 8-ch
50. 221131012-ch




*50

&
E
B

15 . *2.Cap
*
19 % 3. Ha.ndle

*42. Tip Cone assy

12 1 *50. Module
5-50ul

13 2. 2211560

= 3. 2213270

42. 221278012 pcs

50. 2211280 8-ch
50. 2211290 12-ch

|I|'43

¢ I“I45

18
2
[[ 22
lI‘“““‘|i“||i|‘||‘||ll:3

21

1

33
2 30-300yl
35
37
36 42* 31
30
33 =
32 - Picture / Abbildung / lllustration /
34 = Imagen /
35 e=
30-300yl 36 = . >
2. 2211680 42
3. 2213280

42. 221280012 pcs

50. 2211320 8-ch
50. 2211330 12-ch
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*50

37 g

31

KR
32 &=
34 55

35 ru
36 ==

30

42%

<8

19 %
12 ﬁ]]

16

*2.Cap

* 3. Handle

*42. Tip Cone assy
*50. Module

5-50ul 16-ch

2. 2211560

3. 2213300

42. 22128108 pcs
50. 2211350

.43
44 I ' 45

46

1-10pl
37 '.
31

e 24
33 =

1-10ul 16-ch

2. 2211800

4o 3. 2213290

42. 2212820 8 pcs

50. 2211340
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Finntip (sterile and non-sterile)

10 Micro

10 Flex micro

® 20 Micro
* | 50 Micro

250 Univ

200 Ext

200 Flex
300

300 Flex

1000 Ext
1000

1000 Flex

1200 Flex
5mil
10ml

10ml Flex Ext

FPF20.2-2ul

FPF205-5 pl

FP F21-10 ul micro

FPF21-10pl

FP F2 2 - 20 pl micro

FPF22-20 pl

FP F2 5 -50 pl micro

FPF25-50pl

FPF210-100 pl

FP F220 - 200 pl

FP F2 100 - 1000 pl

FPF20.5-5ml

FPF21-10ml

FP F2 Fixed Volume 1 pl

FP F2 Fixed Volume 5 pl

FP F2 Fixed Volume 10 pl

FP F2 Fixed Vulume 20 pl

FP F2 Fixed Volume 25 pl

FP F2 Fixed Volume 50 pl

FP F2 Fixed Volume 100 pl

FP F2 Fixed Volume 200 pl

FP F2 Fixed Volume 250 pl

FP F2 Fixed Volume 500 pl

FP F2 Fixed Volume 1000 pl

FP F2 Fixed Volume 2000 pl

FP F2 Fixed Volume 3000 pl

FP F2 Fixed Volume 5000 pl

FP F2 Fixed Volume 10000 pl

FP F28-Ch 1-10 pl

FP F2 12-Ch 1-10 pl

FP F2 8-Ch 5-50 I

FP F2 12-Ch 5-50 pl

FP F2 8-Ch 10-100 pl

FP F2 12-Ch 10-100 pl

FP F2 8-Ch 30-300 pl

FP F2 12-Ch 30-300 pl

FP F2 16-Ch 1-10 pl

FP F2 16-Ch 5-50 pl
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X3 x9l4 |wQ|

ol

WG

X3[4 00¢l

X3[4 000}

(0[0[0]3

X3 0001

X9l4 00€

0o€

AlUN 00¢

X3|4 00C

X3 00¢

X3l4 001

AlUn 001

X3 001

X314 0€

Finntip Filter (sterile)

AlUn 0€

AlUn 0¢

AUnN 0L

0IOIN 0G

OIIN 02

oJolW x8|4 01

OIJIN 0L

Finntip compatibility chart 1508760-04
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Code

* 9400300
9400303
* 94060100
94060103
* 9400610
9400613
* 9400370
9400373
* 9400130
9400133
* 94060310
94060313
* 9400260
9400263
* 9401250
9401253
* 94060510
94060513
* 9401110
9401113
* 94060710
94060713
* 9402070
9402073
* 9402160
9402163
94060970
94060973

Tip Ordering Information
Bestellinformation: Pipettenspitzen
Renseignements pour commander des cones

Informacion para pedidos del portapuntas

Fw TDEXIZDONT

Finntip

10 Micro

10 Micro sterile
Flex 10

Flex 10 sterile
20 Micro

20 Micro sterile
50 Micro

50 Micro sterile
200 Ext

200 Ext sterile
Flex 200

Flex 200 sterile
250 Univ.

250 Univ. sterile
300

300 sterile

Flex 300

Flex 300 sterile
1000

1000 sterile
Flex 1000

Flex 1000 sterile
5ml

5 ml sterile

10 ml

10 ml sterile
Flex 10ml Ext
Flex 10ml Ext sterile

* Also available in bags

Code

94052000
94056980
94052100
94052020
94052150
94052160
94056510
94052060
94052200
94052310
94056520
94052300
94052320
94056380
94052350
94056580
94052410
94052430
94056710
94052550
94052600
94056970

Finntip Filter
10 Micro sterile
Flex 10 sterile

10 sterile

20 Micro sterile
20 sterile

30 sterile

Flex 30 sterile

50 Micro sterile
100 pl sterile
100 pl Ext sterile
Flex 100 sterile
200 pl sterile
200 pl Ext sterile
Flex 200 sterile
300 pl sterile
Flex 300 sterile
1000 pl sterile
1000 pl Ext sterile
Flex 1000 sterile
5 ml sterile

10 ml sterile
Flex 10 ml Ext sterile

58

Volume
0,2-10 l
0,2-10 pl
0,2-10 i
0,2-10 pl
0,2-20 i
0,2-20 i
0,2-50 pl
0,2-50 pl
5-200 pl
5-200 pl
1-200 pl
1-200 pl
0,5-250 pl
0,5-250 pl
5-300 pl
5-300 pl
5-300 pl
5-300 pl
100-1000 pl
100-1000 pl
100-1000 pl
100-1000 pl
1-5ml
1-5ml

1-10 ml
1-10 ml
1-10 ml
1-10 ml

Volume
0,2-10 pl
0,2-10 pl
0,5-10 il
0,2-20 l
0,5-20 pl
0,5-30 pl
5-30 pl
0,2-50 pl
0,5-100 pl
5-100 pl
5-100 pl
0,5-200 pl
5-200 pl
1-200 pl
5-300 pl
5-300 pl
100-1000 pl
100-1000 pl
100-1000 pl
1-5 ml
1-10 ml
1-10 ml

Qty
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x384/rack
10x384/rack
10x384/rack
10x384/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
5x54/rack
5x54/rack
5x24/rack
5x24/rack
100 pcs/bag
50 pcs/bag

Qty
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x384/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x384/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
5x96/rack
10x96/rack
5x54/rack
5x24/rack
50/bag
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